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gue se acompafia a la solicitud de

una PATENTE DE _ 'nvencidn  por .20 afios, en Espaiia

a lavor de
SVENSKA ACK_UMULAT_OR AKTIEBOLAGET JUNGNER , de nacionalidad
Sueca .. .. . domiciliado en Estocolmo( Suecis) .

calle de Riddargaten e nem 17

por:

PROCEDIMIENTO DE FABRICACICN DE MATERIAL.FINAMENTE. PORQSO"

«

Agente Sr... . D:Ernesto Botella
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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte atios

a favor de SVENSKA ACKUMULATOR AKTIEBOLAGET JUNGNER

con domicilio en Estocolmo (SUECIA) Riddergaten, 17

de nacionalidad Suecea

por YPROCEDIMIENTC DE FABRICACION DE MATERIAL FINAMEN=-
TE POROSO".

de la que es inventor, Sr. Bror Jakobsson,

Reivindicéndose la priorided de ls Patente depositade
en Suecie el |4 de Mayo de 1.958 bajo el n® 4658/58,
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Este solicitud se refiere a un materisl de po-
ro fino, con preferencle membranss finamente poro-
sas, o utilizar como seperadores en los acumulado-
res, y e un método pora fabricer dicho material. EI
procedimiento se caracteriza principalmente por mol=
desrse y sinterlzerse (sglomerarse) un cuerpo partien-
do de polvo de moterisl pléstico de granc muy fine,
con el que se mezcla previamente almidén en caltdad
de substencie de esponjado, después de lo cusl el
cuerpo asl obtenido se trats con agus, transformdndo-
se el slmiddn en una forms soluble, que, por lavado,
se retira del cuerpo.

Desde hece tiempo se conoce perfectamente lo
fobricacién de materisl finsmente poroso, por prenss-
do de polvo de substancias pldsticas, por ejemplo de
cloruro de polivinilo, con el que se heys mezclado
previemente uns substancia de esponjado, tal como al-
middn de mafz, juntemente con un disolvente adecuade,
que actla disclviendo el polvo de pléstico, para obtes
ner asl una moess pastosa. Las pertfculas se tornan pe-
gadizas o adhesives por le accidn del disolvente, y
se pegan o adhieren unas o otras durante los operacién
de prensado, tres de la cue!l la substancia de espon-
jedo seretirs generslmente del cuerpo formado. Por
ejemplo, en el coso de emplearse almiddn como subs=—
tencio de esponjado, este almiddn se trensforms en
azlcar por tratemiento del material prensado con aci-
dos, y, finalmente, se retirs el azlcer por medlo de
8guce

A este respecto, el almiddn es particularmente



20

25

30

949378 >

sedecuado como substancias de esponjedo, ys que puede
emplearse pars una ulterlor expansién del cuerpe
prensado, e causs de su propiedad corecter{stica de
Jdilaterse en el agus, con lo cual el cuerpo prensa-
do, se hinchs o esponjs, obteniéndose asf un sumen-
to en la porosidad. Debido & este cualidad especffi-
co del glmidén, éste se prefiere especlalmente como
substencia de esponjedo en la fabricaciédn de materisl!
poroso de esta naturalezs, por medio de! procedimien-
to conocido, anteriormente descrito.

También es muy conocida lo sinterizacién del
polvo de pldstico en lugar de pegar entre sf sus par-
tfcules mediante un disolvente que las disuelva en
porte. Este m8todo tiene une ventsjs considersble, yeo
que se puede prescindir del costoso disolvente, y se
eviten las operascliones necesarlas de evaporscidn y re-
cuperacidn del mismoe.

Tembién existen procedimiento conocidos, en el
caso de aplicar este Gltimo procedimiento, en los que
las substancies de esponjado se mezclan en la mase de
plastico y, por uno u otro método, se retiren del cuer
po, después de la sinterizecidn. Se han empleado subs-
tanciss que se eliminan mediante un sumento de lo tem-
peraturs, por eveporaclidn, por ejemplo, y tembién se
han sugerido substancias que pueden retirarse median-
te un sencillo proceso de |lavsedo con aguas, directa-
mente o despugs de la descomposicidn qufmice. Se ha
sugerido ademds, en el csso de la sinterizaciédn, el
empleo de substanciss de esponjado que, & su vez,

sean ol tamente porosas, y que se destinasn o permane=
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cer en el cuerpo despuds de la sinterizecidn, pars
hacerlo asf poroso, o sea, estas substancies §ltime-
mente citades, no se eliminan del cuerpo sinterizado.

Por lo que se sabe, hasta shors nadie ha Inten-
tedo obtener un materisl poroso de ests fndole, apli=-
cendo el proceso de sinterizacién, y emplesndo en com-
binacidn con &1, slmiddn como substancia de esponjado,
8 pesar de las notables propiedades de este Gltimo
cuerpo. Creemos que esto se debe & la creencia gene-
rel de que el almidén se descompondrfo s la tempers-
ture de sinterizeclén relativomente elevada~ unos
2252 C.~ en grado tal que perderfa con ello sus ve-
[Tosas cuslidades, especislmente su coracterfstice
especf{fice de diloterse o hincharse en agua, con lo
cual el cuerpo sinterizado se distiende o esponjae
Es muy nstural que los peritos en |la materia hayon
tenido este Idea ¢ estos creencia, y se hayen sbste-
nido de reslizar tal intento, ys que el almidén es
sobido que, en genersl, se transforma en dextrine o
le temperstura de 1602 & 2202 C.

Sin embargo, con gran sorpress, se hs comprobo-
do que se obtiene un material poroso todevfs mejor,
al sinterizar juntos los grdnulos de pldstico, y uti-
I1zendo ol mismo tlempo el almidén como substancie de
esponjado, que en el caso de eplicer el método de pe-
gor o adherir entre sf los grdnulos. Asf, se hs ob=-
servado que el metetial poroso obtenido de este modo,
sdquliere uns porosidsd superlor, y muestro uns resis=
tencls ohmica Inferior, medide en un electrdlito. El

procedimiento tiene otro efecto Inespersdo, ye que
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puede usarse una centidad de almidén considersblemena
te menor con respecto s la cantidad de polvo de pl3s=
tico, y sin embargo, se obtiene la mayor porosidad ci-
tads. Para obtener el mismo gredo de porosidad, sola-
mente se precisas alrededor de ls mitod de ls coantl-
dad de slmiddn, con respecto s ls cantidad generslmen-
te necesorla en el proceso de encolade.

Asf pues, este invento constituye un considera-
ble avance técnico, si se compare con procedimlentos
onteriormente conocidos, ys que combine el excelente
efecto de usar almiddn como substancis de esponjado,
que, repetimos, permite mezc!ar una centided de almi~-
dén considerablemente menor, con ls exclusidn de di-
solventes costosos, y de los molestos procedimientos
de eveporacidn y recuperacidn de estos disolventes.

Al febricer materisl finemente poroso de acuer-
do con el métédo & que este invento se refiere, se
mezcle fntimemente polvo de materiasl plastice, con
almiddn, en una mezcladore, durante unes dos horas.
Estos dos componentes pueden mezclarse en seco o bien
después de lo adicidn de un flufdo que sctfe como |u-
bricente sobre las partfculas o mezclar, impidiende
osf lo formeci&n de aglomersdos, sin ejercer ninguna
influencls como disolvente o agente de ablendemien~-
to sobre el pléstico. Esta adicidn de lubricante hace
que lo mezcle ses mgs homogénes. Ls moso mezciada se
comprime y sinterizs tuego en un molde calentado. En
lugar de proceder de este modo, ls mese puede distri-

buirse uniformements en uns bands sin fin, que atra-

viess un horno o estufs, que puede calentarse eléctri-
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comente por ejemplo, y después de esto, la mass pue=
de comprimirse entre rodillos calentados, por cuyo
medio se forms una tire continus de pléstico, de cusl-
quier espesor deseado, De acuerdo con el punto de re-
blandecimiento del pléstico usado, y con le porosidad
deseada del producto terminsdo, |la mess se sinterizes
8 une iemperaturs de 150 & 2502 C. Después de esto,
ia tirs o banda de pl8stico se corta en planchas de
las dimensiones deseadss, y estas planchas se tratan
como se indicerd & continuacidbn. Entre los flufdos
adecuados pars sledir a8 la mezcla de polvo de mate~
rial plastico y de substancias de esponjedo, como lu=
bricente, pueden mencionarse como ejemplos, la pare-
fina, diluyente de petrdleo, tolueno y xileno.

Pars el objeto de este invento, pueden utillizar-
se distintos tipos de polvo de materisl pléstico, pe-
ro se ha comprobado que son esgecialmente adecuados,
el cloruro de polivinllo, los copolImeros de cloruro
de polivinilo y de acetato de polivinilo.

Se ha comprobsdo adem8s que el tomafio de los
grénulos de material plédstico tiene una importancie
cénsiderable en el grado de porosidad del materisl
terminado. Pars le fabricacidn de msterial adecuado
pars separadores en los scumuladores, se he comprobe-
do que se obtiene mejor un grado sdecusdo de porosi=-
dad, cuando el temafio de los grénulos de pléstico es
de 1 u sproximadamentes

El mejor tipo de almidén a emplear como subs-
tencie de esponjado, es el almidén de mafz, por ester

constitufdo por grédnulos microscépicos muy uniformes.
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Como antes se Indicd, el almidén se hace que se hin=-
che mediante el trotamiento del cuerpo sinterizado,
con ague, sumergliéndolo durente uns hors aproximads-
mente en agus callente & 902 C, Lss dimensiones del
cuerpo aumentan considerablemente, sumentsando con
ello Ia porosided.

Finslmente, se eliming el almidén de esponjo-
do, y pers ello, el cuerpo sinterizade se trata en
uns soluctdn de 3cido sulflrico al 5%, & 90-95¢ C.,
durante dos o tres horss, después del proceso de di-
latecidn. El olmidén se convierte en azlcar, y se di-
suelve parcialmente, dursnte este tratsmiento con &-
clido. El azlcar y el 8cido sulflrico restantas, se
eliminan despuds por completo, por levado con aguse

Es conveniente incorporar al material un agen=-
te de mojsdurs. Esto se hace faclilmente suspendiendo
los places en uns solucidn de, por ejemplo, cuslquier
sulfasto alkflico de superficie activa. Después de es-
te trstemiento, se procede al secado final de las
placas.

Las proporciones entre los componentes de lo
mezcla primitive, pueddn vaorier entre amplios |fmi-
tes.Asf, por ejemplo, |0 partes en peso del polvo de
cloruro de polivinilo, pueden mezclarse con 10 & 35
portes de almiddn de mafz, segin les cuslidades del
producto final que se desee obtener. Por vls de ejem-
plo, se indican a continusclién dos férmulos que hen
resul tado adecuadas en le aplicacidn practice de es-
te invento en la fabricacién de sepersdores pars acu-

mu!l adores,
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1 10 kg. de cloruro de pollvinilo en polvo
20 kge de almidén de mafz
2 10 kg. dé cloruro de polivinile en polvo
20 kg. de slmidén de mafz
20 kg. de parafine
N O T A
Se reivindicen como propios y nueves pere
que sean objeto de uns Patente de Invencidn en Es-
pafis, por velnte afios, reivindicdndose la prioridad
de s Pstente depositeds en Sueccio el |4 de Mayo de
1.958, bajo el n2 4658/58, los puntos sigulentess
1.~ Procedimiento de febricscién de moterial
finamente poroso, preferiblemente destinado a usar—
se pars separsdores en scumulsdores, carecterizado
por moldearse y sinterizarse un cuerpo, por+iend6
de polvo de moterial pl8stico de grano fine, con a!
que se he mezcledo prevismente elmiddn como subs-
tencie de esponjado, despuéds de lo cus!, el cuerpe
esl formedo se trats con agus, el almidén se trans-
forms en soluble y este material soluble se elimi-
nas del cuerpo por lavado.
2.~ Procedimiento de fabricacidn de material
finemente poroso, segin le reivindicecién 1, corac~-
terizado por afiadirse un flufdo al mezclar el polvo
de material plastico y ls substancle de esponjado,
y el flufdo no asctlas disolviendo el polvo de mate-
rid pléstico.
3.~ Procedimiento de fabricacidn de materisl
finamente poroso, segln cuslquiers de las reivindi-

cociones anteriores, czracterizsdo por usarse como
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componentes plasticos, cloruro de pollvinilo o un
copo! mero de cloruro de pollvinilo y acetato de
polivinilo.

4.~ Procedimiento de fabricecidn da moterial
finomente poroso, segln cuslquiera de las relvin-
dicaciones enteriores, coracterizado por emplesrse
un polvo de material plistico de un tamefio de gra-
nos de 1 a aproximsdamente.

5.~ Procedimienio de fabricectidédn de materieal
finemente poroso, segln cualquiers de las reivin-
diceciones anteriores, carocterizedo porque después
de la sinterizacidn y de lo eliminacién de ls subs-
tencia de esponjsdo, el materisl finsmente poroso se
impregna con un agente de mojodure o con uns soluctén
de un sgente de mojadura.,

6e= PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MATERITAL
FINAMENTE POROSC.

Todo conforme se describe en la menorie que
antecede y se reivindice en su Note.

Ests memorio consts de nueve hojas folladas y
escritas & mdquins por uns sola cera §

Modrid, 13 de Mayo de [.959
SVENSKA ACKUMULATOR AKTIEBOLAGET JUNGNER
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