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domiciliade en Linslade Works, LeIGHTON BUZZARD,
Bedfordshire, Inglaterra,

Este invento comprende perfeccionemientos en, o
que se refieren, & impulsores de arena pars fundiciones,

Los impulsores de erena son méquines bien conocideas
en el equipo para fundiciones, en el que Se pProvee una ca-
beze impulsora que impulse una corriente de arena hacia abe-
jo dentro de un molde y comprime las arene en el molde debi-
do & la veloclided de su impecto, Ordineriemente, los impul~

sores de arena tienen una cebeze impulsore que estd monteda

moviblemente sobre un brezo o brezos giratorios de modo gue
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puede ser desplazsda por el opersrio a cuslquier posicidn
deseada encima de un molde, y durante le operacién, el
operario mueve le cabeze impulsora, segin lo desee, a la
posicidén donde impulsa le arens dentro de los sitios
huecos encima del modelo haste que se llena el molde, y
la uniformided del llenado depende de la habilidad del
operario,

Un objeto del presente invento es modificar
el disefio de un impulsor de arens de modo gue se preste al
funcionemiento sutomdtico., Un objeto adicional del inven—
to es proporcionar une mdquine de impulser arena en ls
gue la cabega impulsore es movide mecdnicemente a varies
posiciones sobre un molde, en vez de memialmente,

Segin el presente invento un impulsor de arene,
pera fundiciones, comprende en combinagién un soporte de
molde, une cabeza impulsore sobre sl soporte de molde,
medios para cormunicer un movimiento alternativo a la
cabeze impulsoras hacie delante y hacia atréds sobre el sopor-‘
te de molde,y medios pera mover el soporte de molde y la
cabeza impulsora relativemente entre sf en una direccidn
transversal a la direccidén del movimiento alternativo de

le cebeza impulsore pars presenter sucesivamente todasg las

pertes de un molde sobre squél a las acciones de la

cebeze impulsora,
El soporte de molde Puede comprender une mesa mon= |
tade pere movimiento alternstivo debajo de la cabeze impul-

80ra Pare que ge mieva en una direccién transversal & la

del movimiento alternativo de le cabeza impulsora, un tra-
vesafio sobre la mesa, medios accionados mecénicamente paras,

comunicar un movimiento alternativo a la mesa y medios

g ey
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pere sjustar le carrera dei movimientokalternativo de
la mese, .

Con preferencia los medios para comunicar un
movimiento elternativo a la cabeze estdn accionados me—
cénicemente y hay provistos medios pars sjustar la carre-
ra del'movimiento alternativo de le cabeze impulsors,

¥n une construccidn de un impulsor de erens,
pare fundiciones, segin el invento, hay una cabeza impul-
sore montada sobré une corredere, un cilindro de presién :
de fluido pare comunicar un movimiento alternativo a la ca- ;

beze, 2 lo largo de su corredera, medios para accicnar

repetidemente el cilindro de presién de fluido, medios pe~
re. ejuster su carrera, una mesa debajo de la cabeza impul-
sore montada sobre una correders trensversal a la correders
de la cabeza impulsora, un segundo cilindro de presidén de
fluido pars comunicar un movimiento alternstivo & la mess
a lo largo de su corredere, medios parsa accloner repetide~
mente el segundo cilindro de presidn de fluido y medios
pare ajustar su cerrera,

Se describird shora una forma de aparato segin
el invento, con referencia a los dibujos adjuntos, en los
que

Le figura 1 es un alzedo lateral, en parte en
gseceidn, de una méguina de moldeo segdn el invento,

Le figurs 2 es un elzado frontal de la misma,

La figura 3 es una planta, y

Le figura 4 es un disgrema de las conexiones

eléctricas,
La méquina comprende una corredera 11 de la

cabeze impulsore, montads sobre una columna 12 en la parte

ot SR P S R 0
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de atrds de la méquina, y la corredera 11 estd formeda co-
moO una caje que contiene una cabeza impulsora 13, cuye
caje se extliende hacia delante desde la parte delantera
de la columna 12 sobre une mesa 14, ILa mesa 14 oscile
hacie delente y hacla etrds de ledo a lado sobre gufas 15,
en forma de V, sobre la que es gulada por rodillos ace~
neledos 16, Hey previstos medios para asegurar plecas

de travesefio 17 sobre la mese 14 y les placas de travesafio
estén destingdas 8 recibir places de modelo 18 cajas de
molde 19 que pueden fijarse & ellas de modo que todo el
conjunto de la mesa, treveseiio, molde y placas de modelo
se muevan al unfsono, Puesto que la cerrers del movi-
miento slternativo de la mesa 14 es ajustable puede re-
gularse pars cualquier placa de modelo determinada pare
gue corresponda a la longitud del modelo. Puesto que

ls carrera de la cabeza impulsora 13 es ajusteble, puede
regularse pars que corregpondsa e la anchura del modelo,

En la constrceidn que se estd ahore describiendo, el mo-

- vimiento alternativo se efectie hidrdulicemente, pero po-

dria efectuarse neuméticemente, o en casos adecuzdos por
una impulsién mecédnice,

Le corredera 11 de la cebeza impulsora sobre-

gale de una caja 20 que la rodea y que eﬁbierra las gufas 21

soportedas por el pedestal 12 sobre la que estd montada

pare movimiento alternativo, En la parte delantera de la

ceja hey une perte verticel 22 que contiene un conducto 23,f

pare entregar arena de fundicidén e la corredera 11 de la
cebezae impulsora, y por encime del conducto hey une tolva
24, para arene de fundicidn, provista de cuelquiere de los

medios deseeados o0 usuales pares controlar la descarge de
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arena &l conducto 23,

La corredera 11 de la cabeza impulsora tiene
una forme algo similar & una cajas tubulsr con unse ranura
25, & lo largo de su parte superior debejo del conducto 23
pers recibir la arena, y debajo de la ranure 25 hay un
trangportedor de corree 26 que tieme movimiento alternati-
vo con la cebeze impulsore y lleve la erene hacie adelante
desde el conducto 23 adentro de la csbeze impulsors 13, lLa
cabeza impulsore 13 es del tipo usual empleado en expulso—
res de arens y similares y estéd asccionsda, desde un motor
27 montado en la correderas de la cabeze impulsorea, por
medio de un arbol 28 que se extiende desde el motor hacisa
edelente de la cgbezea impﬁlsora. Una caja de cembios 29
en la extremidad delantera del arbol 28 justo por detréds
de la cabeza impulsora, recibe la fuerza del motor 27 para
hacer funcionar la correa 26 del transportador, La cabeza
impulsore, el transportedor y le caja de cambios son,
todos sllos, elementos bien conocidos en las méquinas
automdticas de moldeo de expulsidn de arena y no es nece-
sario que se describan adicionelmente., La velocidad de la
correa 26 es reletivemente alte comparsde con la velocidsd
de movimiento slternativo de la corredera 11 de la csabeza
impulsora y por lo tanto, el hecho de que estd dotada de
movimiento alternativgdﬁebajo del conducto 23, no hace
diferencia préctica a le entrega de le arena,

Dentro de la caja 20-hay, cerca de las gufas 21,
unes ménsulas 30 que soportan barras omnibus triples 31
que se extienden paraleles & la corredera 11 de la cabeza
impulsors., Sobre la corredere, més alld del motor 27 hay

una caje de escobillas, 32, desde la cuel sobresalen
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escobillas aisladas de contacto para recoger la corriente
de las berras omnibus 31 y entregarle sl motor 27, ILos
laedos de lz corrédera de la‘cabeza impulsora llevan rodi-
llos 33 para que ge deslicen sobre las gufas 21 y reduzcen
el rozamiento. En el fondo de la caja 20, por debajo de
le corredera 11 de la cabeza impulsore hey dos cilindros
hidrdulicos 34 y 35, dispuestos frente a frente que tienen
émbolos 36 que se aplican con la corredera de le cebeza
impulsore por salientes 37, 38 que se extienden hacisa abajo;
Los cilindros 34 son de efecto Unico y estdén frente a fren— |
te en direcciones opuestas, sirviendo uno para mover la ca—:
beza hacis adelante y el otro para moverla hacia atrds,

De un modo similar, entre los railes de gufa 16
pare la mess 1i?ﬁ%ispuestos cilindros operantes de carrersa
lerge para comunicer un movimiemto alternstivo a la mesa ,
de los cuales se indican las lfi{reas centrales en 39,40 en
la figﬁra 1, pero no se ilustran por completo en el dibu-
jo., Losg cilindros hidrdéulicos que funcionan en las lineas
centrales 39, 40 paras dar un movimiento alternativo a lea
mesa 14 tienen una carrers suficientemente larges pesrea co-
municar movimiento alternativo a la mesa 14 durante su
carrers de llenado por debajo de la cebeza impulsora 13 o,
cuando se degee, para rebtirar le mesa a una estacidn de
carze 41 dispuesta en un lado de la mdquina, Cuando se es-|
t4 llenando el molde, los cilindros operan sélo en parte

de su carrersas, perc cuando ge retira a ls estacién de car-

ga actdan por toda su carrers, Hay una segunde mesa 114
gue soporta un segundo molde 119 y que se muestre en el
dibujo en lae sezunda estacién de cerga 141 en el leado dere~

cho de la mégquine, ILsta segunde mesa 114 tiene un travesa— .
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fio 117 pare soportar el molde., ILos dos travesafios 17 ¥y
117 estén provistos de mecanismos accionados por los vo-
lantes 42, 142 parse levanter suficientemente de le placa
de modelo 18 los moldes acgbados para liberar la caje de
molde y el molde de la place 48 modelo y permitir que see
sacedo, Los mecanismos pueden ser de cualguier forma
deseada y no es necesario que se decriban adicionalmente,
En le base del pedestal 12 hay un motor eléc- ,
trico 43 para impulsar una bombae hidrédulice pere suministrar
fuerza hidrdulice pere la operacidn delos movimientos de
deslizemiento de les mesas 14 y 114 de la corredera 11 de

la cabeza impulsora, £l motor y la bomba estdn montados
so del pedestel 12 estd provisto de pﬁertas, una e lasg

trazos, en 47 de la figura 1., Cuando las puertes 47 estén

ebiertas puedes sacarse el motor 43 y la bomba 44, sobre los

ey R 5 O S Pt e 5 e

railes a le posiciédn de le linee de trazos, como se mues-—
tre en el ledo derecho de la figure 1 para su cuidado y
nantenimiento, |

Si se desea, pueden apoyarse alambres o cuchi-
llas de enrase 50, & log lados de la mdquinma, sobre bas-
tidores, 51, soportados sobre montajes fijos adecuados ¢
cualesquiera y dispuestos para que su altura sea ajustable
por lo que segin se retira la caja del molde, despuds de :

ser llenada, a la estacidn de carga 41, 141 segdn pueds

N 5

ser el caso, es enraessda sutomdticamente la arena en la
caja del molde,
Pueden proveerse medios en un lado de la méquina

rara hacer avenzar travesaiios con plas de modelo sobre ellos
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haste la mesa de moldeo y para hacer avanzar cajes de mol—.
de vacfas a la misma, Hey provistos medios adicionales
pera sacer cajas llenas desde smbos lados de la méquina.
Durante el funcioramiento, cuando se he sujetado una caja
de molde vacfae sobre una Place de modelo en una de las me—
sas, la mesa es movida por sus cilindros hidrdulicos hasta
ponerse debajo de la cabeza impulsora., Despuéds de esto pro-
sigue el movimiento alternativo automdtico de la mess y ce-
beza impulsora hasts llenarse el molde, La cabeza impulso-
ra es detenide automdticamente cusndo se llena el molde Ve
se mueve la mese & la estacidn de carga por debejo del
hilo © cuchille de enrase., Después de esto se quite el
molde de ls place de modelo, se saca, y Se asegura en posi-
c¢ién un nuevo molde., IMientras han tenido lugar estas ope-
raciones le otra mese se ha movido hasta llegar por debajo
de la Cabeza impulsora y esid llendndose., Inmedietamente
que se llena el molde en la segunda mess se retirs a su
estacidén de carga y se pone el nuevo molde de la primera
mesa debsjo de la cgbeza impulsora pars que sea llenado o
su vez, Hstas operaciones se suceden las unas & las otras
ciclicamente y el ciclo puede conmpletarse con gran rapidez,
Los Getalles del control automético se ilustran
en la figura 4, en la que se muestran los cilindros 34, 35
que accilonan lz cabezaz impulsora, con sus embolos 36 y los :
cilindros 39, 40, que @ccionsn la mesa 14 y 139, 140 pera |

la mesa 114, Se observard que el disgrema de la figure 4

no estd hecho & escala y que log cilindros allf mostrados
son en la précticae méds lar.os que los dibujados, E1 movi-
miento alternativo de los diversos cilindros esté controla- |

do por vélvulas de control accilonedas electromagn,é’cicamente,f
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que son impulsades por interruptores de fin de carrera
colocedos en las treyectorias de la corredera 11 de la
cgbeza impulsora y de las mesas 14 y 114, de tal modo

que se efectusan los movimiehtos deseedos, el circuito
eléctrico de control puede ser cuaslquiera que se desee de
acuerdo con ls prdctica ususl paras el control eléctrico
sutomdtico de méquines accionadas por presidn de fliuido
sezdn principios bien conocidos,

Considerando ls figura 4 en mds detalle, le
bomba estd dividide en dos secciones, une seccibn 54 de
caudal grande, y una geccidn 55 de caudal pequefio y mayor
presidén que funcionan en parelelo y que aspiren, ambas, el
mismo sumidero,56, ILa seccién 54 entrega & una tuberfa 57
e trevdés de un descargador 58 y la seccidn 55 2 le misma
tuberie & trevéds de una vélvula de slivio 59, siendo éste
una disposicién bien conocida y corriente para mentener
el suministro e cargas bajas con un esfuerzo reducido por
parte del motor 53,

En los dibujos se representan los circuitos
principeles por lineas continues y los circuitos de con-
trol por liness de puntos, La descarge tiene luger desde
la tuberfe 57 & través de una vélvule de retén 60 a la
tuberfe 61 y & un scumulador 62, La tuberfa 61 tiene
un ramal 63 gue conduce & través de une viélvule de control
del flujo 64, y de une vélvula de retén 65, a une vélvula
66, accionsda a presibn, de cuatro pasos, que determina la
inversién de los cilindrose 39, 40, y 139 y 140 aue accio-
nan las cejes de molde., Los pistones actuantes de la vél-
vule 66 son accionados o través de tubos de control 67, 68

desde una vdlvula 69 accionade por solenoides, La

L e P g e ¢
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vé&lvula 69 tiene los solenoides 70 y 71 gue son excitados
por interruptores de fiﬁ de carrera, en el armazdn de la mé-
quira, accionados por disparadoressobre las mesas de moldes
14 & 114, segin pueda ser el caso, y sirven para invertir la
vilvule 66 al finel de los movimientos de la mese y para in- %
vertir asl loe propios movimientos., E1 tubo 63 tiene otro r&—g
mal sdicionsl T3 cue estd conectado por los tubes 74,75 a losg
cilindros 39, 139. Estos cilindros estdn, por lo tanto, conec;
tados permanentementé a presidn y empujan constantemente sus f
&mbolos haciaz fuera (es decir o la derecha como se muestra :
en el dibujo).un relacién con &sto deberfa comprenderse que
todo el interior de los cilindros 39 ¥y 139 estd abierso a la
vresidn, Las partes, en las extremidades de los émbolos, den=- 1
tro de los cilindros, que ge asemejan a pistones en el dibujo
son meramente gufas que permiten que el fluido a presidn
pase libregente. ILa vélvula inversora 66 sirve, cuando es
accionada, pere conectar un tubo 76 s presidn, o un depésito
a través de unaz vdlvule contraequilibrada 77. La tuberia
76 no va directamente 21 cilindro 40 & 140 gino que
es conducida a2 una vilvule de cambio de direceidn 78, desds
lg cual ve un tubo 79 al cilindro 40 y otro tubo 80 wva
al cilindro 140 . Suponiendo de momento que el tubo 76
egté conectedo por la védlvula 79 al tubo 79, cuando la
vélvule 66 sdmite presién a esta tuberfa el cilindro 40

recibird presidn y puesto gue el pistdn 31 dentro de 81

(que esté obturado al cilindro ) es de superficie mayor

que el émbolo del cilindro 39, gque estd coustantements, ba—
jo presién, 1z mesa 14 se moverd a la izquierda sesur se nmi=
ra en 1la figura 4 de los dibujos. Si se alivia la presgidn

en 1la linea 79 la mese se moverd a la derecha, La
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extremidad delantera del cilindro 40 estd conectads

permenentemente 8l depbsito por el tubo 82 gue se llevu las

fugese., Si la védlvula de cembio de direccidén 78 se mueve
de modo que en vez de conectar el tubo 76 al tubo 79 lo
conecte al tubo 80, la mesa 114 recibird movimiento alter-
nativo de modo similar,

La vdlvule de cembio dedireccién 78 estd contro-
lade por une vélvula de control por solenoides, 83, que
tiene los solenoides 84 y 85 que son excitados por un rup-
tor que egtd ejustado para que funcione 8l finel de un
ciclo, 0 por el operario cuendo Jjuzga que se he llenado
el molde. ‘

El tubo de presidn principal 61 tiene otro

g
3
¥

3
g

tubo de remal 81 que conduce & través de una vélvule de eon-'

trol de flujo, 86, & vélvulas para controler el funcio-
memiento de la corredera 11 de la cebeza impulsore, & tra-
vés de los cilindros 34, 35, Una vélvula de control 87
sccioneds por un solenoide sirve pars actuar una vilvuls
de inversién 88 conectada a los cilindros, estando el s0-
lenoide excitado por interruptores de fin de carrera de
un modo similer e la vélvule de control por sclenoides (9
pera las cajas de moldes, Sin embargo es necesario dis-
poner que la velocidad del movimiento alternativo de le
cabeza impulsore sea totalmente diferente de la velocidad
de movimiento alternetivo de las cajes de molde, de modo

que las cajas de molde ejecuten varias carreras hacia

adelante y hacia atrds para cade carrera de la cabeza impul-?

sora, Se efectde este control cogiendo le conexidn de
escape 0 de tanque de la védlvula inversore 88 a través de

una védlvule de aguje 89 que regula la velocidad de flujo,

i

5
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v a través de una vélvulas accioneds a pistén; 90 en

serie con la védlvula de sguja. Si se cierra le v&lvula
de control mantendrd & le corredera de la csbezs impul~
gora en cualquier posicién que heysa alcanzado ¥y la vélvu-
le 30 se controla por una vélvula de alimentacién de la v4l
vula selectora,S5i el operario cierre el circuito de las
conexiones desde estos interruptores de fin de carrersa
al solenoide 92, se hard que la corredera de la cabezea
impulgora se mueva solamente momentdneamente una distan—
cia corta mientras le caja de molde estd al final de su
carrera y por lo tanto la cabeza impulsorsa hard une serie
de svances cortos a travéds de la caja de molde, llensndo
arena o lo largo de una linea nueve en cade carrera de
la caja de molde, Por otra parte, si el operario pone
fuera de accidn la conexidn a los interruptores limites
de la vélvula selectora, la cabeza impulsora se moverd con-
tinuemente & une velocidad determinade por la védlvula de '
azuja 89, que puede hacerse tan lenta como se desee,

Se observard que cusndo funciona la vélvula
inversorse pare invertir el carro, 14 8 114, sesin pueda
ser el caso, hay una cantidad considerable de impulso en
el carro mévil, cuya energia tiene que ser absorbida
sntes de que pueda invertirse la succidn. Para gbsorber
esto sin choque indebido, lo que apareceria como une
elevacidn severa de presidn en la vilvula 66, hay provisto
un ramal 94 desde el tubo 63 a un acumulador 93, En el
ramal 94 hay une vilvula 96 gue se abre para permitir la

cireculacidn cuando la presidn alcanzae un valor adecuado
por encime de la presidén normal de linea desde la bomba,

y permanece abierta para circulaer en embas direcciones,
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de retorno iniciel del carro. Cuendo la presidn desciende a
la presidén normel de entrega de la bomba, se cierra la vélvu-
la 96 y retiene presidn en el scumulador. Hay provista una V
vélvule de alivio 95 pars evitar la sobrecergs del acumulador.
Le vélvula retdén 65 evita que cualquier subida de presidn, T
tal como la que acaba de describirde, se extienda hacis atrés?
a obtras tuberizs del sistena. ;
i OT A

Descrita suficlentemente la neturaleza del 1in-
vento, asf como la meners de realizarlo en la préctica debe
hacerse constar gue las digposiciones anteriormente indica—~
das son suscedpilibles de modificaciones te detalle, er
cuanto no slteren su principio fundamentél v siendo lo gue
congtituye la esencia ael referido invento y por lo gque se
solicita Patente de Introduccidn por 10 afiog en Espaila:s"Per—
feccionanientos en impulsores de arers, pare fundiciones";
caracterizédndose por lo‘siguienteg '

1¢,~ Perfeccionanientos en imbulsores de areng
para fundiciones, ceracterizéndose porque comprenden en com-
binscidn un soporte de molde, una cabeza impulsora sobre el
soporte de molde, medios pare comunicar un movimiernto alter—
nativo & la cabeza impulsore hacia adelante y hacia atris
sobre el soporte de molde, y medios para mover el soporte
de molde y cabeza apisonadore reletivemente entre s en una
Gireccidn transvergal & ls direccidn del movimiento alterna~
tivo de la cabeza impulsora para presgenter sucesivamerte
todas las partes fde un molde sobre aquél = la accidn de la
cabeze impulsora,

290 .~ Perfecciorsmientos en impulscres de arens,
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rare fundiciones, semin se reivirdica en el punto 1, carac-
terizados porgue el soporte de molde comprende una mesa non-
tada con movimiento alternstivo debajo de la csbezs impulso-
ra para gue se mueva en una direccidn trensversal a la del
movimiento slternative de 1la cabeza‘impulsora, un travesaiio
sobre le mese, medios accionados mecénicsamente para comuni-
car un movimiento elternativo a la mess y medios para ajus—
tar la carrers del movimiento alternativo de la mese,

32,~ Perfeccioramientos en impulsores de arena
para fundiciones, segin se reivindica en log puntos 1 6 2,

caracterizado porgue log medios psrse comunicear un movimien-—

to alternativo & laz cabezs inpulsora estén sccionados mecdni-

camente y porgue se i=n provisto mediocs pera ajuster la carre

ra del movimiento slternstivo de la cabeza impulsorsa,
4¢,- Perfeccionemientos en impalscres de arena,

para fundiciones,caracterizados porgue comprende una cabeza

inmpulsorse rmontads sobre una correders, un cilindro de presidn .

de fluido para comunicar un movimiento slternativo a la cabe=- .

zg & lo largo de su corredera, medios.para acclonzar repetide~
mente el cilindro de presién de fluido, medios pera ajustar
su carrera, une mega debajo de la cabeza impulsora montada
gsobre una corredera transversal a lsz correders de la cabeza
impulsora, un se;mndo cilindro de presidn de fluldo para co-
minicar un movimierto alternativo & la mesa - lo largo de su
corredera, medlos para sccionsr repetidamente el segundo ci-
lindro de presidn de fluido y medios para ajustar su carre-
re,

58,~ Perfecciornsmientos en impulsores de arens,
para fundiciones, segﬁﬁ ge reivirdica en el punto 4, carec-

terizados porgue log cilindwos de presidn de fluido estén
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controlados por vélvulas de control accionadas por
golenoides peara invertir los movimientos de la cebeza
y de la mesa y porque las védlvulas de control son exci-
tadas por circuitos que contienen interruptores ajustables
de fin de carrera en la trayectorias de los miembros de le
méquine dotados de movimiento alternativo.
69;— Perfeccionamientos en impulsores de arensa,

para fundiciones, segin se reivindica en los puntos 4 § 5,
caracterizados porque la cebeza impulsora egtd montede
gobre le corredera y la corredera lleva un transportador

de correa pars alimentar arens en la cebeza impulsore é
gue se extiende en una direccidn paralels a la dirececidn
del movimiento slternativo de la cabezes impulsore y estd
gituado debejo de un conducto de entrega de arena de modo
que pueds recibir esrene en cuzlquiler posicidén de la cabe-
ze impulsora, y entresarla a la misme,

70 ,.,~ Perfecclonasmientos en impulsores de arena,

para fundiciones, segin se reivindice en los puntos 4, 5 6
6, caracterizado porque la corredera transversal lleva }
dos meses que pueden moverse con movimiento elternativo,
entre estaciones de carge montedas respectivamente & un
lado y 8l otrc de la cabeza impulsore y destinadas a ser
accionadas con movimiento alternativo por debejo de la
cabeza impulsora, ' ‘ [
’ 82,.- Perfeccionamientos en impulsores de arena,
parsa fundiciones, sexin se reivindica en el punto 7, carac-

terizados porque las mesas lleven medios para separsr las

caejas de moldes y los moldes formados en las mismas, de
de placas de modelo montades sobre las mismas,

99 ,~ Perfeccionamientos en impulsores de arensa,
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pera fundiciones, segin se reivindica en los puntos 7 4

8, carscterizedo porque los cilindros que sgccionan las

dos mesas estdn destinados & ser sccionados alternstivaemen- .

te bajo el control de una vdlvule de cambio de direccidn
e le que estd conectado el mecanismo de vélvule para
controler el movimiento elternetivo de los cilindros,
102,- Perfeccionamientos en impulsores de arena,
pare fundiciones; tal y como gueda sustancialmente descri-
to en la presente memorie e ilustrado en los dibujos adjun-~ i

tos, esta memoria consta de dieciseis hojas escritas a

mdquine por una sola cara.
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