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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

S o b r e  :
" PERFECCIONAMIENTO EN LOS SISTBiAS DE ACOPLAMIENTO DE VIGAS 

ALARGABLES, ESPECIALMENTE PARA LA INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCIÓN"

S o lic itan te : FIX EDILE ITALIANA, S . r . l .  de nacionalidad it a ­

lian a , residente en QUINTO STAMPI DI ROZZANO (MI­

LANO) Via Po, 9.

La presente invención se re f ie re  a un d ispos it ivo  de cu­

ñas para e l acoplamiento de vigas a largab les en p a rt icu la r  pa­

ra la  industria de la  construcción, por ejemplo para andamiajes 

provisionales y para fines s im ila res .

En especial la  invención se r e f ie re  a aquellos tipos de 

v igas  resultantes del acoplamiento de dos sem i-traviesas las  

cuales se unen una con respecto a la  otra por medio de un tramo



10

15

20

25

30

35

va riab le  en re lación  con una d istancia y por tanto fija d a s  de 

forma amovible la  una con respecto a la  o tra .

En este caso, las citadas sem i-traviesas se ensamblan 

recíprocamente mediante tuercas o bulones que aprietan  los  

bordes de la  v iga .

De acuerdo con esta técnica, se requiere por lo  menos 

la  u t iliz a c ió n  de 4 bulones, y se tropieza con los siguientes  

inconvenientes; Duración excesiva para la  colocaciónen de las  

trav iesas; posib ilidad  de extravio o deterioro  de los bulones 

citados; p e lig ro  de aflojam iento de los bulones, con grave 

perju ic io  para la  estaoilidad  de l armazón.

83 por tanto e l ob jetivo  p rinc ipa l de l presente invento 

obviar los inconvenientes a rr iba  resecados, presentando un d is ­

positivo  de acoplamiento que encuentra su ap licación  preferen­

te  a las trav iesas a la rgab le s .

Tales traviesas están constituidas substancialmente por 

dos p e r f i le s  de h ierro  longitud ina les, unidos entre s i  por me­

dio  de un t iran te  continuo, en forma de ángulo, soldado a e llo s , 

y este último está a l  mismo tiempo unido a una viga p a ra le la , 

relativamente próxima a l  p e r f i l  superior de las  citadas sami­

tra  v i esas.

Por lo  general, los citados p e r f i le s  tienen la  forma de 

L con e l lado horizontal vuelto de l lado opuesto a l  d e l que se 

juntan e l uno contra e l otro , los lados de las  sem l-trav iesas.

El d ispositivo  de acoplamiento para la  sujeción de un pai 

de sem i-traviesas, de l tipo arriba  descrito  está substancial­

mente caracterizado por el hecho de que comprende un primer 

órgano de sujeción para e l acoplamiento estable entre los dos 

p e r file s  superiores de las citadas sem i-traviesas y las  c ita -
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to de los p e r f i le s  in fe rio res  de las  citadas sem i-traviesas; 

cada uno de los citados d ispositivos  de sujeción, lle v a  un ele ­

mento de cuña, gue permite desplazar un órgano móvil, para el 

acoplamiento efectivo  y de perfecto a juste  de la s  citadas se - 

mi trav i esas.

Las características reseñadas y otras más, se comprende­

rán mejor por la  descripción sigu ien te , de una forma de ej&sa= 

cíón preferente ilu strada  en los diseños anexos, en la  cual:

La figu ra  1 es una representación en perspectiva de l d is ­

positivo , según la  invención aplicado a un par de sem i-trav ie -

sas.

La figu ra  2 es úna ilu strac ión  en perspectiva, d e l d is ­

positivo  representado en la  figu ra  1.

La figu ra  3 es una sección longitud inal y esquemática 

correspondiente a l  corte 111-111 de la  figu ra  2, en la  que se 

representan con línea de trazo los elementos de las  sem i-tra­

v iesas , que han de un irse .

La figu ra  4 es una sección análoga a la de la  figu ra  3, 

t a l  como queda inmediatamente antes de la  ap licación  de l d is ­

po sitivo ; la  figu ra  5, es una v ista  p a rc ia l d e l d ispositivo  

representado en la  figu ra  4, en d irección  de la  flecha Z.

La figu ra  6 es una v is ta , de l d ispositivo  representado en 

la  figu ra  4, en d irección de la  flecha W.

La figu ra  7 es una representación análoga a la  figu ra  3 

de l d ispositivo  ta l como queda en la  posición de su jeción .

La figu ra  8, es una v is ta , por la  flecha X de l d ispos i­

tivo representado en la  figu ra  7.

Con referencia a las  citadas figu ra s , e l d ispositivo  se-
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gun la  invención, se ha indicado generalmente, con 1, y s irve

para acoplar de forma estable, dos sem i-traviesas, 2 y 3, las  

cuales se unen, la  una con respecto a la  otra , dependiendo del 

tramo de apoyo de las traviesas extensibles resu ltantes del 

acoplamiento de los elementos 2 y 3. Como se ha indicado, las  

citadas sem i-traviesas, están compuestas, precisamente de un 

p e r f i l  en L superior 2a, 3a y de un p e r f i l  en L, in fe r io r  2b, 

3b, unidos entre s i  por medio de soldadura de un t iran te  4, 

en forma de ángulo? este último está soldado a una viga 6, que 

queda substancialmente adyacente y para le lo  a l  lado in fe r io r  

(vertica l.) d e l p e r f i l  superior.

S3- d ispositivo  de unián (f ig u ra  7) comprende un árgano 

superior (7 ) de c ie rre , para e l acoplamiento de las  citadas 

dos sem i-traviesas, correspondiendo con los respectivos per­

f i le s  superiores y de las citadas v igas, y un árgano in fe r io r  

(8 ) de unián para e l acoplamiento de los p e r file s  in fe rio res  

de las citadas sem i-traviesas.

El árgano superior (7 ) está substancialmente, constitu i­

do por un manguito c ilin d rico  11, soldado mun extramo a un 

soporte 10 en forma de p le tin a . En el in te r io r  de l citado man­

guito va montado un perno 12, desplazable que presenta una hen­

didura 13, y que sa le  por el lado opuesto en diámetro reduci­

do 15 de l citado manguito a través de un o r i f ic io  14.

En e l extremo de la  citada seccián 15, hay una cabeza 

ensanchada 16. Por la  hendidura 13 puede pasar una cuña 17 

que s irv e  para producir la  sujeclán de las  dos sem i-traviesas, 

una vez que (véase figu ras 3 y 4) la  cabeza 16 ha atravesado 

el in te rs t ic io  30 existente entre la  vigp 6 y los p e r f i le s  su­

periores 2a y 3a. EL d ispositivo  de su jecián  8, está preferen­

temente articu lado en el soporte 10, mediante lo s  pernos 9,
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que atraviesan los o ja le s  18, dispuestos a l  efecto, formados 

por el doblado de los extremos de l soporte 10, de forma que pue­

dan g ira r  en torno a l e je constituido por e l perno 9. ^
í

El antedicho medio de sujeción 8, se compone de una p ie - * 

za en forma de mandíbula f i j a  19, provista de los pernos 9 y 

con una hendidura o ventan illa  2o practicado en su parte hori­

zontal .

La antedicha mandíbula f i j a ,  presenta forma de L, y con 

un reba je  21 en e l que viene a encajarse el borde de l p e r f i l  

in fe r io r  3b de una de las dos traviesas a acop lar. La mandibu- i

la  f i j a  19, se abraza por los brazos 22a y 22b de una mandíbu­

la  móvil 22, S3tos dos brazos 22a y 22b tienen hendiduras, que 

quedan desplazadas con respecto a la  20 dispuesta en la  mandí­

bula f i j a  19. La mandíbula 22 presenta además un sa lien te  23, 

en el cual se encaja el borde exterior d e l p e r f i l  2b (véase ?

la  línea de trazos en la  figu ra  3 ).

A través de la s  ranuras 20 y 20a, se hace pasar una cu­

ita 24 que s irv e  para producir, a l  ser empujada a fondo, la  co­

locación de la  mandíbula móvil 22 contra los p e r f i le s  in fe r io ­

res de las  traviesas que han dé acoplarse, de forma que las dos 

sem i-traviesas (2 ,3 ) queden reciprocamente acopladas, también 

correspondiendo con sus p e r f i le s  in fe rio re s  2b, 3 b ).

gL funcionamiento d<&l d ispositivo  de la  invención es el 

sigu iente :

Con referencia a las f i g s .  4 a 8, en la  fa se  in ic ia l ,  la  

cabeza 16 s$ hace pasar a través de la  abertura 30 existente  

entre la  viga 6 y e l p e r f i l  superior, de forma t a l ,  que p rec i­

samente su eje longitudinal A, coincida con la  horizontal (véa­

se figura  5 ) .  La cuita 17 queda en esta posición dispuesta v e r t í-
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cálmente (v e r  figu ras 4 y 6 ).  ^ 4  O

Para b locar las dos sem i-traviesas, en correspondencia, 

con su lado superior, se imprime un movimiento de rotación a 

la  cuña 17 antes citada, en d irección  de las  flechas B. fF igu ­

ra 6 ) ,  Después se empuja a fondo la  cuña 17, por ejemplo me­

diante uno o más golpes de m artillo , de forma que se produzca 

e l retroceso d e l perno 12 y por tanto e l adosamiento de la  ca­

beza 16 contra los p e r f i le s  superiores de las  sem i-traviesas  

2,3 (veáse figu ra  7 a r r ib a ) ,  para apretar las  dos sem i-trav ie - 

sas, también en correspondencia con su extremo in fe r io r , se 

a f lo ja  primeramente la  cuña 24, de forma que la  mandíbula mó­

v i l  y la  mandíbula f i j a ,  puedan extenderse, es d ec ir, separar­

se . Después, la s  dos mandíbulas se hacen g ira r  en tomo a l per­

no 9 y se aplican, fácilmente, sobre los p e r f i le s  in fe rio res  

2b, 3b de las sem itraviesas 2 y 3. Después se acercan las dos 

mandíbulas 22 y 19 a mano, y empujando a fondo la  cuña, p r i ­

meramente a mano y después con una se r ie  de golpes de m arti­

l lo ,  se consigue el firme acoplamiento de la s  partes in fe r io ­

res de las sem i-traviesas.

N O T A
La patente de Introducción que se s o lic it a  para España 

y sus Colonias, por diez años, con origen extran jero : Patente 

ita lia n a , n$ 586.015, concedida en 1 de diciembre 1.958, a 

nombre de Fix Traeger Ita lia n a  S . r . l . ,  deberá recaer sobre: 

"PB3FECCI0NAMIENT0 EN LOS SISTEMAS DE ACOPLAMIENTO DE VIGAS 

ALAR8ABLES; ^PECIALMENTE PARA LA INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCIÓN" 

de acuerdo con las  s igu ientes,

R E I  V I  N D I  C A C I O N E S

1 * . -  Perfeccionamiento en los sistemas de acoplamiento
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7 - ^ 2̂ MAV249360de vigas a la rgab les ; especialmente para la  industria de la  cons-- 

truccián, a base de dos sem i-traviesas, compuestas cada una da 

un p e r f i l  superior, de un p e r f i l  in fe r io r , de una viga para le ­

la  y práxima a l  citado p e r f i l  superior y, por f in ,  de un tiran ­

te  de unián de los citados p e r f i le s  y de las citadas v igas, ca­

racterizado por el hecho que comprende un árgano superior de 

sujecián para e l acoplamiento en forma estable  de los citados 

p e r fi le s  superiores con la  citada viga y un árgano in fe r io r  

para e l acoplamiento de los citados p e r f i le s  in fe r io re s ; l l e ­

vando cada uno de los citados árganos un elemento de cuña que 

permite desplazar un árgano móvil respectivamente para e l aco­

plamiento efectivo y de gran adhesián de las  citadas sem i-tra­

viesas .

2 e .-  Perfeccionamiento en los sistemas de acoplamiento 

de vigas a la rgab les ; especialmente para la  industria  de la  cona 

truccián, según reivindicacián  16, caracterizado por e l hecho 

de que e l árgano superior de acoplamiento, está rígidamente u n i ­

do a un soporte, y e l árgano in fe r io r  de aprieto , está unido 

por medio de pernos a l  citado soporte.

36.- Perfeccionamiento en los sistemas de acoplamiento 

de vigas a la rgab les ; especialmente para la  industria de la  cons 

truccián, según reiv indicacián  16, caracterizado por e l hecho 

de que e l árgano de unián superior, consta de un perno g ira ­

to rio  y desp lazable, un manguito y provisto  de una cabeza de 

presián, una hendidura longitud ina l, estando p rev isto  en e l 

citado perno 12 el alojamiento de una cuña.

46 .- Perfeccionamiento en los sistemas de acoplamiento 

de vigas a la rgab les ; especialmente para la  industria de la  cons 

truccián, según reiv ind icacián  16, caracterizado por e l hecho
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de que el citado órgano in fe r io r  de presión, está compuesto 

de un par de mandíbulas que presentan cada una, una hendidura, 

en la  cual se puede in troducir una cuña, la  citada apertura 

queda desplazada, de forma que se produzca e l acercamiento de 

las  citadas mandíbulas, durante la  inserción de la  citada cu­

ña.

53 .- "PERFECCIONAMISTO EN LOS SISTEMAS DE ACOPLAMIENTO 

DE VIGAS A LARGA BLES; ESPECIALMENTE PARA LA INDUSTRIA DE LA 

CONSTRUCCIÓN".

Segiin queda substancialmente descrito  en la  presente me­

moria que consta de ocho páginas escritas a máquina por una so­

la  cara, acompañada de sus correspondientes d ibu jos.

Madrid,12 de mayo de 1.959 

FIX EDILE ITALIANA, S . r l .

P.P.
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