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la presente descripción tiene como fin  la  declaración 

del objeto sobre que ha de recaer el p riv ileg io  de explotación 

industrial y comercial, exclusiva en todo el te rr ito r io  nació 

nal, de un Modelo de Utilidad conforme a la  Legislación vigen 

5* te en materia de Propiedad Industrial que, segán expresa e l — 

enunciado, trata de un carro para carga y desoarga de hornos 

de soleras f i ja s  superpuestas, del tipo aplicado para la  coc­

ción del pan y productos similares.

La finalidad del presente invento es fa c il ita r  la  la -
»

10, bor de carga y descarga de hornos de soleras fi ja s  superpues-

tas, suprimiendo así el manejo manual de las bandejas hacl^á*»-

el in terior o exterior del horno, con lo  que además se evita
•  •

• • •
el riesgo de quemaduras, ••• •

• La aplicación del presente carro reporta, ademas de -  

15. una gran seguridad, una mayor rapidez de carga y desear^*,* re 

duciendo muy notablemente mano de obra, al mismo tiempo (ft&i*- 

evitan los grandes esfuerzos que se necesitaban hasta ahíqfa.’ -  

para una manipulación manual.

Sustancialmente, e l presente carro consta de un cha—

20. sis sobre e l que se disponen una serie de bandejas superpues­

tas, cuya distancia entre s í es la  correspondiente a las solé 

ras de las cámaras de cocción superpuestas de un horno, s i — 

bien se proveen medios para regular la  altura de las citadas 

bandejas; el conjunto dispone de unas ruedas locas de trasla-

25.

30.

ción, y las bandejas se encuentran montadas sobre unos carri­

les que permiten por deslizamiento trasladar dichas bandejas 

a l in terior del homo, cada una en su correspondiente cámara 

de cocción, o por el contrario recibirlas cuando es necesario 

sacarlas.

El desplazamiento de las citadas bandejas se rea liza



5.

10;

por medios mecánicos, a través de un elemento motriz y e l co­

rrespondiente mecanismo de acoplamiento.

Con el f in  de fa c il ita r  la  interpretación más exacta . 

del objeto sobre que ha de recaer el presente p riv ileg io , eh 

e l plano adjunto complementario de esta exposición, se repre­

senta una forma práctica para la  realización industrial y iíni> 

comente a títu lo  de ejemplo y, por consiguiente, sin  carácter 

exhaustivo, sino meramente informativo.

En dicho plano:

La figura 1, representa esquemáticamente una disposi*-
•  •  •• •* *t

ción longitudinal del carro segiín el invento, •

mOi

La figura 2, corresponde a una vista  frontal del joñas.-
• • •_  _ •

15.

20.

25;

En dichas figuras, las referencias corresponden

1. - Estructura metálica,

2. - Carriles de deslizamiento,

3. - Transmisión mecánica.

4. -  Bandejas.

5. -  Elemento motriz,

6. - Ruedas giratorias.

« ♦ • • 
••••

Como se desprende de la  detenida observación del refe 

rido plano, e l carro que se preconiza consta de tantas bande­

jas -4- como soleras existen en un horno de soleras fija s , pa 

ra cámaras de cocción independientes, cuyas bandejas -4- se -  

desplazan automáticamente hacia el in terio r de dicho horno, rae 

diante una transmisión mecánica -3~» accionada por un motor -  

eléctrico -5- sitado en la  parte in fer io r del conjunto del ca

*

>

rro, pudiéndose seleccionar la  carga o descarga de una sola -  

solera o del tota l do las soleras mediante un embrague mecáni 

30; oo accionado manualmente, consiguiéndose la  carga o descarga

■tV.'
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de dicho horno de una forma sumamente sencilla  y sin  esfuerzo 

alguno del operario.

El carro está constituido con una estructura —1— de — 

naturaleza metálica, bien sea a base de elementos tubulares o 

5. perfiles  laminados, consiguiéndose una estructura sumamente -  

rígida, dotada de unas ruedas locas -6- de traslación.

En los costados del mencionado carro, y eorrespondien 

do a cada altura operativa, se disponen unos perfiles  angula­

res -2-, sobre los cuales se adaptan las bandejas -4 - con po-•
10. sib ilidad de deslizamiento, portadoras del producto a coc§r,. 

y que penetran totalmente en el horno de una forma automá3$.c& 

y pueden ser extraidas de él igualmente, sin tener que tocar 

e l producto en ningún momento. *'* ’
•  • e

Estas bandejas -4- portadoras de las piezas a cocer,

15. están constituidas por un marco de p e r fil comercial, preí'feWfci

temente angular, que contiene y arma a una placa metálica» qtfe
*  /  * # *

constituye la  bandeja propiamente dicha, cuyo fondo ester.tfeí- 

forado, con el f in  de conseguir una mejor transmisión dél.cd- 

lo r ; dicha placa de fondo puede ser preferentemente de alumi- 

20. nio.

Los pisos del carro disponen de medios de regulación 

individual, por medio de torn illos  u otros adecuados, para — 

conseguir e l perfecto nivelado entre la  altura del carro y los 

niveles del piso de cada solera.

25. Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, -

así como un ejemplo de realización práctica del mismo, sola­

mente cabe añadir que en dicho ejemplo es posible introducir 

cambios de materias, formas y disposición de sus elementos* -  

siempre que tales alteraciones no supongan variación sustan— 

30. c ia l en el objeto reivindicado.



5.

El so lic itan te se reserva e l derecho de extender esta 

demanda a los paises extranjeros, reivindicando la  misma prig 

ridad de la  presente so lic itud  al amparo del Convenio Interna 

cional para la  protección de la  Propiedad Industrial*

N O T A

El Modelo de Utilidad, que se s o lic ita  por VÉ[|hte -  -

afíos, para España, de acuerdo con la  vigente Legislación, de- * 

berá recaer sobre: MCABRO PARA CARGA Y DESCARGA DE HOHNOS DE-
•s

SOLERAS. PIJAS SUPERPUESTAS1*, segiín las características esen- 

10* ciales de las siguientes:



R E I V I N D I C A C I O N E S

1•- Carro para carga y descarga de hornos de soleras 

f i ja s  superpuestas, caracterizado porque comprende una estruc 

tura portante sobre ruedas orientables, en que se establecen 

5* pisos en correspondencia con las alturas de las soleras super 

puestas de un horno, en cuyos pisos se sitúan las correspon­

dientes bandejas portadoras del producto a cocer, de modo que 

puedan ser desplazadas automáticamente una o varias bandejas 

hacia el in te rio r del horno desde e l in terio r al carro, medial 

10, te un mecanismo motriz, con la  colaboración de un embrague mu 

nual que permite el movimiento de las bandejas de forma unjt^

r ia  o en grupos, , ’ ,
*2.- Carro para carga y descarga de hornos de solarás*«• • •

f i ja s  superpuestas, según la  anterior reivindicación, caraete

15* rizado porque en el extremo posterior del carro dispone tmh*-

transmisión mecánica acoplada a un elemento motriz, incluyete

do un embrague, de modo que mediante este se pueda selecrsíW-
• • ••

nar una o más bandejas para su desplazamiento hacia e l üatSí”  

r io r  del horno o desde el hacia e l carro.

20, 3.- Carro para carga y descarga de hornos de soleras

fi ja s  superpuestas, según anteriores reivindicaciones, carac­

terizado porque en los la tera les de cada piso, correspondien­

te a un n ivel de solera f i j a  del horno, se disponen unos per­

f i le s  angulares sobre los que apoyan y deslizan las bandejas 

25. contenedoras del producto, las cuales están constituidas por 

una placa perforada que fa c i l i t a  la  transmisión mecánica del 

calor, previendo en cada una de las oitadas bandejas un medio 

de regulación de nivel que permite enrasarlo con el de la  có—

i respondiente solera.

30. 4 ,- «CARRO PARA CARGA Y DESCARGA DE HORNOS DE SOLERAS
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