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MEMORIA  DESCRIPTIVA

de la Patente de Introduccion, por 10 afios, solicitada a favor

de Don Francisco I L O R E T Comptey de nacionalidad Espafiolay
residente en Barcelona, calle de R{os Rosas numero 46, por :

" UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILOS DE FIBRAS 5 IN~-
TETICAS CON ASPECTO RIZADO "o |

ia presente Patente de Introduccion, tiene por objeto garan -
tizar el derecho a la explotacidn exclusiva en Espafig de un pro-:ﬁf ;
cedimiento para la fabricacidén de hilos de fibras sintéticas ,
con agpecto rizado. |

Como principalés clases de procedimientos de obtencidn de
los hilos rizados llamados "espuma" se distinguen dos tipos,
primero los basados en la térsién & destorsidn sobre tornos nor—?,?b
males, después de uns fase de fijacidn antes de la destorsidn
en un antoclave y segundo los procesos de fabricacidén dehomina- ;;i}ﬁ
dos de falsa torsidn por medio de fijacidn de vapor, u otros me-ifg{”
diose. |

Todos estos procedimientos, presentan una serie de inconve -
nientes que pueden resumirse con respecto & los primeros sis =
temas s causa del precio de coste elevado ¥ en cuanto a los se-

gundos por no conferir al hilo rizedo una suficiente y duraderé
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En el procedimiento objeto de esta Patente de Introduccidn,

la fijacidn de la falsa torsidén, se efectia de maners simple,

por el paso de los hilos sintéticos en una odmars de fijacidn

en la que son callentados por contacto y por radiacicn, siendo

el foco calorifico una corriente eléctrica de baja tensidn. Si=-
multéneamente, con la accidn calor{fica el hilo estd sometido

8 una distensidn parcial que permite un mayor desarrollo del ri~  !1

zadoo

A continuacidn, se describe el procedimiento en sus principe= .
les fases: '

El procedimiento consiste en una primers fase de alimenta =
cidn en la cual el hilo procedente de la bobine pase a través
de un tensor formado por dos semiesferas cuyos casquetes actlian
sobre el hilo por la presién ejercida por dos resortes de eje
perpendicular & la cara interna de los casquetes. Estaé semieg~-
feres permiten la regulacidén de le tensidne

BEn una segunfia fase se arrolla el hilo formado por una Se=
rie de bucles alrededor de dos rodillos de ejes paralelos, con
ung serie de ranuras por las que se guia el hilo. Estos rodi -
llos estén dotados de movimiento circular uniforme glrando por
medio de ungfransmisidn sdecuasda el mismo nimero de revéluciones
por minuto. Los bucles de arrollamiento igual al ntmero de ranu-
ras determinan un punto fijo o de discontinuidad que evita que
le torsidn se transmite a la bobina de alimentacion.

En una tercera fase el hilo pasa a una caja de fijmcidén de
la torsidn, lo cual se consigue por el calentemiento defma placa
de aplicacién del hilo, mediante una resistencia alimentada por
corriente a baja tensidn. El blindaje de la caja hace que al efqg’t

to de calentamiento directo por aplicacisén del hilo en la placs

Be una el de radiacidne
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Despuds de la fase de fijacidn de la torsidn, pesa el
hilo sobre una pua de eje vertical hueco terminade por un ro-
dillo de pequefio didmdtro en el que se arrolla el hilo segin
uno o varios bucles. El elevado numero de revoluciones a que
gira 1la pua del érden de 40 a 70.000 es la causa del prinei -
pilo de la fase de torsidn, pues el giro se trenshite al rodi-
1lo pequefio solidario, que efectla la torsién del hilo en la
zong comprendida entre el rodillo de giro y el punto de fije~
cidn de los rodillos ranurados con lo que la parte afectada
por la torsién queda comprendids en la zons de la cdmera de
fijacidne ‘

En una quinta fase se efectia el @estorcido del hilo &l
cesar la fuerza de torsidm, con lo que se produce el rizado.
E1 hilo destorcido se gule arrolléndolo en varias rsnuras de
dos cilindros pmralelos andlogos & los de fijacidén inicial ,
cuya velocidad ligeramente inferior & la de los primeros, de—
termina una disminucidn de tensién en el hilo que contribuye
8 la expansidn y esponjamiento de las fibrae rizadass

En una sexts fase y habiéndose evitado aque la distorsién
progrese con el par de rodillos de fijacidn de la salida de
la trensmisién, se efecctila el arrollamiento del hilo sobre la
bobina movide por friccidn de un rodillo giratorio combinado _
con el resto de movimientos de la mAquina. El ndmero de rGVolu—:f
ciones de este rodillo, puede regularse hacléndolo inferior al l
de los rodillos guia de la salida al precisarse una diswinuoiénivf 
de tensién complementariae ' .

En la hoja gréfica adjunta y a t{tulo de ejemplo, Se reprqunl
ta un caso particular de realizecidn prictics dei esquena del '
procedimiento reivindicado, viéndose en la figura 1, un alza~

do frontal y en la figurse 2, un alzado lateral.

¢~
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Siguiendo los dizefios vemos la bobing =1=- de fibra sintd «

tica de uso corrientes EL hilo =2~ procedente de le bobins -l-,?

pasa o través del tensor formado por las dos semiesferas —4- ¥
=5- de casquetes nmantenidos a presidn por los resortes =b- y
7= gue permiten la regulacion de la tensidn. Despuds el hilo
pasa arrolléndose en los rodillos acenalados =8— y =9= que gi-
ren al mismo numero de revpluciones, recibiendo el movimiento
del eje ~l0= por la transmisidn de engrensjes =ll= que recibe
el movimiento del 4rbol principal =12-. El hilo pasa a la caja
-13~ de fijacién de la torsidén en la que hay la placa =13'=,en
la que se apoys el hilo en su zona de paso, viéndose la resis—

tencig =l4-. Después el hilo va a una pua =-15- hueca terminade

por un rodillo =16~ de didmetro muy pequeflo en el cual el hilo

se enrolla una o vorias vecess La pua estéd enimada de un movi=
niento giratorio comunicado por la correa =l7- g la cual se -
mueve por la polea =18~ coaxial con el motor principal =19, camﬁjﬁf
biando la polea -18~ por la del didmetro que se precise se cam— o
bla la velocidaed de la correa y por lo tanto, la de las puas.

Con el movimiento de lag puas se tuerce el hilo en la parte su-

perior del rodillo ~16~ y entre los puntos fijos =20~ y =21~ ¥y
por tanto la torsidn se fija en la caja de calentamiento eléc -
trico de bajo voltaje. '

A partir del rodillo -16=~ el hilo se destuerce y aparece el
rizados Después el hilo pasa por los rodillos =22- y =23= muy
parecidos a los rodillos superior =8~ y ~9=, que son también mo- ;??;
vidos por un eje =33~ conectado con la reduccién adecuada a la
prolongacign =25- del eje principal del cabezal de la miquina.
Se indica en -24- la trensmisién comdn de los do8 rodillose

Los rodillos =22- y —=23- presentan tembién las ranuras —26—

para arrollamiento de los bucles y ademés pueden girar s menor

velocidad que los superiores =8= y =9~ para disminuir la tensign
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del hilo y aumentar el desarrollo visible del rizado. Esta di=
ferencia de velocidad es muy pequefla para no proceder aglome -
racién de hilo delente del grupo de rodillos menos revolucions=
doe.

Finalmente, el hilo se recibe sobre la bobina =27= que se

pone en movimiento por el contacto con el rodillo —-28= movido
por el eje =29~ La bobina de hilo =27= se arrolla sobre el ci-
lindro =30~ v

En el cabezal de la maquina el motor eldéctrico —~19= es el
que mueve por medio de la correa toda la serie de puas de los

diversos elementos repetidos iguales al descritoy acoplados uno o

al lado del otro en el aparatos L

Las diversas cajas de cambios, representadas esquemiticamen=— o
te en =1l-, =31- y =32<~, permiten obtener con sus combinaciones '
de engrangjes las vaxiaciones de velocidad que se deseen, pudienﬁ}?:
do ejercer sobre el hilo tengiones o ddsminucidon de tensidn se— o
gin sea preciso. La disminucidn de tension acentia el aspecto
del hilo de espumae

91 se actlla sobre el eje —29~ puede recibirse en la bobina
~27= un hilo més o menos tensados Actusndo sobre el eje =33
por variacidn de engranajes en la caja de camblos =31~ se varis
lg velocidad comin de los rodillos =22= y =23=e.

Se fabricarén los dispositivos precisos para la realizacidn
de este procedimiento, con los materiales apropiados a sus ele—
mentos componentes, pudiendo variar su forma, acabado y dimen =
siones, y cuantos detalles no alteren, osmbien o modifiquen su

esencialidadie




135 Se relvindica como objeto de esta Patentet—
12 .~Un procedimiento pare ls fabricacién de hilos de fibras sin-

tétices con aspecto rizado, que consiste en una primers fese de

alimentacién en la cual el hilo procedente de la bobina psse a
través de un tensor formado por dos semi-esferas cuyos casque -
140 tes actian sobre el hilo por la presidn que determinan unos re—
| sortes. En una segunda fase se arrolla el hilo formando uns se~
rie de bucles alrededor de dos rodillos ranurados de ejes para=
lelos con el mismo movimiento circular uniforme transmitido pox
un eje secundario del cabezal de la méquina. Los bucles de arro
145 1llemiento igual en nimero al de ranures de los rodillos, deter=
minan el punto fijo superior que evita que ls torsidn se trans—

mite a la bobina de slimentacidn. En una tercera fase el hilo

pesa e una caja de fijacién de la torsidn lo cusl se consigue

por el calentamiento de una placa de eplicacién del hilo en cu-

150 yo interior se dispone una resistencia alimentada por corriente
C hace
a baja tensidn. E1 blindaje completo de la cajs/que al efecto

de calentemiento directo se une Bl de radiacién. Despuds de la
fase de fijacidn de la torsidn pasa el hilo por el conducto
de una pus de eje vertical hueco terminada por un rodillo de pe- E
155 quefio didmetro en el que se arrolla el hilo segin uno o varios
bucles. La pua ouyo giro determina la torsién estd dotada de una
velocidad elevada que por tanto se comunica al rodilleo pequefio
golidario que efectia la toraidém del hilo en la zona comprendi-
da entre el rodillo de giro y el punto de fijacién de los rodi-
160 1los ranuradoS, con lo gue la parte afectada por la torsidén esté
en ls cémara de fijacifn. n una quinta fase se efectida el des -
torcido del hilo al cesar la fuerza de torsidn, con lo que se

produce el rizado y precisamente se gufa el hilo déstorcido
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pisidn comin andlogos a los de fijacidn inicial. La velocidad de
estos rodillos se gradda haciéndols ligeramente inferilor a la de
los primeros determinaendo une disminucidn de tensién en el hile
que constribuye a la expansién y esponjamiento de las fibras ri-
zadas. En una sexte fase, y habiéndosé evitado que la distorsién

progrese con el par de rodillos de fijacidn de la salida de 1la

transmisidén, se efectia el arrollamiento del hilo sobre la bobi~-
na movida por fricecidn de un rodillo giratorio combinado con el -
resto de movimiento, cuyo mimero de revoluciones puede regularse

hacidndolo inferior o superior al de los rodillos guia, segin se

precise una disminucidén o incremento de tensidn complementaria .
22.- Un procedimiento para la fabricacidén de hilos de fibras sin-
téticas con aspecto rizado »

Consta la presente memoria descriptiva de siete hojas foliadas y

escritas por una sola carae
Barcelona, 21 de ABRIL de 1.959
PO A. - 7
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