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0RIA DESCRIRIIVA

gorrespondiente a una Patente de Invencién que se solicita
por veinte ailios, para todo el Territorio Nacional y sus colo-
nias & favor de D. Ceferino Rlo Sara de nacionalidad espaﬁola;
residente en Las Palmas de Gren Canaria, calle de Jose Anto~
nio, 3. Por::
UFJORAS INTRODUCIDAS EI LA FABRICAGI&N IE SACOS DE ENVASE DES-
TINADCS AL TRANSPORTZ EN CONDICIONES ESPEGIALES. :
Iste invento se refiere a la fabricacidén de sacos de en~ |
vase, en especial de sacos gue han de utilizarse pars el'trang

porte de determinados productos en circunstancias especiales.

De un modo especifico, el invento se ocupa del transpor-:
te. de la patata temprana por via maritima.

La forma preferida para realizar este transporte es la
de acondicionar la patata con turba humeda, lograndose de es~§
te modo que la patata en estas condiciones, se conserve en el:

transporte en'conéiciones:muy gemejantes a las naturales, es
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.eubierta, estdn asimismo sxpuestos a la humedad, no -solo pro—:
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decir, cuvando el tuberculo se encuentra dentro de la tierra.

Sin embargo, estas condiciones de transporte plantean
determinados problemas a los sacos de envase.

Como se couwprende, el saco estd sometido por su intexrior -
a condiciones de humedad gque, practicamente, anulan toda la
resistenGia meednica del papel de que estd hecho, y ello,
aunque se utiliecen papeles embreados o impregnados con sus-
tancias hidrdfugaa'qpe, por otra parté, debido a su naturale-
za quimica especial, muchas veces‘fuertemente impregnada de
olor desagradable, no son adecuados para el transporte de es—?
te producto ten delicado.

De un modo anflogo, los sacos, cuando se apilan sobre

vocada por lluvia y similares, sino a la propia humedad del .
ambiente, ten importente en un viaje maritimo. Zste aire car-
gado de humedad gue actua sobre el exterior del saco, o in- |
cluso la propia agua de lluvia, empapan de agua finalmente
el papel de que esta hecho el saco con el resultado de que
lo m§smo gue en el parrafo anterior, éste queda totaluente
desprovisto de resistencia mecdnica que haga posible su mane-
jo e imcluso la retencion dentro de 81 del producto envasado.;
4 la vista de estos inconvenientes, el objeto del inven-
to es el de crear un procedimiento de fabricacidn de sacos-
envase capaces de resistir a lag condiciones adversas espe-
cificadas en lo gue antecedd. ‘
Hay gue seifialar gue, aunque en esta ifemoria, para fijar

las ideas y permitir la cowprensién del invento y de las ven-

tajas que este proporciona, sé ha hecho y se hard referencisa
en lo que sigue al transporte de la patata temprana acondicio-
nada por turba humeda, el invento serd igualmente aplicable

a todos aquellos casos en gue lag circunatancias aconsejen el
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enpleo de un saco—envagse como 8l obtenido por el procedimiento
de esta solicitud; es decir, que sl invento no establece con-
diciones que limiten su utilizacidn.

Asi las cosas, el procedimiento objeto de esta solicitud
se caracteriza por la combinacidn de las operaciones siguien-
tes: gometer una banda de papel rizado, del ancho conveniente
& una operacidn de impregnacidn con un wmaterial pldstico por
una de sus carags; someter esta misma banda de papel rizado
provista de un recubrimiento de material pldstico por uma de
sus caras a una operacidén de recubrimiento de material plds-
tico por su otra cara; someter, mediante la accién de calor
esta banda de material plastificada por ambas caras a uma ope-
racidn de estabilizacidn o de polimerizacidn del material plégé
tico aplicado; cortar la banda asi tratada en longithdes tales
gue el trozo obtenido, una vez doblado trensversalmente por su.
centro, proporcione el material adecuado para la confeccién de -
un saco-envase; y someter este trozo de mateiial doblado sobre;
si mismo, por sus costados, a operaciones de cogido y/o pegadoi
para obtener el saco-envase terminado. :

La jimpregnacién de la banda por una y otra cara con el
material pldstico, o la de ambas caras a la vesz, operacién
conjunta comprendida asimismo dentro de los limites del inven~
to, puede realizarse por ejemplo, haciendo pasar la benda en-
tre dos rodillos impregnadores a los que se suninistra el na-
terial pldstico monémero desde wma fuente de alimentacidn ade--
cuada . '

Egto no excluye, sin embargo, la aplicacidn del pldstico
mondmero a una cara de la handa de papel por procedimientos
mds rudimentarios, por ejerplo, con brocha, en cuyo caso pa-
rece més conveniente que, despues de una de estas aplicacionesi
a una de las caras dela banda, se someta estd aplicacién de

pldstico mondmero a una operacidn de polimerizaeidn o estabi-
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lizacifn mediante el uso de caior,vantes de realizar la spli-
cacidn por la cara opuesta.

Aun cuendo en lo que precede se ha hablado dzl corte de °
la banda en trozos de longitud doble a la del saco terminado
con 6l fin de obtener un fondo de saco sin costura por sim-
ple doblez transversal del trozo en cuestion, no hay nada que;
gse oponga al corte de la banda impregnada en ‘trozos de'igual :
longitud, sproximadamente gue el saco terminado, y proceder
a la costura, no solo de los dos costados, sino tawbien del
fondo, previa intercalacién o no de bandas de refuerzo de’ i
cualquier material; por gjerplo del propio papel rizado im-
pregnado con material pldstico por sus dos caras;

Para que € invento pueda comprenderse mejor, & continua
cién se detallard, como ejamuplo, une forma de llaevarlo a la
préctica. Ha de entenderie no obstante, gue los datos mencio-
nados en el siguiente ejeuplo no tieuen en modo algunozrun
caracter limitativo y gue soclo se den pars ilustrar el inven—
to. , _ ‘

EJEMPLO.— Papel rizado Kraft (denominado usualmente pa-
pel "crepé") de un ancho de P cm:, es impregnado con mate-
rial\pléstioo mondmero a traves de una calandra cuyos rodi-
llos, gvarnecidos de fieltro o de caucho, aplican una capa de;
dicho material a ambas caras del papel rizado al pasar la ban
des entre los rodillos de dicha calandra. ‘

El plastico elegido es; por ejemplo, polietileno monbme-
ro 81 que se ha agregado una cantidad adecuada de plastificag%
te o ablandador, con el fin de proboreionar al recubrimiento }
de pldstico la flexibilidad necesaria.

La banda recubierta por ambas caras se hace pasar a con
tinuacidn a traves de una estufa en la cual se mantiene una

temperatura adecuada por medio de una circulacidén de aire ca

liente o de una bateria de ldmpatas de radiacion infrarroja.
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La banda sale de la §stufavcon el recubrimiento de pl£s~‘
tico ya estabiligado o polimerizado; pudiendose conducir a
continuacién al taller de cosido, en el cual se confeccionan .-
los secos, despues de cortar la banda en longitudes adecuadas;
mediante costura de los costados y/o del fondo, previa inser-—
cidn, si asi ée desea, de tiras de refuerzo.

Se comprender ‘a que wa saco envase producido de acuerdo
con el invento posee: a) caracteristicas de resistencia mech-
nica que la presta la estructura de papel rizado, que es ca-
paz de ceder eldsticamente bajo la accién de cargas brucas
(chogues, golpes, etc.) sin roumperse; b) caracteristicas de
resistencia fisica a la accion de los agentes atmoslericos,

huuedad ambiente, humnedad del contenido interior, ete.; y ¢)

resistencia combinada proporcionada por los dos factores an;
teriores.

Bs f{cil deducir de esto que los sacos en cuestidn son
perfectamente apropiados para el fin especi{fico propuesto, de:
permitir el transporte por via maritima de patata temprena |
acondicionada con turba humedad y que, por ello, el invento
cuaple los finew propuestos y especificados al comlenzo de es?,
ta memoria. :

Solo gueda afiadir que dentro de los conceptos inventivos,
eipuestos en lo que antecede, serd factible, y a veces acon-
sejable, realizar ciertos coambios y modificaciones de detall{
que por su caracter evidente, habrén de considerarse tambien
incluidos dentro del alcance de la proteccidn obtenida a tra-
ves de esta solicitud.

Por ultimo se declaran de novedad y propia invencién lag'
siguientes: | |

— . = wae e e e ————
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l.~ lojoras introducidad en la fabricacidn de sacos de en-

vase destinados al transpcrte en condiciones especiales, parti-

cualrmente para el transporte de productos delicados acondicio-
nados con un material hdmedo, caracteirzadas por la combinacién;
de las operaciones siguientes: someter una banda de papel rizaddg
de anchura conveniente, a una operacién deiimpregnacidén con um
material pldstico por una de sus caras; someter esta misma ban-
da de papel rigedo provista de un recubrimiento de material plégi
tico por su otra cara; someter, mediante la accion de calor,
egsta banda de material plastificado por ambas caras a una ope-—
racién de estabilizacién o de polimerimacidén del material plés-
tico aplicado; cortar la banda asi tratada en longitudes conve—;
niontes, y someter estos trozos cortados a operaciones de con-
feccidn para obtener el saco terminado.

2,- Mejoras introducidas en la fabricacién de sacos de en—
vase destinados al transporte en condiciones especiales, segln |
ge reivindican en el punto 1, caracterizadas porque la aplicéci;
dn se realiza primeroc por una cara, se sozete la banda de pa@alz
con este aplicacidn unilateral a una operacidn de estabilizacién
o polimerizacidn, y luego se realiza la aplicaciba por la otra
cara, sowmetiendo finalmente la banda a otra operacién de esta-
bilizacidn o de polimerizccidn.

3. dejoras introducidas en la fabricacidn de sacos de en-
vase destinados al transporte en condiciones especiales, segtn
se reivindican en el punto 1: caracterizadas porque la aplica- |
cidn se realiza simultancagente sobre awmbas caras y la banda img
pregzada se somete a una operacida de polimerizacidn o estabili{
zecidn del recubrimiento de pldstico que estabiliza o polimerize
simltaneanente ambos recuvbrimientos.

4.~ lejoras introducidas en la fabricacién de sacos de en-

vase destinados al transporte en condiciones especiales, segin
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.86 corta en longitudes equivalentes al largo del saco, y es-
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ge reivindican en los puntos aﬂteriores, caracterizadas por-
que la aplicacidén del recubrimiento de pldstico mondmero se
realiza mediente un dispositivo aplicador de rodillos, a la
periferia de los éuales:se conduce el mondmero medisnte uma
disposicién de aliusentacién adecuada.

5.— Mejoras introducidas: en la fabricacién de sacos de

envase destinados al transporte en condiciones especiales,

segin se reivindican en los puntos anteriores, caracterizadas
porque el pléstico monbmero recibe una adicidn de material
plastificante o ablandador, tal que el pléstico del recubri-
miento final conserve una flexibilidad adecuada en relacién
con la estructura rizada del papel gque le sirve de basef

6.~ Mejoras introducidas en la fabricacién de sacos de
envase destinados al tramsporte en condiciones especiales,
segin se reivindican en los puntos anteriores, caracterizadas.
porgue la banda con recubrimiento de pldstico por ambas carasg:
ge corta en longitudes equivalentes al doble del largo del sa;
co aproximsdamente, de mode que para confeccionar este se do-
bla el trozo cortado ftransversalmente a su longitud y se con—
feccionan por cosido ambos costados, obteniendose de este mo- .
do w fondo sin costura.

7.- Mejoras introducidas en la fabricacién de sacos de
envase destinados al transporte en condiciones especiales,
segin se reivindican eh los puntos anteriores, caracterizadasi

porgue la banda con recubrimiento de pléstico por ambas carsas -

te se confecciona por reunién de dos de tales trozos super-
puestos ¥y costura de sus costados y su fondo.

8.- Llejorag introducidas en la fabricacidén de sacos de
envase segin se reivindican en 1los puntos enteriores, carac-
terizadas porque en la confeccidn del saco se intercalan en

los puntos deseados tiras de refue zo de cualquier material
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9.~ LEJORAS INTRODUGIDAS TN Lh FAERICACION DB SACOS DT .
THVASE DESTINADOS AL TRANSFPORTE BN CONDICICHES ESPECIALES. |
Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de la
presehte memoria y se reivindica en su nota.
Egta memoria, consta de ocho hojas, foliadas y mecano-

grafiadas a dos espaciom por una sola de sus caras.

ladrid,
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