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MEMORIA DESCRIPTIVA

12 presente invencién se refiere a un procedimiento per-
fecclonado de obtenclén de perfiles metédlicos como slementos
pars 18 construccibn.

la finalidad de esta invencibn es conceguir un perfil me-
t41100 que, con un peso unitario muy reducido, presente una
gran resistenclia de acuerdo con su apliocacibén, tanto =i se
emples como elemento dirigido horizontelmente, como si se u~
tiliza en posicibn vertical o inclinéda. A

Como es sabido, los perfiles metélicos empleados en dis-
tintos aspectos de 12 construccibn requieren fabricaciones
individualizadas segtin el caso y, en genersl, se fabrican a- e
b2 ce de secclones rectas mag o menos complioadas y estudia— '
das para el esfuerzo principal que hayan de soporter. Asi,
por ejemplo, si tales perfiles han de asumir la funcibn de

una viga y el espesor de le misma see relativamente grande,
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se ne cesitan potentes trenes de 1aminaci6h y si se dedican

a enmaicar vanos de la construceién complican su perfil con

numerosos dobleces conseguidas por dificiles laminaciones

gue en muchos casos debilitan el materiel. A
Ia presente invencibén simplifica la fabricacién de per—

files met4licos mediante laminados en frio pero con un traze-

do de sececibn recta tan sencillo gue es factible emplear el

laminar en frio ingluso para espesores de pletina que no po-

-drian realizarse con los trazados hasta ahors emplezados.

B fundaniente de la invencién es consegnir un perfil sen-
siblemente tubular en ﬁna parte de su seccidn recta, es decir,
que esta seccién viene a asumir la forme de una H pero con u-
na de sus aberturas cerrada, 0 sea gue la zona tubuler tiene
una seccldn recta sensiblemente rectangular o cuzdrada.

Bsta realizacién, que précticemente es utilizable para
todas las gplicaclones de este perfil, se obtiene por lamine~
cién de dos pletinas independientes a las que s¢ les hace to-
mar la forma de U con planos laterales normales al plano de
fondo, y después se encaja uns de las U en 1= otra de suerte
sus aberturas queden oriemtadas hacle una misme regibn del
conjunto coh los planos laterales respectivos en contacto y
con sus fondos distancizdos segfin planos mutuamente paralelos
pera cuya separacién se intercalan espaciadamente pletinas
con su plano normal al de ambos fondos, no quedando mas gue
repleger las zonas de los la terales de 1a U envolvente sobre

los bordes longitudinales de la U envuelta, para 10 cusl en

. le leminacién de dichas pletinas en forma ge U s han dejado

1os citados planos latergles con altura de ela adecueda para
que resulten con el referido =xceso 10s de la U envolvente y

permitir con ello el mencionado replegado.
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‘ En una realizécifn preferiga, las pletinas que entre—
toesan ambos planos de fondo de una y otra U se obtienen del
plano de fondo de la U envuelta, para 10 cual se recortan en
este fondo, con la conveniente separacién, lengletas cuya
5. dimensién longitudinel es igusl a le distancia :;ue separa
ambos fondos. Es decir, se practican cortes & 1o largo de
un tramo de la aricsta del diedro que forma el plano de l2 U
envuelta, de su fondo, cbn uno y otro de sus plenos latera—
les § =@ da otro corte transversal a la distancia indioada,
©10. doblando luego el trozo asl recortado hacia el interior del
conjunto hagta qﬁe queds normal a los referidos planocs de
fondo, realizando ecta doblez por la linea de testéro no
cortadas Resulta por ello la 2 rte tubular del perfil compar-
timentada adecusdamente con 10 cual el perfil queda capaci-
15, tado para mantener su rigidez tanto por los tramos del fongo
de la U envuelts como por los tramos cortados y doblados en-—
tre ambog fondos.
411 laminar en frio lz U envolvente se crean en su fondo
uné, O mas, nervaduras longitudinales que cumplen la funzién
20, de aumentar la resistenciz a la flexién del perfil y servir
de guiz de deslizamiento o @poyo, en ciertos casos, a otros
elementos de la construccién, tal como ocurre, por sjemplo,
cuando estos perfiles hayan de empleafsa en marcos de vanos
de una construccidn,. |
2%, Estudiando shora las caracteristicas resicstentes gel peré
£11 objeto de esta invencibén vemos que en realidad se trats
de uns viga que lleva en si todos los elementos necesarios
para hecer frente a esfuerzos de traccibn, compresién, fle-
x16n y torsibn, tanto si estos esfuerms se ejercen aislada

30. como si se desarrollan combinagamente.
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. supongamos el caso de una aplicacibn como viga empotra-
da por sus extremcs y con carga uniforme o desigualmente re-
partida; la compartimentacifén longitudinal del perfil givi-
de el esfuerz0 de suerte que no es posible regisgtrar 1’1e—
cha de deformacién alguna en sentido vertical, tanto mas
cuanto que los planos laterales, dobles en toda la zona de
coincidencla de laterales y triples en la zona de rebordea-
do ofrecen un2 considerable resistencla y tampoco es posi-
ble la deformacién transversal dado el entretoessdo que en
este sentido presenta el perfil con el plano de fomao de la
U envuelta, ya sea este plano continuo ¢ haya sido afecta~
do por los espaclados cortes de ienglietas antes indicados.

81 se trata de utilizar este per::dil como elemento ver—
tical sometido & una carga axial de compresién, sabido es
la forms tubular no ‘resulta la mas indicada para estos es-
fuerzos y sin embargo en el pe rfil que nos ocupa esta re—
sistencia est{ plenamente conseguida precisamente por que
la compartimentacibén de dicha zona tubuler permite locali-
zar la flexién que en 10s perfiles conocidos hasta ahora
se originen, y esta localizacién anula el referido combado
que, en los mencionados perfiles conocidos tiene siempre lu-
gar y que para evitarlo obliga a grandes esp e‘sores en los
clementos a ello destinadose

El perfil de esta invencibn lleva en si los pares, ti-
rantes y péndolas de una cercha, siendo por ello asgimigmo
aplioable a cubriciones y en f£in, la posibilidad de obtener-
1o en toda clase de longitudes que después son cortadas en
tramos de extensién apropiada, permite aplicarlos a elemen-
t0os de menoxr cuantia cuales son 10s marcos de vanos de una

construccién.
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Otra ventajz del perfil objeto de esta invencibn es s
pocsibilidad de enlazarse intimamente con los materiales de
una construccién permitiendo que el cemento, mortero, etec.
que en ella se emplee penetre en los huecos de su zona tu-
bular y entre los 1ados de la U envuelta, 10 cual incremen-
te ademés la resistencia del perfil. ’
dun otra ventaja es le de su universalidad, ya que res-
pondiendo a un trezado fnico en susg lineas esenciales es
factible utilizar una amplia gama de espesores de pletina
de acuerdo con lag caracteristicas que convengan para cada
apllicacién, slendo siempre posible vincular a estos perfiles,
por soldadura, cosido u otro medio adecuado, determinados
elementos de otros medios pe rtinentes a 1a construccién a
que sirvan, tales como bisagras, tableros, forjados, etc.
Dentro de la esencilalidad del invento son admiisbles va-
rian'l;-es de detalle asimismo objeto de 1z protececibn que s
recaba, Podréd pués ser el perfil del tamafio gque convenga,
estar mas © menos distanciados los planos de fondo de una y'
otra U; espaciar mas 0 menos su compartimentacién de zona
tubular; solapar mas o menos los latersles de la U interior
con los de la U exterior; emplear los materialés que se con-
sideren mas spropiados en ocada caso, dentro de los metales
susceptibles de ser laminados en frio y en fin realizar cuan-
tas modificaciones sconseje la préctica de sus numerosss a—

Plicaciones.
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Hecha la descripcibn del presente invento se declaran co-
mo nuevas y de propia invencién las reivindlcaciones siguien-
test

le- Pro cedimiento perfeccionado de obtancién de perfiles
metédlicos como elementos para la construcecidn, siendo estos
perfiles susceptibles de resistir aisiada 0 combinadamente
esfuerzos de traceibn, compresibn, flexibn y toreién, obede—
ciendo a un trazado Gnico en su seccibn recta para todas las
aplicacliones, caracterizado pérque se laminan en frio e inde-
pendientanenfe dos pletinas de suerte que ambas obtengan una
seccldn recta en U de planos laterales normales &l plano base,
v siendo la separacién de dichos laterales tal gue permita el
mutuo encaje de las mismasg quedando an intimo éontacto los
respectivos planos laterales y con la abertura de una y otra
pletina en U oriemtada haclias una misme regibén del conjunto
pero resultando los fondos de ambas distanciados paralelamente
entre si estando delimitade esta separacibén por una sgerie de
pletinas cuyos planos se dlgponen normsles a los de ambos fonf
dos y adecusdamente egpacladas en toda la longitud, y seguide-
mente, utilizando uns méguina rebordeadora, e repliegan las
zonzs que sobresalen de 10s laterales de la U envolvente sobre
los bordes libres longitudineles de 12 U envuelta, a cuyo fin
en el referido laminado inicial s han conseguldo los trazae-
dos en U de sus secciones rectas con la oportuna relacién de
gltura de 1los mencionados planos laterales.

2.¥ Procedimiento, segtn 12 reivindicacién 1, caracteriza-
do porguey, de preferencis, las pletinas que entretoesan ambos

fondos distanciados se obltiene del propio fondo de la U envuel-
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ta recortando en el misgmo, espaciadamente, lenglietas cuya

longitud sea igual a la referida separacibn de %‘ondos, rea-
lizando tales récortes a 1o largo de tramos de arigta de los
dos diedros del plano de fondo de la ciiada pletina ocon los
latereles de la misma y completando con otro corte transver-—
sal de tegtero, realizando seguidemente el doblado hacia la
zona tubular del perfil por la 1linea del testero no cortado,
Y cuyo doblado permite que el borde de testero libre contacte
con el plano de fondo de la U envolvente.

3.~ Procedimiento, gegfin las reivindicaciones 1 y 2, ca~
racterizado porgue al laminar en frio la pletina que ha de dar
lugar a la U envolvente se crean en su pleno de fondo una o
ma s nervaduras longitudinel es que cumplen la funcibn de re—
fuerzo y, en ciertos casos de aplicacibén, la de gufas para o-
tros @lementos de la construccibn a que sirvane

4.~ Procedimiento, segfnm la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque tanto el hueco tubular compartimentado del per—
£11, como €l espacio orientedo hacla el exterior entre los pla-
nos laterales de la pletina formada en U interior, son suscep-
tibles de rellenarse con materiales de la propia construccién
eamentando as{ la 1igazén con €1 resto de la obra y fambién la
resistencia del perfil.

Se=~ Procedimiento perfeccionado de obtencién de perfiles
metédlicos como elementos para la construccién.

Segfin o8 describe y reivindica en la presente memoria gque
consta de siete hojas folladas y mecaenografiadas pOr una =o0la
cara.

Madrid, & 8 de Mayo de 1959.
Faugtino H., AROCA FABREGAT.
Pe 2o
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