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Dn. Edmond Harvengt, de n acion alidad  b e lg a , dom iciliado  

en M oustier-sur-3am bre, (B é lg ic a ) ,  c a l l e  de la  S t a t io n ,126, -  

s o l i c i t a  r e g i s t r a r  una paten te  de In trodu cción , por 10 años, 

para España y su s  C o lo n ias, que se r e f ie r e  a : ^PERFECCIONAMIEN­

TOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL TRATAMIENTO DE MATE­

RIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO".-

E l invento se  r e f ie r e  a l  tratam ien to  en estad o  líq u id o  de 

m aterias de d ife re n te  densidad y muy esp ecia lm en te , lo s  apara­

to s  de sep arao ión , u t i l iz a d o s  para dicho f i n . -

Para e l  tratam ien to  de d ich as m aterias l íq u id a s  densas 

y en p a r t ic u la r ,  para e l  tratam ien to  de m aterias compuestas de 

p a r t íc u la s  de pequeñas dim ensiones, e s  ya oonocido u t i l i z a r  co­

nos de sep arac ió n , una de cuyas v e n ta ja s  e s  la  s im p lic id ad  de 

e je cu c ió n , unida a que lo s  g a s to s  de in s ta la c ió n  son poco e le ­

v a d o s .-

Dichos conos no e s té n , no o b stan te , exentos de inconve­

n ie n te s , en tre lo s  cu a le s  cabe c i t a r ,  e sp ecia lm en te , una ten­

dencia a una d ife re n c ia c ió n  en la  densidad d e l líq u id o  o medio 

en tre  lo s  d i s t in t o s  n iv e le s ,  lo  que e s  causa de d i f ic u l t a d e s  

en la  sep arac ió n , de p érd id as de m ateria í t l l  y de reducidos 

rendim ientos d e l a p ara to , a s i  como una tendencia de c o n s t itu ­

ción  só lid a  d e l medio o elem ento, a d e p o s ita r se  sobre l a s  pa­

red es d el cono y formar d e p ó s ito s  o in c ru sta c io n e s , que se  — 

desprenden intem pestivam ente, durante e l  p roceso , y entonces
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lo  perturban  completamente .Además se p resen ta  la  d i f ic u l t a d  de

asegu rar  una evacuación e f io a z  de lo s  sedim entos, s in  a r r a s t r e  

excesiv o  o ir r e g u la r  d e l m edio.-

Uno de io s  f in e s  d e l invento tien d e  a poner remedio a d i­

odos in co n v en ien te s.-

, Otro de lo s  o b je t iv o s , e s  r e a l iz a r  un ap arato  fácilm en te 

ad ap tab le  a d i s t i n t a s  con dicion es o v a r ia n te s  de u t i l i z a c ió n .— 

Pare lo g ra r  dichos f in e s ,  de acuerdo con una c a r a c t e r í s ­

t i c a  d e l in ven to , se  dota a un cono, para e l  tratam ien to  de 

m aterias en estad o  líq u id o  denso, de un órgano m óvil, suscep­

t i b l e  de r e a l iz a r  $1 rascad o  de l a s  paredes d e l cono, por lo 

menos en l a  porción  su p erio r  d e l cono, ó de c ie r t a s  p a r te s  de 

d icha porción  su p erio r  y comunicar, a l  contenido d e l cono, mo­

vim ientos que tengan componentes v e r t ío s le  s . -

D ichas componentes v e r t i c a le s  podrán se r  to d as  d ir ig id a s  

h ac ia  a r r ib a , o bien  pueden se r  d ir ig id a s  solam ente h ac ia  a r r i ­

ba en determ inadas zonas de la a ltu ra  d e l cono y d ir ig id a s  ha­

c ia  a b a jo , en o tra s  zonas de dicha a l t u r a . -

Según otra c a r a c t e r í s t i c a  del in ven to , e l  medio e s  in tro ­

ducido en e l  cono por la  base de dicha zona su p e r io r , en forma 

de in yección  re g u la b le , que puede se r  sim ple , pero que e s más 

v e n ta jo so  sea  m ú ltip le , y capaz de gen erar una c irc u la c ió n  a s ­

cendiente o por lo  menos de apoyo, o tra  c a r a c t e r í s t i c a  es -  

que e s ta  in yección  de medio puede se r  o r ie n ta b le , de manera que 

la  d irecc ió n  gen eral d e l f lu jo  r e su lta n te , forme e l  ángulo de­

seado con e l  plano r a d ia l  d e l o r i f i c i o  de s a l id a ,  según e l  -  

conjunto de a ju s t e ,  para comunicar, por e s te  medio, un movi­

miento g i r a to r io  a l  contenido d e l con o .-

Otra c a r a c t e r í s t i c a  d e l invento, e s t r ib a  en d ispon er una 

entrada para la s  m aterias y la  s a l id a  de l a s  f lo t a n te s  que -  

quedan s itu a d a s  en la  p arte  su p e r io r  d e l cono, e x is t ie n d o , -
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en tre ambos, un tray ec to  cayo e je  1¡¡iene la  to m a , en s a  tramo 

i n i c i a l ,  de ana lin e a  quebrada.—

Otra c a r a c t e r í s t i c a  d e l invento c o n s is te  en que la  evacua­

ción  de la s  m aterias sum ergidas, se  e fe c tú a  por la  base d e l co­

no, ya sea  s in  l íq a id o  acompañante, o bien  con can tid ad es míni­

mas d e l mismo.-

O tras c a r a c t e r í s t i c a s  y v e n ta ja s  d e l invento se  desprenden 

de la  d e scrip c ió n  más d e ta l la d a , qae a con tin uación  tra n sm iti­

mos, con la  aynda de lo s  d ib a jo e  ad ju n to s, qae m uestran esque­

máticamente, y solamente a t í t u lo  de ejem plo, c ie r t o s  modelas 

de r e a l iz a c ió n  de lo s  ap ara to s p erfecc ion ad os según e l  invento 

y muestran:

F i g . l .  Es ana v i s t a  en alzad o  y c o r te , de un cono sep ara­

dor, según un prim er modelo de r e a l iz a c ió n .-

F ig .2 .  Es ana v is t a  en p la n ta , omitiendo c ie r t o s  elemen­

t o s ,  d e l cono separador de la  F i g . l .

F ig s .  3 y 4- Representan dos v i s t a s ,  a mayor e s c a la ,  de 

d e t a l l e s . -

- 3 -

F ig .5 .  Es ana v is t a  en alzad o  y co rte  de o tra  r e a l iz a c ió n .

F ig .6 .  Es ana v i s t a  p a r c ia l ,  en p e rsp e c tiv a  de ana v ar ian te  

?0 R efirién don os a lo s  d ib u jo s , y desde luego , a l a s  F ig u ra s

1 a 4 , -1 -  designa una cuba có n ica , en la  cu a l la  p a rte  in fe ­

r io r  -2 -  es preferentem ente a s im é tr io a , y cuya p a rte  su p erio r 

- 3 -  comprende una entrada -4 -  para l a s  m aterias a t r a t a r  y una 

s a l id a  - 5 - ,  para  la s  mismas que sean f lo t a n t e s ,  sep arad as por 

75 una pared -6 -  de sep arac ió n , d isp o s ic ió n , bien v i s i b l e  en la

F ig .2 ,  que tien de a procurar ana d is ta n c ia  m áxim a en tre  la  en­

trad a  -4 -  y la  s a l id a  - 5 - ,  estando e l  e je  de la  en trada -4 -  -  

d ir ig id o ,  aproximadamente, h ac ia  la  zona in d icad a  - 7 -  y forman­

do, a s í ,  ana lín ea  quebrada con e l  e je  gen era l d e l tr a y e c to ; -  

80 desde la  en trada -4 -  a la  s a l id a  - 5 - .
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Coincidiendo con e l  e je  d e l c o n o ,s e  ha d isp u e sto  un árb o l 

—8—, convenientemente f i j a d o ,  qu.e puede g i r a r  mediante un en­

gran a je  —9**, accionado por un motor, no re p re se n tad o .—

E l árb o l -8 -  l le v a  s o l id a r io  en su ro ta c ió n , un tubo con­

c é n tr ic o  —10—, que se extien d e a lo  la rg o  de la  mayor p a rte  de 

la  a ltu ra  d e l cono, p articu larm en te  sobre la  zona efectivam ente 

có n ica , e l  cu a l term ina, en su extremo su p e r io r , por un embudo 

-1 1 - y l le v a  f i j a d o ,  a su extremo in f e r io r ,  un soporte  e s t r e ­

lla d o  -1 2 - . Por debajo  d e l c ita d o  embudo -1 1 - l le v a  un c o l la r  

-1 3 - , sobre e l  cual se  apoya o tro  soporte  e s t r e l la d o  -1 4 -  de 

forma que perm ita su g ir o  a lred ed or d e l tubo -1 0 - .

lo s  so p o rte s e s t r e l la d o s  -1 2 - y -14- e stán  p ro v is to s  de 

brazos -1 5 -  y - ló -  respectivam en te , en n&mero de cu atro  en e l  

ejemplo^ ndmero que puede s e r  d ife re n te , en cuyos extrem os ex­

t e r io r e s  se  han montado unas lám inas -1 7 - de m a te r ia l  f l e x i b le ,  

por ejemplo acero , y de t a l  forma que su borde e x te r io r  puede 

e je r c e r  una acción  de raspado sobre la  pared d e l cono - 1 - .

En su  extrem idad in fe r io r ,  l a s  lám inas -1 7 -  e stán  s u je ta s  

estrecham ente en unas hendiduras v e r t i c a le s  que presen tan  lo s  

extremos de lo s brazos -1 5 - y son f i j a d a s  por un perno o rema­

che -1 8 - . En su extremo su p e r io r , l a s  lám inas -1 7 - e stán  a p r i­

sion ad as en l a s  hendiduras -1 9 - se  lo s  extremos de lo s  brazos 

- l ó - ,  su je to s  por un Órgano t a l ,  como un perno -2 0 - , que per­

mite que d ich as lám inas -17- puedan d e sp la z a r se , tan to  en d i­

recc ió n  v e r t i c a l ,  como r a d ia l ,  por e l  in t e r io r  de la  hendidura 

-1 9 - .

h diciio f i n ,  la extremidad de l a s  lám inas puede e s t a r  pre­

v i s t a  de v a r io s  o r i f i c io s  yu xtap u esto s, o bien de uno so lo  a l a r ­

gado, a ju sta d o s  a l  diám etro d e l perno -2 0 - , m ientras que una -  

p erfo rac ió n  igualmente a ju sta d a  a l  d i'am etro  d e l perno, se  ha 

d isp u e sto  en e l  extremo de cada brazo - l ó - .  Se podrá igualmen-
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te  d a ta r , a l  extremo de l a s  lám inas -1 7 - , da una p erfo rac ió n  

-21- y en e l  extremo de cada brazo , de una s e r ie  de p e r fo ra c io ­

nes y u x tap u esta s, o bien de hendiduras a la rg a d a s  -2 2 - , como se 

in d ica  en Las F ig u ra s  3 y 4 . Otros medios pueden se r  empleados 

para r e a l iz a r  e l  f in  in d ic a d o .-

Por o tra p a rte  se  prevé, en tre  e l  c o l la r  de apoyo -13- f i ­

jado  en e l  tubo -10- y e l  cubo d e l soporte  e s t r e l la d o  -1 4 - , un 

medio de unión que perm ita m od ificar su  p o sic ió n  c ir c u la r  r e l a ­

t iv a ,  como por ejem plo, segdn se ha rep resen tad o , una s e r ie  de 

p erfo rac io n es -2 3 - e fe c tu ad as en dicho cuto y una p erfo rac ió n  

-24- e fectuada en e l  c o l la r  Re apoyo -1 3 - , con un órgano de su­

je c ió n , t a i  como un perno -2 3 -  in trod u cid o  en una de la s  per­

fo ra c io n e s  -23- y la p e rfo rac ió n  -2 4 -* E sta  d isp o s ic ió n  puede 

se r  re p e tid a  en una o en v a r ia s  p o sic io n e s  d e l cubo -1 4 - y e l  

o o l la r  -1 3 - , paira asegu rar un a r r a s t r e  mecánico d e l rasp ad or 

-15- -1 7 - .

G raoias a la d isp o s ic ió n  d e s c r i t a ,  l a s  lám inas -17- pueden 

co lo ca rse  en lin ea  re c ta  entre lo s  brazos -1 5 - y -1 6 -r e s p e c t i­

vamente, pero se podrá igualm ente h a c e r le s  tomar una forma he­

l i c o id a l  y m od ificar, a vo lu n tad , e l  paso de h é l ic e ,  a s í  fo r ­

mado.-

De e s ta  forma, a l  g i r a r  para proceder a l  raspado de la s  

paredes del cono - 1 - ,  l a s  lám inas -1 7 - serán  a p ta s  para comu- 

135 a le a r ,  a l  contenido d e l cono, movimientos cuyos componentes 

' v e r t i c a le s  tien en  todos lo s  v a lo re s  d e se ad o s.—

S i l a s  lám inas -1 7 - son de lon g itu d  y e sp eso r uniform es 

en toda su lon g itu d , e l  h é lic e  formado se r á , asim ism o, se n s i­

blemente uniforme o r e g u la r , pero bien entendido que se podrá 

140 m od ificar a voluntad la s  con d ic ion es, variando particu larm en te  

la  f l e x ib i l id a d  de la s  lám inas, m odificando, por ejem plo, la  

longitud  o e l  e sp e so r  de l a s  mismas, en algu n as de su s p a r te s ,
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en p a r t ic u la r  por la  ad ic ió n  de p ie z a s  su p erp u e sta s , a f in  de 

s a t i s f a c e r  l a s  ex ig e n c ia s  de con servación  d e l medio a lo s  va­

lo r e s  deseados de densidad , en lo s  d ife re n te s  n iv e le s  de la  zo­

na de t r a b a jo .-

Con la  d isp o s ic ió n  h a sta  e l  p resen te  d e s c r i t a ,  dicha re ­

gión de tr a b a jo  es generalm ente p e r i f é r i c a ,  pero e s  f á c i l  ex­

ten der lo s  e fe c to s  obtenidos h acia  la  reg ión  c e n tra l  o a la s  

zonas deseadas de é s t a ,  mediante un d e sa r ro llo  de l a s  lám inas 

-17- en e s ta  d ire c c ió n , lo  que se puede obtener actuando, ge­

neralmente o parcia lm en te , sobre la  lon gitu d  de d ich as lámi­

n as, por ejemplo f i ja n d o , como in d ica  la  F igu ra 1, unas p a la s  

o so sa  s im ila r —26-, a l a s  c u a le s  se puede d ar l a s  dim ensiones 

y o r ien tac io n es co n v en ien tes.-

En lo s  conos de sep arac ió n , d e l t ip o  en c u e stió n , e l  l i ­

quido denso, f r e sc o  o regenerado, e s p rovision alm en te in trodu­

cido para reem plazar e l  meiio perdido con lo s  productos f lo ta n ­

t e s  y sum ergidos evacu ad os.-

E sta  in trodu cción  puede e fe c tu a r se  de una forma cu a lq u ie ra , 

pero con p re fe re n c ia , según una c a r a c t e r í s t i c a  d e l invento , e s 

asegurada por una inyección  en la  base de la  p a rte  su p erio r  

s im étr ica  d e l cono - 1 - . -  E sta  inyección  puede se r  sim p le , pero 

e s p r e fe r ib le , sea m ú ltip le , y en e s te  últim o c a so , obtenida 

con la  ayuda de lo s  in y e c to re s  -2 7 - , regularm ente d is t r ib u id o s  

a lred ed or d e l cono - 1 - .
Los in y ec to re s -27 son individualm ente r e g u la b le s  y con 

p re fe re n c ia  p re v is to s  en número d ife re n te  a l  de l a s  lám inas

-1 7 - d e l raspador -1 5 -1 7 -, a f in  de re d u c ir  a l  mínimo la  in te r ­

fe re n c ia  debida a l  paso de l a s  lám inas, fr e n te  a lo s  o r i f i c io s  

de s a l id a  de lo s  in y e c to re s .-

Con la ayuda de una in y ección , t a l  como la  d e s c r i t a ,  se  

pueden gen erar, en e l  contenido d e l cono, c o r r ie n te s  ascenden—
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t e s ,  que pueden oon currir con lo s  d e l medio ya d e s c r i to s ,  para 

obieher, mantener o un iform izar en lo s  d ife re n te s  n iv e le s  d e l 

cono, la s  densidades adecuadas d e l medio, en p a r t ic u la r  en la  

reg ión  c e n tra l de dicho con o .-

Se puede, en e fe c to , no solam ente ac tu a r  sobre cada uno 

de lo s  in y ec to re s -2 7 - , sino  que, dando la  in c lin a c ió n  ade­

cuada a d ichos in y e c to re s , se podrá dar igualm ente a lo s  cho­

r ro s  que emiten la  d ire c c ió n  ascendente que se d esee , y que 

podrá se r  la  misma o d ife re n te , para lo s  d i s t in t o s  in y e c to re s .

En la  F igu ra 1 se ha in d icado  en -2 8 - como io s  in y ecto re s 

-27- pueden se r  o r ie n ta b le s .-

Otra componente d e l movimiento generalm ente ascendente, 

e s tá  c o n stitu id a  por l a s  c o r r ie n te s  in y e c ta b le s , que pueden 

s e r v ir  para comunicar a l  contenido d e l cono, un movimiento de 

ro tac ió n  alred ed or d e l e je  de dicho cono, movimiento que podrá 

se r  d e l mismo sen tid o  o de sen tid o  opuesto a l  d e .ro ta c ió n  que 

t ie n e  tendencia a c rear  e l  rasp ad or -1 5 -1 7 - , que podrá se r  -  

a ju s ta d o , manipulando convenientemente sobre la  d ire c c ió n  de 

o r ien tac ió n  de lo s  in y ec to re s  -2 7 - .

De e s ta  form a, en e l  in te r io r  del cono -1 -  donde se e jeou - 

ta  e l  proceso de sep arac ió n , se  podrán c r e a r , a vo lu n tad , ge­

n e ra l o parcia lm en te , l a s  con dicion es fa v o ra b le s  u óptim as pa­

ra  la  sep arac ión  d eseada, combatiendo eficazm ente la  tendencia 

de l a s  p a r t íc u la s  a re u n ir se  segdn su s c a te g o r ía s  -  l ig e r a s  o 

den sas -  r e sp e c t iv a s ,  obteniendo una sep arac ió n  ráp id a  y neta 

con e s te  ap ara to , además de un aumento de rendim iento en la 

operación de se p a ra c ió n .-

Cuando la s  m aterias a t r a t a r ,  particu larm en te  e l  carbón, 

oomprenden m ezclas de densidad próxima a la  d e l medio, e s  po­

s i b le ,  sigu ien do lo s procedim ientos d e s c r i to s ,  e v i t a r  una acu­

mulación y lo c a liz a c ió n  de e s t a s  m ezclas, por una moderada mo-
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d if ic a c ió n  momentánea de l a s  

cual puede se r  ten ido en cuenta en l a s  operacion es u l te r io r e s  

d e l tra ta m ie n to .-

Como se  ha indicado precedentem ente, e l  d is p o s it iv o  tier­

na un tubo c e n tra l -1 0 - , con e l  que se  con sigue , en c ie r t a s  

a p lic a c io n e s , e fe c tu a r  una in trod u cción  separada en e l  cono 

-1 -  de p a r t íc u la s  de pequeñas dim ensipnes, que a tra v e sa r ía n  

d if íc ilm e n te  la  capa de m aterias in tro d u c id as  por la  entrada 

normal -4 -  y que naturalm ente, pueden mantenerse algún tiempo 

en la  s u p e r f ic ie .-

En v i s t a  de dicha u t i l iz a c ió n ,  e l  tubo -1 0 - e s tá  p ro v is­

to  de una o v a r ia s  a b e r tu ra s , t a le s  como la  -1 0 a-  s i tu a d a s  a 

un n iv e l o a v a r io s  n iv e le s  in term edios de la  a ltu r a .d o  e s te  

tubo, m ientras que sobre e l  e je  -8 -  se  ha montado un h á lic e  

- 8 a - ,  o bien porcion es de h é l i c e s . -

Por e s t o s  medios se  puede a se g u rar  una sep arac ió n  e fe c ­

t iv a  de e s t a s  p a r t íc u la s  de pequeñas dim ensiones, en su s c a te ­

g o r ía s  - l i g e r a s  y d en sas- , bien entendido que d ich as p a r t íc u ­

la s  deben se r  previam ente sep arad as de de l a s  m aterias a -  

t r a t a r ,  en e l  curso  de una operación a n te r io r , por ejem plo, 

un c r ib a d o .-

S i se d esea , se  podrá aun prever una entrada de a ir e  -  

comprimido -2 9 - , d estin ado  a a se g u rar  una homogenización del 

medio, después de un periodo de paro del funcionam iento del

a p a ra to ,-

Oomo de costumbre, la  zona in f e r io r  d e l cono - 7 - ,  en par­

t i c u la r  su  p a rte  a s im é tr ica  - 2 - ,  e s té  d isp u e sta  como zona de
i*

d ep ósito  de l a s  m aterias sum ergidas, que en e l  ejem plo, son 

evacuadas continuamente con la  ayuda de un d is p o s it iv o ,  cons­

t i tu id o  por dos tambores -30- y -3 1 -  girando en se n tid o s  -  

opu estos, y que están  c o n stitu id o s  o re v e s t id o s  de un m ateria l235
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e l á s t i c o ,  en p a r t ic u la r  cancho, capaz de ju n ta rse  estrechamen­

te  y de am oldarse a la s  formas de l a s  p a r t íc u la s .  La ro tac ió n  

de lo s  tambores, que puede con segu irse  oon un d is p o s it iv o  apro­

piado , no rep resen tad o , guía e s t a s  p a r t íc u la s  a l  e x te r io r ,  -  

prácticam ente con exc lu sió n  da todo líq u id o  de acompañamiento, 

lo  que e v ita  notablemente toda in te r fe re n c ia  de eBta evacuación, 

con e l  proceso  de sep arac ió n  y l a s  operacion es an exas, d e sc r i­

t a s  precedentem ente.-

S i  se d esea , e l  extremo in fe r io r  d e l á rb o l - 8 -  puede e s­

t a r  p ro v is to  de un medio adecuado para e sp o n jar  l a s  m aterias 

conten idas en la  zona -2 -  d e l cono y f a c i l i t a r  un avance de -  

é s t a s ,  hacia  e l  d isp o s it iv o  de evacuación  -3 0 -3 1 - . Se podrá 

u t i l i z a r ,  a dicho f in ,  por ejem plo, un órgano h e l ic o id a l  -32- 

o un d isp o s it iv o  s im i la r .-

En la  r e a l iz a c ió n  según la  F igu ra  5, la  d isp o s ic ió n  gene­

r a l  e s  análoga a la  d e sc r ita  an teriorm en te, sa lv o  que en e l  

ra sp ad o r —15—17, l a s  lám inas -1 7 - e stán  rígidam ente unidas a 

loe brazos -15- y -16- y pueden e s t a r  d isp u e s to s , según gene­

r a t r i c e s  de la  zona a s im é tr ic a  d e l cono - 1 - .

En e s t a s  con d icion es, para comunicar a l  contenido d e l co­

no - 1 - ,  movimientos com puestos, de componentes v e r t i c a l e s ,  se 

d o ta , a e s t a s  lám inas, de órganos a u x i l i a r e s ,  de forma y d i­

mensiones ap ro p iad as, cuya p o sic ió n  sobre l a s  lám inas -1 7 -, 

s e r á ,  preferentem ente, a ju s t a b le . -

á e s te  e fe c to , se ha in d icado  en la  F ig u ra , que l a s  lámi­

nas -1 7 - e stán  p r o v is ta s  de hendiduras o ran u ras lo n g itu d in a­

le s  -3 4 - , a lo  la rg o  de l a s  c u a le s  pueden d e s l iz a r s e  unas c a r­

t e l a s  -3 5 - , su sc e p t ib le s  de se r  f i j a d a s  en su  p o sic ió n  por un 

medio de f i j a c ió n ,  como son lo s  pernos - 3 6 - . E s ta s  c a r t e la s  

soportan  unos órganos a u x i l i a r e s  -3 7 - , en forma de h é lic e  o 

s im ila r  y extendido en sen tid o  c ir c u la r ,  o en e l  r a d ia l ,  a vo-

265
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1untad, para obtener lo s  e fe c to s  d esead os, ya d e s c r i t o s . -

Naturalm ente, se podrá prever e l  número que se  quiera de 

t a l e s  árganos a u x i l i a r e s ,  sobre l a s  lám inas d e l rasp ad or -15- 

-1 7 - . E l número y la  d isp o s ic ió n  de e s to s  órganos, sobre l a s  

d ife re n te s  lám inas -1 7 - , no deben se r  necesariam ente lo s  mis­

mos.-

Para la  evacuación de l a s  m aterias sum ergidas en la  ba­

se d e l cono - 1 - ,  se  ha p re v is to  un d is p o s it iv o ,  mediante e l  -  

cu a l lo s  productos son igualm ente evacuados en forma continua, 

pero pueden i r  acompañados de una mínima can tidad  de l iq u id o .-  

E ste  d is p o s it iv o  e s tá  c o n stitu id o  por un tambor -3 8 - con 

a lv e o lo s  -3 9 - , girando en una envolvente -40- que se adapta 

intimamente sobre su p e r i f e r i a ,  a cuyo f in  e s s o l id a r io  de un 

árb o l -4 1 - , impulsado en ro ta c ió n  por un mecanismo motor apro­

p iad o , no rep resen tad o . La d isp o s ic ió n  e s  t a l  que no e x is te  

ninguna comunicación en tre la  zona -4 2 - , donde lo s  a lv e o lo s  

se llen an  de l a s  m aterias que ocupan la  p arte  in f e r io r  -2 -  

d e l cono - 1 - ,  y 1.a ab ertu ra  -43- de la  envolvente -4 0 - , por 

la  cu al e s t a s  m aterias son a r ro ja d a s  a l  e x t e r io r .-

Una pequeña cantidad  de líq u id o  forma e l  complemento de 

re lle n o  de lo s  a lv e o lo s  -3 9 -  en -4 2 - , evacuado sim ultáneam ente, 

pero como e s ta  oantidad  e s mínima, en la  p r á c t ic a , su in flu en ­

c ia  sobre la s  operaciones de sep aración  y lo s  d iv e r so s  a ju s ­

t e s  in d icad o s anteriorm ente, e s  d e sp re c ia b le  o fác ilm en te  neu­

t r a l i z a d l e . -

E ste  d is p o s it iv o  de evacuación , podrá se r  s u s t i tu id o  por 

e l  d e sc r ito  según la s  F ig u ra s  1 a 4 , como se podrá igualm ente 

u t i l i z a r  e l  tambor con a lv e o lo s  encima, en a so c ia c ió n  con la  

r e a l iz a c ió n  d e l cono de sep arac ió n , i lu s t r a d o  por e s t a s  f ig u ­

r a s . -

Según la  F igura 6, que muestra una v a r ia n te  de la  r e a l iz a -

- 1 0 -
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ción  re sp e c to  a la  F igu ra  5 * e l  rasp ad or -14-17- e s tá  c o n sti­

tu id o  en forma an áloga, pero lo s  órganos a u x i l i a r e s  - 37-  se ex­

tienden  en e s te  caso entre l a s  lám inas -17- y son soportados -  

por dos de e s t a s  lám inas, igualm ente por medio de pernos -3 5 - , 

su je to s  en lo s  emplazamientos adecuados, de hendiduras o ranu­

r a s  - 34- )  por lo s  árganos de f i j a c ió n  - 36- .

Con p re fe re n c ia , lo s  órganos a u x i l i a r e s  -37- e stán  c o n sti­

tu id o s  por un m ateria l f l e x i b le ,  por ejem plo acero , y de e s ta  

manera se  podrá com unicarles form as v a r ia b le s ,  ap rop iad as a -  

lo s  f in e s  req u erid o s, e lig ie n d o  lo s  emplazamientos de f i j a c ió n  

de l a s  c a r te la s  de so p o r te .-

E sto s  órganos a u x i l i a r e s  podrán r e c ib i r  e l  d e sa r r o llo  r a ­

d ia l  qué se d esee , y se  podrán d otar de p a le ta s  o s im ila r e s ,  

t a l e s  como la s  p a le ta s  -2 6 - d e s c r i t a s  con re fe re n c ia  a la  F i-

BKLra 1 .-

Se sobreen tien de que e l  invento no queda lim itad o  a la s  

d isp o s ic io n e s  ya d e s c r i t a s ,  o i lu s t r a d a s ,  sin o  por e l  con tra­

r io ,  comprende to d as sos v a r ia n t e s .-

Para dar cumplimiento a lo d isp u e sto  en e l  a r t íc u lo  70 del 

v igen te  E sta tu to  sobre la  Propiedad I n d u s t r ia l ,  se  hace c o n sta r , 

como fuente in form ativa , que lo s  perfeccion am ien tos in tro d u c i­

dos en lo s  ap ara to s  para e l  tratam ien to  de m ateria s  en estado  

líq u id o  denso, a que nos hemos r e fe r id o  en e l  tra n sc u rso  de -  

e s ta  memoria, ha s id o  patentado en B é lg ic a , con fecha 17 de Oc­

tubre de 1955, bajo  e l  Ns 542115 . -

La P atente de In trodu cción  por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRO­

DUCIDOS En LOS APARATOS PARA EL TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTA­

DO LIQUIDO DENSO", ouyo p r iv i le g io  de ex p lo tac ió n  en España y -  

su s C o lon ias se  s o l i c i t a  por un periodo  de d iez  años, recaerá  

sobre l a s  p a r t ic u la r id a d e s  que se concretan  en la s  s ig u ie n te s ,
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R E I Y l N D I C A C I O N E S

1 3 .-  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS BH LOS APAIO.TOS PERA EL -

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO", c a ra c te r iz a d o s  

por e l  hecho de que lo s  conos de tratam ien to  de l a s  m aterias en 

estado  líq u id o  denso, e stán  dotados de u.n árgano m óvil, capaz de 

e fe c tu a r  un raspado de la su p e r f ic ie  in te r io r  de su s paredes y 

por lo  menos, en la  zona su p e r io r  d e l ap ara to , o p a r te s  de e s ta  

zona su p e r io r , sum inicar a l  contenido d e l ap ara to , movimientos 

que orig in an  componentes v e r t i c a l e s . -

2 * . -  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL 

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO" según la  1& r e i ­

v in d ica c ió n , c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que e l  líq u id o  denso 

o medio, es in trod u cid o  en e l  ap ara to , por la  p a rte  in fe r io r  -  

de dicha zona su p e r io r , en forma de in yección  re g u la b le , que pue­

de s e r  sim ple o m ú ltip le  y con p re fe re n c ia  capaz de gen erar una 

c o rr ie n te  ascendente, o a l  menos de apoyo, con la  ayuda de in­

y e c to re s  d is t r ib u id o s  a lred ed or d e l ap arato  y cuyos e je s  pueden 

r e c ib i r  una d ire c c ió n  ascen d en te .-

3 * . -  "PERFECCIONAD EN TOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL 

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO" según la  2 * -

r e iv in d ic a c ió n , c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que la  in yección  

de líq u id o  denso o medio e s  o r ie n ta b le , de manera que la  d ire c ­

ción gen era l d e l f lu jo  r e su lta n te  puede form ar un ángulo con e l  

plano r a d ia l  d el o r i f i c io  del in y ec to r , para comunicar, por e ste  

medio, un movimiento g i r a to r io  a l  contenido d e l a p a r a to .-

4 8 .-  "PERFECGIONAMIBETOS INTRODUCIDOS EH LOS APARATOS PARA EL

TRATAMIENTO DE HATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO" según una cu a l­

qu iera  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en tes, c a ra c te r iz a d o s  por 

e l  hecho de que, en la  p arte  su p erio r  d e lq p arato  se  han d isp u e s­

to  una entrada para l a s  m aterias y una s a l id a  para l a s  " f lo t a n ­

t e s " ,  e stab lec ien d o  entre e l l a s ,  una t r a y e c to r ia ,  cayo e je  t ie n e ,
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en e l  tro zo  i n i c i a l ,  la  forma de una lín ea  quebrada.

5 a .-  "PERFECCI0NAMIENT08 II

TRATAMIENTO DE '[ATERIAS EN

TRODUOIDOS EN LOS APARATOS PARJ* EL 

ESTADO LIQUIDO DENSO" según una

cu alq u iera  de la s  r e iv in d ic a c io n e s  p reced en tes, c a ra c te r iz a d a s  

por e l  hecho de que se ha dotado a l  ap ara to  de un conducto su­

mergido, preferentem ente c e n tr a l ,  p ro v is to  de una o v a r ia s  -  

a b e r tu ra s , p ra c t ic a d a s  en uno, o en v a r io s  n iv e le s  in term edios, 

de la  p arte  su p e r io r  d e l ap ara to , para la in trod u cción  de ma­

t e r i a s  de muy pequeñas dim ensiones, y de medios, t a l e s  como 

un h é l ic e ,  o s im ila r ,  estando con p re fe re n c ia  unido a l  con­

ducto para o b lig a r  a la s  m ateria s  in tro d u c id a s , a e fe c tu a r  un 

movimiento d escen d en te .-

6 a .-  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL 

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO" según una -  

cu a lq u iera  de la s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en tes, c a r a c te r iz a ­

dos por e l  hecho de que la  evacuación de l a s  m aterias sumergi­

d as , se  e fectú a  por la base d e l  ap a ra to , s in  líq u id o  de acom­

pañamiento, pero con la  ayuda de tambores combinados, girando 

en sen tid o s opuestos y .formados, o p r o v is to s , de un re c u b r i­

miento compuesto de una m ateria e l á s t i c a ,  y con acompañamien­

to  de can tid ad es mínimas de l íq u id o s , mediante la  ayuda d e . 

un tambor con a lv e o lo s .-

7 * . -  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL 

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO" según una -  

cu a lq u iera  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en tes, c a r a c te r iz a ­

dos por e l  hecho de que se  ha p re v is to  una cuba, en p a r t ic u la r  

cón ica , presentando preferentem ente una p arte  in f e r io r  asimé­

t r i c a ,  con so p o rte s e s t r e l la d o s ,  s itu a d o s  sigu ien d o  e l  e je .d e  

la  cuba, con órganos de raspado de l a s  paredes de la  cuba, -  

montados en tre  lo s  extremos l ib r e s  de lo s  so p o rte s  e s t r e l l a ­

d os, y de medios para hacer g i r a r  conjuntamente d ichos sopor-
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t e s  e s t r e l la d o s ,  a lred ed or del e je  de la  cu b a .-  

3 6 .-  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL 

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO", según la  -  

re iv in d ic a c ió n  76, c a r a c te r i  zades por e l  hecho de que se han 

p re v is to  uno o v a r io s  in y e c to re s , d isp u e sto s  en la  p e r i f e r ie  

de la  coba, a un n iv e l medio de la  misma, lo s  cu a le s  e stán  -  

montados en so p o rte s o r íe n ta b le s , en re la c ió n  con lo s  e je s  de 

p o sic ió n  de lo s  in y e c to re s .-

9 6 "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS 31! LOS APARATOS PARA-EL 

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO" según la  r e i ­

v in d icac ió n  76 n 8&, c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que por 

lo  menos uno de lo s  so p o rte s  e s t r e l la d o s ,  es d e sp lazab le  y de 

p o sic ió n  reg u lab le  en e l  sen tid o  c ir c u la r ,  re fe re n te  a l  otro 

soporte  e s t r e l la d o , y lo s  órganos de raspado son m óviles, -  

re sp e c to  a lo s  extrem os l ib r e s  de uno, por lo  menos, de d ichos 

so p o rte s , según su longitud  y rad ia lm en te .-

10&.- "pERPECCIOíiAMIEL-:tOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL 

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO", según la  -  

re iv in d ic a c ió n  9&, c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que lo s ór­

ganos de raspado  son co n stru id o s con un m .aterial f l e x i b le ,  -  

generalm ente formados por lám inas de a c e r o .-

11&.- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL 

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO" según una -  

cu alq u iera  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  76 a 10&  ̂ c a ra c te r iz a d o s  

por e l  hecho de que lo s  órganos de raspado e stán  equipados -  

con p ie z a s  adecuadas, generalm ente p a le t a s ,  extendiánüose en 

d ire c c ió n  d e l e je  de la  cuba, o en d ire cc ió n  c i r c u l a r . -  

126 .- "PERFECCIONAHIEHTOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL 

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO", según la  r e i ­

v in d icac ió n  1 1 6 , c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que se  ha pre­

v i s t o  una p ieza  a d ic io n a l que forma una prolongación  in te r io r
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de la  s u p e r f ic ie  d e l árgano de rasp ad o , generalm ente de la  su­

p e r f ic ie  de f i j a c ió n  de e s te  órgan o.-

133.-- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL 

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO" seg&n la  r e i ­

v in d icac ió n  l i s ,  c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que l a s  p iezas 

a d ic io n a le s  forman elem entos de s u p e r f ic ie ,  c o n stitu id o s  por 

p a rte s  de h é lic e  o s im ila r ,  y son r e g u la b le s , en p o sic ió n , -  

por lo  menos en sen tido  lo n g itu d in a l de lo s  órganos de ra sp a ­

d o .-

143 .-  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL

- 1 5 -

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO" seg&n una -
a

cu alq u iera  de la s  re iv in d ic a c io n e s  7& a 13 ; c a ra c te r iz a d o s  

por e l  hecho de que la  p arte  su p erio r  de la  cuba e s tá  p ro v is­

ta  de una s a l id a  p e r i f é r ic a ,  para l a s  m aterias f lo t a n te s ,  y 

de una pared in te r io r  de g u ía , que empieza en la  zona c e n tra l 

de la  ouba, pera l le g a r  a e s ta  s a l i d a . -

153 .-  "  PERF EC CI Olí n MI EN T O S INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL 

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO" aeg&n una -  

cu a lq u iera  de la s  re iv in d ic a c io n e s  73 a 14a, c a ra c te r iz a d o s  

por e l  hecho de que la  p a rte  su p e r io r  de la  cuba e s tá  p ro v is­

ta  de una entrada para l a s  m ate ria s , de una s a l id a  p e r i fé r ic a  

para l a s  f lo t a n t e s ,  cuyas en trada y s a l id a  determinan una -  

t r a y e c to r ia ,  y en p a r t ic u la r  e stán  d isp u e sta s  en un mismo la ­

do de la  cuba, de manera que e l  e je  de la entrada de m aterias 

forme un ángulo, preferentem ente agudo, con e l  e je  gen era l -  

d e l tramo i n i c i a l  de dicho t r a y e c to .-

163 .-"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO" seg&n uRa 
cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io n e s  73 a 153, c a ra c te r iz a d o s  -

por e l  hecho de que la  cuba l le v a  un conducto c e n tra l v e r t i c a l ,

un e je  de a r r a s t r e  que a t r a v ie sa  dicho conducto, unas abertu -
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r a s ,  d is t r ib u id a s  eegda la  longitud  y círcu larm en te a lred ed or 

d e l conducto, y e s t á  dotado de medios t a l e s  como una h é lic e  o 

se cc io n e s de h é l ic e ,  montadas en e l  conducto y extendién dose, 

455 a p a r t i r  de la  p a rte  su p erio r  del conducto, h a s ta , por lo  me­

nos, d ich as a b e r tu r a s .-

1 7 3 .-  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS APARATOS PARA EL 

TRATAMIENTO DE MATERIAS EN ESTADO LIQUIDO DENSO". T a l como se 

ha d e sc r ito  y demostrado en lo s  d ib u jo s  a d ju n to s .-

Consta de d ie c i s e i s  h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por 

una so la  c a r a .-

Barcelona a 18 de A b r il de 1959 .- 

P.A. de Dn. Edmond H arvengt. -



D. Edmond Harven^t

¿y
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Barcelona a 18 de Abril! de 195!
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