Fxpediente ndm. ... .o

"REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
| 9249216

PATENTE DE wovacron. |
MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una PATENTE DE INVELCION — por .VaIllw afios, en Espafia

a tavor de

D. RAMON ROCAFTORT LONEEMAT de nacionalidad

_espafiola oo domiciliado en Sarcelona

calle de ivenida General witre . .. ndm.. 140

por:

 YACUION LULUIRLa M.

Ny 134420

Agente St CURELL



.+ & R-g71-24 .
>

PATENTE DE IXNVEFOGCIODN

(2 2 A Y T A Ry 2y b R by A0 2t 2 0 42 & 0 .2 2 2 2.2 2.7 1)

por VHINTE afios

cuyo privilegio se solicita para todo el
territorio espaficl y sus oolonias, a fa-

vor de:
! D. RAMON ROCAFORT MONTREAT
de nacionalidad espaflola, con domicilio

en Barcelona, Avenida General Mitre nium.

140, relativa ai

"HMAQUINA PARA EI MOLDEO DE ARTICUILOS DE
PIASTICO POR INYECCION MULTIPLEY,

-
™ =™ ™ - ™

ik




10.

156.

20.

26.

-2 -

mmm&mwmmw549216;

La presente Patente de Invencldén se ocontrae, con-

forme se indica en su enunciado, a una miquina para el

moldeo de articulos de pléstico por inyecoion miltiple.

En la industria del plastico se ha experimenta-
do la necesidad de obtener articulos de dos o mas co-
lores de manera que entre las zonas de una-y otra co-
loracién exista un cambio brusco, es decir con solu-
cién de la continuidasd del colorido. Ello es daiffecil-
mente obtenible hay en d{a con las maquinas y dispo-
sitivos empleados, ya que éstos a lo maximo dan dos
colores definidos con una zona intermedia de un color

compuseto por la mezcla de los otros deg.e - = - = = -

Agl pues, es de gran interés el disponer de une
miquina que permita obtener tales articulos de mate-

rial pléstico en una forma eficiente y simple, para

ello se ha adoptade la solucion de inyectar sucesiva-
mente los disfintos materiales coloreados, con lo cual
ge obtendrsn diferentes zonas coloreadas con solucidn
de sontinuidad, consiguiéndose ellc por medio de tan-
tog cilindros de inyeccion como zonas coloreadas guie-

ran producirgd. = = = = = = = = - . m o= W e - - -

De aguerdo con esta solucidn se ha desarrollado
la méquina para el moldec de articulos de plastico
poi inyeccidn miltiple, a que se contrae la presente
Patente de Invencion, la cual egencialmente se carac-
teriza por disponer de dos o mas cilindrcs inyectores

concurrentes en una sola boguilla, ocuyos pistones de
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inyeccion actiflan, segin ciclos defasados, dando lu-
gar a inyecciones sucesivas, en un migmo molde, econ
materiales plisticos de constitucidn similar y carac-

ter{sticas accidentales diferenteg. = = = = « = = - =

La boquilla esta constituf{da por una envolvente
exterior que, por un extremo, ge adapta a loes cilin-
dros inyectores y, por el otro extremo ftermina en un
pioco agujereado por el cual se acopla a la boquilla o

embocadura del molde, = = « = w = m = = - = - - - - -

Interiomente la boquilla dispone de unm ecuerpo de
guiadd que conduce la masa a inyeaotar desde la salida
de cada uno de los ocilindros hasta el plco de la bogui-

l1la, en orden & introducirla en el molde. = » » = =« =

Los pistones de inyeccidn discurren por el inte-
rior de los cilindros inyeotbres segin movimientos
varlables y defasados entre si, en orden a inyectar su-
cosivamente todos y cada uno de los e¢ilindros en un
mismo molde obteniendo un art{culec compuesto por va-
rios plédsticos de similar constituocidn y diferentes
caracteristicas accidentales que se distribuyen segin
una ordenacion previa, a instanciag del orden de actua-

cion de los diferentes pistones de inyeccién. - - - -

Para facilitar la comprension de las ideas prece-
dentes, dando a conocer al mismo tiempo diversos deta-
lles de orden constructivo, se describe seguldame nte
una forma de realizacidn de la presente Patente de In-
vencidn haclende referemcia a los planos que acempafian
& esta memoria, los cuales, dade su fin primordialmente
ilustrativo, deberan ser interpretados como desprovistos

de todo alcance limitative respecto a la amplitud de la
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proteccidn legal que se solicita. Xn los dibujos:

Figura 1, representa en planta y parclalmente sec-
oionada una méqmuina de acuerdo con la presente Patente

Ge INVENoion. = = = = = = = = =« = =~ = = = = . - - -

Pigura 2, representa una vista similar a la ante-
rior en la cual =6 observan lcs plstones de inyeccion

en posicidn defasada. = == - = = = = = =~ = = = = = -

Pigura 3, representa una seceidn segin la linea

IIT-III de figura l. = = = = = = = = = = = = = = = =

Figura 4, representa una vista de ia onuilla por
la parte que estd en contacto con los oilindros inyeoto-

TRy m w = = om om m e e e e o m o e e = Ut

Pigura 5, representa una seccidn segun la linea

V-V de figura 4. = = = - - - e - -

Figura 6, representa una secsion segun la linea

VI.VI de figura 4. = = = = = = = = = = = = = = = = =~

Con referencia a dichas figuras y a los numeros
gue sobre las mismas indican cada una de las partes y
detalles de la méquina representada, su deseripcion es

gomo sigue, _____________________

Le maquina conste esencialmente de una banecada (1),
una cajJa de mecanismos (2), unos cilindros inyectores
(3) y (4) unos pistones de inyecocion (5) y (6) y una bo-
quilla (7). = = = = = = = = - - I I IR

La caja de mecanismo (2) es la encargada de acclo-

nar debidamente los pistones (5-6), recibiendo ella el
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movimiento de uh electromotor por medio de una correa
que discurre por la polea (8), la ocual, mediante un

eje (9) al que es solidarlc un tornille sin fin, accio-
na & una rueds dentada (10}, la cual a su veZ transmi-
te su movimlento por su eje (1l) a dos levas (12} y (13)
solidarias al mismo y defasadas entre s{. Dichae levas
gon las que accionan directamente a 1as bielas (14) ¥
(15) de los pistones (5) y (6), gracias a que las bie-
las disponen de unas horquillas (16) y (17) provistas
de unos rodillos (18) y (19) quevruadan gobre las men-
olonadas levas, los primeros para la fase de inyecssion
v los segundos para la fase de rstroceso ¥ alimentacidn
de los cilindros inyeotores (3) v (4). "odo el conjunto
de levas (18-13), horquillas (16-17) v eje (11) se en-
guentran encerrados en una caja (20) vy sumergidés en

hafic de acelite, = = = = = = T

Los ollindros inyectores (3) y (4) estén practica-
dos en el presente ejemplo, en un blogue eilfndrice (21),
giendo paralelo uno con respecto al otro. No ohstante
tales cilindros pueden ser independientes uno de otro,
eg decir cqnstituidos por dos cuerpos cllindricos se;
parados; lo mismo qué no es condiocldn precisa ¥ esencial
que gean paralelos entre s{, en cuyo casa la caja de
mecanismos adoptaria una dieposicién mecanica adecuada

a tal dlsposicidn, = - = = = = = = = = = = = = = = = -

Los cilindros inyectores (3) y (4) disponen de una
jumbrera (no representada) por la que se lleva a cabo
1a alimentacién de los mismos en foma dosificada, sien-
do general en todas las méquinas de inyeooién tal dispo-

sicién, N - T T T R
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Los plstones de inyeocién (5) y (6), son oilin-
dricos y disourren por el interior de los cillindros
inyeotores (3) y (4) con movimiento variable, viniendo
éate en funcidn de la fase de trabajo que se realiza y

‘déterminada por el giro de las levas (12) ¥ (13)s - =

Ia boquilla (7) estd constitulda en el presente
ejemplo por una envolvente (22) que por un exiremo pre-
senta uns disposicidén para la sujecidn a los cilindros
inyeotores (3) y (4), tal comc un talladc en rosoca (23),
mientras que por el otro extremo temina en un plco agu~
jereado (24). Interiommente la boguilla (7) es conica
y en ella se acopla un cuerpo de guiado (25), también
cénico, que presenta dos ranuras (26) y (g7) practicadas
segﬁn generatrices, las ocuales por un extremo son de
1gual didmetro gue los cilindros inyectores y van dis-
minuyendo gradualmente hasta terminar cerca del piloco
agujereado (24), con lo cual se forms una pequefla céma~
ra colectora (28). Para el perfecto centrado de las ra-
nuras (26) y (27), con los cilindres inyeotores se ha
previsto dotar al cusrpo de guiado, de un orificio (29)
gue se corregponde con un pivote a propésito que emerge

del bloque cilimdrico (2L} = = = = = - - =~ - — - -

Gomo en toda miquina de inyecoidn de plésticos,
1oe cilindros inysctores estaran caldeados por medlc de

registencias eléctricas, vapor 4 otroe medios y recu-

brimientos por materiales atérmanos que permiten conser-

var la temperaturas de los mismos reduciendo las pérdi-
das calorificas, todo lo cual no se ha representado &

fin de no complicar los dibuios. = = = = = = =~ = - .-
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Deseritas todas las partes y detalles de la pre-
gente realizacion la mdquind en cuestidén, procede a

continuacidén dar uns idea de cual es su funcionamiento,

Supuestos los cilindros en la posicién de figura 1,
y debidamente alimentados con plédsticos de iguales oca-
raoteristicas esenciales, como es la temperatura de flui-
dez, y diferentes caracteristicas acoesorias, como es
el color, la leva (12} impulsa a la horquilla (16) por
gu rodillo (18) y con ella & la biela (14) y al piston
de inyeocién (5), desplazando de esta manera a la masa
de plastico fluldificado, a la cual se le hace salir
del cilindro inyector (3) y entrar en la ranura (26) de
la bognilla (7) hasta que recorrids toda la ranura sa-

le por el pico (24) de la boquilla y penetra en el mol-

de, hasta que toda la mase de pléstico entra en el mol-

de, es decir hasta que el pistén (5) llega al final de
su recorrido. Ahore bien,poco antes de llegar el piston
(6} a su final de carrera, la leva (13) comienza a ac-
tuar sobre la horguilla (17) por su rodille (18) y con
ella & la biela (15) y al pistén de inyeccidn (6), des-
plazando de esta manera a la masa de plastico fiuidifi-
cado, & la cual hace salir del cilindro inyector (4) y
entrar en la ranura (27) de 1la boquilla (7}, hasta que,
terminada la inyeccién del pistdén (8), el pistén (6} ha-
ce salir la masa de pléstico del pico de la boquilla in-
troduciéndola en el molde, con lo cual esta segunda ma-
sa de plastico, de color distinto de la primera, empu. ja~-
ré a ésta llevéndola hasta las partes mas lejanas de la
boquilla o embocadura del molde, quedando en las nis pro-

ximas, la segunda masa inyectada, - = - - - - = - - -
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Como se oomprendera, mientras este segundo pisﬁon
(6) estd inyectande, el piston (5) permanece en su fi-
nal de carrera més proximo a la boquilla, a fin de evi-
tar que la masa plastica del segundo penetre en el ci-
1indro inyector (3) en lugar de en el molde. Andloga-
mente, en el cago en gque inyecta el piston (5), el pis-
tén (6) por medio de su posicidén ligeramente avanzada y
de la masa de pléstico fluidifiocado sobre la que pre-
siona, impide que la materia pléstica del cilindro in-
yeotor (3) pase al cilindro inyector (4} = = = = = =

Una ves reaslizada la inyeccicn total de los dos
colores, ambos pistones de inyecoidén (5) y (6) retro-
ceden simulténesmente hasta aloanzar su final de oa-
rrera posterior o mas alejado de la bogquilla (7), con
10 cusl se procedera a la alimentacion de ambos cilin-
dros inyectores (3) y (4). Efectuada la alimentacion
se repite el ciclo oomé se ha expuesto en cuanbo preé-

CEAB, = = w = = = = = T - o e e =

Con cuanto se ha indicado se estima que se com-
pren&era la esencia.de la presente invencion ¥ qna con
la maquina en cuestidén se alcanzan los fines enuneia-
dos en el comienzo de esta memoria, eludiéndose, por
ende, los inconvenlentes presentados por las méquinas

hoycgnocidas,—-_-—- ________ - v e wm e =

Habiendo efectuado la descripoidn gue precede de-
e hacerse constar que en la realizacion de esta Ta-
tente de Invencidén por veinte afios podrén aplicarse
todas las variantes de detalle que la experiencia ¥y la

practica puedan aconsejar en cuanto a dimensiones, ni-
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meroc de piezas integrantes, materiales empleados en la
congtruccién de las mismas, forma de acoplamiento mtl~
tue ¥y demés circunstancias acdesorias, siempré gque
con ollo no se desvirtie su esencialidad, que es la
que Ee resume y concreta en la primera de las reivin-
dicaciones gque siguen, ya sea sonsiderada alsladamente,
ya sea considerada Junto con una o varias de las rei-
vindicaciones restantes en sus combinaciones técnica-

mente posibleg, = - =« « = = = = B T R - -

N 0 T A

Se declara de novedad y propiedad para tode el

territorio espaficl y sus colonias las gigulientes:

REIVINDICACIONES

l.- Miquina para el moldeo de articulos de plas-
tico por inyacaién miltiple, caracterizada por dispo-
ner por lo menos de dos ollindros inyectores concu-
rrentes en una sola boguilla, ocuyocs pistones de inyec-
oién actden, segin oiclos defasados, dando lugar a in-
yeccliones sucesgivas, en un mismo molde, con materiasles
plésticos de constitucion similar y caracteristicas ac-

Oidentales difﬁrenﬂes. - e eu s em ww e wm s o e e e o M

2.- Miquina para el moldeo de articulos de plés-
tico por inyeccion miltiple, gegin .la anterior reivin-
dlcacién, caracterizada porgue la boquilla estd cons-
titufda por una envolvente exterior que, por un extre-
mo, &€ adapté a los oilindros inyectores, y por el
otrc extremo, temina en un pico agujereado por el cual

se acopla a la boquilla o embocadura del molde., = = « =
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3.~ Miquina para el moldeo de art{culos de plas-
tico por 1nyacoién miltiple, seglin las reivindicaéionea
anteriores, caracterizada porque interiormente la bogqul-
1la dispone de un cuerpc de gulado que conduce la ma~
ga a inyectar desde la salida de oada uno de los cl-
lindros hasta el pico de la boqulilla, en orden a intro-

dueirla en el molde, = = = = = = = = = = = - = = = = =

4.- Miquina para el moldeo de articulos de plés-
tico por inyeceién miltiple, segin la reivindicacion
1, caracterizada porque losg pisﬁones de inyeccién dis~-
curren por el interior de log eilindros inyectores 8-
gin movimientos variables y defasados entre as{, en or-
den a inyéctar sucesivamente todos y cada uno de los

cilindros en un mismo molde, obteniendo un articulo

scompuesto por varios plasticos de gimilar constitucion
y diferentes caracteristicas accidentales que se dis-

tribuyen segin una ordenacién previa, a instancias del
orden de actuacion de los difserentes pistones de inyec-

cién.—————.-—-ﬁu———-—n-—-—-—--

5.~ "MAQUINA PARA KL MOLDEO DE ARTIOULOS DE PLAS-
P1C0 POR INYECCION MULTIPLE", - - - - O U

Todo ©llo conforme se describe y reivindica en

la presente memoria gque conesta de dlez hojas folladas

y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de una 1
lémina de dibujos que la ilustra. ' ' .
BARCELONA, 18 ABR.1359
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