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MEMORIA ÜBSORIPglYj£492  1 6
La p re sen te  P a te n te  de Invención  se o o n trae , con­

forme se in d ic a  en su. enunciado, a  una máquina p ara  e l  

moldeo de a r t í c u lo s  de p lá s t ic o  p o r inyecc ión  m ú ltip le .

En la  in d u s t r ia  d e l p lá s t ic o  se ha experim enta­

do l a  necesidad  de o b tener a r t í c u lo s  de dos o más co­

lo r e s  de manera que e n tre  l a s  zonas de una y o t r a  co­

lo ra c ió n  e x is ta  un cambio brusoo, es d e c ir  con so lu ­

c ió n  de l a  co n tin u id ad  d e l c o lo r id o , iállo es d i f í c i l ­

mente o b ten ib le  hoy en d ía  con l a s  máquinas y d ispo ­

s i t iv o s  empleados, ya que é s to s  a  lo  máximo dan dos 

co lo re s  d e fin id o s  con una zona in te rm ed ia  de un c o lo r  

compuesto p o r la  m ezcla de lo® o tro s  dos. - - - - - -

Asi pues, e s de g ran  in te r é s  e l  d isp o n er de una 

máquina que perm ita  o b tener t a l e s  a r t í c u lo s  de mate­

r i a l  p lá s t ic o  en una forma e f io ie n te  y  sim ple, para  

e l lo  se ha adoptado la  so luc ión  de in y e c ta r  su ces iv a ­

mente lo s  d i s t in to s  m a te r ia le s  co lo read o s , con lo  cual 

se obtendrán d if e re n te s  zonas co lo read as con so lu c ió n  

de co n tin u id ad , consiguiéndose e l lo  p o r  medio de ta n ­

to s  c i l in d ro s  de inyección  como zonas co lo read as qu ie­

ran p ro d u c irse . -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

De acuerdo oon e s ta  so lu c ió n  se ha d e sa rro lla d o  

l a  máquina p a ra  e l  moldeo de a r t í c u l o s  de p lá s t ic o  

p o r inyección  m ú lt ip le , a que se co n trae  l a  p re sen te  

P a ten te  de Invención , l a  cual esenc ia lm en te  se c a rac ­

t e r i z a  p o r d isponer de dos o más c i l in d ro s  in y e c to re s  

co n cu rren tes  en una s o la  b o q u illa , cuyos p is to n e s  de
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inyección  ac túan , según c ic lo s  defasados, dando lu ­

g a r a  inyecciones su c es iv as , ©n un mismo molde, con 

m a te r ia le s  p lá s t ic o s  de c o n s titu c ió n  s im ila r  y ca rac ­

t e r í s t i c a s  a c c id e n ta le s  d i f e r e n te s .  - - - - - - - - -

Xa "boquilla e s tá  c o n s t i tu id a  p o r  una envolvente 

e x te r io r  que, p o r un extrem o, se ad ap ta  a  lo s  c i l i n ­

dros in y e c to re s  y , p o r e l  o tro  extremo term ina  en un 

p ico  agujereado p o r  e l  cual se aco p la  a l a  b o q u illa  o 

embocadura d e l molde. - - - - - - - - - - - - - - - -

In te rio rm en te  l a  b o q u illa  d ispone de un cuerpo de 

guiado que conduce la  masa a  in y e c ta r  desde l a  s a l id a  

de cada uno de lo s  c i l in d ro s  h a s ta  e l  p ico  de l a  boqui­

l l a ,  en o raen a  in t r o d u c ir la  en e l  molde. - - - - - -

lo s  p is to n e s  de inyección  d isc u rre n  p o r  e l  in te ­

r i o r  de lo s  c i l in d ro s  inyecto  re s  según movimientos 

v a r ia b le s  y defasados e n tra  s í ,  en orden a in y e o ta r  su­

cesivam ente todos y cada uno de lo s  c i l in d ro s  en un 

mismo molde obteniendo un a r t ío u lo  ooropuesto p o r  va­

r io s  plÚ Btioos de s im ila r  c o n s titu c ió n  y d ife re n te s  

c a r a c te r í s t i c a s  a c c id e n ta le s  que se d is tr ib u y e n  según 

una ordenación p re v ia , a in s ta n c ia s  de l orden de a c tu a ­

c ión  de lo s  d if e r e n te s  p is to n e s  de inyección . -  -  - -

P ara  f a c i l i t a r  l a  comprensión de l a s  id ea s  p rece ­

d en te s , dando a conocer a l  mismo tiempo d iv erso s  d e ta ­

l l e s  de orden c o n s tru c tiv o , se d e sc rib e  seguidamente 

una forma de r e a l iz a c ió n  de la  p re se n te  P a ten te  de In ­

vención haciendo re fe re n c ia  a lo s  p lan o s  quae acompañan 

a e s ta  memoria, lo a  cu a le s , dado su f in  prim ordialm ente 

i l u s t r a t i v o ,  deberán s e r  in te rp re ta d o s  como d esp ro v is to s  

de todo a lcance  l im ita t iv o  re sp e c to  a la  am plitud  de l a
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p ro te c c ió n  le g a l  que ®e s o l i c i t a .  Ün lo s  d ibu jos!

60. F igu ra  1, re p re s e n ta  en p la n ta  y parc ia lm en te  sec­

cionada una máquina de acuerdo con la  p re sen te  F a ten te  < 

de Invención . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  f

F igu ra  2, re p re se n ta  una v i s t a  s im ila r  a l a  a n te ­

r i o r  en l a  oua! se observan lo s  p is to n e s  de inyección  í
l;

65. en p o s ic ió n  de fasada . -  — _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  ¿

F igu ra  3, re p re se n ta  una secc ión  según l a  l ín e a  

I I I - I IX  de f ig u ra  1. - ..........................................................-  [
t '

F igu ra  4, re p re se n ta  una v i s t a  de l a  b o q u illa  p o r |
l a  p a r te  que e s tá  en co n tac to  con lo s  c i l in d ro s  in y ec to - ¡ 

70. r e s . -  - -  - -  —  -

F igura  5, re p re se n ta  una seooion según la  l ín e a
IV-Y de f ig u ra  4. - - - - - - - - - - - - - - - - - -
I;-

F igu ra  6, re p re se n ta  una seooión según l a  l ín e a  >

YI-YI de f ig u ra  4. - - - - - - - - - - - - - - - - -  *

75. Oon re fe re n c ia  a. d ichas f ig u ra s  y a  lo s  números

que sobre l a s  mismas in d ic an  oada una de l a s  p a r te s  y ■ 

d e ta l le s  de l a  máquina re p re se n ta d a , su d e sc rip c ió n  es 

como s ig u e . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

l a  máquina co n sta  esencialm ente  de una bancada ( l ) ,  ;

80. una o a ja  de mecanismos (2 ) ,  unos c i l in d ro s  in y e c to re s

(3) y (é)  unos p is to n e s  de inyección  (5) y (6) y  una bo­

q u i l la  ( 7 ) . ------------------------------ - ...............................................  \

l a  ca ja  de mecanismo ( 2 } es l a  encargada de acc io ­

n a r  debidamente lo s  p is to n e s  (5 -6 ) , rec ib ien d o  e l l a  e l
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movimiento de día. e lec tro m o to r por medio de una c o rre a  

que d isc u rre  por la  p o lea  (8) ,  l a  oua l, m ediante un 

e je  (9) a l  que es s o l id a r io  un to r n i l l o  s in  f in ,  a c c io ­

na a una rueda dentada (1 0 ), l a  c u a l a  su vea transm i­

ta  su movimiento p o r su e je  ( l l )  a  dos le v a s  (1S) y É13) 

s o l id a r ia s  a l  mismo y defasadas e n tre  s í .  D ichas le v a s  

son l a s  que accionan d irec tam en te  a l a s  h ie la s  (Id ) y 

(15) de lo s  p is to n e s  (5) y ( 6 ) ,  g ra c ia s  a  que l a s  h ie ­

l a s  disponen de unas h o rq u i l la s  (18) y  ( i? )  p ro v is ta s  

de unos ro d i l lo s  (18) y  (19) que ruedan sohre l a s  men­

cionadas le v a s , lo s  p rim eros p ara  la  fa se  de Inyección  

y l o s  segundos p a ra  l a  fase  de re tro c e s o  y a lim en tac ió n  

da lo s  c i l in d ro s  in y e c to re s  (3) y ( 4 ) .  fodo e l  conjunto 

de le v a s  Í12 -13), h o rq u i l la s  (16-17) y e je  ( l l )  se en­

cuen tran  encerrados en una c a ja  (20) y  sumergidos en 

haño de a c e i te .

Los o i l ln d ro s  in y eo to re s  (3) y (4) e s tá n  p l a t i c a ­

dos en e l  p re se n ta  ejem plo, en un bloque c i l in d r ic o  (21 ), 

siendo p a ra le lo  uno oon re sp eo to  a l  o t r o .  lo  o b stan te  

t a l e s  c i l in d ro s  pueden se r  independ ien tes uno de o t ro ,  

e s  d e c ir  o o n s tltu íd o s  p o r dos cuerpos c i l in d r ic o s  se ­

parados; lo  mismo que no es condioión p re c is a  y e se n c ia l  

que sean p a ra le lo s  e n tre  s í ,  en cuyo caso l a  o a ja  de 

mecanismos a d o p ta r ía  una- d isp o s ic ió n  m ecánica adecuada 

a  t a l  d isp o s ic ió n . -

Los c i l in d ro s  in y eo to res  (3) y (4) disponen de una 

lum brera (no rep resen tad a ) p o r l a  que se l le v a  a cabo 

l a  a lim en tac ió n  de lo s  mismos en fonna d o s if ic a d a , s ie n ­

do g en era l en todas l a s  máquinas de lnyeooión t a l  d isp o -

s io ió n . -

I
i;

I

k

l

t.
sí.¥
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1X6. Los p is to n e s  de lnyeoolón Í5) y Í 6 Í ,  soft e i i i n -

d r ic o s  y d iso u rren  por s i  I n t e r i o r  de l o s  c i l in d ro s  

in y e c to re s  (3) y (4=) con movimiento v a r ia b le ,  v in iendo  

é s te  en función  de l a  fa se  de tra b a jo  que se r e a l i z a  y 

determinado po r e l  g iro  de l a s  lev a s  (12) y (1 3 ). -

180. La b o q u illa  (7) e s tá  c o n s t i tu id a  en e l  p resen te

ejemplo po r una envolvente (22) que p o r  un extremo p re -  

• sa n ta  nm  d isp o s ic ió n  p ara  l a  su je c ió n  a  lo s  c i l in d ro s

in y e c to re s  (3) y ( 4) ,  t a l  como un ta l la d o  en ro sca  (23) ,  

m ie n tra s  que por e l  o tro  extremo term ina en un p ico  agu- 

125. jereado (24) .  In te rio rm en te  l a  b o q u illa  (7) es cónica 

y  en e l l a  se aoop la  un cuerpo de guiado (25) ,  también 

oónioo, que p re se n ta  dos ran u ra s  Í26) y (27) p ra c tic a d a s  

según g e n e ra tr ic e s ,  l a s  c u a le s  p o r  un extremo son de 

ig u a l diám etro que lo s  c i l in d ro s  in y e c to re s  y van d is -  

130. minuyendo gradualm ente h a s ta  te rm in a r oeroa d e l p ico

agujereado (24) ,  con lo  oual se forma una peque fia cáma­

r a  o o leo to ra  Cas). Para  e l  p e rfe c to  oen trado  de l a s  r a ­

n u ras  (26) y (27) ,  con lo s  c i l in d ro s  in y e c to re s  se ha 

p re v is to  d o ta r  a l  cuerpo de guiado, de un o r i f i c io  (29) 

135. que se corresponde oon un p iv o te  a p ro p ó s ito  que emerge 

de l bloque c i l in d r ic o  ( 2 l ) . - - - - - - - - - - - - - -

Como en  toda  máquina de in y ecc ió n  de p lá s t i c o s ,  

lo e  c i l in d ra s  in y e c to re s  e s ta rá n  caldeados p o r  medio de 

r e s i s te n c ia s  e lé c tr ic a s »  vapor u o tro s  medios y  rec u - 

140. b rim ien to s p o r m a te r ia le s  atérm anos que p e rm iten  conser­

var l a  tem pera tu ra  de l o s  mismos reduciendo l a s  p é rd i­

das c a lo r í f i c a s ,  todo lo  oua l no se ha rep re sen tad o  a 

f i n  de no com plicar lo s  d ib u jo s . - - - - - - - - - - -
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Da s o r i t a s  todas la s  p a r te s  y d e ta l le s  de l a  p re ­

sen te  r e a l iz a c ió n  l a  máquina en c u e s tió n , procede a 

co n tin u ac ió n  dar una id ea  de cual e s  su funcionam iento .

Supuestos lo s  c i l in d ro s  en l a  p o s ic ió n  de f ig u ra  1, 

y debidamente a lim en tados con p lá s t ic o s  de ig u a le s  ca­

r a c t e r í s t i c a s  e s e n c ia le s ,  oomo es l a  tem pera tu ra  de f l u i ­

dez, y d ife re n te s  c a r a c te r í s t i c a s  a o o e so ria s , como es 

e l  c o lo r , l a  lev a  (12) im pulsa a l a  h o rq u i l la  (16) por 

su ro d i l lo  ( l8)  y con e l l a  a  l a  b ie la  (14) y  a l  p is tó n  

de inyección  (5 ) ,  desplazando de e s ta  manera a  l a  masa 

de p lá s t ic o  f lu id i f i c a d o , a l a  c u a l se l e  hace s a l i r  

d e l c i l in d ro  in y e c to r  (3) y e n t r a r  en l a  ran u ra  (26) de 

l a  b o q u illa  (7) h a s ta  que re o o r r id a  toda  l a  ran u ra  sa­

la  p o r e l  pico (24) de l a  b o q u illa  y p e n e tra  en e l  mol­

de, h a s ta  que toda l a  masa de p la s t io o  e n tra  en  e l  mol­

de, es d e c ir  h a s ta  que e l  p is tó n  (5) l le g a  a l  f i n a l  de 

su re c o rr id o . Ahora b ien ,poco  a n te s  de l le g a r  e l  p is tó n  

(5) a su f i n a l  de c a r r e ra ,  l a  le v a  (13) comienza a  ac ­

tu a r  sobre l a  h o rq u i l la  (17) p o r su  r o d i l lo  (18) y con 

e l l a  a l a  b ie la  (15) y a l  p is tó n  de inyeooión (6 ) ,  des­

plazando de e s ta  manera a l a  masa de p lá s t ic o  f l u i d i f i ­

cado, a l a  cual hace s a l i r  d e l  c il in d ro  in y e c to r  (4) y 

e n tr a r  en l a  ran u ra  (27) de l a  b o q u illa  ( 7 ) ,  haBta que, 

term inada l a  inyecc ión  d e l p is tó n  (5) ,  e l  p is tó n  (6) ha­

ce s a l i r  l a  masa de p lá s t i c o  d e l p ico  de l a  b o q u illa  in ­

tro d u c ién d o la  en e l  molde, con lo  cu a l e s ta  segunda ma­

sa de p lá s t ic o ,  de o o lo r  d is t in to  de l a  p rim era , empuja­

r á  a é s ta  lle v án d o la  h a s ta  l a s  p a r te s  mas le ja n a s  de l a  

b o q u illa  o embocadura d e l molde, quedando en  l a s  mas pró ­

xim as, la  segunda masa in y ec tad a . -  —  - - - - - - - -
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Domo se comprenderá, m ien tra s  e s t e  segundo p is tó n  

(6) e s tá  inyectando , e l  p is tó n  (5) permaneoe en su f i ­

n a l de c a r re ra  más próximo a l a  b o q u il la ,  a f in  de e v i­

t a r  que l a  masa p l á s t i c a  de l segundo p e n e tre  en  e l  c i ­

l in d ro  in y e c to r  (3) en lu g a r  de en e l  molde. Análoga­

mente, en e l  caso en que in y e c ta  e l  p is tó n  Í5 ) ,  e l  p i s ­

tón  (6) po r medio de su p o s ic ió n  ligeram en te  avanzada y 

de l a  masa de p lá s t ic o  f lu id i f ic a d o  sobre l a  que p re ­

s iona , impide que l a  m a te ria  p l á s t i c a  d e l c i l in d ro  in -  

y e o to r  (3) pase a l  c i l in d ro  in y e c to r  ..................................

Una vez re a l iz a d a  l a  inyección  t o t a l  de lo s  dos 

c o lo re s , ambos p is to n e s  de inyección  (5) y (6) r e t r o ­

ceden sim ultáneam ente h a s ta  a lc a n z a r  su  f i n a l  dé ca­

r r e r a  p o s te r io r  o más a le ja d o  de l a  b o q u illa  Í 7 ) ,  con 

lo  cual se p rocederá  a l a  a lim en tac ió n  de ambos c i l i n ­

dros in y e c to re s  (3) y ( 4) .  E fectuada  l a  a lim en tac ió n  

se r e p i te  e l  c ic lo  como se ha expuesto en cuan to  p re ­

cede.

Con cuanto se ha ind icado  se estim a  que se com­

prenderá  la  e sen c ia , de l a  p re sen te  invención  y que con 

l a  máquina en c u es tió n  se a lcanzan  lo s  f in e s  enuncia­

dos en e l  comienzo de e s ta  memoria, e lu d ién d o se , p o r 

ende, l o s  inconven ien tes p resen tad o s p o r  l a s  maquinas

hoy conocidas.

Habiendo efec tuado  l a  d e sc r ip c ió n  que precede de­

be h acerse  o o n sta r que en  l a  r e a l iz a c ió n  de e s ta  Pa­

te n te  de Invención  p o r v e in te  años podrán a p lic a rs e  

todas l a s  v a r ia n te s  de d e ta l le  que l a  e x p e rie n c ia  y l a  

p r a c t ic a  puedan a co n se ja r  en  cuanto, a  d im ensiones, nu-
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mero de p ie z a s  in te g ra n te s ,  m a te r ia le s  empleados en l a  

co n stru cc ió n  de l a s  mismas, forma de acoplam iento  mú- 

tuo y demás c irc u n s ta n c ia s  a c c e so r ia s , siempre que 

con e l lo  no se d e sv ir tú e  su e se n o ia lid a d , que es l a  

que se resume y c o n cre ta  en l a  p rim era  de l a s  r e iv in ­

d icac io n es  que siguen , ya sea  considerada  a is ladam en te , 

ya sea considerada  ju n to  oon una o v a r ia s  de l a s  r e i ­

v in d icac io n es  r e s ta n te s  en sus oombinaciones té c n ic a ­

mente p o s ib le s . -

38- O g A

Se d e c la ra  de novedad y p rop iedad  p a ra  todo e l  

t e r r i t o r i o  españo l y  sus c o lo n ia s  l a s  siguientes*.

B E H I i n O A O I O I  B.S

1 ,  -  Máquina p ara  e l  moldeo de a r t í c u lo s  de p lá s ­

t ic o  p o r inyección  m ú ltip le , c a ra c te r iz a d a  por d ispo ­

n e r  p o r lo  menos de dos o i l in d ro s  in y e c to re s  concu­

r r e n te s  en una so la  b o q u illa , ouyos p is to n e s  de inyec­

c ió n  ac túan , según o ic lo s  defasados, dando lu g a r  a  in ­

yecciones su o esiv as , en un mismo molde, con m a te r ia le s  

p lá s t i c o s  de c o n s titu c ió n  s im ila r  y c a r a c t e r í s t i c a s  ac­

c id e n ta le s  d i f e r e n t e s . ---------- ------------ ------ ------ - - - -

2 .  _ Máquina p a ra  e l  moldeo de a r t í c u lo s  de p lá s ­

t ic o  por inyección  m ú ltip le , según ̂ la  a n te r io r  r e iv in ­

d ica c ió n , c a ra c te r iz a d a  porque l a  b o q u illa  e s ta  cons­

t i t u i d a  por una envolvente e x te r io r  que, p o r un e x tr e ­

mo, se adap ta  a lo s  o i l in d ro s  inyecto  re s , y p o r e l  

o tro  extremo, term ina en un pioo agu jereado  p o r e l  oual 

se aco p la  a l a  b o q u illa  o embocadura d e l molde. -  -  -  -
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t ic o  po r inyección  m ú lt ip le , según l a s  re iv ind ica© iones 

a n te r io re s ,  c a ra c te r iz a d a  porque in te rio rm e n te  l a  boqui­

l l a  dispone de un cuerpo de guiado que conduce l a  ma- 

835. sa a in y e c ta r  desde la  s a l id a  de cada uno de lo s  c i ­

l in d ro s  h a s ta  e l  p ico  de l a  b o q u il la ,  en orden a in t r o ­

d u c ir la  en e l  molde.

4 . -  Máquina p a ra  e l  moldeo de a r t í c u lo s  de p lá s ­

tic o  po r inyección  m ú lt ip le , según l a  re iv in d ic a c ió n  

S40. 1, c a ra c te r iz a d a  porque lo s  p is to n e s  de inyecc ión  d is ­

curren  p o r e l  i n t e r io r  de lo s  c i l in d ro s  in y e c to re s  se­

gún m ovimientos v a r ia b le s  y defasados e n tre  s í ,  en o r­

den a  in y e c ta r  sucesivam ente todos y cada uno de lo s  

c i l in d ro s  en un mismo molde, obteniendo un a r t í c u lo  

245 . compuesto p o r  v a r io s  p lá s t i c o s  de s im ila r  c o n s titu c ió n  

y d if e re n te s  c a r a c t e r í s t i c a s  a c c id e n ta le s  que se d is ­

trib u y en  según una ordenación p re v ia , a  in s ta n c ia s  d e l 

orden de ao tuación  de l o s  d if e r e n te s  p is to n e s  de in y ec-

II<3Q POS IIOEOCIOII MULTIPLE". - - - - - - - - - - - -

Eodo e l lo  conforme se d e sc rib e  y r e iv in d ic a  en 

l a  p re sen te  memoria que co n sta  de d iez  h o ja s  fo l ia d a s  

y m ecanografiadas p o r una so la  de sus c a ra s , y de una 

ggg. lám ina de d ib u jo s  que l a  i l u s t r a .

c lon .

250.
5 . -  "MAQUIHA PARA EL MOLDEO DE ARTICULO 3 DE PLAS-

BARCELONÁ, 1 8 ABR.1959

P. A.
MARCELINO CURELL SUÑOL 
P- Pv ^
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