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MEMORIA PESOR2,4,92 < 5
La presente Batente de Introducción se contrae, 

conforme se indica en su enunciado a un procedimiento 

y dispositivo  para e l encogido y decatizado de te jid o s, 
especialmente a uno destinado a l tratamiento de te jid o s 
antes de la  fabricación con e llo s  de artícu lo s confec­
cionados. —  - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Es conocido por todos que un artícu lo  confecciona­
do oon un tejido  que no ha sufrido ningún prelavado o 

10. tratamiento que provoque su encogido y su decatizado
tiene siempre una tendencia más ó menos maroada, sobre 
todo s i  se tra ta  de a rtícu lo s fabricados a p a r t ir  de gé­

neros de punto t a l  como trico t de lana o de algodón, a 
encogerse después de su primer lavado. - - - - - - - -

15. El empleo de calandras vaporizadoras para tr ic o ts
conocido hasta hoy dia no es su ficiente eficaz  para 

asegurar completamente e l encogimiento y e l decatizado 

de lo s  te jid os antes de ser u tilizad o s para la  confec­
ción de a r tícu lo s , de manera que hasta hoy día aún no 

20. se ha obviado, completamente e l inconveniente resultan­
te del encogimiento ocasionado a l  efectuarse e l lavado 

de un artícu lo  confeccionado mediante un tejido de géne­
ro de punto. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  -

La patente tiene por objeto un procedimiento y un 
25. dispositivo que permite e l tener un encogimiento y un

decatizado completo de un te jid o , ya sea un tejido  com­
pletamente de malla ya sea un tejido  obtenido por t i s a ­

je , antes de l a  confección del artícu lo , por ejemplo ves­
tidos y sim ilares. - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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30. El procedimiento según la  patente e stá  caracte­

rizado por el hecho de co n sistir , después de haber so­
metido a l  tejido a una acción de una calandra vapori- 

zadora de tipo oonooido,en someter nuevamente este te ­
jido a una operación de secado en fr ió , después a un 

35. segundo vaporizado y, finalmente a un segundo secado 
en calien te. - - - -y- - - - - - - - - - - - - - - -

El dispositivo para l a  puesta en práctica del pro­

cedimiento an terior se caracteriza por e l hecho de que 

comporta en combinación, una calandra vaporizadora de 
40. tipo conocido, dos mesas de secado, entre la s  cuales 

se in tercala  un dispositivo  de vaporizado y un dispo­
sitivo  de calefacción asociado a la  segunda mesa de se­

cado, a la  sa lid a  de la  cual e l tejido  ha sufrido su 
encogimiento y su decatizado completos. - - - - —

45. Según otra ca rac te rís tica  de la  patente la s  dos

mesas de secado están constitu idas cada una de e l la s  

por una pluralidad de ro d illo s de e je s  para lelos, con­
tenidos en un mismo plano, ro d illo s  que disponen entre 
e llo s  de intervalos lib re s  y están alojados dentro de 

50. una caja en la  cual se crea una depresión por medio 
de un dispositivo aspirador. - - - - - - - - - - - -

Según otra ca rac te rís tica  de la  patente e l in ter­

valo libre  entre dos ro d illo s  adyacentes de l a  primera 

mesa de secado es superior a l  intervalo lib re  de lo s  
55. ro d illo s adyacentes de la  segunda mesa de secado. - -

Según otra carac te rís tica  de l a  patente l a  velo­
cidad lin e a l de lo s  ro d illo s  de l a  segunda mesa de se-



cado, es ligeramente in fe r io r  a la  velocidad lin ea l 

de lo s  ro d illo s de l a  primera mesa de secado. - - - -

Para f a o i l i t a r  la  comprensión de la s  ideas prece­

dentes, dando a conocer a l  mismo tiempo diversos deta­
l l e s  de orden constructivo y específico , se describe 
seguidamente una posible realizaoión práctica desarro­

llada según la  presente Patente de Introducción, la  
cual, dado au fin  primordialmente ilu stra tiv o  deberá 

ser interpretada como desprovista de todo alcance lim i­
tativo respecto a la  amplitud de la  protección le g a l 
que so l ic ita . En lo s  dibujos:

En la s  figuras se ha representado esquemáticamen­

te , según una sección v e rtic a l, e l  d ispositivo u t i l iz a ­

do para asegurar e l encogimiento y e l decatizado com­
pletos de un te jid o , de acuerdo con e l procedimiento y 
dispositivo a que se oontrae l a  presente Patente de In­
troducción. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Oon referencia a dicha figura y a lo s  números que 
sobre la  misma indican la s  diversas partes y d eta lle s 
del d ispositivo para e l  encogido y decatizado de t e j i ­

dos representado su descripción es como sigue a conti­
nuación: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Sal oomo se ha indicado hasta e l presente, e l pro­

cedimiento según la  patente oonsiste esencialmente, en 

que un tejido  sea sometido a la  acción de una calandra 
vaporizadora de tipo conocido, a continuación se le  ha­

ce pasar sobre una mesa de secado, posteriormente se le  
somete a un nuevo vaporizado y, finalmente, a un secado 
en caliente en una segunda mesa de secado. - - - - - -



-  5  - 4 -' ,í J , ' 4  ' ' ^

Oon referencia a lo s  dibujos e l d ispositivo para 
la  puesta en práctica del procedimiento según la  pa­
tente, se compone de una calandra vaporizadora que com- 

90. prende: una caja de vaporizado ( l ) ,  en e l  in terio r  de 

la  cual e l tejido  (2 ), a tra ta r , sufre un vaporizado 
muy abundante; y dos cilindros (3) y (4) arrastrado- 

res del tejido (2), e l cual, en el in terio r  de dicha 
caja de vaporizado í l ) ,  puede ser dejado absolutamente 

95. lib re  o mantenido sujeto por un sistema cualquiera de 
ensanchado conocido. - - - - - - - - - - - - - - - -

En lo que concierne a lo s  c ilin dros (3) y (4 ), pue­

den e sta r  provistos o no de un dispositivo de cale fac­
ción y de una guarnición según e l  efecto de superficie 

100. que se desea obtener sobre e l tejido  (2), pudien&o ser 
eventualmente e jerc id a una presión entre estos dos c i­
lindros. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

A la  sa lid a  de la  calandra vaporizadora, e l  t e j i ­

do Í2), que es arrastrado por e l cilindro (4), cae so- 
105. bre la  primera mesa de secado. Esta mesa e stá  consti­

tuida por una pluralidad de ro d illo s  guiados (5) de 

e je s  para lelos, contenidos en un mismo plano, la  velo­
cidad lin e a l de estos ro d illo s  puede ser variada con 
respecto a la  de lo s  cilin dros Í3) y (4) con l a  ayuda 

110. de un dispositivo variador de velocidad; dicha veloci­
dad lin e a l e stá  generalmente regulada para que sea l i ­
geramente in ferio r a la  de lo s  c ilin dros (3) y (4). Los 
ro d illo s  (5 ), que pueden e sta r  reoubiertos de una guar­
nición de caucho o bien de cualquier otra materia, son 

115. u tilizad o s en número más o menos grande según l a  natu-



120.

125.

130.

135.

140.

raleza del te jido  a tra ta r  y están dispuestos en e l 
in terio r  de una ca ja  (6 ), de manera que existe  un in­

tervalo lib re  (?) entre dos ro d illo s adyacentes. - - -

Un su parte in ferio r, l a  oa ja  (6) comunica por un 

conducto (8) con e l conducto de aspiración de un asp i­
rador (9 ). - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  —

A continuación de l a  caja (6) e stá  montada una se­

gunda ca ja  de vaporización (10), análoga a l a  c a ja  de 
vaporizado ( l ) ,  y a  la  cual sigue una segunda mesa de 

secado constituida pomo la  precedente por unos ro d illo s  
( l l )  de e je s  paralelos contenidos en e l  mismo plano; es­

tos ro d illo s están igualmente dispuestos de manera que 
existe  un intervalo lib re  (12), entre dos ro d illo s  ad­

yacentes. Como en e l caso de l a  primera mesa de secado, 
lo s  ro d illo s ( l l )  pueden esta r  guarnecidos o nó y son 

aooionados en forma g ira to r ia . E llo dá lugar a que siem­
pre l a  velocidad lin e a l de los ro d illo s  ( l l )  sea lig e ra ­
mente in ferio r a aquella de lo s  ro d illo s  (5) y que por 

otra parte e l intervalo (12) separador de dos ro d illo s  
( l l )  adyacentes, es ligeramente in fe r io r  a l  intervalo 

(7) separador de dos ro d illo s  (5) adyacentes. - - - -

Por debajo de la  mesa foimada por loa ro d illo s  

( l l )  e stá  montado un dispositivo  de calefacción (13), 

constituido ya sea por una batería  de calentamiento 
e léctrico , o a vapor por lámparas o elementos infraro- 
jo s , ya sea por otro dispositivo  de calefacción por 
radiación o por convección conocidos. - - - - - - -

Por debajo de l a  mesa constituida por los ro d illo s



( l l )  se ha previsto ana ca ja  (14) comunicante por su 
145. parte in ferior con un conducto (15) con e l  conducto de 

aspiración del aspirador (16). - - - -  —  - - - - -

El funcionamiento del d ispositivo descrito es 
e l siguiente: - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

150.

155.

160.

Después de haber pasado por la  ca ja  de vaporizado 

( l ) ,  e l  te jido  (2 ), que es arrastrado por lo s  c i l in ­
dros {3 ) y (4 ), cae sobre la  mesa constituida por lo s  

ro d illo s  (5 ). Dado que la  velocidad lin e a l de esto s ro­
d il lo s  (5) es ligeramente in ferio r  a aquella de lo s  c i­
lindros Í3) y (4 ), resu lta  que e l tejido ( 2) forma so­

bre esta  mesa una serie  de lig e ra s  ondulaciones, de 
suerte que, puede ser completamente desprovisto del 

vapor que é l ha absorbido en la  ca ja  de vaporizado (l)  
bajo la  acción del aspirador (9 ). Durante e l  curso de 

su pasaje sobre l a  mesa constituida por lo s  ro d illo s  
(5 ), e l  te jido  ( 2) se encuentra pues, a s i  sometido a 
una operación de secado en fr ió . - - - - - - - - - -

A la  salí<3a de la  primera mesa de secado, cons­

titu id a  por lo s c ilin dros (5 ), e l  te jid o , siempre bajo 
la  forma de grandes ondulaciones, cae en e l  in terio r  

165. de la  caja de vaporizado (10), donde es nuevamente so­

metido a un vaporizado de manera que es fuertemente 
impregnado y atravesado por e l vapor u tilizad o . - - -

A la  sa lid a  de l a  ca ja  de vaporizado (10) e l te­

jido (2) cae sobre la  mesa de secado, constituida por 

lo s ro d illo s  ( l l ) ,  pero dado que la  velocidad lin e a l 
de estos ro d illo s ( l l )  es ligeramente in fe r io r  a la

170.
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de ro d illo s (5) e l  te jid o  no fonna más que, sobre 

esta  segunda mesa de secado, unas ondulaciones muy 
lig e ra s  y siempre más débiles que la s  que fcnna sobre 
la  mesa de secado constitu idas por lo s  ro d illo s (5 ).
El tejido (2 ), mientras se encuentra sobre esta  segun­

da mesa de secado, es sometido no solamente a un tra ­

tamiento de calefacción debido a la  presencia del d is­
positivo (13), sino también a una aspiración debida a 
la  acción del aspirador Í16), de suerte que sobre e s­

ta segunda mesa de secado e l  tejido sufre un secado en 
caliente y e l  resto  de su encogimiento. El tejido se­

co se presenta sensiblemente plano sobre lo s  últimos 
ro d illo s ( l l )  para ser, a su sa lid a  del último rod illo  
( l l ) ,  plegado por d ispositivo conocido. - - - - - - -

Se comprenderá que el d ispositivo  no ha sido des- 

orito y representado más que a titu lo  puramente ex­
p lica tiv o , en ninguna manera lim itativo y que pueden 
ser aportadas a la  forma de realización  indicada diver­

sas modificaciones de detalle  sin  que por e llo  e l  d is ­
positivo sobrepase e l aloance de la  Patente. Asi, por 

ejemplo, se comprenderá que e l número de ro d illo s  (5) 
y ( l l )  podrá ser modificado según la  naturaleza del te­
jido a someter a dicho tratamiento de encogido y deca- 
tizado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Habiendo efectuado l a  descripción que precede, 

debe hacerse constar que en la  realización  práctica 
de e sta  Patente de Introducción por diez años, podrán 

ap licarse todas la s  variantes de d eta lle  que l a  expe­

riencia y la  práctica puedan aconsejar, en cuanto a fa-
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ses operativas, tratamientos ad icion ales, uso de apa^ 
ratos, tratamientos preparatorios de la s  primeras ma­
te r ia s , tratamientos adicionales del producto acabado, 

y demás circunstancias de orden accesorio, siempre que 
con ello  no se desvirtúe su eseneialidad que es l a  que 
se resume y concreta en la  primera reivindicaciones que 

siguen, ya sea considerada aisladamente, ya sea junta­
mente con una o varias de la s  reivindicaciones restan­
tes en sus combinaciones técnicamente posib les.

N___O 1 A

Se declaran de novedad y propiedad para todo e l 

te rrito rio  español y sus colonias, la s  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .  - Procedimiento y d ispositivo para e l encogido 
y decatizado de te jid o s, caracterizado por e l hecho de 

co n sist ir , después de haber sometido a l  tejido  a una ac­
ción de una calandra vaporizadora de tipo conocido, en 
someter nuevamente este tejido a una operación de seca­

do en fr ió , después a  un segundo vaporizado y, finalmen­
te, a un segando secado en calien te . - - - - - - - - -

2 . - Procedimiento y dispositivo  para e l encogido y 

decatizado de te jid o s, según la  anterior reivindicación, 
caracterizado porque e l d ispositivo  para la  puesta en 
práctica del procedimiento en cuestión, comprende en 
combinación, una calandra vaporizadora de tipo conoci­

do, dos mesas de secado, entre la s  cuales se in tercala  
un dispositivo de vaporizado y un d ispositivo  de cale­
facción asociado a la  segunda mesa de secado, a l a  s a l i ­
da de l a  cual e l te jido  ha sufrido su encogimiento y
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835.

240.
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850.

deoatizado com pletos. - - - - - - - -

3 .  - Procedimiento y d isp o s it iv o  para  e l  encogido 

y deoatizado de te jid o s  según l a s  re iv in d icac io n es 1 y 

2, caracterizad o  porque l a s  mesas de secado están  cons­

t i tu id a s  cada una de e l l a s  por una p lu ra lid ad  de ro d i­

l l o s  de e je s  p a r a le lo s  entre s i ,  contenidos en un mismo 

plano, estando d ichos r o d i l lo s  in te rv a lad o s entre e l l o s  

y a lo jad o s dentro de una c a ja  en l a  cu al se crea  una de­

presión  p o r medio de un d isp o s it iv o  a sp irad o r . - - - -

4 .  - Procedimiento y d isp o s it iv o  para e l  encogido

y deoatizado de t e j id o s ,  según l a s  re iv in d icac io n es 1 y 

2, caracterizad o  poique e l  in te rv a lo  l ib r e  entre dos ro­

d i l l o s  adyacentes de l a  prim era mesa de secado e s  supe­

r io r  a l  in terva lo  l ib r e  de lo s  r o d i l lo s  adyacentes de l a  

segunda mesa de secado. - - - - - - - - - - - - - - - -

5 .  - Procedimiento y d isp o s it iv o  para e l  encogido

y deoatizado de te j id o s ,  según l a s  re iv in d icac io n es 1 y 

2, caracterizad o  porque l a  velocidad  l in e a l  de lo a  ro d i­

l l o s  de l a  segunda mesa de secado, e s  ligeram ente in fe ­

r io r  a l a  velocidad  l in e a l  de l o s  r o d i l lo s  de l a  prim era 

mesa de seoado. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

6 . - "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PASA EL ENCOGIDO

Y DEOATIZADO DE TEJIDOS".--------------- ---------------------

Todo e l lo  conforme se d escrib e  y re iv in d ic a  en l a  

presente memoria que consta de d iez h o ja s , fo l ia d a s  y me­

can ografiad as por una s o la  de sus c a ra s  y de una lá m i- - 

na de d ib u jo s  que l a  i l u s t r a .  BARCELONA, 1 8 ABM959

P. A.
MARCBUNO CURm SUÑOÍ
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