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Y¥EX¥ORTIA DESCRI®TIVA de Patente
de Invencidén que, por veinie afios en Espafia ¥y pose=
siones, solicita la firma danesa VALENTIN AAGE MO~
LIER & CO., establecica en Copenhague (Dinsmarca),
5, Droenninngens Twergade, por: TPROCEDINMIENTO IE
OBTENCION DE AGLUTINANTE TERMO-ENDURECIBLE PARA LA
PABRICACION DE MOLDES & BASE DE PEZ GRASA, ESPECIAL
MENTE APROPIADO PARA FUNDICIOHES®. Con prioridad
de las patentes alemanas Nos. 16798 VI/3lc y 16799
¥1/31lc de fecha 8 Mayo 1958. Inventor: Don Manfred

Lottermoser, Dennerstrasse 4 b, Hamburgo - (Alemania)
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Bste inventonge refiere a un aglutiaants termo-

endurecible para la fabricacifn de moldes, y piezas



1o

15

20

25

30

-l

949203 -SHEmE

de moldes a base de pez grasa, especinlmente apropia-
do para fundiciones.

Las peces grasas son residuos de destilacidn de
grasas animales o vegetales o de aceites grasoas y que,
a consecuencia de su precio favorable, son especialmen
te adecuadas como materias aglutinantes para moldeo,co
mo, por ejemplo, 1lm pez de estearina y la pez de semi-
lla de algodfn. El inconveniente estriba en que las
beces greasas, como tnles, no son termo-endurecibles,si
ne termo-pléstioas; por lo tanto, no son apropisdas,sin
wds ni mds, para los procesos de moldeo, en los que se
ha de conseguir une homOgeneizacién por el calor, y soO~-
bre todo no sirven como aglutinantes para machos de mol
deo y para moldes en las operaciones de fundicidn. &i
se llenan de metal liquido los moldes fijados con pez
grasa, ésta pez se ablznda y log moldes se aflojan. Co-
mo ingredientes prra formar unz especia de acolchado pa
re los gases en los aglutinantes para machos de moldeo
y vara tierrs de moldeo, desde hace ya mucho tiempo que
se emplearon con éxito las peces grasas.

En los ensayos efectuados para emplear las peces
grasas también como aglutinantes de gran calidad, se de
mostrd que se consigue hacerlas también termo-endureci
blesc cuando se aliaden ingredientes gue, en el c:lsnta-
miento, originan feacciones engrosadoras de moléculas.
como ingrediente de esta clame se habis empleado ya el
azufre. Xn el calentamiento de combinaciones de azufre
y de pez grasa, aparecen Atomos de azufre, como zgentes

aglutinantes, entre las moléculas de la pez grassa, Yy,
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de este modo, hacen nacer moléculas, que son mayores
que las de las mnteriss iniciales.

Desgraciadamente, 10s ingredientes de azufre,si
bien hacen gue se conviertan bien las peces grasas en
termo-endurecibles, tienen el grave inconveniente de
que, en el proceso de endurecimiento, desarrcllan com
posiciones sulfurosas de muy wal olor. Este inconve
niente se podrfa verdmderamente orillar medisnte unas
andecuadas instalaciones de suceidn; sin embargo, con
esto solamente se eliminaris este molestia en el lu -
gar de trabajo, siendn as{ que se& hsce necesario gque
ésta desgasificacidn suponga una definitiva elimina -
cibn del olor. Gracizs al presente invento sg evite
rén estos inconvenientes.

Sin embargo, se comprobd que las moléculas exis-
tentes en 1las peces grasas, con ayuda de sales metéLl
cag, también reaccionzn entre g{ al calent-rse forman
do mayores moléculas y originando, de este modo, un en
durecimiento térmico. Han demcstrado ser especialmen
te ventajosas las sales metdlicas, que, al czlentarse
con glicerina, disocian a2 ésta en el agua y en 1a acro
lina sin saturar. Por consiguiente, se puede suponer
que, en las reacciones de endurecimiento térmico que
aqui tienen lugar, se desdobla primeramente el agua,con
lo que se originan composiciones sin saturar, las cuales,
por su parte, forman entre si moléculas mayores. Entre
las sales metdlicas que actlan en este sentido, citare-
mos especialmente las sales de cobre.

Tos aglutinantes objeto de este invento consisten

en pegz grasa, en la cual se distribuyen de una forma oo
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loidal seles metdlicas. Estos aglutinantes, ademis
de 1z indiscutible propiedad del endurecimiento tér-
mico, tienen la ventaja de que no desarrdian ningune
clase de composicién maloliente, como hacen las com-
binaciones de pez grésa - azufre.

Para componer estos aglutinantes, se digpone de
varios procedimientos. Se puede pulverizar, por ejem
plo; pez grasa de calicad consistente, con el adita-
mento de sales metdlicas, en un wolino de bolas hasta
conseguir una finura coloidal. Para facilitar la mo
liende, se ahade un liquido, en el que son casi inso-
lubles todas lae materias inicisles; por ejemplo, pe~
tr8leo, éter de petrdleo, hexano ¢ otros hidrocarbu -
ros-limite de bajo punto de ebullicidn, de manera que
el polvo molido se haga un ténue barro fluidificado.
Después de terminado el proseso de molienda, se reco-
bra este ligquido mediante destilacibén. I&a masa s8li-
da gue gueda, que estd integrada por pez grassa y por
las sales matélicas, se puede pulverizar o disolver pa
ra ser utilizada como polvo o como jJarabe, de la mane-
ra ya cbnocida, como aglutinante termo-endurecible pa-
ra la fabricacidén de moldes y piezas ce moldes.

%1 el resultedo final debe ser un aglutinante en
forma de jarabe, entonces es més sencillo pulverizar
las sales matalicas en un disolvente para pez grasea, por
ejemplo, en un cloro-hidrocarburo, hasta conseguir una
finura coloidal, y, acto seguido, se disuelve la pez
grasa en ésta solucidn coloidal. Para este objeto, ade

mis de las peces grasas consistentes, se puede emplear
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las de naturaleza blands.

Si se quieren rebajar los tiempos de endurecimien
to térmico, lo cual, en el aspecto scondmico, es de una
importancia decisiva para la fabricacidn de los moldee
y de los machos de moldeo, e€llo se podrd lograr en con
siderable proporoién, si se introducen hasta un clerto
grado, en las moléculas de las peces grasas, &tomos ex-
trafios; como, por ejemplo, atomos de azufre, halégenos
o anédlogos. i en esta operacidn el contenido de azu-
fre no rebasa la proporcién de 1 Vo. %, entonces, en el
termo-endurecimiento, no se percibirédn composiciones mal-
2lientes de azufre. Tampocod la haIOgeneizacién de lugar
a ningﬁn desprendimiento de gases agresivos durante el
termo-endurecimiento. Con todo lo gque acabamo de dscir
se establecen también las premisas para evitar molestias
por el mal olor o efectos perjudiciales para la salud.

La aceién ue los £tomos extrafios se puede percibir
como una activacifn de aquellos étémos y zrupos de dtomos
que, en el proceso de termo-endurecimiento se efectia de
una forma mis rédpida é intensiva.

&i rueremos ampliar todavia wds 1z base de primeras
materias para los aglutinantes termpo-endurecibles, sobre
todo, téniendo en cuenta su consumo, cada Vez mayor, pa-
ra operaciones de fundicidn y si, ademds, queremos conse
guir otras ventajas econdmicas para la fabricacién vy em-
pleo de los aglutinantes, entonces también se pueden subs
tituir, en parte 3 incluso totalmente, las peces grasas
por asfaltos y peces de alquitrén. Todos los asfaltos

Yy peces de alguitrédn han demostm do ser completemente uti
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lizables, tanto mezclados con peces grasas como tam -
bién mezclados entre sf{, as{ como también por s{ solos;
es decir, que prestan a los aglutinantes las necgesarias
propiedades termo-endurecibles.

Por este medio, es posible apoyarse en una mse
més amplia para para la seleccién de materias primas,
de modo que, segin las existencias y el precio, se pue
den fabricar los aglutinantea termo-endurecibles apro-
plados para coda caso.

Ias investigaciones que se han llevado a cabo con
resinas natursles han demostrado que estas materias por
s{ solas no poseen las necesarias propiedades de termo-
endurecimiento; sin embarge, se comprobd que, ahadiendo
unos aditamentos de tzles resinas naturales a lés peces

gressas, asfaltos, peces de alguitrédn o a sus mezclas,
se consiguen muy buenos resultados. Tales aditamen-
tos de resinas naturales, no solo rebajan los tiempos

de endurecimiento, sino que retardan también 1= desinte

~gracidn térmica del aglutinante; es decir, que, tamto

en la fabricacidn como en el empleo del aglutinante,
ofrecen considerables ventajas.

Neturalmente, la introduceidén antes mencionada de
édtomos extrafios en las mocléculas de los elementos de sg
les no metélioab también se puede efectuar cuando éstas
no estén integradas en absoluto o parcialmente por pe-
ces grasas, sino que, ademés -como @simismo hemos dicho
anteriormente~ aunque estén compuestas total o parcial-
mente de asfaltos, peces de algquitrdn o mezclas de esas

materias entre s{ o con peces grasas, en donde también

se puede efectuar, naturalmente, un aditamento de resi-
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50 kilogramos de pez de estearina consistente, fina
mente pulverizada,
5 kilogramos de monohidrato-sulfato de cobre.
200 kilogramos de éter de'petrélep con limites de
ebullicidn de 50° a 700 C. Se hacen pulverizar
durante veinticuatro horas en un molino de bolas
a vibracién. E1 producto que queda, después de
efectuada 1la destilacidn del éter de petrbleo, se
pulveriza en un molino de véstagos con una finura
tal que un 95% pueda pasar por un tamiz de 10000
mallas /em=, E1 polvo obtenido se puede aplicar
como aglutinante yermo~endurecible para arena de
cuarzo para la fabricacidén de miscaras para moldes
y de machos de moldeo, o se pueden prensar en ca-
liente con otras materias de relleno para moldes §&
piezas de moldes.
50 kilogramos de pez de estearina consistents,fina
mente pulverizada,
10 kilogramos de hidrosulfato de potasa,
200 kilogramos de éter de petrdleo,

Je elabora y se aplica como en el caso prime=-
ro.
50 kilogramos de pez de estearina consistente, fi-
namente pulverizada,
3 kilogramos de hexacianoferrato II de hierro II
(azul de Prusia),
4 kilogramos de hexacianoferrato II de cobre II (ma

rrén van Dyk-Braun),
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200 kilogramos de agua.
Se elaboran y se emplean como en el zaso pri
mero.
45 ilogramos monohidrato -~ sulfato de cobre
200 kilogramos cloroformo
Se pulverizan durante veinticuatro noras en

un molino de bolas a vibracidn, luego se afaden,

removiendo,

450 kilogramos de pez de esteérina o de pez de sg
willa de algoddn (dura o blanda), y, mientras se
estd enfriando el reflujo y removiendo constante-
mente en bafio Mar{a, secmlienta hasta su completa
disolucidn. =1 jarabe obtenido es apropiadoe para
el revestimiento de la arena de cuarzo que debe
servir para el moldeo de las mdscaras.

3e trabaja como se ha hecho en el caso 42, pero,

en lugar de cloroformo, se emplea aceite de linagza
en bruto. El1 jarabe obtenido es apropiado parsa

la fabricacién de micleos de arena aceitada, espe~
cialmente cuando deben ser endurecidos dentro de
un campe eléctrico de alta frecuencia.

La pez de estearina s8e mantiene con un peso de 0,5%
de azufre, mientras se esté removiendo:durante una
hora a una temperatura de 180° a 220°C. 150 kilo -
gramos de esta masa se trabaja durante unas cinco
horas con 30 kilogramos de monohidrato - sulfatoc IT
de cobre y con 220 kilogramos de tricloretileno; el
Jjarabe abtenido es apropiado para revestimiento de

arena 0 de otras materias de relleno con aglutinan-
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tes termo-endurecibles.
210 782 150 kilogramos de una pez de estearina, & través
de la que se ha insufledo cloro, durante siete ho

ras a una temperatura de 150° a 2000C, se tratan

c¢on monchidrato - sulfato II de cobre, con arreglo

al ejemplo de realizacidn 6;
215 ge 150 kilogramos de asfalto § pez de alquitrén, 45
kilogramosa de monohidrato - sulfato II de cobre se
trabaja durante unas cinco horas con 250 kilogramos
de tricloretileno. ZEl1l jarabe obtenido es apropiado
para revestir arena Ul otras materias de relleno con
220 sglutinantes, sestin los procedimientos habituales. .
En luger de tricloretileno se puede emplear cualquier%
otro disolvente, en el que se disuelvan el asfalto
0 la pez de alguitrén, pero no el sulfato de cobre.
Ia cantidad de disolvente se debe calcular de modo
225 que la mezcla sea lo suficientemente flufda para

ser pulverizada en el molino de bolas.

oe 150 kilogramos de una mezcla, que se obtuvo fundi-

~endo conjuntamente 130 kilogramos de asfalto o de

pez de alquitrdn con 20 kilogramos de resina de ér-
230 bol o resina de ralces, y 45 kilogramos de monohi -

drato - sulfato II de cobre se tratan con un disol-

vente con arreglo al ejemplo de realizacidn 8¢,
~~g00pQ=~
NOTA. - Se reivindica la propiedad especifica

de esta Patente de Invencidn:

235 1) - Procedimiento de obtencidn de aglutinante termo-
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endurecible para la fabricacibn de moldes y piezas de
moldes a base de pez grasa, especialmente apropisdo pa
ra fundiciones, que se caracteriza porque a las peces
grasas se afiaden males matdlicas en distribucidn coloi
dal.

2) - Procedimiento de obtencidén de sglutinante termo-
endurecible para la fabricacién de moldes y piezas de
moldes a base de pez grasa, especialmente apropiado pa
ra fundiciones, con arreglo a la 1& reivindicacién,que
se caracteriza porque se le afiaden sales metalicas de
clase apropiade; las cuales, él calentarse con gliceri
na, disocian a ésta en el agua y en acrolina no satura
da.

3) - Procedimiento de obtencién de aglutinante termo-
endurecible para la fabricacién de moldes y piezas de
moldes a base de pez grasa, especialmente apropiado pa
ra fundiciones, con arreglo a las reivindicaciones 12
y 2%, que se caracteriza porque se le afiaden sales de
cobre. |

4) - Procedimiento de obtencién de aglutinante termo-
endurecible para la fabricacidn de moldes y piezas de
moldes a base de pez grasa, especialmente apropiado pa
ra fundiciones, aegﬁn reivindicaciones 12 g 38, carac-
terizado porgque los elementos de sales no metélicae,qg
tan constituidos total o parcialmente de asfaltos, pe-
ces de algquitridn o de mezclas de estas substancias en-
tre 8{ ¢ con peses grasas.

5) - Procedimiento de obtencién de aglutinante termo=-
endurecible para la fabricacidn de moldes y piezas de

moldes a base de pez grasa, especialmente apropiado ra
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ra fundiciones, con arreglo a las reivindicaciones 12
a 4%, caracterizado porque los elementos de sales no
metalicas tienen un aditamento de resinas naturales.
6) - Procedimiento de obtencibn de aglutinante termo-
endurecible para la fabricacidén de moldes y piezas de
moldes a base de pez grasa, especialmente apropiado pa
ra fundiciones, segin 1& a 5& reivindicaciones, carac-
terizado porque los elementos de sales no metdlicas
tienendtomos extrafios ligados quimicamente, como azu-
fre, halégenocs ¢ aﬁélogos;
7) - "PROCEDINIENTO DE CBTENCION DE AGLUTINANTE TERC-
ENDURECIELE PARA LA FABRICACION DE MOLDES Y PIEZAS DE
MOLDES A BASE DE FEZ GRASA, ESPECIATIENTE AFROPIADC PA
RA FUNDICIORES".

Esta Memoria Descriptiva consta de once hojas fo-
linda®s y mecanografiadas por una sola cara.

Madrid, 8 Mayo—dé 1950
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