
A Ñ O Expediente núm.

REGISTRO DE LA P R O P I E D A D  I N D U S T R I A L

PATENTE DE IN W C IO N ,

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

(jue se acompaña a la solicitud de

una PATENTE DE ELTOOIOR..........  por .......20. anos, en España

a iavor de

CASSELiA PAHBWEHKE MAINKUR ¿ e nacionalidad
AKlTlÉNGÉSEltLSOHAPÍ, en tid ad  alem ana.

domiciliado en P ra n k fu rt (M ain)-Pechenheim ,

«ctteatac A lem an ia ,..................................................................... núm.................

por:

« P rocedim iento  p ara  m ejo rar l a  f lu id e z  de lo s  p rod uctos de 

cond ensación  de a m in o tria c in a -fo rm a ld e h id o  en m a te r ia le s

prensados en capas

ÜVs í4S70  ;

Agente Sr...Gómez—Acebo y Modet



PATENTE BE INVENCION

R e f. 2471.

249183
(2 Aíem ^úu

áo&te:

m a

'•Procedim iento para m ejo ra r l a  f lu i d e z  de l o e  

p rod u cto s de con d en sación  de a m in o tr ia c in a -  

form ald eh id o  en  m a te r ia le s  prensados en ca p a s"*

S íá cita n te: CASSELLA PARBWERKE MAINKÜR AKTIENGKSELIrSCHAJ'TVv

e n tid a d  alem ana, r e s id e n te  en  F ran lcftirt, 

(M ain)-Fecheniieim , Alem ania*

7a  se  conoce l a  f a b r ic a c ió n  de m a te r ia le s  

prensados de cap as m ediante l a  im pregn ación  de m a te r ia le s  

v e h ío u lo s  adecu ados, por e jem p lo , bandas de p a p e l y  

t e j i d o ,  a s í  como v e l lo n e s ,  y  o t r o s ,  con  s o lu c io n e s  de 

r e s in a  de a m in o tr ia o in a -a ld e h id o  (esp ecia lm en te  eon5*
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s o lu c io n e s  de p rod u cto s de con d en sació n  de melamina y  

guanaminas con form ald eh id o) 7  m ediante prensado de 

v a r i a s  capas de e s t o s  m a te r ia le s  im pregnados 7  p r e v ia ­

mente s e c a d o s . E l  prensado se e fe c tú a  por l o  g e n e r a l 

a  tem peratura de 130-160® 7  a p r e s io n e s  de prensado que, 

para l o s  m a te r ia le s  de prensado de eap as con  n ú eleo  de 

r e s in a  f e n ó l lc a  a sc ie n d e  a unos 80-100 kg/cm2 7  para 

p la c a s  de f i b r a  dura en cap as a 25-35 kg/em2. Para poder 

re p ro d u c ir  e l  te ñ id o  y e l  d ib u jo  d e l  p ap el Dekor en 

ig u a ld a d  7  c la r id a d  im p ecab le , l a s  s u p e r f i c ie s  de l o s  

m a te r ia le s  de prensado de oapas deberán  s e r  de c la r a  

tra n sp a re n c ia  y p o se er un buen b r i l l o ,  una p rop ied ad , 

que s o lo  se  lo g r a  con una f lu i d e z  l i s a  de l a  r e s in a  

s i n t é t i c a .  E sp ecia lm en te  en l a  e la b o r a c ió n  de p a p e le s  

Dekor de un s o lo  c o lo r  7  d ib u jo s  de o o lo r  oscuro  

con  h o ja  de c u b ie r ta  su p erp u esta  no se  puede, a l  em plear 

l a s  r e s in a s  a r r ib a  m encionadas, e v i t a r  a  v e c e s  una 

d e sig u a ld a d  de l a  s u p e r f i c i e ,  que se  c a r a c t e r iz a  por 

una e s tr u c tu r a  de l a  s u p e r f ic ie  lig e ra m e n te  le c h o s a -  

n u b lad a.

Se h a d e sc u b le rto  a h o ra , que l o s  a d i t i v o s  de 

a m in o tr ia o in a s  m e t l lo l lc a s  e t e r i f i c a d a s  con a lc o h o le s  

a l i f á t i c o s  m u it iv a le n te s  a  l a s  s o lu c io n e s  em pleadas 

para la  im pregn ación  de l a s  bandas d e l  m a te r ia l  v e h íc u lo  

de r e s in a s  de a m in o tr ia c in a -a ld e h id o  no m o d ifica d a s  

e v it a n  e s t o s  in c o n v e n ie n te s  y  que de e s ta  manera se 

o b tie n e n  m a te r ia le s  prensados de cap as que, a l  p re n sa rse ,

tam bién em pleándose p a p e le s  Dekor u n ic o lo r e s  o con  

d ib u jo s  de c o lo r  oscuro con h o ja  de c u b ie r ta  su p e rp u esta , 

dan cuerpos pren sados ouyas s u p e r f i c ie s  r e f l e j a n  e l
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o o lo r  y  l o s  d ib u jo s  d e l ja  p e í  Defcor con com pleta Ig u a ld a d  

y  c la r id a d .

Sim ultáneam ente se m ejora tam bién l a  e l a s t i c i ­

dad de l a  capa de s u p e r f ic ie  y  se  ha comprobado además, 

que l o s  p a p e le s  previam ente condensa dos e im pregnados 

según l a  p re se n te  in v e n c ió n , por l o  ta n to , se  pueden 

preform ar y  con e l l o  em plearse para l a  f a b r ic a c ió n  de 

cuerp os m oldeados curvad os con s u p e r f ic ie  b o n if ic a d a , 

t a l  como t a b le r o s ,  b an d ejas y  o tr a s  m ás. X>os p a p e le s  

precondensados e im pregnados s o lo  con  r e s in a s  de am ino- 

t r ia c in a - a ld e h id o  se  rompen con  e s t a  c la s e  de e la b o ra ­

c ió n  en l a s  c u r v a s .

h a s s ig u ie n t e s  capaes

1 p ap e l de a lgo d ó n  (45 gr/m2) im pregnada en  una s o lu c ió n

acuosa a l  52^ de una m ezcla 

de 100 p a r te s  ( r e f e r id o  a l  

co n te n id o  s ó lid o )  de r e s in a  

de m elam in a-form ald ehid o, 

que por una m olécula  de 

me lam ina co n tie n e  2 -3  mo­

l é c u la s  de fo rm a ld e h id o , y  

15 p a r te s  ( r e f e r id o  a l  

co n te n id o  s é l id o )  de uno de 

l o s  p rod u cto s de e t e s t i f ic a ­

c ió n  d e l  a m in o tr ia c in a -  

fo rm a ld e h id o , cuya o b ten ció n  

se  d e s c r ib e  más a d e la n te . 

Secado 13 m inutos a  130& 

P a rte  en  r e s in a  65—7006

-  3 -
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1 p a p e l DeSor u n ic o lo r  tr a ta d o  como a r r ib a
r o jo  oscu ro  (160 gm/m2) p a r te  en  r e s in a  unos 50̂ 1

10 p a p e le s  de c e lu lo s a  s ó d ic a  im pregnados con  r e s in a  de 
(80 gm/m2) form ald eh id o  f e n ó l ie o

D arte  en  r e s in a  unos AOf>%
1 p ap el de com pensación tr a ta d o  como d e s c r i t o  para

e l  p a p e l D ekor;

se  prensan d u ran te 10 m inutos a  140® y  b a jo  una fu e r z a  

de prensado de 100 kg/cm2.  A n tee de r e t i r a r  de l a  forma 

se e n fr ía n  l a s  p la c a s  de p r e s ió n , para lo g r a r  un m ejor 

b r i l l o ,  a 60- 40® b a jo  p r e s ió n . E l  cu erp o  prensado de 

capas a s í  o b ten id o  t ie n e  una s u p e r f i c ie  de a l t o  b r i l l o  

y  una Ig u a ld a d  d e l c o lo r id o  im p eca b le .

TTn cuerp o  prensado de ca p a s , o b ten id o  b a jo  l a s  

mismas co n d ic io n e s  por im pregn ación  de l a s  bandas de p apel 

con  una s o lu o ió n  de un prod ucto  de con d en sació n  de 

m elam ina-form aldehido e t e r i f i c a d o ,  m uestra una e s tr u c ­

tu r a  de s u p e r f ic ie  lig e ra m e n te  le c h o sa -n u b la d a .

A c o n tin u a c ió n  se  in d ic a n  l a s  c i f r a s  de f lu id e z  

que asim ism o m uestran l a  m ejora de l a  f lu i d e z  que se 

lo g r a  de acuerdo  con  l a  p re se n te  in v e n c ió n .

Para d eterm in ar la  c i f r a  de f l u i d e z ,  s e  im pregna. 

p ap el de a lg o d ó n  (45 gm/m2) en s o lu c ió n  de r e s in a  acuosa  

a l  52?» y  se  condensa previam ente a d i s t i n t o s  grad o s de 

secado a 130®. La p a rte  en r e s in a  de l o s  p a p e le e  s e r á  

de un 7( $ .  E l  grado de secad o da e l  p o rc e n ta je  de l a  

p érd id a  de peso d e l  p ap el impregnado y  previam en te 

condensado con  un secado u l t e r i o r  durante 10 m inutos 

a  160®.

18 d is c o s  de p ap el im pregnados con  r e s in a  de 

ig u a l  grado de secad o , con 40 mm de d iám etro  se  co lo ca n  

Tino sobre e l  o tro  y  se prensan  durante 5 m inutos a  140®



y  80 k g  por om2,  La c i f r a  de f lu i d e z  dá e l  p o rc e n ta je  

de s a l id a  de r e s in a  r e f e r id o  a l  peso  i n i c i a l .

f---------------------------
Grado de secado

1
C i f r a  de f l u i d e z ,  r e f e r id a  a  una p a rte  en 

r e s in a  de un 70$

R esin a de melamina— 
fo rm a ld e h id o , s in  
e t e r i f i c a r

M ezcla  de 10 p a r te s  de r e s in a  
de m alam ins-form aldehido g l i -  
c o l - e t a r i f i c a d a  según e l  
e jem p lo  de o b te n c ió n  a )  y  100 
p a r te s  de una r e s in a  de 
m elam ina-form ald ehid o s in  
e t e r i f i c a r

1 ° 30 41
8 25 33
6 20 25

4 7 10

O bten ción  de l o s  p rod u cto s de e t e r i f i c a o i ó n  

em p leab les en e s t e  ejem plo  como a g e n te  de f lu id o :  

a )  Una m ezcla de 186 p a r te s  en peso de g l i c o l  e t i l é n i c o ,  

126 p a r te s  en peso de m elam ina, 120 p a r te s  en peso de 

p arafo rm sld eh id o  y  4 p a r te s  en peso de b ó rax  se 

c a l ie n t a  a g ita n d o  a 1022, D espués de un tiem po 

de ca le n ta m ie n to  de a p ro x . 1 h ora  a IO2-1O32 se 

e n f r ía  a  a p ro x . 702 y  l a  m elaza de r e s in a  formada 

se d ilu y e  con 90 g  de a g u a . D espués de f i l t r a r  se  

o b tie n e  una s o lu o ié n  de r e s in a  -r is c o s a , in c o lo r a ,  

c la r a  con un co n te n id o  de un 65$ de producto 

de e t e r i f i c a o i ó n .  La s o lu c ió n  se  puede c o n s e rra r  

durante la r g o  tiem po.



6»

1

5.

10,

15.

20.

25.

b )

o)

2 49183*
P rod u ctos de e fe c t o  s im i la r  se  o b tie n e n  s i ,  en e l  

ejem plo de a r r ib a ,  en lu g a r  de g l i c o l  e t i l é n i c o  se  

emplea p r o p a n d io l-1 ,2 ,  b u ta n d io l-1, 4, g l i c e r i n a ,  

propaño t r i m e t i l 6 l i c o , p e n t a e r i t r i t a ,  s ó r b i t a ,  e tc *

Una m ezcla de 125 p a r te s  de guanamina a c é t i c a ,  90 

p a r te s  de p arafo rm ald eh id o , 124 p a r te s  de g l i c o l  y  

2 p a r te s  de b órax se  c a l le n t a n ,  a g ita n d o , d u ran te 

30 h o ras a  110®, I»a s o lu c ió n  v is c o s a  formada se 

f i l t r a  b a s ta  que e s t é  c l a r a ,  después de in t r o d u c ir  y a g i ­

t a r  130 p a r te s  de agua* La s o lu c ió n  r e s in o s a  v is c o s a  

se  puede d i l u i r  en form a c la r a  con  c a n tid a d e s  l im i­

ta d a s  de agua y  con  c a n tid a d e s  i l im it a d a s  de m ezclas 

de a g u a -a lc o h o l*

187 p a r te s  de guanamina b e n zo ica  se m ezclan  con  90

p a r te s  de p araform ald eh id o  y  124 p a r te s  de g l i c o l *  

Después de a g r e g a r  3 p a r te s  de b órax se c a l ie n t a  l a  

m ezcla , a g ita n d o , a 107® y  después se s ig u e  a g ita n d o  

durante o t r a s  2 h oras a  107®* Después de e n f r i a r  l a  

r e s in a  v is c o s a  o b ten id a  a unos 65®, y  d espu és de 

in t r o d u c ir  y  a g i t a r  100 p a r te s  de a lo o h o l e t í l i c o  

a l  50?S, se  f i l t r a  l a  s o lu c ió n  b a jo  a d ic ió n  de a lg o  

de h a rin a  f ó s i l *  Se o b tie n e n  unas 500 p a r te s  de 

s o lu c ió n  v is c o s a  con un co n te n id o  de un 6796 de r e s in a .  

La s o lu c ió n  se  puede s e g u ir  d ilu yen d o  con  c a n tid a d e s

lim ita d a s  de m ezcla s  de a lc o h o l-a g u a *

N O E A

D e s c r ita  s u fic ie n te m e n te  l a  n a tu r a le z a  d e l 

in v e n to , a s í  como l a  manera de r e a l i z a r l o  en  l a  p r á c t ic a ,  

debe h a ce rse  c o n s ta r  que l a s  d is p o s ic io n e s  a n terio rm e n te  

in d ic a d a s  son s u s c e p t ib le s  de m o d ific a c io n e s  de d e t a l le30
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en  cuan to  no a l t e r e n  su p r in c ip io  fu n d am en tal. Eambián 

se  hace c o n s ta r  que e l  in v e n to  corresp on d e a una p a te n te  

p resen tad a en Alem ania con fe c h a  9 de mayo de 1958, 

n® 0 16.809 IV b /39V a co gién d o se  por l o  t a n to , a  lo a  

b e n e f ic io s  que oonoeden l o s  C onvenios I n te r n a c io n a le s  

e n  v i g o r ,  sien d o  l o  que c o n s t itu y e  l a  e s e n c ia  d e l  

r e f e r i d o  In v en to  y  por l o  que se  s o l i c i t a  P a te n te  de 

In v e n c ió n  por 20 años en E spaña: "P roced im ien to  para 

m ejo ra r l a  f lu i d e z  de l o s  p ro d u cto s de con d en sación  

de a m ln o tr ia c in a  form ald eh id o  en m a te r ia le s  prensados 

en c a p a s"; c a r a c te r iz á n d o s e  por l o  s ig u ie n te s

1* . -  P roced im ien to  p ara  m ejo ra r l a  f lu i d e z  ge 

l o s  p rod uctos de con d en sación  de a m ln o tr ia c in a -  

form ald eh id o  en m a te r ia le s  p ren sad os en c a p a s , espe­

c ia lm en te  de r e s in a s  de a m ln o tr ia c in a -fo rm a ld e h id o  

en  bandas de m a te r ia l  v e h íc u lo  im pregnadas a l  s e r  pren­

sad as a cuerpos prensados en ca p a s , c a r a c te r iz a d o  porque 

para l a  im p regn ación  de l a s  bandas de m a te r ia l  v e h íc u lo , 

además de prod uctos de con d en sación  de a m in o tr ia c in a -  

fo rm ald eh id o , se  emplean a m in o tr ia c iñ a s  m e t l ló l ic a s  

e t e r i f i c a d a s  son a lc o h o le s  a l i f á t i o o s  m u lt lv a le n te s .

2» . -  P roced im ien to  p ara  m ejo ra r l a  f lu i d e z  de 

l o s  prod uctos de con d en sación  de a m ln o tr ia c in a -fo rm a l­

dehido en m a te r ia le s  p rensados en  ca p a s , c a r a c te r iz a d o  

porque l a s  cap as de p rod u cto s se prensan  du ran te 10

m inutos a 140» y  b a j o  tina fu e r z a  de prensado de 

100 kg/cm2j a n te s  de r e t i r a r  de l a  forma se  e n fr ía n  

l a s  p la c a s  de p r e s ió n , para lo g r a r  un  m ejor b r i l l o ,  

a 60-408 b a j o  p r e s ió n .

-  7
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3«*- P ro ced im ien to  para m ejo ra r l a  f lu i d e z  

de l o s  p rod u cto s de con d en sación  de amino t r i a c  ina~  

form ald eh id o  en m a te r ia le s  prensados en  ca p a s; t a l  y  

como queda su sta n c ia lm e n te  d e s c r i t o  en l a  p re se n te  

memoria q u econ sta  de o ch o J ip ja s  e s o r i t a s  a máquina
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