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JEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente se refiere, conforme indica su enuncia-
do, 2 unas mejoras en la fabricacidn de termdémetros de md-
xima y mds particularmente a los denomimmdos prismdticos,
o sea los que el capilar es prismdtico de pared muy grue-
se y constituye el propio termdémetro. En esta clase de ter-
mémetros se utiliza como artificio de méxima una sencilla
extrangulacidn que se produce en la varilla en la zona en
que se conunica con la cubeta del mercurio; peroc este ar-
tificio, i bien produce buenocs remiltados, entorpece la
fabricacidén en grandes series, pues resulta prdcticamente
imposible lograr dos extrangulaciones igiales y por tanto
los termdémetros no bajan todos en las mismas condiciones,
resultando mds diffcil de bajar la columna de mercurio, con

forme la extrangulacidn es mds acentuada.

Para subsanar estos inconvenientes se ha ideado otro
artificio de mdxima que consiste en solidarizar al fondo
de la cubeta, un delgado filamento de vidrio cuyo extremo
se introduce ligeramente en el orificio cépilar actuando -
de freno al mercurio e impidiendo la bajada automdtica del
mercurio al descender la temperatura de la cubeta, pero es-
te artificio no es aplicable nada mds que a los termdmetros
denominados de camisa, 0 sea en aguellos en que el capilar

es de pared muy delgada y va fijado sobre una placa de es-
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cala y enlazado, como es maturasl con la cubeta, a la

que también va soldado un tubo transparente que es la

camisa.

Para subsanar estos inconvenientes, 6 por me jor de-—
cir para que pueda ser utilizado este artificio de md-
xima en los termdmetros prismdticos, han sido ideadas
las mejoras a que se refiere esta Patente con las que
gracias a sus especiales caracteristicas se logra el -
fin propuesto, siendo asi posible fabricar series de -
termémetros muy regulares y en los gue para bajar la co-
lumne de mercurio nc sea hnecesario sacudirlos con gran

violencia.

Estas mejoras se caracterizan principalmente en -
crear una cdmara guladora de la varilla de freno para
méxima, establecida entre la cubeta del mercurio y el
capilar prismdtico para lo gue esta cdmara intermedia
se realiza en tubo de vidrio con didmetro exterior sen-
giblemente igual al de la cubeta y del capilar y con did-
metro interior mayor que el del capilar, cabiendo asi la
posibilidad de que esta pieza y la subeta formen un solo
cuerpo, soplando la cubeta en un tubo de vidrio de di-
mensiones apropiadas, el cual es despuds soldado al ca-

pilar prismdtico.
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Otra caracteristica de las misme s mejoras es que en
el fondo de la cubeta se suelda la cabeza del hilo frena-
dor en posicidn tal que atravesando a la propia cubeta ¥y
a la cdmara intermedia su extremo se introduzca parcial-
mente en el capilar prismdtico, para lo que dicho hilo
de vidrio estirado, se realiga con didmetro igual o me-
nor que el capilar, pero terminado en punta afilada en
un extremo que es el gue ha de quedar introducido en el
capilar, y con base mds gruesa en el extremo opuesto pa-
ra facilitar no solo el reglaje o penetracidn en el ca-

pilar, sino tambidn la soldadura en la base de la cubeta.

Es por UWltimo caracteristica de las mismas mejoras
gue antes de soldar el capilar prismdtico en el extremo
de le cdmara intermedia, se produce cierta conicidad o
abertura cénica en el orificio capilar, para facilitar
no sdlo la penetracidn de la punta afilada del freno, si-

no también su reglaje.

Pdcil serd comprender las caraecteristicas indicadas,
no obstante se describen seguidamente las figuras de la
adjunta hoja de dibujos en las gue se han representado
diversas vistas de un caso de posible rezlizacidn de un
termémetro prismdtico dotado del artificio de mdxima por

freno de varillas o hilo de vidrio, el cual debe ser con-
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siderado como ejemplo ilustrativo sin cardcter limi-

tativo.

En dicha hoja la figura primera representa a la
pieza tubular (1) que ha de constituir la cdmara inter-
media y la cubeta, para lo que su orificio (2) es siem-
pre de didmetro bastante mayor gque el del capilar. En
esta pieza y por soplado se le produce la cubeta (3)
con el orificio (4) en la base, cuyo didmetro es sufi~
ciente para poder ser atravesado por la aguja de freno
de la columna de mercurio, quedando tal como se repre-

senta en la Sigura segunda.

Independientemente se produce en el capilar pris-
mdtico (5), véase la figura tercera, el embudo (6) pa-
ra la caxyga del mercurio en uno de sus extremos, y en
el otro se abre cdnicamente el capilar, segin se indi-
ca por (7) creando‘asi una fdecil entrada de la punta
de la aguja de freno (8), véase la figura cuarta, que
es un hilo de vidrio estirado en forma cdnica afilada
por su extremo (9) y mds gruesa por el (10). Una vez
obtenidas las piezas que han de formar el termdmetro,
se suelda la pieza (1) en el extremo (11) del capilar
prismdtico (5) tal como se representa en la iigura -

quinte y seguidamente se introduce la aguja (8) por el
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orificio inferior (4) de la cubeta, tal como se ha re-
presentado en la figura sexta, ajustdndose bien la pe-
netracidén de la punta afilada (9) dentro de la zona cd-
nica (7) y del capilar prismdtico. Esta operacidn resul-
ta fécil por ser la aguja cdnica y existir la cdmara in-
termedia (1) y (8) cuyo didmetro interior permite el em-
pleo de agujas mds o menos gruesas y por tanto lo sufi-
cientemente resistentes para que no se rompan. Por Wlti-
mo y emplazada la aguja (8) convenientemente se suelda
el extremo posterior en la cubeta cerrando el orificio
(4) ¥ se corta el trozo sobrante, con lo que el termd-
metro queda ya, como se grafia en la figura séptima, en
disposicidén de ser cargado de mercurio, graduado, y de-

mis operaciones habituales en esta clase de fabricacidn.

Descritas suficientemente las caracteristicas fun-
damentales de las mejoras a que se o ntrad esta bPatente
de hace constar que en las mismas se podrdn introducir
todas aquellas modificaciones que la experiencia, ls -
prdctica ¥y la técnica pudieran aconsejar, siempre que
con ellas no se cambie, altere o modifique su idea fTun-
demental que es la que se recume y concreta en la siguien-

te:

N S, T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para
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todo el territorio nacional y sus colonias, las siguien-

tes:

REIVINDICACIONES

l2.~ Mejoras en la fabricacidn de termdmetros pris-
médticos de mdximae que se caracterizan en establecer en~
tre la cubeta del mercurio y el cepilar prismdtico, -
una cdmara intermedia consti%uida por una pieza tubu-
lar de vidrio convenientemente soldada al capilar pris-
mético ¥y a la cubeta, cuyo didmetro imterior es bastan-
te mayor que el del orificio capilar pero menor gue el
de la cubeta, dotdndose al fondo de la cubeta de un pe-
quefio orificio por el que se instala la zguja frenado-
re de la columna de mercurio que constituye el artifi-

cio de méxims.

22.- jejoras en la fabricacidén de termémetros pris-
mdticos de médxima segin la nota anterior gue se caracte-
riza tambidn en practicar en la entrads del orificio ca-
pilar que ha de ser soldada con la cdmara intermedia y
antes de efectuar la soldadura, un ensanchamiento tron-
cocdnico de dicho orificio capilar para constituir ca-

nalizacidn o guia del extremo de la aguja frenadora.

38.- liejoras en la fabricacidén de termdmetros pris
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mdticos de mdximz segun las notas anteriores gque se ca-
racterizan taﬁbién en obtener la sguja frenadors en for-
ma cénica muy aguzada por estirado de una varilla de vi-
drio, instaldndose después este aguja atrovesando el -
orificio inferior de la cubeta y en posicidn tal que su
punta afilada atraviesa por el ensanchamiento troncocd-
nico del capilar y penetra en este en longitud preesta-
blecida, produciéndose despuds la soldadura de esta agu-
ja sobre el orificio inferior de la cubeta, con lo que

ésta queda cerrada y la aguja inmovilizada.

48.~ "MEJORAS EN LA FABRICACION DE TERMOMETECS

YRISMATICOS DE MAXIMA".

Todo ello tal y como se ha descrito y reivindicado
en la presente memoria gue consta de ocho hojas folia-
das y mecanografiadas por una sola de sus caras y una

hoja de dibujos gue la ilustra.
p
Mayo de 1.959.

Madrid, 6

Pe A. de

D. 03 MORNCILuS.
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