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PATENTE
DE
INVENCIOR

a favor de METAILCOIOR, S.L., entided espelfiola, domiciliada
en Barcelonm, calle Aragén 186-188, por "PROCEDIMIENTO PARA
LA FORMACION DE ROTUIOS CON ELEMENTOS AMOVIBLES SOBRE UNA

BASE DE SOPORTE".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn se refiere a un procediw=
miento perfeccionado p re la formacidn de rdtulos, dibu-
jos, representaciones o lndicaciones dilversas, partiendo
de signos, tales como letras o mimeros sueltos, perfi-
les , como dibujos u otras pilezas perfiladas, cuyos elew
mentos son fljados sobre un soporfe bdsico que puede ser
une lédmine metdlica o un tablero de cualguier otre natura;
leza. El procedimiento es especilelmente indicado, entre

otros, para la formscidén de placas de matriculz para vehi-

culoge.
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En este caso particﬁlar de aplicacidn, la préctica corrien-
te consiste en pintar los signos necesarios sobre una placa,
generalmente metdlice, o bien fijar sobre esta placa signos
igualmente metdlicos que son atornillados por la parte pos=
terior de la placa citada. Tanto en uno como en otro caso0,
el método necesario es engorroso y requiere un tiempo consi-
derable, sin que pueda decirse gque los resultados obtenidos
sean completamente satisfactorios.

La presente invencidn tiene por objeto eliminar
los inconvenientes méncionados, y & tal fin se caracteriza
porque consiste en formzr independicntemente los signos ne-
cesarios de modo gque sus curas posteriores o de aplicacidn
sobre la superficie base presenten tetones salientes de un
material termopléstico, y una placa basekprovista de abertu-
ras correspondientes a las posiciones de los mencionados te-
tones termoplésticos, acoplar dichos signos sobre la placae
base con los tetones sobresalientes por la cara posterior de
la placa, cubrir las partes salientes de dichos tetones con
un material antiadherente con respecto a superficies metdli-
cas, y calentar los extremos de los tetones cubiertos mien-
tras se los comprime con un 4til moldeedor, para formar en
ellos cabezas remachadas de didmetro mis grande que el de las
aberturas de la placa hase. |

Los signos, provistos de un espesor adecuado, pue-
den ser obtenidos, oor ejsmplo, por moldeo o inyeccidn de
un material termopldstico tal como resines sintéticas, pre-

viéndose en la eavidad de modelo alojamisntos adecuados pa-

"ra la formacidn de dos o méds tetones sobresalientes de la ca=-
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ra posterior y con una longitud esencialmente mayor que
el grueso de la placa base donde deben ir montados. La sec-
¢idn trensversal de estos tetones puede‘ser cualquiefa de-
seada.

Se Para la placa se puede utilizar cuzlquier material
redstente, por ejemplo chapa de aluminio, en la que se prec-
tica de antemenc agujeros de cualquier forma y receptores de
los tetones descritos, los cuales pueden ser emplazados de
manera que permitan el acoplamiento de un juego determinsado

10, de signos, o bien efectuar todas las combinaciones deseadas
con los mismos. |

Para cubrir las partes salientes de losltetones se
puede utilizar parafine o cualquief material equivalente, el
cual puede ser aplicado directamente en estado fundido o re-

15. blandecido, o bien impregnasdo en un soporte poroso,; por ejem’
plo matériales lanminares fibrosos, couwo papel o textiles. En
este dltimo caso el matsrial antiadherehte puede ser4aplica-
do en forma de trozoe que cubran los extremos de lds tetones.
¥ la superficie circundante de la placa base.

20, El remachado o modelo de los extremos de los teto—
nes puede ser llevado a cabo ventajosamente mediante un ¥fs-
tago metdlico provisto'de un avellanado de forma conveniente
en uno de sus extremos y conectado con uh dispositivo cale-
factor, por ejemplo resistencias eléctiricas. El extremo avella-%

25, nado es aplicado sobre el tetdén cubierto y apretado contra
la placa hasta que el matérial del tetdn queda suficientemen=-
te deformado.

Los dibujos adjuntos muestran a titulo de ejemplo
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no limitativo del alcance del invento, una forme de realiza-
¢idn esquemitica de las fases del procedimiento. |

En dichos dibujoss La figura 1 muestre la placa
bagse en seccidén transversal, y un signo, superpuestos y a
punto de ser acoplados; la figura 2 muestra los dos elemen-
tos anteriores acoplados;“con uno de los tetomes sobresalien-
tes cubiertos por una lémine antiadherente; las figuras 3 y
4 muestran la operacidn de moldeo, antes de que el punzén
entre en contacto con el tetdn , y terminsdo el moldeo; la fi-
gurs 5 mu stra el tetdn moldeado; la figura 6 es una vista
en perspectiva de la parte posterior de la placa con los te-~
tones moldeados; ¥y la figura 7 es una vista en perspectiva
por ls parte delantera de la placa, mostrando la difraul an-
tes de ser acoplado a la misma. A

| Segin se aprecia en las figuras 1 y 2, los signos

corpdreos =1- son provistos de tetones -2- salientes de su
cara posterior y de longitud esencialmente mayor que el grue-
80 de la placa -3= z la gque han de ser montados. En la pla-
¢ca -3-, por ejemplo una chapa de aluminio, se practica los
taladros -4- en las posiciones correspondientes a dichos te-
tones, de manera que los signos pueden ser montados en la
placa segun indica 1la figura 2. .

Luego se coloca sobre los tetones sobresalientes
de la ara posterior de la plaos, el material antiadherente,
que en la realizacidn ilustrada es un pedazo de material la-
minar, por ejemplo papel parafinado =5-.

Una vez cubiertos los tetones se puede proceder al

moldeudo de las cabezas de fijacidn seglin se representa en
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las figuras 3 y 4. El punzén -6~ esté unido por au parte
superior con ﬁn dispositivo calefactpr cualquiéra, no re-
presentzdo en las figuras, tiene en su extremo inferior un
avellanado esférico -T- que es aplicado a presidn, en el sen-
tido de la flecha sobre el extremo de los tetones cubisrtos é
en ia forma descrita. El ‘calor aportado por el metal del |
punzén reblandece el materiasl termoplistico de los tetones,

y la presidn aplicada deforma el material blando transfor-
mindo}o en la cabeza en forma de gota de sebo =8~ vieible

en la figura 5.

| Una vez enfriado el materiasl de los tetones, los
signos queden fijados sdlidamente a la placa y no pueden
desprenderse fdcilmente. En cembio, si es necesario cambiar
algin signo, puede ser soltado con facilidad cortando la ca-
beza del remache‘formado.

Los tetones pueden formar una séle pieza con los
signos, o bien consistir en piezas distintas, insertadas al
cuerpo de los signos por cualquier medio conocido.

| Serén independientes del objeto de la invencidn
los detalles accesorios del procedimiento, tales como la
naturaleza del material de cobertura>para los tetones y los
aparatos utilizados para su puesta en préctica, siempre que
no alteren esencialmente el espiritu de las siguientes rei-

#indicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

1. Prodedimiento para la formecidn de rdétulos con
elementos amovibles sobre una base de soporte, caracteriza-
do porgue consiste en formar independientemente los signos
necesarios de modo que sue caras posteriores o de aplicacidén
sobre la superficie de base presentan tetones salientes de
un material termoplédstico; y una placa base provista de aber-

turas correspondientes a las posiciones de los mencionados

‘tetones termopldsticos, en acoplar dichos signos sobre la

placa base con los tetones sobresalientes por la cara poste-.
rior de la misma, cubrir l=ss partes salisntes de dichos teto-
nes con un material antiadherente con respecto a superficies
metdlicas, y calentar los extremos & los tetones cubiertos,
mientras se los comprime con un dtil moldeador, psara formar
en ellos cabezas remschadas de didmetro mis grande que el

de de las aberturas de la placa base.

2. Procedimiento paralla formacidn de r6£ulos can
elementos amovibles sobre una base ds soporte, segﬁn la rei-
vindicacidn 1, carécterizado porgue los signos son obtenidos
por moldeo o inyeccién de un material termopléstico, previen-
do en la cavidad de moldeo alojamientos para la formacidn de
tetones scbresalientes de la cara posterior de los signos
citados, con una longitud esencialmente mayor gue el grueso

de 1la placa base.

R —
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3. Procedimiento para la formacidn de rdétulos con

elementos amoviles sobre una base de soporte, segin la rei-

Vvindicaci6n 1, caracterizado porgue el material antiadheren=-

ts es parafina o cualquier otro de czracteristicas fisicas
equivalentes.

4. Procedimiento para la formecidén de rdtulos con
elementos amovibles sobre una base de soporte, segin la rei-
vindicacién 3, caracterizado porque dicho material antiadhe-
rente es un soporte poroso impregneado de parafina u otra subs-
tancia de caracteristicas fisicas equivalentes.

56 Procedimiento pzra la formacidn de rdtulos con
elementos amovibles sobre uns base de soporte; segin la rei-
vindicacidn 1, caracterizado porgce los extremos sobresalien-
tes de la cara posterior de la placa son comprimidos median-
te un Util moldeador calentado, en cuyo extremo de acoplamien-
to con el tetén cubierto se ha formado un alojamiento de for-
ma correspondiente a la de la cabeza remachada a obtener.

6. Procedimiento.para la formacidn de rétulos con
eleﬁentos emovibles sobre una base de soporte,

La presente memoria descriptiva consta de siete
hojas foliadas, escritas a méquina por una sola cars.

Barcelona, a 2 de mayo de 1959
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