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EIONTA DESCRIPLIVA
pare solicitar
TALATEHETE DB IXVIEERCION
en
PALA
por VEINIE aflos
& nombre de DERNTIG SILLIKEN HESEARCH COLPORATION, envidad
norbeanericona, estublecida en P.0. Box 1927, ISpartanburg,
Carolina del Sur, Zstados Unidos de Américs, por:

1 T POIAMAL IET IO DR HILO W IOV IIILrpon
WU APALINTO Faid DA5TALD U T 0Z20 DE HILO ¥ IOV o !

Sste invento se refiere a apsratos para el tratanien-
to de hilos vy, més particularmente, se refiere a aparatos
nuevos gue pueden emplesrse para el tratamiento posterior
e uno o mdg hilos a loz gue e ha dado elasticidad, pera ri- i

-

ternopldstico

[

5 zar por medio de wi £ilo uno o mfs hilos y bara
rizar por medio de wn filo y siwultdneamente trater posterd or—
mente uno o més hilos a los gque se ha dado elasticidad, en
una operacidn cambineda, y pure realizer diversus otras ope—
raclones y casbinaciones de operaciones sobre hilos btermoplds-—

16 ticog.
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Se dispoue en el canercio de cusliguier niduerc de log de-

rozinedos hilog “Yelastificodoz” o “"estir.bles" que se emplean

-

s oo 1 £ —~ 2 . LI - ~ ~
en la Yejedura de ggneros de medius, Jerseys, blusas, léuincs

v otros articulos de este tipo y pura hucer seneros de punto

-

emplecdos en 1o fubriczeiln de tzles uritfculos. En la naoyoria

a

de los casos, lo rundn primordial el eupleo de un nilo elas—

tificadc, o0 ses, al gque ge ha coiferido elusticided) en la fa-
bricacidn de tales tejidos y articulos es 1la de obtener un te-

jido que tengs naturaleze eldstica, pero en algunos casos la
rozdn prinoréial del empleo de un hilo elastificado es la de
obtener un tejido con volumen incrementado, y todavia en otros
cesos, se desea igualmente obtener estzu dos caracteristicas.
Los productos que poseen una o embzg de estas caracteristicas
cauno resultado de hsber sido fubricados a partir de hilo:z elas~
tificados, han eucontrado srun aceptacibn y, en iz acvualided,
gse venden on sr.ndes centidades,

Puede cawmwmicarse una naturaleza eldstica a un hilo ter~

wopldstico por cualguiera de diversos procedimientos vien co-

[0}

nocidos, Uno de estos procedimiento comprende retarcer fuerte~

mente w. hilo, fijur pir calor la torsidu en el mismo y, luego,
destorcer el hillo, de wodo gue los filawmentos del nilo queden
fuertenente curgados. Tal procedimicnto puede realizarse cm
aporatos usuales para torcer r eatabilizar por calor o puede

-~

l-cj

realizarse con aparator de folsa torsidn, especialmente dlse-
ffados para este fin, pero en esgta lemoria no haremos distin-
clones entre los hilos producidos con log diferentes tipos de
aparatos de torsidn, y todos estos hilos se denocuinerdn nilos
"elastificados por par de Jiro'.

Un sepgundo procedicieuto pera couunicar naturaleza eldg-

tica a un cabo de hilo coaprende hacerlo passr, mientras se en-
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cuentra a teuperaturs elevads, en Lorno del borde =filado de

un mieuwbro de ldénina pear:. tensar azi el hilo de tal modo que

sus filaaentos tiendan & asuwir wna confisuracidn muy convolu-
clonada. Dete nétodo de dur elusticided o hilos termoplésticos
de Pilamentos coantinmuos ec umy deseable por 1la razbu de que los
hilos elagtificados por este wétodo tiemen normulmente poca o
ninguna tendencla a torcerse y pueden empliezrse Tdciluente

en un sclo cabo. Difiere asimismo de la maroria de loz otros md-
todos de dur elugticidad a hilos terwoplésticos porgue 1o natu-
raleza eldstica de un hilo tratado de este modo es sbdlo parcicl-
wente eperente despuds del paso del hilo en torno del tilo de

la lé&.ina, y es necesario un tratuaiento téruico pars desarro—
1lar su plens nobhuwaeleza eldstica. DLos hilos elastificados por
este procedimicnto se denominsn en esta Llemoria hilos "elas—

‘

tificados por £ilo".

Nodavie otros nétodos pears comunicar wia naturcleza elis—
tica a hilom btermopldsticos de Tilamentos continuos cowprenden
las operaciones de rizear mecénicamente el hilo y fijur pa com
lor el rigado resultanite de los miwnos. Ll rizado mecdnico ne-
cesario en tales procedimicntos puede consepulrse por cualguie-
ra de diversos métodos diferentes tales como hacer pasar el hilo
& través de un par de rodillos anduledos emporejados, Lorzar
el nilo denmtro de una céiara rigzadors o haciendo punto con el
hile ovtenicendo wun sejide muy tupido, deshaciendo luego este
tejido, ¥ los hilos producidos por todos estos métodos se deno-
minan en esta llemoria hilos "rizados mecduicamente' .

Hecientenmente we ha enconirado, gue las czracterist cas
de hilos elastificados, tales como low arriba descritos, pue—
dei: modificarse por un tratamiento térmico de sobrealiumenta-—

£idn pare nacer gue los hilos sean especialaenle ventajosos
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para ciertas epliceaciones, y se estdn trotendo de este wmodo

centidades cuda veg mayores de hilos elastificados. EL apare-
to empleado puira trater posteriormente hilos elastificados de
eate Li0do couprende, en la uwayoria de log casos, un medio de
climentacidbn del hilo, un primer medio de wviwice dsl nilo, un
calentador del tipo de »pluc., un segundo medio de avance del
hilb gque hnace gue el hiio svance a una velocidad menor que el
primer medio de avance del hilo, y un medio colector del hilo.
Egte aparcto es coupletusente independiente del de dur elusti-
gidgd el hilo, ¥y ¢l nechio de guc ge requieran apurstol Sepelie
dos purs dur elasticidad y pers el tratusiento posterior nace
necesar.d wia lnversion relativasente grende par: el equipo
v pars el espacio. fdeafs, los g;stos de tiwtumiento son rela-—
tivauente grindes por causs de la nano de obra necesaria pora
manejar ei hilo wna plurcalidad de veces 7 la energla regueri-
da pors caienter loo dos calentudores del hilo indep ndientes
usedos ein los apersbtos pora Gur elusticidud y de tratasiento
postesrior,

Bs un objeto de egte invento crear méiolos y apuratos

«ados pura el tratmmiento posterior de hilos elsgtifica-—

e
AT U

(o]
@]

tro objeto de cveste inverto es el de creur apar.ios,
vtilizando un solo calentador, gue pueden emplezrse pare der
elast=idad por filo y pare tratar posteriormente, de .1odo si=
multdneo, & un hilo termopldstico o gque pueden empleurse vora
realizer cuslqulers de estas operaciones de modo independiein-
te.

Otro objeto del invento ez el de creur aparaios que pue-

den ewmpleaise purd dur elosticidad ¥ trotor posteriomentie una

plur.lidad de hilos, ¥ para Gorcer luego los allog juntos yara
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Tormer wn nilo reunido de dender total relativascute grwude.

Podevie obro objoto del dinvento es el de crear métodos ¥
aparatos Lejorados pora realizer una o més orervaciones de tra—
tamiento, una de lag cuzles, por lo wenos, wuitiliza tesgeratu—
raz elevadas, sobre wio o une plurealidad e czbos de hiios ter—
mopldsticosz.

O%ro objeto del iuvento sy el de crear apurabos pzra daxr
elasticidad cor filo, gue siwplifican la variacidn y el comtrol

Ge las varizbles del procedimientio.

Ze acuerdo con esve invento, se crecn apursbos gue cap-
prenden un calentzdor rolativo, un medio de avunce del nilo pe~

ra hacer avonzer uno o ung plurceiidad de caboz de hilo terwoplds-—
Ylco a dlcio culemsador roTLUive & unag priwmers veliocidaed iineal
seleccionad.., wn se unudo nedio de aveice del ailo pare rebtirur
dicic unc o =ds caebos e nilio Gl cilentodor de aiio a uus ze-—
mGn velocided linecl, o omcedlos pox. nogeir sAralr Gleie cnloim
todor de hilo de tal wmodo que tengs uus veiocided periférica
seigcecionnds cou reiwcidn a 1o velocidwd a 1o cual diciao uno
0 més caobon de nilo son necnos avanzeil por los medios de avan-
ce del niio. Coun weferencia, el calentador de nilo co prende
un rodillo escodlonedo guae bienc dos superficies celeniadorus
diferentes de difwetros distintos y el apwruto compreude cou
prefercuciz toduvia otro medio de avemce del hilo para hucer
avanzar uno o més cabog de hilo termopldstico a lu parte de
didmetro nayor del calentador de rodilloc escolonszdo, ¥ una
lémina con un filo situedo operativemente muy ceico junto a
parte de meyor difmetro de dicho calentudor, de tol modo
que dicho w o o més cabos de hilo puccanber wvebtirudoz de la
serbe de dlduetro mayor Jde dicio calontador de nilo i cii tor-

no del filc de diche lémine en una fruyectoris cn fnzuio & udo.
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Con evit conglaivecid, la parte de wenor difmetio del calento-

dor de 1110 pucde cuplecrsc poig una opevaclidn de trutuulcinto

sozterlior y pueue emplearse i solo wedio de avuwice del nllo
pers reviiur ei hiilo o log dlog de lLa parte mayor del cdlen-
tador ¥ hacerios avanzar o li ourte de weunor difmetro Gel cu-
lentudor. TL cporato ectd tiubidn provisto, de prefeiencia, con
pedlios do ceeiont.ionto de musvo tipo que descriiivesos 1uelo,
gue permlten variar cai feecilided la velccidad relative de avon-
ce Gel hilo par los Givelsos zedlos de avaice del hilo.

Una operccidn de tratosi terior, val cuae la arri-

;_
(o}
v

ba descritc, gse resliza en 1o casos en gque ze desea connundcar

& oun ndle una noturelieza vy voluninosa, y da spaleibenelibe ¢ o=
mo resultado gue se le canvnigue este coracteristica & un hilo

proporcionindo coudiclones gue son 2avorcbles pord que e o=
wen fuers de ruge low rizadot de IZilmuentou odyscenten del hilo,
empléandose wouil la polabra "rdcados" pare ineludir onduluciones,
espiras, y dobleces. In otras puiabras, en ei punto en gue el
nilo ge pone en comtvacto com el calentador del ulilo eir wn pPro-—
cedimiento de este tino, no nay restricecidn luteral sobre el ii-
lo, v ia restriceidu al wovimiento de avauce del hilo ofrecilu
por el culenbzdor del nilo favorece la e:pansidn lateral del hi-
1o en un punto del trayecto del hilo gue precede inmediabenente
al celenvedor del hillo. Le expeonsidn latersl del hilo da cauo
resultado gue los filamentos dol mismo estén separados en el eo-—
racio de modo que los rizadce de cada Lilswento pueden formarse
independientemente y de tal modo que 108 rizados de los filamen-

1,

¢

os odyccentes estdn en gdedica fuera de fase o al nenos no
coinciden de nodo precino. e verd fécilienle gue wi hilo puede
fener wna gran wasnitud de elagticidad con muy soco volumen si

loo rigados de los filementos adyacentes estén en sran parte
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en fooe pero gue oi log rdzodos estifuera de Tase, czto nuce
gue lag flbres adyecentes ol nilo pesn mantenides normaimente

sperte entre 31, selvo on puatos de contacto espacisdos perid—

dicose.

Ademéé de dor condiciones vales gue los rigalos de les
sivres adyzcentes del hilo viendan o formarse inicialmente fue-
vo de fuse, el tratuwilcnbo téiuiico de sobrealimentacidn sirve
ginbidn paia, 21 menos, ek pu-te, Lijer por calor los rizados
cir este estado puori reduclir de este modo la tendencia a gue los
rigados, depuds de hiber sido elininados por tensudo del hilo,
vuelven & formorse de tul modo que estén en gran nedide en fa-
se. adeiads, el trutaniento ténuico de sobrezlimermceidn actia
para, a2l menos en parte, establlizar el hilo, de modo gue su
sredo de elnsticidad no sew .uegzo sometido o caublos grondes

oo reoultedo de la liberzcidn de esfuerzos letentes Vv, en el

o

cazo de undios elcstiiicados por filo, sirve tiwiblén paus desa~

rroilar uns parte del rigzado gue era originariament

a
%J
]
i
i

raleza latente.

Ba empleo de un calentudor rotativo pare rewlizar un tra-—
temiento téruico de sobreslimentacidn sobre wn hilo el.stifics—
do na reoultado ser sorprendentemente ventojoso, ¥ esto ocurre
partiqulaamemte en el caso e hilos elastiiicados por filo. Has-
ta anora, la préciicc general ha sido emplesyr wn culentalor de
placa egtacionzrio para trubar posteriormente hiloy elasiilice~
dos v tales hilos trotodos posteriormente hen sido en sencral
satisfoctorios, pero chora se na visto gue la teusidn necescria
pore. hoecer correr un nilo ccleificado sobre la soperficie 4
un calentador del kilo, al menos en aliuuos cagos, afects de o=
do adverso g las propiededes del hilo ¥y que se puede obtener un

hilo con un mayor grede de rizado estabilizado y volumen apre-—
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ciegblemente payor, a ismualdad de log demés fuctores, con wm ce-
lentador rotutitvo gue com w: celentador de placa. Adewds, Lo ro~
pidez de la {ransferencis ¢e calor del hilo cm wn calentador
robtativo es exeelente, de wnodo que la fijacidn por calor del
hilo puede consesmirse on un t.empo brevisimo y pueden mantener—
se velocidades relativawente jrandes del hilo sin sacrificar la
calidad en el producto terminado.
» 1 PRGN S JO. . - -1 e . é, o~ | g o Ay e o
e degcribird dnora una reslizacidn especifice preferida
de acuerdo con eple lnvento con referencia & los dibujos adjun-—
toz, en los cuazles:

Za fig. 1 es una vistu esguenditica en pergspectiva gue

wuestrae las partes principales en su posicidng

la fig. 2 ez un siza o fromtal Gel componente rizador ¥y, o
de tratuaicnto térmico del avurato de la fig. 1;

la fig. 3 es un alzado lateral del caupounente rizador y/o
de tratzaiento téwmmico del spurato, couwo se veria mirando desde
lz dereche .scia la lzquierds en la fig, 2

la fig. 2 ez uir alzado luteral del cozponente rigador y/o
de trataaisuto termico del ap.rsto mirando desde la izgquierda
en ia fig. 2 de log dibujos
la fig. 5 es uwna seccidn de la parte de risado y/o de tro-
taniento téimico del aparato, dada por la lfnez 5-5 de la fig. 43

la I'ig, 6 es alzado posteriocor del cauponente rizador
y/0 de tratanie.to tériico del apsrato;

la Tig. 7 es una seccidn a escala ampliade del conjuuto de
rodiilo culentador dade en esencis por le idnes T-T7 de 1o Lig.
45

'4

la fig, 8 es wna seccldn del conjurnto Ge rodillo de guia

Q'

1o calenvedo hecho en esencia por la linew 0-B do lu fige 43

le £i7, 9 es uwna vista desde abajo Ge un extrenc dsl bra-
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Con refevenclia & la fiz. L de Log dibujos con mgyor deta~
1le, se ilustras wn ndembro de crmazbn 10 gque puede ser, ¥ co
preferencis es, uwna parte de wia continua usuel de reducir por
torsidn, y soportados por el miembro 10 hay uca plur=lidad de
nedios de alimentacibn de hilo, dos de logs cunles se ilustran
¥y se indicen de modo general por los nvmeros de referenciw 12
v 14. Tog medios de alimentzeidn de hilo 12 y 14 couprenden
husos respectivos 1C y 17 para soportar centradamente bobinus
o0 giwilares de hilo 18 y 19 de wodo que los cabos de hiilo 20
¥ 22 puedan ser retirudos de las bobinas por encima a trevds
de medios de gula 24 y 26, situados en los ejes centrales pro-
longados de los husos 16 y 17. Cono luego resultard ads couprei-
zivle, el aparata de esve invento puede emplewrse para trotar
al wicoo tlemso cuatro o ads cabos de hilo noi lo disposicidn

b

de un ndmero cuwrrespondicnte de medios Ge slimentacidn de hilo,

pero pars casprender por combleto el invento sblo es preciso iiuse

trer Cos de entos wedios de alimentacidn.

Desde loz medios de gsuia 24 y 26 los czbos de hilo 20 y
22 se hacen pessr a reguladores de btensidn 28 y 30 que pueden
ger, y cuu preferencie son, del tipo descri%o e la Patente
de ZE.UU. No. 2,790.611. Los cubos 20 y 22 se hace pasar des—

e

pues & wi conjunto combinado de rigado por filo y tratamiento

por filo que en general se indica con el ndmerc de rerferencia

32 y que describiremos después con mayor detalls., Despuds de

haber recibido elizbticidad y/

o de ser ovjeto de irstaiiento,
iom cavos de hilo 20 y 22 son suiados en Ltorno de w: carrete
aceitudor 34 que ge suwaerge en un bafio de aceite dentro de

una cubeta 36 y es uesclto en rotaeidn por un motor eldctrico

38 = une velocidad calculaede para suwinistrer una centvidad &

ISR~
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aceite a ios c.bos de hilo 20 y 22 & fin de pouserlios cn debi-

C;Q

dzs candiciones parn 1o fojedura, pusnto o similar. uLos cabos

e hilo 20 y 22 se nacen pasar luego & través de una gula 40

& won wiguine Ge torcer y arroillar indicada de molo general
por sl miuero 42 y que aqui se ha ilustrado como compuesta por
u equipo'ugualnde anillo y curgor. fos wmedios 42 tuercen los
cawog de nilo 20 y 22 pura former un hilo rewnido gque luego

38 Tecoge sobre wn tubo adecusdo o gimiler, indicado por =1 nd-
zero de referencia 44,

Bl gpurato incluye asinismo medios de accionamisnto {no
ilustrodos) pars los medios de recozida 42 y medios para gpli-
car y deceplicar de modo selectivo los medios de acciounamiento,
de odo que el funcionmaiento de los mediou de recosida pueda
interrumpirse temporaimente en el caso de que se ranpa un hilo
o vare sugtituir el cono 44 cuandobfe ha recosido sobre €1 wna
reserve completa de hilo. Estos dos canponentes del apurato nie-
den ser sdecuad. mente de diselic y construccidn usuales, =in em-
bargo, ¥y por ecta razdu no se describirdn en detvalle.

Con referencia purticalar & las fizs. 2 a 9 de los dibu-

Jos, se ilustran en e¢llss dos alewbros de soporte 456 y 48 & los
cusdes ge assgura por wedlo de prnos 49 ¥ 50 una caja de go-

porte 52, y smegwado al borde superior de 1z caja 52 por zedio
de tornillos 54 y 506, hay un brazo 58 que ticne en cu e xiremo
guperior wia ndnsula 6C foozada integralmente, para sopoitar
teusores Gol hilo 20 y 30. Zambidn soportado por un brazo 58

hay un primer medio de guda 62 formado con preferencia de un

moterial cerfmico y gue tiene wna pluwralidad de canuales de sida

64 pzrea nmembener ios czbos de nilo 20 ¥ 22 en relacidu espacia-
de. Situcdo inumedisntenente dedbajo del mi-mbre de giio 62 3750-

port:do asimisiio por un vrazo 58 hay un medio de pufa del tpo.

- 10 -
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de peine &6 qué tilene una piuruiidad de espigas 68. 1 wiembro
de gufa 66 puede pivotar de modo zjustable en un plano eu Jo-
neral verticael en virtud de egiar ascgurado por wn solo tornl-
110 69 que puede allojarve pura el uduut el medio de gula 66.
lontodo & travds de un casquillo 7C¢ y libremente rotativo
como resultedo de estar .aontado en cojinetes do wutifriceibn T1
y 72, hay us érbol 73 gue lleve un rodiilo 74 de un priuer me-
gio de avoice del hilo indicado de odo general por el ndmero
de refevencia T6. 2L casguillo 7C se extiende o truvédzs de wia
rapura 77 de una pared lutecal de la cuja de goporte 52 y esta
asegursdo en po:icién por une tuerca 78 gue se anlica o rosca
en el extremo exterior del casyuillo. La tuerce 78 siive asinise
100 perea asegurer un exbremo de wie plact de soporte zlargado 79
que tiene une chertura a través dela cual so extiende el cus-
quillo 7C y esta camstruceidn tiene 1o ventaja de yue permite a
la placa 79 pivobar, pora fines de ajucte de su posicidn, en
tormo del cje central del drvol 73 aflojando la tuercu 76. La
placa 79 Lleva un nuiidn 80 gue se extiende bajo un peque.o dn-
culo con el eje del &rbol 73 3 ex torno Gel cuul erta montado

wi segu do rodillo {2 del medio de avance del ailo T6.

Los medios de wveauce del hilo 76, cousisten en ua dobie
aeclo Ge wvance del hilo diseilado pare nacer avengzar de ..odo
iaperativo wua pluralided de cavos de hilo en Gos ocasiones.
diferentes « Gos velocideades iinemles dilerentes g por esta ra-—
zén cade wio de los rodillos 74 y 82 eutdn provistos de porbes
correspondientes de difwetro distintos. 1 rodillo 74 ticue una
priuera parte 84 de maror difmetro que estd separada ror ung
pestaia 85 de wia sepunda pacte 88 de menor difietro v el .odi-
ilo 82 tiene puites corvespoudientes ¢C ¥y 92, zeparsdag por

(429}

wna peztalia 94. Loz rodillos 74 3 52 estdn g

Lol
i
o
<
-
[
o
o
[

de
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roddiles son hecnon drow de tal molGo gue punie
tes de Loo miimos bengun las wicmos velocldadewn

1
Vs

e unc o ady vueltar on torno de los rodlllod

Belil 0echos cvingar de modo luperativo a 1o laryo

corrca <o lmmule
98 ¥ ve enbicne
gurar gue los dos
25 corresponcicli-
periféricus.
sdoves de tei-
60 7 oe envaelven

L0 Lue

-

de la tiro-

rectorda Gel Lilo & wie velocidad iineal seleceionada dsp -

diente Ge 1o velocidad de rotocidn de los rodillos 74

(63
¥ 02. Co-

mo resultado de que el eje de rotacidn del rodillo 74 estéd for-

mardo

1.

edyacentos de 1ilo en torno de los dos rodaillo

relacidn espaciada y hay poca o ninguis curcsi

eode log medlos

2C ¥ 22 won hechos resor en relacidir espacicda

zdecuado tel coto el Sornillo 180, ¥y luego son

wn colentodor de hilo Iindicado de :0d0 Bnoral

de referencis 1C8. Bl culentador 188 couprende
caioncdo 110 seportedo por w: drbol 112 {(vdase
por medio de cojinetes de antifx

dentro de un soporte en Lorne

ceidn 114 i 110

te mengulto 118 que wo

dnzulo con el eje de rotacidn del rodillo 82, las vueltus

5 peirmanecen en

Sri del nilo.

= - ey

76 de cvemce d 1 kilo, 1oz cubos Ze nijo

tinvds do

cuda 102 del tipo de peins esesurido o uwi andndice 1G4

que ge extiende lateralumente, del brazo 58, por cualguier melio

lecnos pusar a
por el ud.ecro
ar roclilo es-—

fice 7) woutada

surbiende

e varte & Yravés del rodillo 110 ¥ gue cotd roucado el wlig

gbertura wiccuztu 120 de la pared de 1o caja ds
Je disponen medioL, gue coiprenden 1w tubo de

copa 127 pure iuntroducir w lubricemnte a lg su

bol 112 entie los cojineden 114 y 110.

- 12 -
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40 del wrbol 112 asy un cubo 1id desde ¢l cusl sc euatieude ung
plurcelidad de putas o brazog, uana de las cuiles ez visible en
126, peara sovortar uu miembro anular 128 dlstribuidor del cu~
lor gue tilene Torma de i en gseccidn. BL nlmero de brazos o pee
tas soportudos por el cubo 124 debe ser el minimo neceseric pe~
r@ e. atecuedo coporte del ndembro 128 v tres poies son en feing-
ral sulficientes. lembidn, las patas 126 y el wongito 118 we hia-

cen con preferenclisz de wl wmabeliel tal cwio el acero inoxid whle

&

- . - -

con wi coeficie relasivazente bhajo de conductiviiad t€mmica
{es decir, por debajo de U,1 a C,2 calorfas por segpumdo par

grado centisrado a 100:C) de odo gue Lo perdids de csior par

e

-

coaduccidn y la teamsertbura de Los micabros de soporte 114
116 se mantensan en un winino,

21 miewbro 128 4 sitribuidor del calor sirve como moporte
de wn primer miembroamlar 13C¢ de coctacto del hilo ¥y w: sesiu~
do iembro anvlear de countucto 132 de menor diduetro provisios,
en cals cepo, de ranures de zufa del hilo 134 y 136, respecti-
venente, que sirven para mantener une plurelidad de cebos de
hilo, m-entras estén en cmtacto con lag superficies perifé-
ricas de log wie.bros 130 y 132, en relacidn espacicda uno con
respecto a otro. Los .dembros 130 y 132 de coutacto del hilo

stén sone . 1ldou a desgaste cousiderable cuso resulibads de estar
continusmente en cont acto, cucndo funciona el apuretc, coil o
o ués cabos de hilo en movimiento ¥, por este rezdn, se hacen
con preferencie de matericl resistente gl desgaste, tal cowo
acero inoxidable. 3in eubargo, couo quiers gue tales m.terio-
les no pogeen en generzl une elevadse conducitividad téraica, lLog
alembros 13C y 132 deben ser relativamente delsoidos en cEpesor
redizl y deben estar en contacto con el miewbro 128 distiibui-

dor del calor en una vuperficie lo mayor posible. D1 wiembro

- 13 -
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128, con wzrelereucia, se noce de un moferial coso el coore que

tenga v coefici eirte relativeu e;te elevado de couductividad

4érmica fes decir, de wmis de (,2 o0 0,3 celorias por grado por
secundo a2 1004C) pura asegurar wia transferencia rdpida y uwni-
Fforme de. celor a ias superficies interiores del miembro 130 o
132 de contacto del hilo.

L. miecwmbro anular 128 de distribucidi del calor ez colen~
tado por wn calentedor eldctrico de resistencia 138 que estd
asegurcdo & una czrt del miendro 128 por cualguiei medio ade-
cuado y se cxtiende en esencia en toda In distancla alredecor de
la cora leteral del miembro 128. Z1 calentador 138 de vesisten-
cia eldctrica ep alimentudo con corriente eléctrica por medio del

conductor 140 que se exbiende desde un exbreiio del calentudor
138, axialnente al 4rvol 112, nasta un anlilo rozente 142 ais-

N 4

lado Gel drbol 112, ®1l otro extieuo del calentador 130 estd sues
to o tilerrs al niesbro 128 distribuidor del calor que estd so-
portedo por las putas 126, el cuvo 124 y el &riol llc, dando
todog ellos por wsucesidn w circuito de retorno eidctrico a un
gesundo anillo rozente 144 ¢ue estd roscedo sobre una seccidn
meinor del £riol 112, Une escobilla de carbdéndds estd montade
enn un soporte adecuado 146 y estéd en contueto rozante con el
enillo 142, y une sesunda escobilla de carbbn 148, montada en el
soporte 149, estd en cantacho cléetrico con el smillo rogzante
144, Per. cuapleter el circuito cldéctrico, las escobillas 145
148 estén conectadas a wne fuentc adecuada de corriente eléce

trica, preferentemenie a truvés de wn transiomador variable, re-
ostuto o ciwilar, de wmodo gue la energla suninistradsc al culen-
tedor 138 pueca cumtrolarse fécilmente purs mantener log mienbros

13C y 132 de contacto del hilo a una tenperatura wpropie

Pgre reducir aun més les perdidos de celor desde las su-
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eriicies colentoedas del ¢ tagor Et e Glspone un disco
150 de uutericl aislente eutre el .deubro 128 y lo covt sdyu—

-

cente de _a cgja 52 ¥ un sepundo disco o anillo de msterial
alslante 1952 se dispene &l otro lado del wmiembro 128 e iumcluye
purte 154 que se extienden entre lag potas 126. Loz diccos de
A&téfidl ciglente 150 3 152 se mantienen en posicidn por places

o

extremes 156 y 157 y por wie slurulidad de btornilios 158 que

I

se extienden trevés de loz dos discos de muterial aislinie y

los sujetan contra ceras lobterales cpuestes Jdel wilembro snuler

Denppudsfle pusar en una vuelta prrcizl en torno del ca-

lentedor de nilo 108 dentro de las sgargantas 134 Gel miembro

13¢, loe cazbos de hilo 2C 7 22 gson retiredos en uns forma en
Sonpnlo goudo entorno del filo 152 de la lé&nina 160 de tal mo-

do gue el filo 159 extdé situede en el vértice del dnzulo scudo
en la trayectoria del hilo. Bl filo 159 estd situado operati-
vanente en una proximidad dan cercana 2l wmiembro 13C de contac-
to del hilo del calentador 108 que los calbou de hilo 20 y 22

C con

ot

ftengan poca coportunidad de enfriarse antes de ou conbac
el filo y estén a unz teuperature slevads cuando pasal en tor-
no del filc de la lémine. Ta ldaing 160 es nantanida en su oi-
tio por wa wienbro porta~ldming, indiceds de modo general por
el ntmero de referencia 162, que describircuios lue o en detzlle.
Pora ayudar a juiar loz cuabos de hilo 2CG y 22 en toruo del
filo de lu léaine 150 y para ayular & canbrolar 1u tensién en
loz cabos de hilo 2C y 22 « medida que pasan cnn bormo al Lilo
159 se Glspone un rodillo no celrmtade indicado por el ndmeio
164, Z1 rodillo 164 puede hacerse ton preferencia de acero ii-
oxidavle o cuaiguier otro material resistcate sl dessaste y,

con prerervencie, thene una suave superficie perifdrice combra
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lz cual pueden puszige los cabos de hilo 20 y 22 en coatacto

de friceidn Gesiizante. Bl rodiilo 134 estd soportado por un
drbol 166 que estd montado por medio de un casguillo 168 y
puede girer libremente gracias a cojinetes de antifriceidn 170
y 172, B1 cagguillo 1638 estd moutado dentro de una ranura 174
en la cara lateral de_la caja 52 y es reten.do en su posicidbn
por una tueicae 176 que se aplicé a rosca gobre el extreuo del
casquillo gque se extiende nacia afuers.

Desde el rodillo 164 ios cabog de niilo 20 y 22 son nechog
paser & un medio de saia 178 gque hemos ilustrado del tipo heli-
coidal. Ia guia helicoidal 178 sirve para retener los cabos de
hilo 20 ¥ 22 eu relecidbn espaciada uno con respecto al otro
¥ es soportada por un brazo 180 assgurado a la caja 52 por un
tornillo 182. Desde la gufa 178, los cabos de hilo 20 y 22 o
hechos pasar de nuevo al medio de avance del hilo 76, s en-—
vuetos una o mds veces e torno de las pertes de menor didme-

tro 88 y €2 de Log rodillos T4 y $2 y luego son hechos peasar a

la zuia del tipo de peine 184 que sirve de nuevo pars retener

los cabos de hilo 20 y 22 en relacidn espaci-ada uno con respec—
40 al otro. Desde la sula 184, los cabog de hilo 20 y 22 pasan
en vaclta parcial alrededor del miembro anular calentado 132
del calentador de hilo 108 y luego en ftormo de wn ulewmbro de
suis de espiga 186 soportado por el brazo 180. Los czbos de hi-
lo 20 ¥ 22 son hechos u&sar luego & un segundo uedio de avance
del hilo indicado de modo general por el numero de referencia
188,

Los medios 188 de avance del hilo son en general simila-—
res a log medios 76 de avance del hilo y comﬁxenden un primer
rodillo 190 soportado por un &rbol 192 que estd montado a tra-

vés de un casquillo 193 y que pusde girer libremente gracias a

- 16 -
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los cojinstes de entifriccidn 194 y 196. E1l casqguillo 193 se
eétiende a través de una ranure 200 de la czja 52 y cstd ase-
marado en su sitio por uni tuerca 202. Und*@laca de soporte 204
estd asegurada entre la caja 52 ¥ la tuerca 202 de modo que pue-
de pivobtar de modo ajustable en toarno del eje del rodillo 190,
v soportado por la placa 204 hey un puiidn 206 en tormo del cual
estd wontado un sesuiido rodillo 208. Log rodillos 190 y 200 es-
tén en cada cago provistos de unu gargente diseillada pazra gular
un miewmbro de correa cilindrica 210 gue asegura que los dos ro-
dillos san hechos girar a laus mismas velocidades periféricas.
Se notard asimicmo que los ejes de rotacidu de log rodillos 150
v 208 estén en angulo entre ol de wmodo gue una pluralidad de
vueltas de hilo en torno de los dos rodillos quedan separadas
en el espacio une de obtra. Desde los medios 188 de avande del
nilo, los cabos 20 y 22 son hechos pasar ai rodillo aceitador
34 y a los medios de recogida 42 en le iorma antes descrita.
Extendidndose & través de la parte iuferior de la caja
52 hay un &rbol de accionamiento 212 gue es impulsado en sin-
cronismo con los medios de impuleidinn para Los medios Ge reco-
gida 42 y que, counvernientemente, puede extenderss a 1lo largo
de uwna continua de retorcer y servir una pluralidad de esta-
ciones. Bl drbol 212 lleve una rueda dentada :14 dentro de la
cajz %2, que engrana con una rueda acclonsde 216, estaudo es-

ta dltima montada en tormo de un manguito 218 enfilado a tra-

[oX)

e un ovificio adecuado de la pared de 1a caja de soporie

4
es

<

. La rueda 216 puede girar libremente en vivtud del cojine-

1
[{%)

s

e 22C y lleva asegurado a una de sus caras laterales un pri-
mer mniembro de embrague 222 en forma de disco de un enbrague
indicado de modo gencral por el numero de referencia 223, HL

miembro de cmbrague 222 estéd diseiizdo pera aplicarse a un
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sepundo alesbro de enbrague 224 soportadc por ung cora de UG
rueda dentada wultiple 228 woutada para rotacidn sobre cojine-
tes de antifriceidn btales como cojinetes de bolas 228 situados

sobre wi puiibn 230 que se uvutiende & travéds del menguito 218.

la superficie interior del wanguito 218 y la superficie del mu-
b estén provictas de rosces varejas de modo que, por rotacidn
del muidn 230, ez movido axialmente pera ereciuar la aplicacidn

z

g e L

o la desaplicacidun del eubreasue 223. Un piiidn 232 estd ascoura-—

do a un exbieno del muiidn 23C por medlio de un tornillo de fija-

cidn 234 y, eugremendo con el piidn 232, hay una cremailera 236

’ el un extremo de w: mlembro de varilla de coanbrol 230 que Luede
. noverse & lo largo en vivtud de un rodillo 240 asegurado o 1z
caja 52 por medlo de un tornillo 242 y une sesunda gula 244 ase-
suraés & la ceja 52 por medios adecuados, tales como toruillos
F 15 245 y 248. La vurilla de control ticns une em uilsdura 250 que
se extlende hazta el rIrente del ap.rabto pear. eraitir el operc—
| rio efectuar con Tacilidad el wovimiento loazitudiual de la ve~

8 ue el piildn 232 es necho girar y

rills de canbrol 238 de miodo

;L"I‘

los ..iembros de embrague 222 y 224 son gplicados 0 geporadls,
00 se/uin se desee,

; la rueda dentvade miitiple 226 constituye una parve del me-
dio de sccilonamiento para el rodillo calentador 110, los medice
de wvance del hilo 76 y 188, y el rodiilo frio 164 y permite que
le velocidad de funcionamiento de estos componentes del gpareto,

25 uno c¢on respecto & obro, sea variada coun facilidad. Iwm rusda den—
tada miltiple 226couprende una manguito central 252 soportado
por uno o mds cojinetes 228 y, asegurade wl men uvito 252, o for-
wendo parte integrante de €., hay una sriuera rueds densada 254

gue, con prefereuncia, tlene 100 dientes. Dos ruedas denbadas

30 nes 256 y 200, sepeiradas por un dicco espaciador 262, se aplican a

- 18 -
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des.izunicuto ol mansuito 25L y estan aseguradas a la i1uvceda 054
por tormillos 26;, 255 v 2056. Usta comstiuceld permite cue se
15

puedau cmeblar con feeilidad loc wuedas 258 y 260 por rucdas

de lase o Glierenties y, couwo ce coprenderd mejor luego, esta

es une venvaja caructerigiica del uparato.

Lu rueda dentada 254 dlupulsc ad rodi.io calemtedor 110 a
trevés de tma wueda dentada 260 asegarada aL frbol 112 por wedio
de v tornillo de Tijucidn 272 e impulse asiuisaoo al rodilleo no-

. Ve

= e o] s =
calontado 1o4 a trovés

de wne rueda &74 wsezuruda por acdio de
une tueica 275 a8 un cusquillo ca: pestalia 270 que a su vez estd
asegurado al érbol 166 por medio de un tornillo de fijacidn 278
{védase la fig. 8). Bete casbtruceidn es vembajosa por la reszdén
ce gue peruite cambiar féciluemte la ruede 274 por otras ruedes
de ‘tameaflos diferentes para varier asli la velocidad de funciona-
miento del rodillo no calembtado 164 con respecto a is velocidad
de funcionzmiento del rodillo calentador 110. I'ara hacer posible
el engrane uGecuacGo de las ruedas 254 y 274 con la variscidn em

~G

tamaflo de la ruweda 274, ue rosce un nupililo de zato 282 a

tra-

vés de im caju dGe soporte 52 y ce apoya cartra el casquillo 168.

Como el husillo 262 estd aproximadenente en iinea con la renura

174 & trovds de la cual ge monta el casquillo 168, se puede, afls
)¢

sendo la tuerca 176 y ajussando -1 husillo 20&, zituar de iodo

~tol 160 & Gistencias vardables de la periferia de

§=5.~

preciso el
la reeda 254 pors acomodar ruedus dentadus de ‘bananos aliferen-

tes.

~ £

= Gos ruedas fac ente intercambiables de la rueda mil-

<)

tiple 226 sirven pera impulsar los medios 16 y 168 de avance del
hilo, Le rueda 260 iupulsa el medio de avarce 70 a través de un
pifién 284 que estéd asesuralo al drbol 73 por cualquier medio

adecuado tel como el tomillo de Fijacidn 286, y le rueda 258
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impulsa el uedio 188 de avance del hilo a travds de wn

asesurado al 2rbol 192 por medio de un tormillo de fijacidn 290,

~ .

por ejemplo. L distancia del drbol 73 & la rucda 260 es ajustea-—
ble de modo preciso en virtud de ls ranura 77 de la ceja 52, la
tuerca 78, y un husillo de gato 202 coscado a través de la cajaz
52 en alineacidn general con el eje lozagitudinal de la ranura

77 v esto permite los ajustes para asegurar el engrane adecuado

de le ruveda 2060 y de 1o rueda 2084 con una veriacidn relativa—

sente grande en los tamallos relativos de les Gos ruedas, andlo-

gamente, la distancle del drbol 192 & lz periferia de ia rueds
258 es fdcilmente ajustable en virtud de la ranura 200, la tuer—
ca 202 y un husillo de gato 294, de wmodo gue el tameiio relativo
de la rueda 288 con respecto a la rueda 258 puede tambidu vaiiar-
gse fécilmente.

La citede cmstruccidn es muy ventajosa ya que permite va-
riar la velocidad de funcionamiento de log dos mecios de avance
del hilo 76 y 180 de un modo sigstemético conmspecto a la ve-
locidad de rotacidn del rodillo calentador 110. For ejemplo, =i
la ruede 254 se consivruye con 100 dientes y la rueda 260 tiene
dientes del mismo tanaflo que la rueda 254, un caabio de wun dien-
te en la rueda 254 representa un cawbio de cractauente 1y en
la velocidad de funcionamiento del medio 76 de avande del hilo
con respecto a lo velocidad de rotacidn del rodillo calentadaor
110 ¥y la velocidad relativa de ezvos dog caiponentes puede vorm
riarse en escslones de 1 sobre unc gama relativamente Vg;"fande.
sdends, observando el mimero de dientes en la rusdae 260 (esta
informecidn puede estauparse fdcilmente en una cara luteral de
cada rueda), sustrayendo €l ndmero de dientes de 100 y a.lican=—
do una canstante, un operario puede en un momento deteriinar

a2

facilmente la diferencia procentuel en 1a velocidad de avance

- 20 -
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de cualquier seccidn del medio 70 de avance del hilo y 1w velp-
cidac perifdrica de. cuaiguier seccidn del rodillo calentador
110. Lo wismo vale con respecto a l. velocidad de funcionamien-—
10 de los medios 105 de avance del hilo can relacidm a la del
rodillo calentador 110 salvo gque en este caso el mimero de dien—
tes de Lz ruedo 258 en el factor detemmincinte.

asegrads a la cars extbtrema exlterior del »ifbén 232 por
wedio de tormillos 2906 y 298 hoy una leva de disco 3C0, ¥ ase-
suredo a 1la cara de la leve de disco por wmedio de un tornillo
302 hay un pequefio casquillo 304 y una espiga 305 en tormo de
la cucl estd enlizzado un exiremc de wn cable Tlexible 306. I
cable flexible 306 se ertiende a través de una sberburs 308 de
la caja 52 y en torno de uua polea de gule 310 a los medios de
desenbrasue que actusn pars detesner el iunciocnemiento dei equi-
po retorcedor-%er asepure que el embrague 223 se desaplica
par rotacidu del muidn 230 cuando se bemine el funcionamien—
to del equipo torcedor 42. Un perrillo 312 egtd asegsurado a
pivotamiento @ la ceju de soporte 52 por medio de un tornillo
314 y, en el fuucianemiento normal, se ap.ica a una superficie
de leva 310 de la leva 300 pars dupedir la rotacidn de 1z leve
v la desaplicacidn del embrasue 222. Lo extremidsd guzerior del
perrillo 312 estd ccounecivads a travéds de una bicla 318 al
nicleo 32¢ de un goleanolde 320, y cmectando eldctricamente
el solenoide 322 a uh medio de parzda eléctrico ugual, no ilus-—
trado, y cargaudo por muclle el cable 306, pusde efertusrse gi-
multénesmente lz parada automética del camponente rizador por
filo Gel apurato y del componente de recogida del aparato, gl
ronperse el hilo, Con esta dicposicidén, la varilla de control
238 se emplea sdlo pars pouer en funcionazmiento el sparato,

3i no se desea la parada sutomdtica, la leve de diséo 300 se
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hace gliar con respecto al piiidn 232 de tal wodo gue cu ndo
ezté Funcionando el aporeto, el czble 306 se cubiende a tia—
vés del eje de rotacidn de la leva 300, se desconecta el so—
lenoide 322, ¥y el perrillo 312 se mueva a maio desde la posicidn

5 operativa. La pareda y la puesta en marcha del apsrato se efec—
tian entouces por medio de la verilla de control 2238,

E1l mimero de referencia 326 indica un brazo de soporte
que constituye una parte del porta-ldmina 162. Bste brazo tie-—
ne una parte superior 327 que, en funcionaiento nomal, se ex—

10+ tiende en un plano en genewval horizontal, una parte de cuerpo
arqueada 325G, vy una parte de saliente toladrada en el centro
329, 7 estd asegurado pivotadswente o la caja 52 por medio de
une esviza 330 yue ze ertiends a travéds del dnima de la parte
'; de saliente 329. ia pearie superior 327 del brazo 226 estd pro-
15 vigta de un chavetero y montado a deslizumiento on este chave-
tero hay un brago aplanado 332 situado de modo &justable can
respecto al brazo de soporte 326 por medio de un torniilo de
ajuste 334 que se uxtiende a travéds de una parte colgente 336
del brazo 332 y estd roscado en la extremidad superior del bra-

26 zo de woporte 326. Bi tornillo de ajuste 334 esta provisio de

wma gargonta que se aplica a los bordes interiores de una cues—
co 338 de la perte colgemte 332 pura ssegurar que el brazo se
mueve longitudinalmente con el tornillo de ajuste 334 y perme-
nece en cualguiler posicidu elezida.

25 Le extrenidad de la derecha del biazo 332, wirando en

la fig. 3 de log dibujos, cuelga ligeramente ¥ cstd estrecha-
de. para formar una parte en cuile 339 gue tiene una cara supe—

rior gue se extiende en geuneral langencialimente & la superfi-

cie perifédrica del rodillo calentador 130, ¥ una cara inferior

30 gue se extlende en general tangenclialmente a la superficie pe-
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riférica del rodillo no calentado 164. Una crapa eldstice bi-
furcada 340 que tisne un par de rawas 341 y 342 (vdase fiz. 9)
estt asegurads a & cars superior del brazo 332 junto a su par-
te en Torma de cuwfla, y las ranas 341 y 342 tienen paries 343
¥ 344 que se extienden a través de muescas opuestas en los lmdos
del brazo 332 en zeueral perpendicuiaruwente al eje longitudinal
de. brazo. Log portes temiincles de las rwuwas 341 ¥y 342 se ex-
tienden en gemeral parelelag & la care inferior de la parte en
forma de culia 339 y estdn carzadus contra la superficic de Lk
misme por le elasticidad de la srapa eldstica. Xsto hace pogi-
ble gue se¢ inserte una lduina entre laz artes teminales de
las remas 341 y 342 y la cara inferior de iz parte en fomma de
cuiie 339 7 qae.se apoye el borde dorsal de la lémina contrs las
vartes 343 ¥ 344 que se extienden en general perpendicularmente
el eje loudiudinel del brazo 332 de modo que la lémina queda
de ezie sodo situada de modo pre€iso con respecto al brazo. Ho-
te simple medio de wrebencidn de la lduina ez ventazjoso tambidn
por las razomes de yue ¢l brazo 332 puede hacerse fdcilmente de
cobre u otro vetal con wia canduchtividad ténnica relativasente
alia de modo que el calor es derivedo rdpidimente Ge lz ldmina,
por la rezbn de que La porfe en forma de cuda 339 se exbiends
entre la ldwmina y el rodillo caleniador y airve para acislar en
parte la lamine del wrodille calentador, y vor la rezdn de que
el nilo puede hacerse puasar en ligero contactc de deslizamien=—
to con la cora inferior de la ldmina y enfriarsc rd.id:mernte
Gespuds de su paso en forno del filo.

Unido pivotadamenie & la parte inferior del brazo de se-
porte 325 por wedio de una esviga 3406 hay un wiegbro fiador de
varilla 348 que tiene una parte arqueada 350 y una parte recta

352 con uns extremidad roscada 254. La parte rectz del miembro
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fiodor de verilla se extiende a través de un anima de uxs= cula

rd

cilindrica de espdrrazo 356 que estd asegurad: -ivotadamente a

A

-

la caja 52. Yn nuelle helicoidel de cowpresidn 358 ectd montsado
sobre le varbte recta de la varilla fiadora 348 7 eg v mlernido
er: estado comprinido por sedlo de la tuerca 360 de modo gue se

356 vy, asi, eupuja

(&%)

apoya cautra una cara del esplriage de gula
normalmente el brazo 320 para gue pivote en el zenbtido del re-
1oj aidlrondo en la fig. 3 de log dibujos. Pare liuwitar de wodo
sjustoble 1a mamitud méxime en la cual el brazo de soporite 326
prele plvotar hacis dentro en direccidn &l rodiilo no calentado
164, el brazo de soporte 326 estd provisto de une lengleta in-
tesral 354 taladrada pars recibir un tormillo de Tijacidn 366
que se apoya contra lo caja 52 cuando el brazo de soporite 326

estden posicidn opersltiva. e verd gue ajustando el tomililo

]

de fijacidn 360G y ajustando el toruillo 334, puele regulorse

-~
34

fhcilmente el dngulo que Torma la ldminz 166 cano una tangente

a la periferia Gel rodillo calentador 110 y el grado en el cual
el nienmbro de brazo 332 se exbicnde enbtre lozs rodillos 110

164 paru dor un dnszulo optimo en la trayectoris Gel hilo cuane—

do un cabo Ge hilo pasa desde el rodillo calewtodor 11C en tor-—

i luezo en torno del rodillic uno calen—

no del [ilo de 1o Lldmina
tado 164, Da perbe curve de le varille ficdoru 340 permibe gue

b

el brugo de soporte 320 pivote hucis fuerc de tal wodo (ue uua

)

line.. rectu gue ve exbtiende deude el centic de ia eupiga 346

boelda del espdriago 356 pase poi el eje de wivo-

[1

al eje de ix

Q

pamatento del brazo de soporte 3258 cusndo el brazo de soporve
es wivoitudo hweiz fuers deude el rodillo frio 164 de wodo que
1z cargs del resorte 358 empuja luego al biazo de soporte 326
pere pivotar en dirececidn coutraria al reloj wirendo en la

fizge 3. Tz masnitud mdxima en ia cusl el brazo de soporte 326
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pueds pivotar de esite modo egtd limitada por el ¢ piacto Ge

la parte arqueada 350 de .u verila fiadora 348 con la parte de
saliznte 329 del brazo de zoporte cilindrico 326, de modo gue,
cuaudo el brazo de sooorto eo pivotado en una medida ndszima en

£

Gireccidn controria al rele] umirando enla fig. 3, es wuunbeni-

do eu ezta posicidn por la caryn del muelle 358 v la eirtremi—
Ged no soporisde del brazo 332 estd en una nonicidn caavenicn-—
ey ieEn v T STt s 1 Smdne lr”; N Sty T Rk L S N R L L e T THT S
€ piute Crinoll & lfaina 1oG. Gl GYUGRAY Gl DAV OUELILCINGO

’

el brazo de sovporte 320 desce la pozicidn opevative o ia posicidn

de cuudio de la Ldmina y viceversa se dicpone wna snpusgadura
368 que ypuede hacerwe convenlentemente de una pieza con el LIe-
z0 328.

T el funcicnmmiento, el enorato estd equipado con ruedas

dentacas ¥y cusbrevt:ntes el mewio de zvince del nilo de wel

wodo que el wmiembro anuvler 130 del calentador de uilo 1CU tenga
wz veiocidad periférice aprosimtdeamente ijucl o iigerawente
guperior v le de la parte 04 del rodillo 74 y ca: prelerencia
que ten.m desde 19 = 15 aproxiuad . mente Ge exceso de la  velo—

cidgcd weriférico do Lo ©

serficie 84 del 1odillo 74, el rodillo

o)
J

frio 164 %ensa una velocided perifdrice lisevamente wenor gue

le velocided periféricn Gel miembro amular 130 y car preferen—

-

cla de 5, a 254 gproximedacentde menos que la velocidad nex ~ Fépi-

ca del mienbro anular 130, la poirte 80 del rodilio 74 tenra

=

ve locidad periférica de

o

wio velocidad periférica nonor gue 1&
la crbte 84 del rodillo 74 » preferentemente de 55 a 157 apro-—
ximedemente menor, el rodillo 190 tenga una velocidud perirléri-

ca de 59 a 407, ¥ cou preferencia de 154 a 35 uenor que la ve-

-

locidad periférica de la parte 80 dslrodiilo 74, gle el
wienbro anuicr 132 del calentador 108 y el rodillo 1SC teigan

sprovimadimente velocidades mrifdérices igales (es decir, con




15

20

25

30

248135

preferencia con 1o nds de 5. a 15 de diferencia). Bn osros
/ 7

téiminog, el @parsto e estuilece de nodo preferente de wodo
gue 1o sobreazlinentacidn netu durente la operucidn de elagti-
ilcacidu por filo sea de 5% & 155, y de 15. a 35, duraite la
operacidi. posterior de tratasiento térmico. Hsto vale para,
sugtoacializente, todop los hilos, pero el grado excato de so-
breaglimenteeidn nececuria pave obtensr resultados Sptinos ve~
rieréa con el tivo particular de nilo e tratar. Lna corriente
eléctrica es cliventads entounces al calenvador 108 de tal modo
gue ios miembros anulores 130 ¥y 132 gean calientados a wue ten—
peratura de por lo menos unos U2:iC y, coui: prefeiencia, & wia
ten eratura de por lo meilos wnos 127:C, Dero ..o & una lenpera—
tura tal que dé caszo resultado gue el hilo se caliente & par
encina de su teaperaiturs o 1a que adguiere caracter PegLjoso.
Con el embrague 223 desaplicodo y los medlos & recogida 42
inoperantes, se enfilan luego uno o wna pluralidad de hilos
desGe los medios de a.imentacidn 12 y 14 a travds, eun cada ca-
s0, de wio de los re;uladores de temsidn 28 y 30 2 los medios
de gula 62, Cade uno de ios cabos de hilo se sitlda entonces en
garszantas geperadss de los medios de gula 62 y es luego pasado
por la gufa de peine 66 =1 rodillo 74 del medio 76 Ge avance
del nilo. Los calos de hilo son envueltos a continuacidi en

ntido der reloj (mirundo en la fig. 3) una o wds veces en

-t
v
(0]

e
tormo de las peartes de meyor didmetre de los rodillos T4 y 82

vy sou pasados lueso a travéds de la gula de peine 162 de tal

modo que los diemtes de is guia mentengan a los hilos ea relacidn
espaciada wios de otros. Sada uno de los hilos es coloca~

do después en wne de las gargantes del wiembro cilindrice 130

Cel calentador de nilo 108, y con el brazo de soporte 326 pi-

votado hacia fuera desde la caja 52, de modo que la lémina

- 26 -
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160 esté en posicidm inoperante, los cambos de hilo son ilevados
en vuelta por€izl en torno del rodillo mo cadentado 164 y o ls
gufa Ge hilo espiral 178. L1 wrazo de sopoute 320 es pivotado

a continuacidin de el modo gue Lu ldmina 100 quede dispuesta en-
tre Loz rodiilos 164 y 11C y de tal modo que los cabos de hilo
pagen en tomo de 1lglsdina en treyectoria en dnsulo agudo con
el filo de la ldmina en el vérbice del dngulo. Los cabos de hi-
lo s iuego enfilados a través de 1o sule espiral 178 de tal
podo gue se:m retenidos en relacidn espaci-ade eunlre si y son
pescdos una o nds veces alrededor de las peartes de meno. Gid-
metro de losz rodillos 74 y 02. Los cabos de hilo son enfilados
degpuds a través de 1w guia de peine 184 de tel modo gue sean

wentenidos en relacidn espaci-ada y cade uno de los cabos e3 co-

-

locuado en una diferente de lag gergantas del miembro anular 132

del cclenitador de nilo 108 y conducidos en una vuelta parcial
alrededor del calentador, airededor de 1a ecpigs de guiae 186
v & los medios 188 de evance del allo. Los cuvos de hilo san
luego envusitos una o més veces en tornmo de los rodillos 190
y 208, paszdos en contacto con el rodillo aceitador 34 en una
vuel ta parcicl, y luego son llevados & través de Los medios de
cuia 40 hacte el equipo tovcedor 42. El upurato es puesto
entonces en funclonamiento por wmedio de la varre de cantol
238 y funciona sin ulterior atencibn hesta gue la elimentacidn
de 2lamin hilo se agote o un pagquete de recogida se llene en
tode gu capocidad, swivo gue, si un hilo se rompe, el funcio-
nazaiento Gel ap.ratc se temina de modo autaadtico por medio
del solenoide 322 eux iz forme antes aescrita.

En la anterior descripcidn de wne realizecidn especifica
del apsrato y del :étodo para usirlo, se ha spuesto gue

el ap:reto ha de emplesrse pora realizar una couzbinacidn de

- 27 -
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elcstbificacibu por filo y tratauiento téruico posterior, sero,
cono 1tz se ha dicho, eli apsrato puede emplearse pars reali-
zar cualquiera de estag operzcilones individualinente. Dura reg~
ligar una operacidn de elestificacibn por filo, sin operacién
de tretamiento térmico posterior en uno o una pluralidad de
hilos, el annrato es enfilado cauno antes se ha descrito salvo
que, despuds de paogar en torno del rodillo frio 164, los nilos
sonr pasados alrededor de 1o emniga de gula 186 y luezo a los
medios 188 de avance del hilo sin ser hechos svanzar ung sesun-~
da vez pdl‘el medio 76 de avence del hilo., Je escogeir eutvaices
lag ruedas dentodas de tel modo gque la velocidad relativa de fun-
cionamiento de loz medios 76 de avance Gel hilo y de log wedios
188 de avoace del hilo sea tal gue dé w grado apropiadce de s0-
brealimentacidn para elastificar por filo el hilo particular
gue ze estd traszndo.

Pars realizar una operacidn de br . tamiento térmico poste—
rior sobre uno o uds cabos de hilo sin realizar uua operacidn
de elastificacida por Filo, el epurabo se enfila couo se ha
deserito para realizar las dos operaciones, salvo gue el hiio
eg retirado del roiillc czientador 110, pasado en torno de La
espiga de guia 186 con o sin cantaeto cal el rodiillo frio 164
v luego es hecho pasar directusente & los medios 108 de wvauice
del hilo sl:: mer avengado wiw sejundt vez por 1og redios 76
de avonce del hilo. 1l cantacto con el rodillo frio 164 es ugual-
uente ventajoso porque da cowo resultado un enfrismiecnto mds
réapido del hilo y permite wmantencr el hilo bajo wnu tensidn
menor en el punto en que se aparata del rodillo calentador 110.
Entonces se eligen lam rucdas dentadas para gue el nedio 76 de
avence del hilo 76 7 el 183 sean'operados & unea velocidad apro-

pilada pare dzr el grado deseado de sobrealimentacidn para una

- 28 -
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operacidn de tretozuiento témmico posterior. Por supuesto, en

&

este procedimiento es necesario gue sean swainistrados uno o

s

sis hilos elustificados por los medios 12 y 14 de alimentacid
de hilo, ya que el hilo no eg hecho pasar en torno del fillo de
le léaina 160 y, de hecho, la lédxina 160 puede suprlulrse por

couipleto cusudo el apiratc ze ewmplea para este Jin. 4 eats rese

pecio debe mencionsrse taubhiédn que el grads de sobrealiuenta~

cidi requerido para obtener los mejores resultad con hilos
elastiiicados por par de filiro es generslmente mucho menor gue

el requerido con hilos elastifiocados por filo ¥ gue los nilos

enn geneial un 15-35% de

6]

rizadGos wmecimicmmente y mientras guc
gobrealimentacidn da low nejores resultados con hilos elastifi-
caedos por filo y rizados mecanicaente, en genoral un 5-204

de gobreslimentacidbn da @ mejores repultados el resilizar una

operacidn de trat.niento témico posteria con hilos elastiiicades

pPor par.
Bl 2parato de acuerdo con este iuvento puede emplear:s

P

tanbidn parse encoger témuicamente hilos termoplédsticos no elas-

tificulos, por ejempli, en la Tebricecidn de hilos de refuerzos
rer: cdbeteria de sefiora, y reprecenta un avance cousiderable

- sobre log apiratos actualmente empleados para este fin, Los
Nilos terwopidsticos comercialmente disponibles tienen cauo de 5
a 25 de "enco dulento residual', segin se ha visto, de wodo gue
encogeren en egto wasmitud cumndo se scmenten a las temncraturac
elevadss emvlecdas en el planchado, lavado y teflido, ¥ es nece-
sario gque este encogliciento residual sea elimincdo antes de gue
log hilos se empleen en la tejedura de la ymrie del reifuerzo de

calceteria de geilore o pera otros fines smdlosos ya gue, de oLro

modo, el encogimiento subsisuiente del nilo deformédré el punto

v 1o forms del tejido o género o articulo terminedo. Jctualimente

- 29 -
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el procediwiento wds comin pare eliwinuir el encociiiento resi-
duzl de los hilos termoplésticos conprende grrollar el nilo so-
bre un ndcleo aplastable y calentar ilueso ¢l hilo en waa cdusara
de vapor o gimilar. Este procediulento fiene el inconveniente

de gue du couo resulizdo el mmntenimiento del hilo a una teupe—
rvelura elevous Qurante w: veriodo de tiempo prolongado, con el

4

coapisulente amcrillecudiento 3 le pérdide 1ldégica en resistencia
a la traccidn. Otro iluconveniente de tal procedimiento es que
el hilo de todo el paquet: no se contbrae de mouo wiiforue de
nenera gue, cucndo con el hilo se hacen luego tejidos, los te-
~jidos resultantes no tienen aspecto wniforme. Ze L& gsuseri-
do tembién gque los hilos termoplisticos seun euncogidos por ca—
lor heaciéndolos pascr en comtacto con un calentador esbhaciona-
rio, peroc ezte procedimicnto no ha encantrado ningin grado
cpreciable de dxito comerciel sor la razdn de gque, ©i el hilo
ge pone bajo suficienbte ftensidn paia consesuir w: gradc sotis-
factorio de cuntacto con el calentador del hilo, la vensidn en
el iilo es ton grande gue no se consisue un buen emcogl .dento
témuico v, 51 uno colocz el hilo bajo wna teusidn suficiente~
mente baja ».ra obbener una buenz contracceidn tdiudicwz, entoices
no se logrz un sradc ssbtlsfactorio de contacto con el culentadon
de nilo. E1 Procevimiento Ultilsamente wmencionado tiene el
ineconvenient.  adiciounal de gue dl hilo es desgastado de wmodo in-
necesario gano resultado de su contacto frotante con el calen-—
tador de hilo. |

31 epuruto ds acuerdo can el presgente invento nace noziblie

z
jENe

wn procedinliento par. canbruer téimicamente hilos termoplds—

]

ticos sin ninsuno de 1o dnconvesientes satez citados. Con el

L -~ ~

sperato de ste invento, ia superficie del calentador gue ue

aplica @l hilo se mueve con el hilo, de modo gue 1o hay

- 30 -
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mie y wo ge requiere uns guon venpldn pors arraSe

L%

(:\

abrasida de
trar el nilc sobre Ia suierficie Gel calentador. L ailo puede
ailientarce a io saperficile culestadsa 246vil bajo una tensidn

guiiciente para ovlteser wu grado excelente de enciuctode Gol ai-

lo v un counvacto Latimo de Hodos log filementos del nilo con

cL calentador, y juede retirurse de la guperiicile celeatads

v

.

mdvil bejo una  tensidn tan baja gue se obtengu ua fradc exce—

lenve Ge encogdiientvo. A ciups e io eficaz bvywasiorencic de

calor al hilo, e posibie euplecy uu veriodo cortiuine de ecoli-

Geo de 1000 gue 10 heya amariliewmiento del hilo, o haya poco.
gque naye pérdida minimc dGe resistencia por el hilo, y el hilo

puede ser trasado & une velocidad muy grande. Adends, hacian-

do avangar imperetivaisnte el hilo al calentodor g unz velocl-

dud linesdl seleccionuda v retirsndo ¢l hile Gei colentador

1%

ung velocidad linesl constante eleside, se obtlens cowo recul-

tudo inherente yue el hilo sc contreiga de wodo wifoime, de

4 3 R R PTIa g
meners gue los tojidos fommedos con gl tenjan Wi aspecio uni-

LCITIC

Tury ewplewr ol @piidlbo camo se nu descrito en :;_Q{:;u_e

. ] Tt N S TN -1 ,l“c_‘ N
antecede pars contrier $éruicamnente nilos teimo idsticou, el

soerwbo se eniila cono se na descrlto pors realizil . trabo-
ciento bterwilco posterior G un hilo elastliicado. Je eiscosen
so.tonces ies ruedss Ge moto gue el nilo ses hecuo aveimar yor
los medios 79 & ues velocidad suficientemsnie por cuclun de

1o vesociaod & 1o cusl el hilo es hecho avanzar por 10s nedioz

188, pore dox el oredo deserndo Ge encoglmdento vérmie 0y ¥ como,
en genelal, es acunsecjable eliminar el oncogiuleito residucl

el hilo =i ta mayor medide posibie, la velocidut de sobreali-

Tdd

bt

-

wenvocidn por los nedios de avance 76 con resiecto @ los uediog

188 de e en cenural ser la méxima posibleSin que el nilo

- 31 -
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afloje 0, en ot s peladr.s, de 5 & C i, depcundiendo Gel enco-
J ? k ? /!

dewto resicucl en el hilo perticular que se estd trulando.

.

In escte procedimiento, lc velocidad perdiférica dei caleniador
de nilo puede varizrse Gesde un valor aproiximsdumente ifuval a
cquél al cuol es hecho avanzer el hilo por los medios 76 hasta
a velocided & 1z cucl el hilo eg heciio avinzar por los medios

T e

188, cero poia obbener el mejor cusntacto ewmtre el hilo ¥y 1o su-
serficie del calentudor, ea en geheral preferiblie gue Lo val o=
cidad periidrica del calentador sca aproximacuomente iguel o 1i-
cerasente suverior {es decir, de 1 & 5% meyor) gue la velocle
aad o lo cual el hilo es hecho avinzor por 1o medios 76.

i viztae de ia discusidn quo cnbecede se verd taweidn que
el aareto de acuesdo con eshe luventc pueGe em.learce adecua-—
Gemente pera reawlizer una operasceidn conbinads de estiruuiento
en celisnte y conbraceidn téimice sobre un hilo termorlistico.
Tal operacidbn combinrads se realiza zhorae sobre hilos teimopliés—
ticoy en le fabricucidn Ge cardoncillo perw uneuwnéticos y sini-
iarey, y perticulammentie en el cugo de hilos de terftaliscto de

polietileno y nylon G656 da cuonc resultado wl producto con una

neyor resigtencia a la traceidn, una mayor mdédulo de elasticidad,

¥y un producto que es méc estable cue el que puede producir-

se por medio de una operacién de contraccidn térmica cola. Je
dispone actualmente de spurstos pura realizar satisfuctoriumen-—
te una operacién combinadae de estiramiento en caliente y con-
traceidn téirmica en la fab-iceoeidn de cordoncillo pura neumdti—
cos a partir de hilos termoplédsticos, pero el apersto del inven—
to no obstante, representa un avance maberial por la razdn de
que es més sencillo y més versdtil que los aparatos actudlmente
disponibles, .demés, da como resu sultado un producto més sathsfac-

torio por la r-.zdén . de gue le operacibén de contraccidn térmica
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de la operscidén comvinzda puede realizarse nis eficazmeate.m
Pors ieslizer una operacidn combinada de estiramieato en
caliente y contraeccidén térmica con aparstos camo antes se hen
descrito, el eparato se enfila caup persa realizar una opera-—
cidn de tretemiento térmico posterior sobre wnm hilo elastifice~
do y se eligen las ruedas dentad:s que den cauo resultzdo que
el calentador del hile temga wune velocidad perifdérica superior
a aquélla a la cual el hilo es hecho avanzar por los medios 76
¥ por los medios 188. E1l hecho de que le velocidad periférica
del calentador del hilo esté por encimz de la velocidsad a la
cual el hilo es hecho avanzer por loe medios 76 huce que el hi-
lo sea estirado en callente a medida que entra en conbacto con
el calentador, por la razdén de gue el hilo tiene uns menor re-—
gistenclia a la traccidu a una temperatura elevada. [n otras pa~
lebras, a medida que el hilo se aproxima al calentador de hilo,
eg calentado por radiscidn y durente unea corta distancia des-
puds de que el hilo toca el cglentador el grado de contacto es
tan lizero gue el hilo puede correr fécilmente sobre la super—
Tficie del calentador, y camo gquiera que el hilo tienec memor re—
gsistencia a la traceifn cuando estéd caliente, el estiramiento
del hilo queda cmiinado & una zona gque se extiende desde un
punto en le trayectoria del hilo inmcdiatemente antes de aquél
en el cual el hilo toca el celentador hasta un punto en la tra-
Foctoria del hilo donde el grado de contacto entre el hilo ¥y
la superficie del calentador es suficiente para impediir gque el
hilo se deslice sobre la superficie del calentador. Ll ilo
pueie ser egtirudo en caliente en este punto de la trayectoria
del hilo ¢n cualguier megnitud deseadsa poco distante de ague-
1la 2 la cual el hilo pierde uniformidad, pero el grado Sptimo

de estiramiento en caliente es en general de 14 a 15% depen-—

- 33 -
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diendo del hilo purticular que se estd tratando. La magnitud en
que el hilo es después contraido por el calor a medida que aban—
donz la superficie del calent.dor depende de la velocidad de
movimiento de la saperficie del calentador can relacidn a la
velocided de movimiento de lag superficies que tocan el hilo

de los medios de avance 188 y, en la meyorla de los casos, es
ventajoso eleglr ruedas dentadas para el aparato, tdles que

el hilo sea contrafdo en la méxima magnitud posible o, en otras
palebras, de 5y a 25j, dependiendo del hilo particular qae se
estd tratando.

El aparato de acucrdo can esie invento es tambidn adecua—
do pare reslizar ung operacidn cambinada de cstiramiento en ca-
liente y de elastificacidén por filo de acuerdo con el método
de la solicitud de Putente de EE,UU. No. 630.325. En este tipo
de operacibn cowbinada, el aparato es enfilado y operado camo
gse ha descrito antes pere realizar wna operacidn de elastifica~
cién por filo solsmente, salve que, en este caso, el rodillo
calentador 108 ostd engranado con relacidn a los medios 76 y
188 de avance del hilo de tal modo que el hilo sea estirado
enfaliente a medida que pasa desde los medios de avance 76 al
rodillo calentador.

IExisten tembidn diversos oiros procedimientos para enfilar
aparatos como sntes se han descrito para realizar diversas com—
binacliones de operaciones, tales cano estir.do en frio, estira-
do en caliente, contraceidn térmica, fijacidn por calor, elas—
tificacidn por filo, post-tratamiento térmico, aceitzdo y re—
unién. Por ejemplo, uno o més hilos puecden hacerse pasar desde
la guia 62 a los medios de avance 188 y cstirarse en frio a
medida que son hechos pasar en torno de la espiga 186 a la pri-

mera seccidn de los medios de avance 76 vy contraerse luego por el

- 34 -
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calor & medide YUe S0I 1eCios pasar el Worto del rodillio calen—

- - )

tador 108 =z la sesundea seccion de los wedlos de avonce 75; o

wio o wds nilos pueden haceiwse ser desde la cude OO

©

la pri-

sera geceidn Ge low wedios 76 de avence Ger hilo, estirarse en

caeliente a wedida ¢ue SOt decuwos yassl & trevds de loo nedios

e gufa 102 a e pricers seccidn del rodiilo calentador 1806,

pascrse otra vez a travis de la sula 102 y de nuevo e ia pide
umers geccldn del rodillo culeumbtador 108, de wolo gque esidn en con—
tacto con este seccidn del rodillo calentador en nds de 360

dos, contraerse téranicomenie a medida que son hechos esar o la

segunds gecclon de los uedios de avince 76 y Fijarse por calor

a medida que won hechos pas.T en toruo de la sesunda seccion del

o

rodillo calentador 108 a los wedios 160 de avinmce del hilo. &1

no se desed gue el hilo o los hilos gean aceitados, pueden hacer-—

3 3

e pasar direclauwente desde loz medios 150 de avance del hilo a
través de medios de guia epropiados o los medior de recosida

42 de wodo gue no boquen el rodililo accivador i, cuando se
estdn tratendc verios cebos de hilo, pueden recogerse indivi-
Guainentc oin ser rewiidos, por la disposicidn de medios seya-
redos de recogddu pure cada cato de hilo.

In victe de la deseripeidn suterior, serdu fdeiluente evi-
dentes pora los tdenicos diversss obras wodiificaclones el el apoe
rato de este LlLivento y el log upirocedimlentos purd €LLICLIIO .

Beta solicitud gue corresponde & la preseatade en loz Is-—
tados Unidos de Audrica el O de Junio de 1958, bajo el itm.

14Ge637, se acoie a los veneficios del srticulo 51 del vigemie

Hetetuto sobre Pr opiedsd Industrial.
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Log punbos de invencidrn proviz 7 nueva gue se presentan

sarn gque geal objeto de emba Totente de Invencidu en Mopaiiu,

B ailos, son los giguiendes:

1ilo en xovimien—

f—

1t,=Un apurato para tratar w btrozo de
t0 gque copronde en combinacidn:, un wedio de alilientacidu de hi-
io, un nedio de cslentaciento de hilo, uwna lduina gue tieue un
Fiic situado juwbo & dichos nedioz de culembudento, uedion de
(uia pare guiar un cabo Ge nilo a contecto coun dlchos wmedios de
calentuulento i luero en torno de dicas landne en wng bro.e c-
torie en fnoulo asudo estando dicho Filo vitusdo en el vériice
del dnrulo, wedlod de avance del hilo para retiver el nile de
dicha ldémine - hacerlo avangzar & uwia veiocidad line:l sclecclo-
nadu, medios de gula purs sulce de nucevo Glcio nilo & contacto
con dichios menion de easlentvuuiento ) un sexundo iwedio de uvell-
ce Gel hilo prwa ietirar luepo dicue dlo de dicho calewutador
del hilo 2 wuia velioeidud linesd selecclonude uenor gue dicie
primersz velocldad lineal menclouadae

Cle= Un apareio segdn se relviudica en el punto 1, cu
cual dicooas coalos e calenvandento cowprenden un rodillo ca-

lentado ¢ iocliuyen meciop de seclonaslento poiw dicno yoldlilo.

Jie= Un ap.reto e se wvelvindicu en ¢l qunto 2, cn ol

cugd dicios wetlos de culentbesdiento Ge nilo cangilsten en un vo—

Gililc escoion

o ue vicue don superficies'cij_ii;dricws de Sidmo-
tro difersutes 7 en el cual dicuo niio es guiado operciivanernte
a contucivc con i& supgeriicie cilindrica de didimeiro wayor cn-
tes de su contacto con dicha lduine y a comtzeto con la super—
ficie cilindrica de menor didmetro despuds de su. contacto con

dicha lanina,.

AR
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Lo Un uparato seglm el punto 3, en el cuc] diché ro—
diilo eccalonuto . dichos seguandos medlos de avauce del hilo
sou operativivente acelzucios e val modo gue La velocllzd pe-
rifdérica o gupersiciel de dicus superficie cilindrica de menar
diduetro soo apromisediicute isuci a la velocldad lineal a la
cutl es wvenzalio ¢l alle por dlchos seoundos medios de avonce
Gel nilio.

Blam Ul Gpure&io »ora el trutemidento de hilios yue cou—
srende, en casbinacidin, un wedio de aiimentacidn de nilo, un
vriner uedlic de avance del hilio pard lacerlo svienmay ¢ o Lor-
2o de wng troyectborde dinecd & wet priceru veliocided seleccio-
nada, wn rodiilo calentador del hilo gue tlenc superiicics ci-
Sindrices priaers v se unda de didwetros diferentes, medio: pam
ro celentar i menos uns parte periférica de ceda win de Giciue

e > L It ~ £ . 4 " - o4 - - = AV T
supcrficies cilindicass, meddos ce Jule pira pulaer aicao nidlo

dezde dichoz prineros medios de avance del ailo & coutacio con

le cilinduics de dicio rouwi-

ung coote calentads de Lo
1lc celentador de ma or diduetro, wwma Lduine gue tiene wa filo
sltusdo junbto a dichn supcriicic cilindrice de mayor Gldmetro,

vn gewado wedlo de avence Gel nilo pere retirur el hillo de dicho
calent.odor del hilo en torno de dicha lduina en wa triyectorisa
en dngulo ssoudo con diciio Filo situado en el vérbtice del dnmlo
¥ pers hocer avinzar dicho hilo a lo largo de la lrayectorie

del iilo u una gsounda velocidad linesl geleccionadl, wedlios
pars pular dicho ndllo desde dicinos sesw.dos medlou de avance

del kilo a coutacto superficial con la superficie cilindiica

ene el Gidmebtyo wmenor, wn

Fde

de dicho rodiilo cunleatabor gue 5
tercer medio de avonce dol hilo pura retirar iueZo el illo de
diche superficie cilindrica de didwetro menor y pera hecer

cavanzar el nilo des Gicha superficie cilindrica de difmetro
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LeLor ¥ Do nRcerlio LVENZST o ung borcers veloclidod lineul sc-
leccionuda yue os wenor gue dicha seguda velocidad liuesl, ¥
edios pira recogsci luexo dizho hiloe.

Ge= Un uperulo ceslin se veivindica en ol punto 5, que
incliuye nedios de ceclondaiento para dicios medios de cvance del
hilo y dicho wrodillo celentudor del hilo puxa proporcionar ope-
vebivanente votacidn de dicio rodillo cilentador a una velo—
cidzd relaliva tel que dicuc superiicie cilindrica de wmoyor did-
metro teua w e velocidad suverficiael en exceso de 1z velocidad
lineal a l1a cual el nilo en operativanente wvanzado por dichos
primeros wediog de avauce del hilo ¥y tal que Gicne superficie
cilindrics de menor Gifwmetro tensa una velocided superficial
coroxlmadonente dlgual a le velocidad lincal a la cual dicno hi-
1o es avenzado operativasente por dichkos terceros medlos de aville
ce del hilo. .
swrebto sesfn se reivindica en ¢l punto 6, en el
cual dicnoss medios Ge zvance del hilo y diciio rodillo calenta—
dor son accionudos operebivanente de tal modo gue diche super-
ficie cilfddrica de nayor didmeitro tbengs una velocidad periié—
rica de 1y a 154 wayor ue la velocidad lluecl & ilo cuil es
avanzado el hilo por dichos priceros medios de avaunce del hilo
- 1o velocidad werifdrice de dicha superficie ciliudrica de me-
nor didmetro disiere en mno més de 15 de ia veiocided iineal a
la cusl el hilo es avanzado por dichos terceros mnedios de avan-
ce del nilo.

8¢ .- Un apurato sestn el punto 7, en el cual dichos se-~
guindos medlos de avance del hilo hacen avangzor operativmuente
@l hilo a wm velocidad que es de 5% a 15¢ mencr yue la velo-

cidsd a la cual el hilo ec evenzado por dichos primeros medic

de avance del hilo.

R
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1.

Cle= Un apurato cegln el .umbto 8, en el cuzli dichos ter-—

ceros mediow de avince del nilo nacen avenzar ovevubtiveieite

I
2

el hilc a vaz veloeldad que es de 5% & 390 menor que la veloci-
dad @ jo crvul es avanzedo por dichos sesuidos medios de tvance
del nilo.

1C4e~ Unn apoxato segit: ¢l punto 5, gque incliuye w rodi-
1lo sin calenbar dispucsto cn relacidn ce paso del ﬁilo entie
dicha gpuperficie cilindrvica de aayor difmetro y dicaor sesun-
Go wedios de avence del hillo vy mediow para wccionz dicho ro-
diilo gin calentar de vul mofo gue teuga una velocidad perifé-
rica uenor gue la velocidad linesl de moviwiento, del hilo en
contecto superdiicisl con el mismo.

1l1t.- Un aparcto segin se reiviidica en el punto £, gue
incluye un rbdiilo de aceilte pituado en relacibu de paso del

hilo entre dichos terceros wedlios de avance del hilo y dichos

rieaiove colectores Ge hilo, medios pera gular dicue hilo & con-

tacto con La superficie perifévica de Gicio rodiilo (e aceiior
er conbsacto de un arco de menos de 300¢, wmedios Ge accionamien-—
to parye hocer girar de modo positivo dicho rodillo de aceltar
y medion pars suninlstror un recubrimiento de sceite a 1o su-

rficie porifdrico de dicho rodiilo de wceitar donde wiciio

e
Lilo toca con é1l.

12¢,= Un aparato nars brovor uhae pluralidsd de cabog de
2ile, Que couprende, en catpinacidn: una ypiuvralidad de medios
de smmiristro de hilo, wna pluralided de reguladGores de veli-
sidn del hilo peora reclbir, ei: cada caso, un cawo de niio pro-
fedente de uno de dichos medios de suministro, wnn rodiilo ca~
Seniador dc hilo gue tieme wa par de superficies cilindidicas

renursdoas de difdaet.o diferentes, medlios prac cilentar dlchws

guperficics cilindrices, medios pixra gular dic.os cavos de hilo
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deside dichos re. uledovez de veusidn a, en cudt caso, una dife-

e

ente L¢ & romuwrss 46 Lo superficle cilindiica de waoyor Gide

Aoy

vetro, wne leniac con un filo situado Junto e diche superiicie
ciiindsice de muyor difetro, w: weGio de avince cel nilo gue
7C Gl enol wi wdewbio de rodiilo impulsado, wedios para
csudar dichos cavog de hilo, en relmeidn espuciada eutre oi,
desde diche guperficie cilindrics de moyor difietro ei forno
de ciena 1ldmina ¢ unw trogectoria angular asuds ¥ a 12 super-
ficie de dicho rodillo de¢ dichos medios de avance del hilo ¥y
luego a la suzerficie cilindricc de menor didmetro de dicho
calentador de hilo, un segundo nedio de avance del hilo para
recibvir dichos cabvos de hilo despuds de su conbacto con dicha
superficie cilindrice de aenor didmetro ¥ pere dacerlos aven-
zar de modo imperetivo a un. velocidad liueal wenar gue ajue—
1lla a la cuwel son Leciiog avanzer por dichos primeros medios de
avance del hilo, y wmedilos para torcer luego juntos dichs pliura-
lidad de cobos Ge ailo ¥ wrecoger el cordda cousuesto resulitante.
13fe= Un spurato ners dar elasticided o v bilo termo-
pldstico ¥ gue incluye un calentador de <odille gue tiene wna

.

ficie de culdeo ciliudrica, que couprende una ilmina gue

tlene wi Filo gituado jJjunto & la superficie coleutado, wedios ;
j
sirs zudar dicho hilo & cantbuebo con diche superficle culenie— \

da ¥ medios de ovenge del hilc pore retiror dicino hilo desde

Gichio calenvzdor en dtorno de dicino Tfilo en una ftrojyectoria an—

suler aoude csvendo dicro Pilio situdado en el vértice del dnsu-

(31

0; la mejora gue camprende una segunda superiicle calentada

1

cilindrice en dicho calentador de hilo, siendo diche gsegunda
surerficie de wenor dldmetro gue dicha privews suverficie ci-
1indrica celentuda, wedios pire zuler dicho hilo desde dichos

smedios de evence del hilo a contacto con diciie segunda super-

- 40 -



10

15

2GQ

Mo
v

30

249135
ficie cilimdrice calenteda, 3 vn segundo wedio de wvaince del
hilo para recivir luego el illo 7 hacerlo avanzer iuperativa-
wente o vua menor velocidad que &guella o 18 gue e necio avan~
zer por dicihos prinersos .iedios de owonee del hilo.
14t Un aperato purd el trulacienio posterior de un ca—

B

bo de nillo gue no recibido elusticided, e cowprende wi pri—

wer medio de avance uel nilo, wn sepguido redio de avance del

hilo, un rodiliio calentulor Jispuesto en relacidn intermedia

de paso del hilo con respecto o dichos dos medloz dc avance

del hilo, y uwedios de accilo.auiento paro dngulsar opewativeamon-—
te dichios wmedlos de wvimice del nilo y dicio rodillo calenta-
dor de %ol wodo gue Lo velocidad ¢ iz cual dicho hilo es availza—
do poi dichios segundos medlos de svence del nilo sea meu@ gue
le velocidad & la cuol el hile es hechno wwvanzar por dichog pri-
neros mediox:‘ Ge evence del hilo y dicho rodillo calentvedor
filene una velocicud periférica aproximadmmente i ual & 1o velo—
cidad a la cusl el Lillo es avanzado por dicios segundos nedios
ae aveance del nilo.

15¢e~ Un spwrato segin el punto 14, gue incluye medios

de guie pars cuiar, en relacidn espaciada enbre sf, una plu-
ralidad de ccbos de hilo a cada wic de Glchog medloL ue avan=

ce del hilo v en el cuel wia superiicie perdidiica de diciao ro=
Gillo culeumsador tiene wne plurelidad de riauras (ue se extlen—
den circunferencizlmente, ceda una de las cuales estd dispues—
ta y es de acuura suficiente porsc reclbir un cavo de hilo ¥
retenerlo en relacidn espaciado con respecto o« w: cuzuo de hilo
situado en ot de dichas ranuras

164 em Un zpocatbto seglu el punto 14, en ¢l cual dicuog
cedlos de seclonaniento conprende wia ruede dentada wiiti-le

codyuesve de une priccre rueda coupounente pura acclonar dicho
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irodillo culentador, un casponente dentado fdeiluenie imbarcam—
blable pore secciomar dicios priwveros medios de aveaunce del hidlo
vy u sepundo conponente Geutado réeilmente iutercambiable para
weclonay dicuoz seqsundos modios de wwance del hilo.
17%e~ Un apurcto seglu el pwato 16, en el cual dichos
prineros v semswmndos mediog de avence del nilo son acclonados
lesde &iche rueda wiiitivle a traves, en cada casgo, de una rue-
da meinor, e iicluyen medios para ajustar de wodo preciso la
digbencia de cad:. wng de dichas ruedas nenores al eje de rota-—
cidn de dicha rueda muluvisle.
18¢e= Un zparato sesin se reivindica cu el puiso 16, en
el cual dicue rueda dentads miilbtiple lleva wn elewento de eme—
resue en wn . cart letercl de la mimma, e incluye una ruieds
dentadn dizvuessa coaxislmende con respecto = dicne rueds den-—
tada ~Nitiple vy lleve wn wegwido clemento de embrague, y mne—

Z -
%

dios pora efechuar ei desplazamiento axial de diche rueda il
tiple pura gue resulte lo wplicucidn y desapliczclén de dichios
doz elenmento. de enrirallcs.

19! .= Un spocato pera trutar wa tirozo dGe hilo en movi
Ldento, gue couprende una caja de soporte, un auiibn soporitado
por Gicha caja do goporte, une rucda dentada wdlti le montuda
peira rotacidn en tomo de dichio muitbn, couprendicnio Gicha rueda
dentada miitiple wna pluralidad de elcmentos dentados, ol
menos uno de Loz cusden es Tfacilmenie recambiable por eleuwen-
‘oo dentcodon de banatios dilferentos, W rodillo calentador de
a4ilo moportado »noi+ dicaz caja de Boporite, nedlos pira accio-
nar dicio rodillo culeuntador de ndilo desde wir elemento dentado
de dichse rueia dentada miitipie, 81 menos uvn medio de avan—
ce del hileo sopoirtado por dicnz caja do soporte, una pegue...

rmuaeds dentada gue ongogpana con dicho elemento dentado Zdeilien=

s
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te inveicombiuble aceiousr Gicho wedlo de aviuce del hilo,

-

wedios de ujuste poors variaw iw diptancic entre el eje deo veta-
. 7 . . - e o7 ~ M 3 ] ot 3=
cidn de dicne pequelit rueds wenvada ¥y eL €Je de rotacidn de di-

che maeds wditivle, con io cucl 1. velovidzd relative de fu -

cionnsiento de dicho medio Ge wvemee del hilo y dicho rocililo

celentudor puede viriarse fdcellucute F lii velocidudes veluti—

n

vas do funcionoaisnto son depenvientos Glrvectuiente de los ta-—

los elemensos dentacos de dichi. rueds dei-

20i- Un apirebo de tratauiento de allos que couisroude,
e convinacidn, una coja de zoporte, un drbol de dwpuicidn mon-

o

tedo o través de Gicha cuj. de soporte, un engnimaje de lupud~

. -t . - - L] -y " .y o 4 N 5 - -
sidu zosort:do por dicuo &riol de dmpulsion, Un many
tado por dicno cijz de soporte y gue se - wtlende parclelo
& diche drbol de dmpulsidn, wa enjrantje lmpulsade montado en

con dicilo ensranc;e ae

e}

torno de dicno wsuonit

impuleidn, llevando dicao engicnaje impulsago en U ow Cuwd la-
beral del mi.mo wn uileuwbro de ecvrague del tipo de discos, un

&L

audidn que se extiende ¢ través de dicho manguito en apliicacidn

roscads con 31, un ensrenvje miltiplo montudo en torno de dichio

~je miltiple un segundo micmbro de

muiidn, tlevendo dicuio

<7

enbre ue del tive de disecos en v cara iateral del wiglo puib

eavrasve de dicho engralisije Lo-

pacel pryeja con 6L
sulscdo, aus sicaelided de wmedios de tvence dsl Lllo soporto~

wos pou LI cujo de sovortbe, w w0dillo cudentiGorl’ Ho_0Lle~

o po. Gicho caja de coporie, wns riuvvalided Ce BUe.08  engra—

najes pre acciousr dicio rodillo culentudor j Gic.os medlos
de cveice dei nile desde dicao eagiinaje miliinle, wi pliidn
weelorudo o Slcno muiidn, une verille de control montuda a dein-

11 meged ieno cojs de suporte, tenicundo di-
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fha verills de cowbrol win crezt_leida e Wi exbreno 46 L& nls-
gque enwons con diche pifddn de dicho mulidn, de .0do e el

lewbo Joudtudinal de dichu wvarille de control de caulo re-—

cultedo el desslaz-alentc aniael de dicio engranaje wiitiple pa
ra efechuur con eilo el embrasuc o lu- desaplic.cid: de dichog

Joz micmbros de embragie ¥ iU puesit en mareho o Lo purada del

de Cicho: neddos de wvanee del nllo y de dicho

21t e~ Un sperebo pued el srotacdiento de hilow, gue ln-
cluye la casbpinzceidn ¢ue cowprende w: Sriol de impulsidiy, i
ar Jyenaje de impulsida soporteio por dicho dwol, wik menguito

se eubiende en geueral npora=lelo al eje de wotacidn de

inruloidn, un engranaje ilusulisudéo nontedo

d.

[0}

dicho engrongj

[

en Lormo de diciho weraivo wa muiidn roscudo ¢ trovés Go dicho
wensaito, medioz de combiol pors hacer sirar dicho muiidn d:udo
coo repultado el movimicnto awisl del mizwno, un wiewbro de

enbra e goporitado por dicho engrunaje :Luldu..LdaMo, wr engranaje
wdltiple ponbtado puna robacidn en torno de dici:o muiidn, uun se-

sudo umiembro de embiasue oportado por Giclio engrantje miiti-

ple de <al r.odo que iz vobacidu le dicihio muiidn efectie ia cpli-

v Lla Gesapiicacidn de dichos dog nlembron de embrague,

W

cacidn
W& piurelidad de msdlior Ge wvauce del hilo y we srocillo ca-

ientedo dmpulscde desde dicuo caspenaje multizle, w medic de
recoslda pera recoger un cebo de hilo despuds de que sobre el
iizmo he. actuado dlcho nedio de wvonce ded ilo y dicho rodi-
ilo culesutudor, wmellios ve accionauiento gume lvcliuyen un medio
Ge desoplicacidn paic poner en .isrcha y paror cichos medlios de

v uedios gue comectun dicino mulidn con diciios medics

v,

—L’)eco lrer\
de deseplicacidi, con lo cual la manipulacidn de dichos we dios

de control sirve pure poner en marcha y parar simuitdneauente

- 44 -
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diciiog medlos de avimee el ndlo, Cicuno rodillo culent.dor ¥

-

Giciios medios de reco ida.

208 = Un ap.aato pars dar clegticlded 2 un trozo de iilo

eun ovialento, que caiprende, en conbinacidn: wi: rodillo calen-—

tador, une iduing con un filo situado operativiscute préxino
& la superficile de dicho rodilio culentador, y medics pura

w s ' B . . s 2 .. PP N - . - oy B0 3
ase ey dicha idmina en pozdicidn opevetiva , lincluyendo dichos

wedios Ultima ente cilados wwe mlewbro de brazo aclarzudo que

tiene wna prrbe ewbtreua gplemada y esticcutde yue se extiende
overvitivaaenie entie Glchse idsing y dicio rodilio culewt.dor,

un rezorde bifurcado amesurado & dicuo braso con pavtes inter—
wedigs de 1oo romes de dicho auelle gue #e ewtlenden en coneral

s

verpendiculuamente ol eje lomsitudinai de dicho niembro de

o L P S T e s A i
brazo en contactc coil el boruc we Gichne ianins ale wlo de di-
cho Tilo, ¥ cou peifes temaluwles Ge alclus roaus exbenliéndo-

s - . LA, P £rpon N - N o
ge wn gcombacto con unt cura do dicne laming y en general pory

due

lelag a lo cars de dichs parte ewlbroan egtrechadc wiejodn Ge

Gicio rodillo culentuior, sicndo tal la sujecidn de dicho mue-
1l¢ & dicho brazo gue dichas partes termmincles de dichws ra-
g em ujen o lu fuerze a diche Lfming o contacto con dichs per-—
te extreme ezbrechads, con lo cucl dichs lfwiuw es op.iuide
Ffimemente can.ra dicho ilembro de brazo, es sivuadw de “i00o0
oreciso por cpoyo cowbre dichos partes infermedlas de lay ru-

+

citudas v es oiuisds téruicumente de dicno rodillo calei-

todor por dicha parte extbrena egbrecheds de dicno mienbro Ge Lra-—

23%,~ Un apcratbo segun el punto 2, en el cual dicho

sleubro de brage osbd provisto de un par de nuescas opuestas

dichog romas

w1t recibir dich.s partes inteimedias 4 r dicha

B
%

(’3,

parte extreia estrechnada de dicuo brazo es de VELAUO puficiente

- 45 =



10

15

¢

3¢

249135

pare proteser en sueunciu vodo el cibado mienbro de 1fainw, con
ercopeidn de aicuo filo, de dicao rodillo calentalore

24t .= Un umerato sesun el Dunbo 22, en el cual dicno
miecmbro de brago egtd foumiado de Ww. waterial cue ticle wis con—
ductividad témalcs reictivacentbe lita de moto gue el calor ¢s
conducido uvdpidimente decde dicha ldminaz, y gue inclwye umedios
Ge puda pars julcr dicho hilo dezpués de su caso en Sorno de
digho filo, en contacto declizonbte con la cart de diche 1léina

alejads de dicho rooillo calentador.

25 lem Un aparabto port el tritiudento de hilos, gue come-
srende, e combinscidn, une cgjt de soporte, un drbvol montado
a trovés de diche coju de soporte, wi roldillo calen ador £Oopor-
=

vado por dicho drbol, un miewmbro de lduina con wn filo situzdo

operitiveansnie préximo a la superlicie periférica de <lcuo ro-

O

e
iilo caleantzdor, y medios de retencidn pure dichs 1&ina ve
comprenden w. priuier brazmo pivotado a dicha caja y un seswido
nrazo soportiGo por dicho priuer brazo y entendidéndosc en elc-
ral en dngsulio recto con: 81, teniendo dichio sejuiido brazo un ex-—
tremoe no soportudo situndo operativanente prdéxivo & didio rodi-
ilo calenbvedor, medios de sujecidn soporbados por dicho extre-
1o no coportado para asegsurar diche lémind, medios pares ajus—
tar Lo posicidn de diclio scounGo brazo longitudinelueule con
respecto a diciio priier brazo, uedios Ge CE&rgs gue cipujan a
dicio griumer .rozo © posicidn opervativa, y wnedios de tope ajus—
tables para limitar la extensidén en la cual dicho primer brazo
puede ser pivotado por dichos medios de carga, de modo que, por
el movimiento de dicho sezwido brazo con relacidén a dicho pri-
mer brazo y ajuste de dichos melios de bope, Lunto ¢l pleno de
dicha 1’mina con relucidn a unz tansede o dicho rodillo cé~

lentsdor como 1l digtoucia de dicno Ffilo & dicio calentador
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seodn el punto 25, en el cual diciios

t‘\

“ :

ien vmt. verdiis de Ylador unids pivota-

cedios de curga coipiesl

Gouenn.e en W extre.no o dicio priier brazo, i nguw“’”o ae

—-zoporte que se oxtiende desde Gicha caja ¥y gue ze apiice u dose-

0 . - N

Vo con dichi.. wverilila de ficdor, pu~dien.o pivobar dicho

-

copdrrago de copordes en torno de wi eje en Jeneitl peipenidcu—

lur al eje lommitudinsal de Gdiche veriilo de fiador, y un .wuelle
de cownprenidn somort.odo en La euwtrenidad no sosort. de diechea

veriile de Ziocdor y gue ge appya contre dicho esparrdso de so-
porte.
27%e= Un aparato segiun el punto 26, eu el cual la rela-—

cidn Ge posicidu de dicho espdrrago de goporte, ¢l eje de pivoba-

miento ds dicho priuer brazo, y el punto en el cucl diche va-
riila de fiodoir estd uniGe pivotadzmente & diciko priver brazo,

ez tal gue cu:ndo Gicho brazo de zovorte ez pivoiado desde la

posicidn operative, wne iinesx gue se extiende Gerde dicho punto- i

de unidn & dic..o espérraso de soporte pusa & través del eje

- &= iy

sivotamiento de diciio primer brazo, con io cusl diciog medios
de carze enpljan lueso « dicuo primer brazo o un posicidn ino-
perante.

28%¢.- Un apooato pare tratzr un trozo en moviaiiento de
hilo termonléstico, g¢ue couprende mediod, inciujundo un calen-—
fador dec hilo, pora ca;uulour una naturalesa eldstica o dicao
nilo, wedios de avance pore hecer avingear imperasiviaente dicho

“

hilo & wne vorocidad linecl scleccionads despuds de su paso &

relacidn operebiva con dicho caleuntador, diog poxrs glor di-
cho hilo desde dicihos medio: de avence & relacibn operativa con
dicho cal.ntador una sogpunds vez, wl sevndo medio de avonce del

nile pors coger luego dicno hilo y hacerio avanzar luperciiva—



menbe a wse velocid.d lineal weior que dich.. mrigeia veiocidad,

7 cellos pora recoger luego dicho hilo.
29% .= Un gparaso para tretsr w trozo de nilo en wovi-

L

silennto.

Tal 7 co.0 se na descerito euwr la lemoria gque anteceGs,

o

A% ]

o8 gue ge aconpaila ¥ con los dines

J.

gue se han especificndo.

Fota Jemoris cointe de cuarsnta ¥ 0Cn0 0 as egcilians a

ndguing por une sola cora. 1 BABU 1459

Ladrid,

F.A.

Alberic de Flzab
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