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En este Patente de Invencidn se describe un proce-
dimiento que representa una innovacidn en la fabrica-
cidn de apdsitos, con las indiscutibles ventajas de la
rapidez en su preparacidn, la conservacidn de las con-
diciones de asepsia de los materiales gue intervienen
como materias primas, y la eliminacidn de fases de na-
nipulscidn, consisuéndose un resultado industrial per-
fecto,

Las caracterfsticas que lo identifican tanto en
sus aepectos prdctico y original, se indicen a conti-
nuacidn.

Comprende la especial disposicidn de diversos ro-
llos, con gituacidl escalonada para que sus alturas
gsean distintas; estos rollos se hallan montados en ejes
de rotgcidn apropiudos para la alimentacidn del mate-
terial de que estdn formados a unos cilindros peralelos
v regulables en su situacidn, dobados de movimiento ue-
cédnico o eléectrico. Los rollos se componen de material
celuldsico de varias lLojas y de planchas de algoddn, res
pectivamente, y los extremos de tales materiales enrolls
dos concurren entre los cilindros citados, y por el no-
vimiento de gve estdn dotados arrastran hacia la mrte
opuesta a la de su entrada a las diversas capas super—
puestas y prensadas prevenientes de los rollos, las
cuzles son guillotinadas o las medidas preestablecidas.

El material celuldsico y el algoddn se adhieren
entre si{ {ntimamente esvecialmente por las zonas guillo
tinadas, debido a la presidn del filo de 1la hoja de
la guillotina, y con esta fase se consigue el nicleo

del apbsito firmemente unido por sue bordes para su POS
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terior envoltura en una nueva plancha de algoddn y
en una mella de proteccidn.

Del modo anteriormente expuesto ze lozra en un
tiempo minimo la produccidn de grandes cantidades de
ndcleos de apdsitos perfectamente uniformes tanto en
cuanto respecta a las capas que los integran como a
sus proporciones, en un proceso de fabricacidn senci-
1lo, original y efectivamente prdctico para el fin a
que se degtina.
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Hecha la descripcion que antecede, se consignan
los puntos de invencidn y reivindicacidn en la sisuien-
te
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1&,.,- Ull PROCEDINIENTO IE FABRICACION COHNTINUA IE

APOSTITOS cue ge caracteriza porgue comprende la espe-—

cial disposicidn de verios rollos situados émcalonada-—
mnente 3y formados, regpectivamente, por planchas de ma-
terial celuldsico de variag hiojas y por planchas de
algoddn, cuyos oxbremos concurren entre cilindros pa-
ralelos y regulables en su separacidn, que estdn do-
tados de wovimiento mecdnico o eléctrico y que arras-
trando hacie la perte opuesta a la de su eatrada al
conglonerado formado por las diversas capas superpues—
tas de los materiales citados, debidamente prensades,
son muillotinadas por suse exbremos a las medidas pre-—
establecidas.

22 ,- UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION COHTINUA B
APOSTIO0S, segin la reivindicacidn anterior, que se ca-
racteriza porgue las planchas de celulosa que regular-

nente se disponen pars former las caras superior e ind
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rior al ser guillotinadas producen la intima adheren-
cia de los extremos cortados junto con las planchas de
algodén, con cuya fase queda formado el nucleo del apd-
sito que ulteriormente se complementa con una ldmina
de a2lgoddén que lo recire y una malla de proteccidn que
lo completa.

38.- UN PROCEDIIIENTO DE FATRICACION CONTINUA 1B
APOSITOS.,

Todo conforme ha quedado descrito en la presente
I'emoria que consta de cuatro pdginas mecanografiades
& dog espacios.

Hadrid, 29 de Abril de 1.959.
ELISEO GIL PEREZ

p.a;§§ 2

——




	Bibliographic data
	Description
	Claims



