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PATENTE RE INVENOION
i!¡¡

M E M O R I A  R E S U R l P T i V A  
S o b r e :

" PERT'EUEiOR A¿1ENTO E EN MAQUINAS PARA LA FORRíAUlON RE VELLO­
NES O TELAS UON FIERAS TEAT1LES U OTRAS FIERAS ".

Solicitantes: EiRFiELR ENU-INEERINR LIMITED  ̂ de nacionalidad 
inglesa, domiciliada en LONEON W. 1., Strat- 
fordEouse, stratford Place ^Inglaterra;. 

Inventor: Albert Edward RALLARRAN, de nacionalidad inglesa..

Este invento se re fiere  a máquinas para la  formación 

de vellones o telas p base de fibras tex t ile s  o de otra cla­
se de fibras.

Un objeto de esta invención consiste en un construc­
ción ventajosa que permite la formación de los vellones ó te-



-  2 -

249C5& -
las y la aplicación eficiente de varios agentes a dichas f i ­
bras.

la

15

De acuerdo con el invento, una máquina del tipo re­
ferido comprende un ventilador o soplante, un conducto para 
transportar e l aire soplado le jos  del ventilador, medios pa­
ra suministrar las fibras al ventilador o soplante para el 
suministro al mencionado conducto de aire, y otros medios al 
otro extremo de dicho conducto para rec ib ir las fibras entre­
gadas y para formar con dichas fibras e l vellón o la te la  y, 
por fin  transportar las telas terminadas al exterior de la  
máquina a su punto de entrega.

20 .

25.

3o.

35.

auando se debe emplear un agente especial para el 
tratamiento de las fibras, están previstos medios que permi­
tan que el agente se pueda introducir en la  corriente de las 
fibras durante e l paso de las mismas a través del mencionado 
conducto entre el ventilador o soplante y dichos medios pos­
teriores.

Adicionalmente o alternativamente se pueden proveer 
medios para introducir tales agentes entre las fibras cuando 
éstas llegan a dichos medios posteriores desde e l ventilador 
o soplante.

con e l fin  de hacer e l invento mas comprensible, se 
acompañan dibujos como ejemplo de ejecución siendo:

Figura 1 una vista general en elevación, parcialmen­
te en sección de una máquina.

Figura 2, una vista en elevación del fin a l de La
máquina.

la  es e l armazón de la máquina que sostiene un so­
plante 11 en un lado y una bandeja 12 vibratoria, en el otro 

lado. Desde e l soplante que se moverá preferentemente por un 

motor eléctrico no dibujado, un conducto que alternativamente 

puede i r  en disminución o tener sección constante, conduce a 

la  entrada de la  bandeja 12.
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Rete conducto 13 puede tener una pantalla ajusta- 

ble 14 para controlar o d ir ig ir  la  corriente que viene del so­

plante 11, Dentro del conducto puede encontrarse una tobera 15 
o algo parecido para la  incorporación del agente a la  corriente.

La bandeja 12 tiene paredes laterales verticales y 
está montada sobre brazos oscilantes 16 que reciben su ligero
movimiento oscilante por una excéntrica 17, movida por un mo­
tar 18 Repara el transporte hacia adelante dentro de la  bande­

ja. La excéntrica 17, puede estar del lado de la  entrada o de 
la  salida de la  bandeja, o en medio. La bandeja tiene ana cu­
bierta 19, que puede ser ajustable a diferentes alturas sobre 
á. fondo de la  bandeja.

La bandeja, formando canal, puede entregar e l mate­
r ia l a una cihta sin fin  o a otros medios de transporte.

La materia prima, fibras tex t ile s  u otras, tales co­
mo toda clase de pelos, lana, algodón, yute, cáñamo, s isa l, l i ­
naza, desperdicios de productos tex tiles  o fibras a r t if ic ia le s  
incluyendo fibra de v idrio , se lleva  a la  máquina suelta y se 
alimenta con e lla  e l soplante desde una tolva adecuada o caja 
alimentadora 20, así que dichas fibras se transportan por la  
corriente de aíre desde la  salida 21 del soplarte a través 

del conducto 13 hasta la  bandeja vibratoria 12, La alimenta­
ción a 2o se regula convenientemente por cualquier alimentador 
de tipo conocido para lograr un flu jo  igual yoconstante a la  
entrada del soplante por e l tubo 22. Dentro del conducto 13, 
las fibras pueden estar sometidas a la  acción del agente de 
tratamiento especial, suministrado por la tobera 15 y que pue­
de se un líquido u otro agente adhesivo para las fibras como 
resina artific ia l o látex de caucho.

Bajo e l efecto de la  corriente de aire y de la  pul­
verización, éste agente se proyecta sobre las fibras mientras 
están suspendidas en e l aire. Las fibras se llevan por e l aire

i
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249058¡a de su cubierta 19.a la  bandeja vibratoria 12 cerca
A una distancia apropiada a lo  largo de la  bandeja se 

puede colocar un obstáculo (no dibujadoJ por ejemplo a través 
del lado de la  salida para, formar una barrera que produce el 

efecto que las fibras tratadas con e l agente vayan formando
75. un suficiente amontonamiento para igualar la  corriente del

* ; soplante. Luego se quita e l obstáculo y, bajo un constante

, mantenimiento de la  operación oscilante de la  bandeja vibra­
torio  12, se va formando continuamente un vellón o una te la
que va avanzando sobre la  bandeja y se entrega sobre la  cinta

8 0 . sin fin  u otro medio de transporte para su corte posterior 
en trames de un largo determinado para la  fabricación de col-
chones o almohadas, o se puede entregar a otra clase de ma­
quinaria para otros y psteriores tratamientos, por ejemplo,
para la  fabricación de cuerdas. Se podran formar sucesivamen-

85. te diferentes telas alimentando e l soplante 11 con diferentes
fibras y con empleo sucesivo del antes mencionado obstáculo.

i hl grueso de la  tela  o de las telas se puede variar 

ajustando la  pantalla 14 y la  altura de la  cubierta 19 sobre 
la bandeja. La cubierta, tendrá, aberturas en un punto antes de

9u. la  formación del vellón o de la te la , con el fin  de rebajar
i
la  presión del aire que está constantemente formando e l vellón 
dentro de la bandeja.

na invención no se lim ita a la  construcción que se 
acaba de describir, y se pueden introducir modificaciones sin

95. apartarse de la  idea inventiva. Por ejemplo, se pueden emplear
! otros medios para e l tratamiento de las fibras con e l agente 
adhesivo.

Asi, se puede inyectar al soplante de manera que se
incorpora a la  corriente que sale del soplante o se puede pre-

lo o . veer un dispositivo de irrigación  mediante e l agente por enci-
ma de la primera parte de la  bandeja oscilante ta l como se

t
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enseña en 23 de la  figura 1, y también se puede adaptar una 
combinación de éstos dos medios.

De acuerdo con otra modificación, puede emplearse 

j una caja de aspiración -24- ^figura 1;, encima de la  primera 
parte de la  bandeja oscilante —12—, o encima de las ya men­

cionadas perforaciones en la  cubierta de la  bandeja -19- con 
e l f in  de retira r el polvo y suprimir mas perfectamente la

) presión del aire en cuanto haya llegado por encima de los ve­
llones o telas que se están formando en la  bandeja.

.cin este caso, si la máquina tiene una. cubierta ge­
neral -25- ^figura 1), para todo el trayecto de la  bandeja, 
ésta cubierta se puede perforar cerca de la  caja de aspira­
ción -24- ta l como se enseña en e l dibujo de la figura 1. Da 
aspiración puede provocarse en ésta caja -24-, mediante e l 
conducto -26- y un dispositivo separador de fibras -27- has­
ta. e l lado aspirante del soplante -11-.

-En otra modificación similar todavía, a lo  que se 
dibuja en las figuras 1 y 2, la  bandeja vibratoria sobre la
cual se forma e l vellón o la  te la  -12- se sustituye por una 
cinta sin fin  transportadora que puede moverse horizontalmen­
te o ascender o descender ligeramente desde la  entrada hasta 
la  salida.

¡ Da cinta transportadora puede moverse hacia delans-
te entre dos paredes verticales equivalentes a las paredes 
laterales de la  bandeja -12- y además pueden ex is tir  piezas 
similares al número -19- y a los números S3 a 27, ya descri- 

¡ tos, y la  cinta sin fin , puede conectar con la cinta trans- 
i portadora, a la terminación de la  bandeja oscilatoria o 
} ambas cintas pueden formar una sola.

Da cinta transportadora no es una parte esencial 
de la máquina pero es ú t il para alejar e l material hacia otros 
lugares para un tratamiento posterior.
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ra ulteriores tratamientos puede d irig irse  mediante ésta cin­

ta a una estufa secadora y atravesarla todavía sobre la misma 
cinta.

R E i g l N D i C A O i O R E S  
¡ 1&.- Perfeccionamientos en máquinas para la foirna-
! ción de vellones o telas con fibras tex tiles  u otras fibras, 
i que comprenden un ventilador o soplante, un donducto que con­

duce desde dicho soplante, medios para suministrar fibras suel­
tas a l soplante para su incorporación en la  corriente de aire,

, que parte de dicho soplante y además medios en e l otro extre- 
¡ mo del mencionado conducto para recib ir las fibras suministra- 
! das formando con tales fibras vellones o telas y transportar 
i tales vellones y telas hacia o en dirección a su punto de des­
tino.

28.- Perfeccionamientos en máquinas para la  forma­
ción de vellones o telas con fibras tex tiles  u otras fibras, 
segdn 18 reivindicación, caracterizados por una bandeja v i­
bratoria con paredes laterales vertica les y una cubierta per­
forada que existe en el lado del conducto que recibe las f i ­
bras inyectadas en la  corriente del soplante, cerca de la. cu­
bierta perforada, con lo  cual tales fibras van formaddo ve llo ­
nes o telas, mientras los mencionados vellones y telas se van- 
¡moviendo hacia la  salida de la bandeja.
j 3&.- perfeccionamientos en máquinas para la  forma-
¡ción de vellones o telas con fibras tex tiles  u otras fibras, 
según 18 y 28 reivindicaciones, caracterizado por una cinta 

¡transportadora que avanza entre dos paredes laterales y una 

cubierta perforada, en ta l forma que recibe a l fin a l del con­
ducto que viene del soplante las fibras suministradas a la  co­
rriente de aire cerca de la  cubierta perforada, formando con 
tales fibras vellones o telas mientras tales vellones o telas
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se transportan por dicha cinta de transporte hacia la salida 
de la máquina.

43.- .Perfeccionamientos en máquina para la  for­
mación de vellones o telas con fibras tex tiles  u otras fibras, 
según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracte­
rizada por medios para introducir agentes de tratamientos 
especial de tales fibras a la  corriente de aire que soporta 
las fibras mientras dicha corriente pasa a través del conduc­
to entre e l soplante y los medios posteriores.

53.- Perfeccionamientos en máquinas para la  for­
mación de vellones o telas con fibras tex tile s  u otras fibras, 
según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracte­
rizado por medios para introducir el agente del tratamiento 
de las fibras cuando éstas últimas entran ya a los medios pos­
teriores al soplante.

6&.- Perfeccionamientos en máquinas para la  for­
mación de vellones o telas con fibras tex tiles  y otras fibras, 
de acuerdo con las reivindicaciones 23 y 33, caracterizado 
porque la  cubierta perforada puede ajustarse a diferentes

alturas con respecto al fondo de la  bandeja vibratoria o con 
respecto a la  superficie de la  cinta de transporte.

73.- perfeccionamientos en máquinas para la  for­
mación de vellones o telas con fibras tex tiles  u otras fibras, 

según 23, 33 ó 63 reivindicaciones, caracterizada por una ca­
ja de aspiración encima del trayecto de la bandeja vibratoria o 
de la  cinta de transporte y que está conectada, con e l ventila­
dor o soplante en recirculación constante.

83.- Perfeccionamientos en máquinas para la fo r­
mación de vellones o telas con fibras tex tiles  u otras fibras, 
según una cualquiera de las anteriores reivindicaciones, ca­
racterizada porqxe e l conducto de salida del soplante tiene 
en su in terior una, pantalla ajustable para regular la  direc-

2 49
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ción de la. corriente de aire.

9 5 .-  " PiMx'Mííu i t)t\)A).it ,-t-JTOS RE MAQUILAS PAí¿A LA FOR- 
200. } nAOiOî  BF VFLBOEFS O TELAS SOR FIERAS TEXTILES U OTRAS FIBRAS"

Segdn queda sustancialmente descrito en la pre­

sente memoria, que consta de ocho hojas escritas a máquina por 
una sola cara y dibujos.

Madrid, 29 de Abril de 1959
.oiRFiELD LIE FERIES- L1RÍTFÉ 
P.P.
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