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Lste invento se refiere a méquinas para la formacibn
de vellones o telas p base de fibras textiles o de otra cla-

se de fibras,
Un objeto de esta invencidn consiste en un construc-

cién ventajosa que permite la formacién de los vellones 4 te-




lv,

15.

20,

25,

30.

35.

! méquina, -~}

; plante 11 en un lado y una bandeja 12 vibratoria, en el otro
! lado. wesde el soplante que se moverd preferentemenie por un
| motor eléctrico no dibujado, un conducto gque alternativamente

puede ir en disminucidn o tener seccidn constante, conduce a

58°

las y la aplicacidn eficiente de varios agentes a dichas fi-

249¢

bras,

Ue acuerdo con el invento, una méquina del tipo re-
ferido comprende un ventilador o soplante, un conducto para
transportar el aire soplado lejos del ventilador, medios pa~
ra suministrar las fibras al ventilador o soplante para el
suministro al mencionado conducto de aire, y otros medios al
otro extremo de dicho conducto para recibir las fibras entre-~
gadas y péra formar con dichas fibras 8l vellon o la tela y,
por fin transportar las telas terminadas al exterior de la
méquina a su punto de entrega, )

Cuando se debe emplear un agente especial para el
tratamiento de las fibras, estan previstos medios que permi-
tan que el égente se pueda introducir en la corviente de las
fibras durante el paso de las mismas a través del mencionado
conducto entre el ventilador o soplante y dichos medios pos-
teriores.

Adicionalmente o alternativamente se pueden proveer
medios para introducir tales agentes entre las fibras cuando
éstas llegan a dichos medios posteriores desde el ventilador
0 soplantse.

von el fin de hacer el invento mas comprensible, se
écompaﬁan dibujos como ejemplo de ejecucidén siendo:

Figura 1 una vista general en elevaciébn, parcialmen:

¥

te en seccidén de una méquina.

Figura 2, una vista en elevacidn del final de la

lu es el armazén de la méquina que sostizne un so-

+

la entrada de la bandeja 12.




40.

Su.

55,

60U,

65.

"rial a una cihta sin fin o a otros medios de transporte.

| resina artifidal o létex de caucho.

249058%

sste conducto 13 puede tener una pantalla ajusta—
ble 14 para c¢ontrolar o dirigir la corriente que viene del so-

plante 11, lentro del conducto puede encontrarse una tobera 15

o algo parecido para la incorporaciédn del agente a la corrienteL
ua'bandeja 12 tiene paredes laterales verticales ¥y
esté4 montada sobre brazos oscilantes 16 que reciben su ligero

‘movimiento oscilante por una excéntrica 17, movide por un mo-—
'tbr'lB;:para el transporte hacia adelante dentro de la bande-
éja. La excéntrica 17, puede estar del lado de la entrada o de
la salida de la bandeja, o en medio, La bande ja tiene una cu-
| bierta 19, que puede ser ajustable a diferentes alturas sobre
/& fondo de la bandeja. |

La bandejsa, formando canal, puede entregar el mate-

La materia primé, fibras textiles u otras, tales co-
mo toda clase de pelos, lana, algodén, yute, céfiamo, sisal, 1li-
naza, desperdicios de productos textiles o fibras artificiales.
incluyendo fibra de vidrio, se lleva a la méquina suelta y se
alimentea con ella el soplante desde una tolva adecuada o caja
alimentadora 20, asf{ que d&lichas fibras se trahsportan por la
corriente de aire desde ia salida 21 del soplante a través
del conducto 13 hasta la bandeja vibratoria 12, La alimenta-
cién a 22U se regula convenientementevpor cualquier alimentador
de tipo conocido para lograr un flujo igual ycconstante a la
entrada del soplante por el tubo 22. ventro del conducto 13,
las fibras pueden estar sometidas a la accidén del agente de
tratamiento especial, suministrado por la tobera 15 y que pue-

de se un lfquido u otro agente ‘adhesivo para las fibras como

Bajo el efecto de la corriente de aire y de la pul-
verizacién, éste agente se proyecta sobre las fibras mientras

i estan suspendidas en el aire, Las fibras se llevan por el aire




7U. & la bandeja vibratoria 12 cerca de su cubi§m§ 19.
A una distancia apropiada a lo largo de la bandeja s¢q
puede colocar un obstdculo (no dibujado) por ejemplo a través
del lado de la salida para formar uns barrera que produce el
efecto que las fibras tratadas con el agente vayan formando

75, un guficiente amontonamiento para igualar la corriente del
. soplante, Luego se quita el obstéculo y, bajo un constante

mantenimiento de la operacidén oscilante de la bandeja vibra-
| orio 12, se va formando continuamente un vellon o una tela
que va avanzando sobre la bandeja y se entrega sobre la cinta
1V ' sin fin u otro medio de transporte para su corte posterior

| en tramcs ds un largo determinado para la fabricacién de col-

| chones o almohadas, o se puede entregar a otra clase de ma-

! quinaria para otros y psteriores tratamientos, por ejemplo,

| para la fabricacién de cuerdas. Se podran formar sucesivamen—

8b. | te diferentes telas alimentando el soplante 11 con diferentes
fibras y con empleo sucesivo del antes mencionado obstéculo.

k1l grueso de la tela o de las telas se puede variar

: ajustando la pantalla 14 y la altura de la cubierta 19 sobre
la bandeja. La cubierta tendrd aberturas en un punto antes de

- Yu. la formacién del vellon o de la tela, con el fin de rebajar
Za presidn del aire que estA constantemente formendo el vellon

dentro de la bandeja.

La invencidén no se limita & la comstruccidn que se

acaba de describir, y se pueden introducir modificaciones sin

95, lapartarse de la idea inventiva, Por ejemplo, se pueden emplear

otros medios para el tratamiento de las fibras con el agente
Eadhesivo. ’

‘ Asi, se puede inyectar al soplante de manera que se
incorpora a la corriente que sale del soplante o se puede pre-
100, éveer un dispositivo de irrigacién mediante el agente por enci-
ma de la primera parte de la bandeja oscilante tal como se
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130,

ensefla en 23 de la figura 1, y tambien se puede adaptar uns
combingcién de éstos dos medios,

us acuerdo con otra modificacidn, puede emplearse
una caja de aspiracipn -24- (figura 1), encima de la primera
parte de la bandeja oscilante -~12-, o encima de las ya men-
cionadas perforaciones en la cubierta de la bandeja -19- con
el fin de retirar el polvo y suprimir mas perfectamente la
presién del aire en cuanto haya llegado por encina de los ve-
llones o telas gue se estan formando en la bandeja.

tn este caso, si la méquina tiene una cubierta ge-
neral -25~ (figura 1), para todo el trayecto de la bandeja,
ésta cubierta se puede perforar cerca de la caja de aspira-
cibn -24- tal como se ensefia en el dibujo de la figura 1. La
aspiracidén puede provocarse en ésta caja -24-, mediante el
conducto -26- y un dispositivo separador de fibras -27- has-
ta el lado aspirante del soplaﬁte -11~,

¥n otra modificacién similar todavia, a lo que se
dlbuaa en las figuras 1 y 2, la bandeja vibratoria sobre la
cual se foyma el vellon o la tela -12- se sustituye por una
cinta sin fin transportaddra gue puede moverse horizontalmen-
te o ascender o descender ligeramente desde la enirada hasta
la salida. '

La cinta transportaedora puede moverse hacia delaneé
té entre dos paredes verticales equivalentes a las paredes
laterales de la bandeja -12- $ ademéds pueden existir piezas
similares al nimero -19- y a los nimeros 23 a 27, ya descri-
tos, y la cinta sin fin, puede conectar con la cinta trans-
portadora, a la terminacién de la bandeja escilatotia o
ambas cintas pueden formar una sola.

‘ La cinta transportadora no es una parte esencial

de la méAquina pero es Ytil para aléjar el materiél hacia otros

lugares para un tratamiento posterior.




;ﬂ@: ’

Antes de que el materiéé pase a ogias méquinas pa-
135, ra ulteriores tratamientos puede dirigirse mediante ésta cin-

ta a una estufa secadora y atravesarla todavia sobre la wmisma

cinta.
R HEJL®YLILNDLCACLONES
l2,-~ Perfeccionamientos en médquinas para la forma-
l4o, | cién de veilones o telas con fibras textiles u otras fibras,

| que comprenden un ventilador o soplante, un donducto gue con-
duce desde dicho soplante, medios para suministrar fibras suel-
tas al soplante para su incorporacién en la corriente de aire,

que parte de dicho soplante y ademés medios en el otro extre-

145. | mo del mencionado conducto para recibir las fibras suministra-
| das formando con tales fibras vellones o telas y transportar
tales vellones y telas hacia o en direccién a su punto de des-
‘tino.

'2§.- Perfeccionamientos en médquinas para la forma-
15u. cién de vellones o telas.con fibras textiles u otras fibras,
gegin 18 reivindicacibn, caracterizados por una bandeja vi-
bratoria con paredes laterales verticales y una cubierta per-
forada que existe en el lado del conducto que recibe las fi-
bras inyectadas en la corriente del soplante, cerca de la cu-
155, bierta perforada, con lo cual tales fibras van formaddo vello-
nes o teias, mientras los mencionados vellones y telas se van-—
moviendo hacia le salida de la bandeja.

‘ 32,- rerfeccionamientos en méquinas para la forma-
160. fcién de yellones o telas con fibras textiles u otras fibras,
' segin 18 y 28 reivindicaciones, caracterizado por una cinta
itransportadora'que avanza entre dos paredes laterales y una
cubierts perforada, en tal forma que recibe al final del con-
ducto gque viene del soplante las fibras suministradas a la co-
rriente de aire cerca de la cubierta perforada, formando con

165, tales fibras vellones o telas mientras tales vellones o telas




i7vu.

175.

180,
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195,
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se transportan por dicha cinta de transporte hacia la salida
de la méquina. '

48 - perfeccionamientos en méquina para la for-
macién de vellones o telas con fibras téxtiles u otras fibras,
segin cualguiera de las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizada por medlios para introducir agentes de tratamientos
especial de tales fibras & la corriente de aire gue soporta
las fibras mientras dicha corriente pasa a través del conduc-
to entre el soplante,y'los medios posteriores,

58,- rerfeccionamientos en méquinas para la for-
macién de vellones o telas con fibras textiles u otras fibras,
segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado por medios para introducir el agente del tratamiento
de las fibras cuéndo éstas Gltimas entran ya & los medios pos-
teridres al soplante.

68.~ rerfeccionamientos en médquinas para la for-
macién de vellones o telas con fibras textiles m wtras fibras,
de acuerdo con las reivindicaciones 28 y 38, caracterizado
porque la cubierta perforada puede ajustarse a diferentes
alturas con respecto al fondo de la bandeja vibratoria o con
respecto & la superficie de la cinta de transporte.

78,~- rerfeccionamientos en méquinas para la for-
macidén de vellones o telas con fibras textiles u otras fibras,
segin 22, 38 § 62 reivindicaciones, caracterizada por una ca-
Ja de aspiracidén encima del trayecto de la bandeja vibratoriao
de la cinta de transporte y que estéd conectada con el ventila-
dor o soplante en recirculacién constante.

88,- Perfeccionamientos en méquinas para la for-
macidén de vellones o telas con fibras textiles u otras fibras,
segin una cualquiera de las anteriores reivindicaciones, ca-
racterizada porque el conducto de salida del soplante tiene
en su interior una pantalla ajustable para regular ia direc—




200.

¢ién de la corriente de aire.
8,0 " Piri BCULONAMLSNTOS 5N MAQULNAS PA{A LA FOHH

MACLON D VELLONES O TELAS CON LLBRAS TELLLLES U OLRAS riBHASY

Segin queda sustancialmente descrito en la pre-
sente memoria, que consta de ocho hojas escritas a méquina por

una sola cara y dibujos.
madrid, 29 de Abril de 1959
DLRELEELD SRGLNBERING LIMLL D
P,P,
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