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La invención se refiere a un perfil áe material 
sintético fabricado por extrusión, provisto de una lámina 
protectora.

Es sabido proveer partes sensibles de un perfil 
de material sintético con una lámina autoadhesiva como lámi 
na protectora, que protege estas partes sensibles contra de 
terioro mecánico y líquidos agresivos durante el tratamien­
to ulterior. Se emplean, por ejemplo, láminas protectoras 
para los labios o faldillas de obturación o estanqueidad de 
juntas de ventanas y puertas, para protegerlas contra la im 
pregnación de pintura de imprimación en la fábrica y la 
tura definitiva en el lugar de montaje, asi como contra acr* w*** 'clones mecánicas durante el montaje. La lámina debe adherir

..
se segura y totalmente, para que no se desprenda por descui, 
óo al insertarse en el marco de la ventana a causa de la

+ + *
acción mecánica o forme ondulaciones al curvarse o doblarse
el perfil, entre las que se encuentren espacios huecos en
forma de cámaras, en los cue pueda penetrar el agente de*Tm

**Y
pregnación o la pintura. Dado que perfiles de estanquei&a&*-. ..

* ,llegan al comercio frecuentemente como perfiles continubs**eK 
rollados en rollos, el efecto mencionado anteriormente de la 
lámina protectora debe mantenerse también por tiempos de al 
maceramiento más largos, por ejemplo hasta de un año, inclu 

so tomando en cuenta las influencias desfavorables tales 
como oscilaciones de temperatura, condiciones atmosféricas 
agresivas, y similares. Además de ello tales láminas proteo 
toras han de poder aplicarse a precio barato y retirarse fá 
cil y coherentemente. Finalmente, perfiles configurados de 
manera complicada deben poder ser provistos también con una 

lámina protectora del tipo mencionado aquí, sin que éstos
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-seaaa deteriorados al retirar la lámina protectora. Finalmen 
te debe existir la posibilidad de modificar la adherencia 
de la lámina protectora al perfil según las calidades cam­
biantes del material, la forma del perfil y la finalidad 
de utilización,

Se ha hallado ahora que se puede recubrir un per­
fil de material sintético con una lámina protectora que eum 
pie totalmente los requisitos mencionados anteriormente, 
aplicando simultáneamente con, o a continuación de, la ex­
trusión del perfil de material sintético sobre el perfil de
material sintético todavía caliente, una mezcla de por lo.

**{*.
menos dos materiales sintéticos termoplásticos, teniendo él

:*.
primer material sintético termoplàstico malas propiedades*
de adherencia frente al material del perfil y e.l segunde* ma* *

*  *  *terial sintético termoplàstico intensas propiedades de ádifa+
rancia y ajustando la proporción de mezcla deL material sin­
tético termoplàstico que se adhiere mal y del que se adhiéra

* +*intensamente, de tal manera, que por una parte está gaî ijìa.
* * * * *zada una adherencia suficiente y por otra parte una rei^g^p- 

da fácil y total de la lámina adhesiva. La lámina adhesiva 
es aplicada ventajosamente por extrusión. En lugar de ello, 
ésta podría ser aplicada también inmediatamente a continua­
ción de la extrusión del perfil de material sintético, en un 
estado liquido por calentamiento mediante atomización o api;, 
cación con brocha o con rodillo o procedimientos similares. 
No obstante, la aplicación por extrusión es mejor la mayor 
parte de las veces, puesto que en tal caso también las zonan 
de la sección transversal, que son mal accesibles en el per 
fil terminado, pueden ser provistas con una capa protectora 
homogénea y puesto que puede determinarse más exactamente y
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eventualmente de forma diversa por zonas el espesor de la 
lámina protectora. La extrusión del perfil de material sin­
tético y de la lámina protectora puede tener lugar en un só 
lo y mismo cabezal de extrusión múltiple, conocido en sí.

En tal caso, por modificación de la proporción de 
mezcla de los componentes termoplásticos que forman la làmi 
na protectora, el comportamiento de adherencia de la lámina 
protectora puede ser ajustado en todo momento à la finalida* 
de utilización deseada. La modificación de la adherencia de 
la lámina protectora a la base o al substrato no exige, por 
consiguiente, ninguna clase de modificación de los sistemas 
de aparatos empleados ni de las sustancias utilizadas para 
ls fabricación de la lámina protectora; solamente se eamb&ah
sus proporciones de mezcla. Especialmente, no es neeesariá*

.
la Utilización de aditivos adicionales que favorecen o

*
minuyen la adherencia. J*

Si se aplica, conforme a la invención, la lámins&
protectora después de la extrusión del perfil de materi^^J
sintético, esto se efectúa preferentemente al mismo tiío^c
o inmediatamente a continuación de la extrusión sobre <ei*&,er******
fil de material sintético todavía caliente, que se encuentra 
entonces, al igual que el material de lámina protectora, to 
davia en un estado más activo para adherencia.

Convenientemente, se fabrica el perfil de material 
sintético como tal a base de materiales sintéticos acredita 
dos y conocidos en sí para esta finalidad, tales como 

poli(cloruro de vinàio) y copolímeros de poli(cloruro de vi 
nilo).

Conforme a una forila de realización ventajosa de 
la invención se emplea, como material sintético que se adhi:'
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_re mal, una poliolefina que ne tiene ningún grupa pelar o 
una mezcla de varias de tales poliolefinas. Se ttèiliza pre­
ferentemente polietilene, polipropilene y/o polibutila&e.
E*, especialmente preferido un polietilene de alta presión 
con un peso molecular medio de aproximadamente 15.000 hasta 
50.000, especialmente de alrededor de 20.000.

Como componente de material sintético que se adhio 
re más intensamente para la lámina protectora se emplea un 
material sintético, que es compatible con el componente que 
se adhiere mal. Conforme a la invención se emplean para elio
polímeros o copplimeros que llevan grupos polares o grupos

**{**
que favorecen la adherencia. Se utiliza preferentemente pe-*
li(acetato de vinilo). Especialmente en el caso de la ut±li*

W
zación de poli(cloruro de vinilo) como material del perfil*

^ *

así como polietilene en calidad de componente de lámina.*pré
tectora que se adhiere mal, se ha manifestado como especíál
mente adecuado un poli(acetado de vinilo) copolimerizade*á.

* * *con polietilene con un peso molecular medio de aproximáppp! 
mente 10.000 hasta 40.000. I *^A***

Conforme a una forma especialmente preferidef*Aé\* ****
realización de la invención se aplica, sobre el perfil de 
material sintético extruido a base de polí(cloruro de vini­
lo), una mezcla de dos materiales sintéticos termoplásticos 
por extrusión, siendo e3 primer material sintético termopláí; 
tico un polietilene de alta presión con un peso molecular mu 
dio de aproximadamente 20.000 y el segundo material sintéti 
co termoplàstico un copolímero de etileno y acetato de vini 
lo con 25-30 unidades de polietilene y 75-65 unidades de acó 
tato de vinilo así como un peso molecular medio de aproxima 

damente 28.000, ascendiendo la proporción en peso entre el
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Se pueden añadir colorantes al material para la 1¡Í 
mina protectora, para facilitar la reconoeibilidad de la 
lámina protectora.

La regla más general en que se basa la invención 
consiste en que se seleccionan componentes aptos para mez­
clarse, para un recubrimiento de lámina protectora para per 
files de material sintético, de los que un componente se co;i 
porta de forma muy intensamente adherente frente al material 
del perfil y el otro de forma nada o poco adherente^ tenien 
do los materiales de la lámina protectora en comdn la reqaea**.rida capacidad de resistencia frente a las influencias d&* '

*
las que hay que protegerse. En este contexto, un punto dél*

* .a  ̂-vista especialmente importante puede ser la capacidad de.**.
a

bloqueo, garantizada conforme a la invención, frente a 3*¡g* 
penetración de disolventes y/o plastificantes. En efecte^A 
se ha comprobado que algunos agentes de impregnación o 
turas sobre una lámina protectora de insuficiente res.'.átéo- 
eiá. a la difusión de disolventes o plastificantes no &é*s&-

**aa

lidifican sobre poli(cloruro de vinilo) que contiene plasti 
'ficantes y al mismo tiempo el material se endurece bajo la 
lámina protectora. Este fenómeno en si inesperado, se pone 
de manifiesto en que el disolvente del agente de impregna­
ción o de la pintura penetra a través de la lámina protecto 
ra y acelera el desplazamiento o la emigración del plasti- 
ficante a través de la lámina protectora dentro del agente 
de impregnación o pintura, por lo que el plantificante del 
material del perfil de material sintético es sustraído de 

éste de manera perjudicial, por una parte, y es aportado
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por otra parte a la capa de agente de impregnación o pintu­
ra, de tal manera que ésta es impedida de solidificarse.

La lámina protectora fabricada conforme a la in­
vención se ha manifestado además de ello como extraordina­
riamente resistente a la meteorización en ensayos en eárnara 
climática. Aún en el caso de que se almacenen a temperaturas 
elevadas perfiles continuos provistos de acuerdo con la in­
vención con una lámina protectora, apretadamente enrollados 
no aparece ningún desprendimiento de la lámina protectora.
En esto se distinguen las láminas protectoras de la invención 
de manera ventajosa respecto de láminas protectoras obten^-
das por extensión con brocha de una mezcla de material siñ-*
tético/disolvente. Prácticamente no es posible obtener tSíei!

*

recubrimientos protectores totalmente exentos de disolveñ*5áu.* *
*  * *En el caso de almacenamiento largo, el disolvente restaAte*.
*

escapa, no obstante, a partir de estos recubrimientos, d*Q* 
tal manera que sus propiedades pueden variar constantemente 
durante el almacenamiento.

La invención se refiere además de ello a per^^ga 
de material sintético provistos con una lámina protectoras
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según uno de los procedimientos reivindicados. El espesor 
del recubrimiento protector no debe ser demasiado pequeño, 
puesto que el recubrimiento protector se rompe, de lo con­
trario, demasiado fácilmente al retirarlo del perfil de ma­
terial sintético. Por otra parte, no se debe elegir un es­
pesor demasiado grande del recubrimiento protector, puesto 
que, de lo contrario posiblemente ya no está grantizada 
una flexibilidad suficiente del recubrimiento protector. 
Preferiblemente se aplica la lámina protectora con un espe­
sor de aproximadamente 0,05 - 0,5 mm sobre el perfil de ma-
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_terial sintético.
Especialmente, en el caso de perfiles de acrista- 

lamiento, de obturación, y/o construcción de estructuras 
complicadas puede ser conveniente disponer la lámina proteo 
tora sólamente en la zona de la(s) faldilla(s) de obtura­
ción. En el caso de tales láminas protectoras, que cubren 
el perfil de material sintético sólo en la zona de las fal­
dillas de obturación sometidas a solicitaciones especialmen 
te intensas, se ha manifestado como ventajoso que la lámina 
protectora reciba en cada caso un nervio de refuerzo en sus
bordes adyacentes al material no protegido del perfil. Este

*a..
engruesamiento de la lámina protectora en sus bordes facili
ta la aprehensión y el desprendimiento. Además de ello aMmeh*
ta la resistencia al desgarramiento de la lámina protector^ .
durante la retirada desde el perfil de material sintétics^'J

a
Para aumentar adicionalmente la resistencia metànica puegdn
preverse sobre la lámina protectora también varios nervi*&
que discurren paralelamente a los nervios de refuerzo.
material de lámina que se encuentra entre los nervios ^úe&e
ser estructurado entonces correspondientemente más deP^á&&.

***
A continuación se explica más detalladamente la 

invención con ayuda de un dibujo asi como de un ejemplo de 
realización.

El dibujo presenta un perfil 2 recubierto confor­
me a la invención con una lámina protectora 1 para la utili 
zación como perfil de obturación para ventanas. En la forma 
de realización mostrada la lámina protectora 1 está dispues 
ta solamente en la zona de la faldilla de estanqueidad 3 del 
perfil de obturación 2. En efecto, para tales perfiles de 

obturación no es necesario que estén envueltos totalmente
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gngyiNDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en España, por VEINTE anos,son los que se recogí
en las reivindicaciones siguientes:

13.- Un perfil de material sintético, caracteriza
do porque tiene aplicada sobre el mismo una lámina protecto
ra constituida por una mezcla por lo menos de dos materiales
sintéticos termoplásticos, de los que el primer material *
sintético termoplàstico tiene malas propiedades de adherétP-
cía frente al material del perfil y el segundo tiene inten-?* .

* * .sas propiedades de adherencia, estando ajustada la propdv-*-**
*

ción de mezcla del material sintético termoplàstico que se 
adhiere mal y del que se adhiere intensamente, de tal

* *.ra que se garantiza un desprendimiento fácil y total de*.i§*
*****lamina protectora. *.**..*
****23.— Perfil de material sintético según la r%^-^ 

vindicación 13, caracterizado porque la lámina protectora 
tiene un espesor de aproximadamente 0,05 hasta 0,50.

33.- Perfil de material sintético según la rei­
vindicación 1& ó 23, caracterizado porque la lámina protee 
tora está aplicada solamente en la zona de las faldillas de 
obturación o estanqueidad.

43.- Perfil de material sintético según la rei­
vindicación 33, caracterizado porque la lámina protectora 
tiene en sus bordes adyacentes al material del perfil sen­

dos nervios de refuerzo.
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53.- Perfil de material sintético según la rei­
vindicación 43, caracterizado porque paralelamente a los 
nervios de refuerzo están dispuestos otros nervios.

63.- "UN PERFIL DE MATERIAL SINTETICO".
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante 

eede, representado en los dibujos que se acompañan y con 
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a má­
quina por una sola cara.

*

 ̂*

+ * +

+ *
.*** + i* * **** +

*******
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