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La invenecién se refiere a un perfil de material
sintétice fabricado por extrusién, provisto de una ldmina

protectora.

Es sabido proveer partes sensibles de un perfil
de material sintético con una l4mina autoadhesiva como ldmi
na protectora, que protege estas partes sensibles contra de
terioro mecdnico y liquidos agresivos durante el tratamien—
to ulterior. Se emplean, por ejemplo, l4minas protectoras
para los labios o faldillas de obturaecién o estanqueidad de
Juntas de ventanas y puertas, para protegerlas contra la im
pregnacién de pintura de imprimacién en la fébrica y la pga.

tura definitiva en el lugar de montaje, asi como contra aes

ese 9§
ciones mecdnicas durante el montaje. La ldmina debe adherir

I..

.'

se segura y totalmente, para gue no se desprenda por deseui,
L4 L

do al insertarse en el marco de la ventana & causa de la

accibn mecdnica o forme ondulaciones al curvarse o doblarse

]
*® 9 a0

el perfil, entre lzs que se encuentren espacios huecos en

forma de cdmaras, en los cue pueda penetrar el agente de’%im

» —
- L

pregnacién o la pintura. Dado que perfiles de estanquefhaﬂ?

®a ey
[ ]

llegan al comercio frecuentemente como perfiles continubs-ég
rollados en rollos, el efecto mencionzdo anteriormente de lﬁ
ldmina protectora debe mantenerse también por tiempos de al
macenamiento mds largos, por ejemplo hasta de un afio, inclu
so tomando en cuenta las influencias desfavorables tales
como oscilaciones de temperatura, condiciones atmosféricas
agresivas, y similares. Ademds de ello tales ldminas proteg
toras han de poder aplicarse a precio barato y retirarse f4
¢il y cocherentemente. Finalmente, perfiles configurados de
manera complicada deben poder ser provistos también con una

ldmina protectora del tipo mencionado aqui, sin que éstos
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te debe exisvir la posibilidad de modificar 1lsa adherenéia
de la l14mina protectors al perfil segdn las calidades eam-—
biantes del material, la forma del perfil y la finalidad
de utilizaeién,

3¢ ha hallado ahora que se purde recubrir un per-
fil de material sintétice eon una ldmina protectora que cum
ple totalmente los requisitos meneionados anteriormente,
aplicando simulitédneamente con, o a continmuacibén de, la ex-
trusién del perfil de material sintético sobre el perfil de

material sintético todavia caliente, una mezela de por lo,

menos dos materiales sintéticos termopldsticos, teniendo &1

0..

primer material sintético termoplédstico malas propiedade¥* 1
de adherencia frente al material del perfil y el segundo ®d

terial sintético termopldstico intensas propiedades de aﬂ&i
L ]

rencia y ajustando la proporeién de mezcla deél materisl sih-
tético termopldstico que se adhiere mal y del que se adhier

intensamente, de tal manera, gue por una parte estd garﬁﬁﬁi

zada una adherencia suficiente y por otra parte una re{;rgh

da fécil y total de la ldmina adhesiva. La l4mina adheéiié
es aplicada ventajosamente por extrusién. En lugar de ello,
ésta podria ser aplicada también inmediatamente a continua-
cibén de la extrusién del perfil de material sintético, en u?

estado 1fquido por calentamiento mediante atomizaecién o apl]

4
| R

cacibén con brocha o con rodillo o procedimientos similares.
No obstante, 1la aplicacién por extrusibén es mejor la mayor
parte de las veces, puesto cue en tal caso también las zonag
de la seccién transversal, que son mal accesibles en el per
fil terminado, puedesn ser provistas con una capa protectora

homogénea y puesto que puede determinarse mds exactamente y
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|_eventualmente de forma diversa por zonas el espesor de la
ldmina protectora. la extrusién del perfil de material sin-
tético y de la l4mina protectora puede tener lugar en un sé
lo y mismo cabezal de extrusidédn miltiple, conoecidc en si.
En tal caso, por medificacién de la proporeién de
mezcle de los componentes termopldsticos que forman la 14mi
na protectora, el comportamiento de adherencia de la lémina
protectora puede scr ajustado en todo momento a 1la finalidad
de utilizacidén deseada. La modificacién de la adherencia de
la ldmina protectora a la base o al substrato nc exige, por

consiguiente, ninguna clase de modificacidén de los sistemas

de aperatos empleados ni de las sustancias utilizadas para

le fabricacibn de la ldmina protectora; solamente se camtreat

L
sus propereiones de mezcla. Especialmente, no es nececarig®

* .

[ 4
la utilizacién de aditivos adicionales que favorecen o disy

. . . .
minuyen la adherencia. >

Si se aplica, conforme a la invencién, la ldmenah
protectora después de la extrusiébn del perfil de materiai':

sintético, esto se efectia preferentemente al mismo tiﬁggé

o inmediatamente a continuacidén de la extrusién sobre éI'ﬁex
fil de material sintético todavia caliente, que se eneuentr#
entonces, al igual gue el material de ldmina protectora, to

davia en un estado mds activo para adherencia.

Convenientemente, se fabrica el perfil de material
sintético como tal a base de materiales sintéticos acredita
dos y conocidos en si para esta finalidad, tales como
poli(cloruro de vinilo) y copolimeros de poli(clorure de vi
nilo).

Conforme a una forna de realizacién ventajosa de

la invencién se emplea, como material sintético que se a&hi#‘
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une mezcla de varias de tales poliolefinas. Se'ﬂtilizé pre-
ferentemente polietileno, polipropileno y/o polibutilene.
E«. especialmente preferidc un polietilenc de alta presién
con un peso molecular medio de aproximadamente 15.000 hasta
50.000, especialmente de alrededor de 20.000.

Como componente de material sintético que se adhi$
re mids intensamente para la l4mina vrotectora se emplea un
material sintético, que es compatible con el componente que
se adhiere mal. Conforme a la invencidén se emplean para elin
polimeros o copolimeros que llevan grupos polares o £rupos
que favorecen la adherencia. Se utiliza preferentemente‘ggz
li(acetato de vinilo). Especialmente en el caso de la utéiif

zacién de poli(cloruro de vinilso) como material dei perfil®

as!{ como polietileno en calidad de componente de lémina;pEQ
tectora que se adhiere mal, se ha manifestado scmo espedfdl
mente adecuado un poli(acetado de vinilo) copelimerizadee.d

. N . ..0
con polietileno con un peso molecular medio de aprox1ma&g§

mente 10.000 hasta 40.000. A

[ ]
Conforme =z una forma ¢specialmente preferida.ééﬂ
20
realizacién de la inveneidén se aplica, sobre el perfil de
material sintético extruido a base de poli{cloruro de vini-

lo), una mezcla de dos materiales sintéticos termoplédsticos

por extrusidn, siendo el primer material sintético termoplé
tico un polietileno de alta presiér con un peso molecular m¢
dio de aproximadamente 20.000 y ¢l segundo material sintéti
co termopldstico un copolimero de etileno y acetato de vini
lo con 25-30 unidades de polietilerno y 75-65 unidades de acg
tato de vinilo as{ como un peso molecular medio de aproxima

damente 28,000, ascendienco la proporecidén en peso entre el

A



10

15

20

25

_ 30
© 08020

e

‘ficantes y al mismo tiempo el material se endurece bajo la
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primer material sintético termopldstico y el segundo a 3:2

hasta 4:1.

Se pueden afiadir colorantes al materiai para la 1%
mina protectora, para facilitar la reconocibilidad de 1la
ldmina protectora.

La regla méds general en que se basa la inveneidn
consiste en que se seleccionan componentes aptos para mez-
clarse, para un recubrimiento de lédmina proteectora para per
files de material sintético, de los gue un componente se eo$
porta de forma muy intensamente adherente frente al material
del perfil y el otro de forma nada o poco adherente, tenien

“oloe

do los materiales de la 14mina protectora en comin la reqae
IRz

- - - - 3 3 - C . he e
rida capacidada de resistencia frente a las influencias des ¢

las gque hay que protegerse. En este contexto, un punto d&3°

» .

vista especialmente importante puede ser la capacidad de.ee!
blogueo, garantizada conforme a la invencidn, frente a Ié'
penetracién de disolventes y/o plastificantes. En efecteye
se ha comprobado que algunos agentes de impregnacidn o'ﬁig;
turas sobre una ldmina protectora de insuficiente resﬂ%ﬁéé~
eid a la difusién de disolventes o plastificantes no s€ S§-

lidifican sobre poli(cleruro de vinilo) que contiene plasti

lémina protectora. Este fenbmeno en si inesperado, se pone
de manifiesto en gque el disolvente del agente de impregna-
¢ién o de la pintura penetra a través de la ldmina proteeto
ra y acelera el desplazamiento o la emigracién del plasti-
ficante a través de la ldmina protectora dentro del agente
de impregnacibén o pintura, por lo que el plastificante del
material del perfil de material sintético es sustraido de

éste de manera perjudicial, por unz parte, y es aportade
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puesto que el recubrimiento protector se rompe, de lo con-

Hoja ntm. 6

ra, de tal menera que ésta es impedida de solidifiecarse.

La l4mina protectora fabricada conforme a la in-
vencibén se ha manifestado ademds de ello como extraordina-
rizmente resistente a la meteorizacién en ensayos en cémara
climética. AUn en el caso de que se almacenen a temperatura
elevadas perfiles continuos provistos de aesuerdo con la in-
veneidén con una ldmina protectora, apretadamente enrollados)
no aparece ningin desprendimiento de la ldmina protectora.
En esto se distinguen las ldminas protectoras de la invencifn
de manera ventajosa respecto de ldminss protectoras obtenji~

Qie’q

dss: por extensidén con brocha de una mezcla de material Siﬁ?

o
3 &

tético/disolvente., Prdcticamente no es posible ebtener tifPe

[ 2
recubrimientos protectores totalmente exentos de disolven$e

En el caso de almaceramiento largo, el disolvente restanses

escapa, no obstante, a partir de estos recubrimientos, d¢*

tal manera que sus propiedades pueden variar constantementwe

) . - .I
durante el almacenamiento. %%

[ ]
o'.b

LAY
La invencidén se refiere ademds de ello a perigiés

de material sintético provistos con una ldmina protecvéﬁé}

segin uno de los procedimientos reivindicados. El espesor

del recubrimiento protector no debe ser demasiado pequefio,

trario, demasiado fdcilmente al retirarlo del perfil de ma-
terial sintético. Por otra parte, no se debe elegir un es-
pesor demasiado grande del recubrimiento protector, puesto
que, de lo contrario posiblemente ya no estd grantizada
una flexibilidad sufieiente del recubrimiento protector.
Preferiblemente se aplica la l4mina protectofa con un espe-

sor de aproximadamente 0,05 -~ 0,5 mm sobre el perfil de ma-
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1 __terial sintétieo.

Especialmente, en el caso de perfiles de aerista-

lamiento, de obturacién, y/o construccién de estructuras

complicadas puede ser conveniente disponer la ldmina protec

\n

tora selamente en la zona de la(s) faldilla(s) de obtura-

cién. En el caso de tales ldminas proteetoras, que cubren

el perfil de material sintéticeco sélo en 1a zona de las fal-
dillas de obturacidén sometidas a solicitaciones especialmen
te intensas, se ha manifestado como ventajoso que la ldmina
10 protectora reciba en cecadz caso un nervio de refuerzo en sus

bordes adyeacentes al material no protegido del perfil. Este
engruesamiento de la ldmina protectora en sus bordes faei E

ta 1a aprehensidén y el desprendimiento. Ademéds de ello a&h;_

ta la resistencia al desgarramiento de la ldmina protectods

15 durante la retirada desde el perfil de material sintétieow:

Para aumentar adicionalmente la resistencia medédnica puédén

preverse sobre la ldmina protectora también varios nerviedh

L J [ ]
gque discurren paralelamente a los nervios de refuerzo, iﬁii

material de ldmina gque se encuentra entre los nervios Qggée

20 ser estructurado entonces correspondientemente mis dehééab.

s en
g

A continuacién se explica mds detalladamente la
invencidén con ayuda de un dibujo asi como de un ejemplo de

realizacidn.

El dibujo presenta un perfil 2 recubierto confor-
25 me a la invencidén con una ldmina protectora 1 para la utili
zacién como perfil de obturacién para ventanas. En la forma

de realizacién mostrada la ldmina protectora 1 estd dispues

ta solamente en la zona de la fzldilla de estangueidad 3 del

i
R
i

perfil de obturacién 2. En efecto, para tales perfiles de

30 obturacién no es necesario que estén envueltos totalmente

08020
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|_por una lidmina protectora, pussto que las partes no.reeubiei
tas de la ldmina protectora son empotradas en un mareo; de
tal manera que estdn protegidas a pesar de todo contra in-
fluencias perjudiciales del exterior. Para faecilitar el
desprendimiento de Ta:ldmina protectora, €sta estd provista
en sus bordes adyacentes al material del perfil no protegi-
do con sendos nervios de refuerzo 4, que ﬁueden ser aprehen
didos y soltados con un Util adecuado o solamente con los
dedos. Evidentemente la invencidn no estd limitada a perfi-

les de obturacidén del tipo presentado en la figura.

\ .
N\,
\ -
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RELVINDICACIONES

Los puntos que come caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta soliecitud de Modelo

de Utilidad en Espara, por VEINTE afios,son los gue se recog#n

en las reivindicaciones siguientes:

12,- Un perfil de material sintético, caragteriza
do porque tiene apliceds sobre el mismo una ldmina protecto

ra constituida por uns mezcla por lo menos de dos materiaxg%

eofre
sintéticos termopldsticos, de los ocue el primer material *

[ ]

v A

sintético termopldstico tiene malas propiedades de adherdte
L

cia frente al material del perfil y el segundo tiene intens

® o
sas propiedades de adherencia, estando ajustada 1la propdrlﬁ
L]

cién ¢ mezcla del material sintético termoplédstico que S€
adhiere mal y del cue se adhiere intensamente, de tal Mdnee

ra gue se garantiza un desprencdimiento fdecil y total de%ia:

Lore
lémina protectora.

ey

28.~ Perfil de material sintético segin la r¥i=-+
vindiczcibén 128, caractefizado rorgue la ldmina protectora
tiene un espesor de aproximadamente 0,05 hasta 0,50.

38,~ Perfil de material sintético segin la rei-
vindicacién 18 & 28, caracterizado porague la ldmina protec
tora estd aplicada solamente en la zona de las faldillas de
obturacidn o estanqueidad,

48 .~ Perfil de material sintético segin la rei-
vindicacidén 38, caracterizado porque la l4mina protectora
tiene en sus bordes adyacentes al material del perfil sen-

dos nervios de refuerzo.
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528.- Perfil de material sintético segidn la rei-
vindicacién 42, caracterizado porque paralelamente a los

nervios de refuerzo estdn dispuestos otros nervios.
68,~ "UN PERFIL DE MATERIAL SINTETICO".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
eede, representado en los dibujos que se acompafian y con

los fines gue se han especificado.
Esta Memoria consta de diez hojas eseridtas z md-

quina por una sola cara. _
Madrid, 04 M21330

P.A.

Fernande de Elzabuyr

08020
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