- MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a la sollicitud de registrs de
PATTNTS DE INTRODUCCION
por diez afios en Mepafla ¥y sus Tosesionres,
a favor de:
DON TECTIID FERTANDDZ VALOERRAVA, Somera 34=Bilbao
de nacionalidad espafliola
poxr:
#PROCEDIMINT O PARA OBTENEZR PASTILLAS O TABIETAS
LINPIAVANOS DE ALTA BFICACIAM

La presente Patente se refiere a mejores en
la fabricacidn de tebletas limpiamanos espumosos ¥ que
contienen aditives tales como polve de maderas, serrin
o parecidos, los cuales limpian mecdnicamente.
| Conocldos son los esfuerzos que vienen prac-
ticdndose para afladir los mds diversos aditivos a los
distintos medios de lavado, para incrementar su accidn
limpiadora, In la mayoria Ze los casos se enmplean subsw

tancias de efecto quimico o blen sditivos de efectos
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mecdnicos, como por ejemplo, piledra nomez, cuarzo ¥
arena, sin embargo, todos ellos resultan menos adecusm
dos para la higiens corporal, puesto que atacan en mayor
0 menyr grado o la pisl y pueden conducir con un empleo
més prolongado o frecueate a una lesidn o daflo en la
piel. Conociiios son ademas los productos de limpieza

de 138 manos que se componen esencielmente de una mez-
cla de polvo de madern ¥y de jabdn. =stos Ultimos tie~
nen frante a los antes citades, la importante ventaja
de que al vefificarse la limvieza mediante la absorcidgn
de la suciedad, no atacan a la viel. Conocida es tan
bien la vreseantacion de estos productos de limpleza en
forma de tabletas, sn las cuales se hallan combinados
polvo de madera con jabdn ¥ otros aditivos adecuados.

Fstas tabletas ofrecen la gran ventaja, fren-
te al jabdn en plezas ~del cual ha de consumirse, fro-
tandose en cada uso, tants cantidad como se requiera por
cada lavado, ¥ del gue queda una pieza residual himeda,
de mayor o menor tamaflo y cuya censervacidn resulta a
veces molesta ~que se consuren totalﬁente en cada la~
vadlo iudividual ¥y que pueden dosificarse conforme a
cada grado de ensuciamiento,

AMdemas es conocido el hecho, de que el yol~-
vo de maders adicionado a2l detergents, ha de ser, hag-
ta su empleo, mantenido en meco, debido a que eun el ca-
so contrario, el efecto absorbente del polvo de malera
quedaria reducido en alto grado o incluso totalmente
suprimido. A causa de este hecho, queda demostrado la
ineficaclia de estos medios de lavado contoniendo serri"n,

considerdndolos como inadecuasdos en cuanto se elaboran
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en forma de pasta o en forma de vniezas mayores. A Desar
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de que pueden considerarse estas tabletas para el lavaw-
do de las manoe, elaboralas con serrin, como detergentes
idesles para la higiene de lus manos, tienen sin embor-
go, lo desventaja ds que como 1a>tab1eta, s prensa en
seco, forzosamente s fucrte presidn, se disuslve rele-
tivamente despacio en el proceso del lavado y de que el
frotedo, debido a su pequefla superficie, es demasialo
escago, por lo que lao tableta debe ser desmenuzads an-
tes de que se le afladn agve para el lavado. No han fal=-
tado los esfuerzos para acelernr -este proceso de diso-
lucign e laz tsbletss en el proceego del lavado. For
esta razdn ce ha intentado proceder ol empleo xilogeno
en esta clase de tabletas, es decir, el empleo de una
pulpe de madera a la cual se ha extraido el mucilago
fibroco que actua como aglutinante, De este rodo Se de=
bia lograr una disolucidn mds rdpida de las tabletes
preparédas. FPero ge ha demostrodo que tarmbien este pro=
cedimisnto scussba defectos, debido a que el xilogeno
compuesto de ligerae y pequeflas fibras leflosas, se epe-
lotona a la menor presidn ¥ conduce a la formecidn de co=
Pos © fldculos en el interior de la masa de les tebletas,
1o cual debe evitorse » todo trence,

Sou conocidos tarbien los evssyos verifi-
cedos consistentes en adicionar o estss tabletss, pulpa
de modern sin extraccidn alguna del mucflego, o de afiadir
una pulya con el rmucilago parcialmente cseparsdo. FPero £e
ha depstrade tambien en este caso que nu se logra le

P 4
rivido desintegracion de la tabletsn, tan descada, = fin

de coumsezuir ur levado intacheble,

ey e e
TRV A
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s tambien conocido el sistems de adicionar =
las tobletas conteniendo jabdn, materias que en presci-
ein del ngus de lavado deSnrenden gagses con al objeto
de lograr lo disgregacion de la tablets, como nor ejénr
plo, el bicarbonato sddico en presencia de fcidos o de
cales dcidos, Hetes combinzciones que provocan una I
pida desintegracidn, tienen no obstante, la desventaja
de que siempre, por la presencia de dcidos ¥y sales sci=
des, el afladir el agua de lavar, 8e descompone una par-~
te del jabdn., X1 dcido graso queda libre'por el desdo=
blamiente, impide el efecto espuroso ¥ de lavado del ja=
bdn rectsnte ¥y muestra al lavar un efecto grasiento ¥
viscoso desagradnble.

Conforme a este invento, e propone =adicionar
a la8 tabletas conteniendo jabdn, materias en polvo ¥
facilmente solubles que en presencis de agua desyprenden
NeOH 1ibre (por ejerplo, metesilicato alcaline, percxido
de sodio) y'por eleccion de un jab&n elaborado con un
nlto porcentaje de dcido ralmftico y de dcido estedrico,
es impedido ror la diferente veloecidad de la disolucidn

en el agua normal para el lavedo, el ataque de los dei-

dos o bien de les sales dcidas del jabdn, ¥y de este modo

se logra por efecto del lavedo ¥ el efecto espumosos del
jabdn, que no han disminuide, ls descorpesicidn o de=
sintegracidn de la tebleta vor la accidn del anhidrido
carbounico.

Composiciones dtiles dec tabletas conteniendo
jabdn, para el lavado de las manos, que se disgregan ré=

vidamente por el desprendimiento del anhidridomc@rbd—
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nico en presencia del agua y con un poder de luvzdo
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que no disminuye, son por ejemplo, las siguisutes:

3G = 40 partes de nolvo de madera, S0 & 50 partes de
jabon puro exento de agua, 3 a 6 partes de deido tare
térico, 3 & 7 partes de bicarbonato sddico, 1 a 2 par-
tes de metasilicato alcalino y 6 a 8 vartes de carbona~-
to sddico.

Bn lugar del anhidrido carbdnico puede em-
pleerse tambien oxfgeno para la disgregacion de la
tabletsa conteniendo jabon. ILas per-combifaciones esto-
bles o emvlesr para esta finalidad, desprenden sin em=
bargo, el oxfgeno en agua fria o tibia, cun demesiado
lentitud., Por la adicidn de adecuados y conocidos ca~
talizadores, por eje:plo, el sulfato de manganeso, o
de adecuados dcidos solubles en agua, o de sales deidas,
es sctivado el desvrendimiento del oxfgeno en nresencis |
del agua de lavar ¥ con ello se origine la répida disgre-
gacidn de la tableta., 1 deedoblomiento del jubdn que
normalmente se produce con ello ¥y la fuerte disminucicn
ocosionadas de la capacided de lavado ¥ la de formur es=-
puma, es condicionads, endlogamente que la disgregacion,
vor 1la accidn del anhidrido czrbdnico.

Composiciones dUtiles son, por ejemplo:

30 a 45 partes de polvo de meders, & a 50 partes de
jabdn puro exento de agus, 3 a 7 partes de perboreto
8ddico, 2 & 3 partes de #cldo tartdrico, 1 a 2 partes
de metessilicato ¥ 5 a 10 partes de fosfatos,

Una tableta que contenga en gran cantidad
materias absorbentes, como polvo de maedera o derivados
de la celuloga, tienz =-segun su compresidn~ en presencia

del agun, una capacidad natural, mas o menos intensa
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de desintegracidn, por hinchazdn,
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Pero una suficiente capacided de desintegre~-
cidn por hinchazdn, se logrs solo con una tan escasa
compresidn, que la consistencia y estabilidad en el
trsnsporte de las tabletas ya no quedan garamtizadas
Conforme & la invencion, se conservan la consistencia
vy la estsbilidad en el transoorte, asi como no se ime
pide la rdcide deesagregacion por hinchazdn de las ta-
bletas, por medio de une csps porosa, snhidra, pero
vparmeable al agua, de cera, barniz, o suétancias 0 ma-
terias sintdticas andloges s la cera o el barniz.

Descrito suficientemente en lo qué Precede,
8l objeto de esta Patente, asl como los mudos de 1lle=~
vario veuntajoesmente a la préctica, ¥y demwstrado que
congtituye un positive adelanto fecnicé gobre lo haos-
ta aquf nracticode en esta rama de la industria jebow
nera, ¥ que su adopeidn habrd de resultar veneficiosas
pars la Industria y Beonomia Wacionales, se solicita
registro de Patente de Introduccidn por diez afios en

Espsfia y sus Posesiones, con sWecion o 1ln sigulente

NOTA REIVIKDICATORIA.
la .~ Procedimiento psras ls fabricacidn de pastillas
o tabletss limpilaranos, cungistentes en la come
bingeldn de 30 a 45 partes de polvo de madera,
con % a 50 partes de jabon puro exento de agua,
més la sdicidn de 3 & 6 partes de doido tartdrico,
4 o 7 portes de bicarbonato eddico, 1 a 2 partes

de wetaesilicato alcalino ¥ 6 a 8 partes de car-
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bonsto sddico, o en genersl aditivos que decpren-
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den #cido carbonico que origina la desintegracidn
de la tabletn sl humedecerse, siendo caracteri-
zadas las pastillas secwss, asi obtenidams, por
contener sustancias como por ejemplo el metssilie-
cato alcsline, que en nresencia del agua desurens
den hidrdxido sodice o potashco.

Procedimiento onro la fabricacidn de nuevas pasti-
1las o tabletas, segun lo reivindicacidn 1a,, ca-
racterizada, porque otrn Composici();ll util es la
obtenida o partir de 3 a 45 partes de polvo de
medera, 30 a 50 partes de jabdn puro exento de
agua, 3 a 7 partes de perborato sddico, 2 a 3 par-
tes de dcido tartdrico, una a doe partes de reta-
gsilicato y & a 10 partes de fosfa;tos.

Procedimiento de fsbricacion de tabletas limpiana=

‘nos, segun reivindicaciones la. y 22., carscte=-

rizado, rorque an lugar del aihidrido carbdni co
puede emplearse el oxigeno para la disgregacidn
de la tableta conteniendo jabdn.

Procedimiento de fabricacion de pastillas o table-
tas linmiamanocs, segun reivindicaciones 12y e,0 28
y 3&,, caracterizaedo por el hechio de las sustan-
clas hiuchables, como el polve de maders, que
contiene la tablets premada. a baje preeion, tie-
ne uvn recubrimientv tan fino de cers cnhidre,
beruiz ¢ sustancia o reteriss sintdticuss andlo-
gas o la cera o al barnlz que, por una parte con-

gigue que las tabletas sean transportables, pero
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que por otra parte, no impide la rapida desinte-
gracidn de la tobletn con la venotracidn del agusg
de lavar o través del recubriimmiento porosov.
Procedimiento para la fabricscidn de pastillas,
segun reivindicaciones anteriores, csracterizados,
porque al salir himedes, se dejan cecar al aire
en una estufa de aire caliente a 50 o 60 grados
¥ pesan aproximadamente 1,25 a 2,50 grs.

a2 presente TPatente de Introduccidn de-
be recaer sobre;
FROCADIVIENTO PATRA GBTENER PASTIILAS O TABLETAS
LINETAMANGS DR ALTA BFICACIA.

Sean cuales fueren las circunstanciag
g8neciales que concurran con la esencialidad de
la Patente descritn en la presente Yemoria y de~

finida por les anteriores Reivindicaciones,

Iadrid 28 de Abril de 1959.

Bl Ingeniero-Agente.
BRAULIO HELGUZRA
DD,
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