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La presente memoria descriptiva tiene como 

fin  la  declaración del objeto sobre e l que ha de recaer le  p r iv ile g io  de expío 

tación industrial y comercial, exclusivo en e l te r r ito r io  nacional de un Atgfé 

lo  de Utilidad, de acuerdo con la  vigente Legislación, que, como e l enuncáA 

do indica, se trata de "UNION EN ESCUADRA PERFECCIONADA, PARA MAMPARAS DE. BU 

CHA 0 SIMILARES".
* * .* * ** .

El objeto de esta invención es una nueva. -
. . .

unión escuadrada para mamparas, que, proporcionando las necesarias caracteres

ticas de solidez y acabado, resulte de sencilla constitución. * *
*  *  *Actualmente, las uniones en escuadra ea^r^

' marcos de mamparas, presentan canto vivo al enfrentarse los p e r file s  con¿I*^-*.
* .  .  * .

! tutivos. . . . .
* *

Para evitar los problemas que e llo  supone*

¡ (posibles lesiones, cortes, etc. ) la  solución más idónea es 3La unión en b ise l,

¡ pero e lla  no puede conformarse en estos perfiles  ya que, a l estar hechos gene­

ralmente en aluminio anodizado, su conformación resulta extremadamente comple­

ja .

} La presente invención soluciona estos pro—

! blemas, a cuyo f in  incorpora una pieza en escuadra, con acabado en b isel de 

¡ material preferentemente sintético y provista de unas ranuras en sus alas 

(que ofrecen menor espesor que su zona de unión).

Esta pieza se incorpora en e l canto de unión 

de los perfiles  (para lo  cual éstos presentan un amplio espacio en su zona de 

' escuadra y unas conformaciones que encajan en las ranuras).

Sobre e lla  se monta una pieza terminal de 

encuentro, ligeramente remetida, y con dos alojamientos para admitir de forma 

solidaria y desplazable respectivamente a los paneles constitutivos de la  mam­

para.

Para comprender me&or la  naturaleza del in­

vento en e l plano adjunto hacemos una representación esquemática de su -
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u tilizac ión , no siendo en absoluto lim itativa  y susceptible, por e llo  de las

modificaciones accesorias que no alteren las características esenciales.

La figura 1 representa una v is ta  en perspec

t iva  de la  pieza de unión (de material s in tético ) en la  que se observan

sus partes constitutivas. .*

La figura 2 representa una v is ta  esquepáti*-
*  *  *  *ca en planta de la  constitución parcial de la  unión en escuadra precónizada^

Ba esta figura se ha representado una sec­

ción abatida en los perfiles  (2 ) y (3 ) para observar su configuración. *****
* ^ *

La figura 3 representa una sección en plStn*-

ta de la  pieza terminal de encuentro, en la  que se observa su forma y coñstí<-
*****

tución. .* *.* ** * * *
La figura 4 representa una vista  enquemáti- 

ca en planta de la  unión en escuadra preconizada, con todos sus elementos -  

constitutivos en posición de trabajo.

En todas e lla s  se anotan las siguientes par

ticularidades:

I .  -  Pieza de unión biselada.

2 y 3-- Perfiles-marco.

4. -  Bisel.

5. -  Pieza terminal de encuentro.

6 y 7 .- Ranuras de encastre.

8 . -  Paneles constitutivos de la  mampara.

9 . -  Topes la tera les interiores.

10.- Tope-anclaje.

I I .  -  Asidero.

12.- Alojamiento.

La invención trata sobre un nuevo tipo de 

uniones en escuadra para mamparas de baño o ducha.

30 En ta l unión escuadrada, se incluyen,
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además de una amplia conformación practicada en la  unión de los perfiles-mar­

co (2) y (3) una pieza de unión (1 ) con un amplio b ise l (4) en su ángulo exte- 

r io r  y una pieza terminal de encuentro (5) superpuestas entre s i y encajadas, 

respectivamente, en los perfiles-marco (2) y (3 ) y en los paneles (8) consti%- 

tutivos de la  mampara. . J ,

La pieza de unión biselada (j,), angular, *
..**1

presenta su zona de unión regruesada, en tanto que, en cada una de sus alas
* * e

destaca una ranura de encastre (6 ) y otra ranura (7) asimismo de encastre, *co

S mún a las dos alas y en la cara in terior a e lla s . -Ver figura 1-. ** * ..
. .

Por su parte, la  pieza terminal de enc!\i§n.

! tro  (5) presenta en sus la tera les , asimismo en angular, sendos alojamientos-*. * * *
uno en e l que va montado fijamente uno de los paneles (8 ), de anchura coincñ?-

*  *  *  *

dente en su in terior con la  exterior de aquel y otro de mayor anchura (12) en 

e l que se aloja e l terminal de otro panel (8) perpendicularmente dispuesto a l 

antes citado.

¡ Dichos paneles (8) alcanzan su posición l í ­

mite respectivamente merced a un tope (10) (en función simultánea para alojar 

una solución de anclaje) y a una pareja de topes laterales interiores (9) ubi­

cados a l in ic io  de su bisel (4). -Ver figuras 3 y 4*-

La pieza terminal de encuentro (5) incluye 

también un asidero ( l l )  en uno de sus latera les. -  Ver figuras 3 y 4--

Los p erfiles  marco (3) y (4 ) presentan una 

configuración adecuada en orden a permitir e l sencillo montaje de la  pieza de 

unión biselada (1 ). -Ver figura 2-.

De esta forma, para la  constitución de la  

uni&L en escuadra objeto de la  invención, basta encajar la  pieza de unión bi 

selada (1) por sus ranuras (6) y (7) en los perfiles-marco (2 ) y (3) y la  p iezr 

terminal de encuentro (5) adosada a aquella, con los paneles (8) encajados en 

s í de forma respectivamente f i j a  y desplazable, para asegurar ya sin más, 

su constitución de forma que resulta perfectamente acabada.

T
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Descrita suficientemente la  naturaleza del

presente invento, así como su realización industrial, sólo cabe añadir que

en su conjunto y partes constitutivas, es posible introducir cambios de forma

materia y disposición en cuanto ta les alteraciones no supongan variación *-&u&-

tancial del mismo. . J ^

El so lic itan te, al amparo de los Convenios
*****

Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva e l derecho de extender 

esta demanda a los países extranjeros, si fuera posible, reivindicando 1A -  

misma, prioridad de la presente solicitud. * **

N O T A  **.-J.I

El Modelo de Utilidad que se solicitaj'comb 

nuevo en España, por veinte años, de acuerdo con la  vigente Legislación,- - de 

berá recaer sobre "UNION EN ESCUADRA PERFECCIONADA, PARA MAMPARAS DE DUCHA 0 

SIMILARES", en todo de acuerdo con las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. -  UNION EN ESCUADRA PERFECCIONADA, PARA 

MAMPARAS DE DUCHA 0 SIMILARES, caraderizado porque en su zona de relación -  

angulada, los perfiles-marco preferentemente de aluminio anodizado, presen­

tan un rebaje en e l que encaja una pieza de unión, preferentemente de mate­

r ia l  sintético, con canto biselado y provista de unas ranuras para encastre 

en aquellos en relación con sus dos alas; de modo que, la  unión escuadrada 

así constituida resulta recortada en esquina, en orden a ev itar cortes en e l  

uso de la  ducha.

2. -  UNION EN ESCUADRA PERFECCIONADA, PARA 

MAMPARAS DE DUCHA 0 SIMILARES, en todo de acuerdo con la  primera reivindica­

ción, caracterizado porque la  pieza de unión presenta un regruesamiento en -  

su zona angular biselada-vista, en tanto que las ranuras de sus alas presen­

tan diferente anchura, siendo la  de mayor anchura común a ambas alas; de 

modo que la  unión escuadrada se logra sin más que disponerlas en las conforma­

ciones correspondientes de los perfiles-marco y presionar hasta que éstas -
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hacen tope en e l regruesamiento de la  zona angular.

3. -  UNION EN ESCUADRA PERFECCIONADA, PARA

MAMPARAS DE DUCHA O SIMILARES, en todo de acuerdo con la  primera y segunda.***-

reivindicaciones, caracterizado porque incluye también una pieza terminal.de

encuentro de hoja, cuyos la tera les , respectivamente, solidario de uno de--

los paneles y provisto de un alojamiento para e l otro, van conformados perpep
* *. *

diculArmente entre s i; e l la te ra l alojante del panel f i j o  a é l presenta uñá*- 

embocadura de anchura suficiente en su in ic io  y un tope, en simultáneas fun- 

Ü clones de permitir medios de anclaje, en tanto que e l alojante del otro*pan&L, 

de mayor anchura que el anterior presenta dos topes latera les interiores á J.á* 

altura del in ic io  de su biselado exterior. ***.'*.

4. -  UNION EN ESCUADRA PERFECCIONADA, ¡PASA
+ +

MAMPARAS DE DUCHA 0 SIMILARES, en todo de acuerdo con las anteriores re iv ín - 

¡¡ dicadones, caracterizado porque en e l montaje, la  pieza terminal de encuen­

tro  de hoja queda ligeramente remetida en todo su contorno exterior respecto 

a la  pieza biselada de material sin tético; de modo que solamente sobresalen 

a l exterior las conformaciones de asido que comportan los paneles constituti­

vos de las mamparas.

5. -  UNION EN ESCUADRA PERFECCIONADA, PARA

MAMPARAS DE DUCHA 0 SIMILARES.

Según queda sustancialmente descrito en la  

presente memoria descriptiva que consta de seis hojas mecanografiadas por una 

sola cara acompañada de sus eorrespondientes dibujos

Madrid,  ̂ t  j,

El Agente O fic ia l.

MtGUa FERNANDEZ
P. P.

i
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