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El invento se refiere a una herramienta para sierra
circular con una hoja de base, de una o varias capas, que -
lleva los dientes y que estd provista al menos en un lado,
pero preferiblemente er ambos lados, de una capa de pega-
mento y una cubierta dispuesta sobre ésta, en particular una

cubierta ininterxumpida de forma de corone circular czonti-

nuamente plana. e Selt
La disminucidn de los ruidos gque se presentan.bn-hg

®
. ' . v [ oo
jas de sierra giratorias, tanto en la marcha en vacio come

.. ..
- ]
particularmente tambien durante el procesc de arranque e

virutas, constituye un problem& acuciante y también dificil.
Esto rige sobre todo para herramientas destinadas a la’'mé

nizacidn de la madera y de los materiales sintéticos, perd

tembién para la mecanizacidn de metales, por ejempla, "pera

sierras de metal ligero. Se ha encontradu que con una hexta
mients para sierra circular realizada de la manera anterior
mente citada, no perteneciente al estado de la técnica, es
posible una reduccidn eficaz de los ruidos, a saber, debi-
do & la amortiguacion de las vibraciones de la hoja de la
sierra que ocasiona los ruidos y debide también a la inso-
norizacidn.

La capa de pegamento sirve no sclo para aplicar la
cubiertas sobre la hoja de base, sino que cumple también una
importante funcidn en la amortiquacidn de las vibracio:es.
Las vibracicnes de la herranienta giratoria inducidas por
agentes extrafios o autoinducidas originan en cada caso mo-
vimientos de cizalladura entre la cubierta y la hoja de ba-

se, con lo que resultan tensiones de cizalladura correspon-
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dientes en la capa de pegamento y se logra un efecto de =~

anortiguacidén en reposo.

La erergia de las vibraciones es conducida desde
los dientes de la sierra a la hoja de base mientras se ep
cuentra trabajando la herramienta. Ahora bien, dado que la

hoja de base est& ""mweapsulada" por la capa de pegamento

lateral y la cubierta y, por tanto, solo puede tener &G@ér

L ]
desde las cubiertas ura irradiacidn de sonido al airelies

vibraciones aclsticas del cuerpo han de pasar por las ‘zonas

wd 8

e
L4
5

de amortiguacién formadas por las capas de pegamento

s Te

llegar a las cubiertas. Camo quiera que las capas de psaga-
mento tiemen un mddulo de elasticidad mas hajo en compdfa-
cidn con la hoja de base y la cubierta, tiene lugar urte «in-

. .« ” » [ ) . *
sonorizacion eficaz del cuerpo.

we e
3 0e

Para la utilizacidon de herramientas provistaé'de:
cubiertas es fimportanté que las cubiertas conserven su -
posici6n sobre la hoja de base y que no se suelten bajo las
solicitaciones que se presenten. Por otra parte, deberd lg
grarse también una amortiguacidon lo mas elevada posible.

Se trata en este caso amp.iamente de exigencias que es%an
en contradiccidr una con otra.

£l problema del invento consiste en perfeccionar
de manera ventajosa una herramienta para sierra circular
de la clase citada al principio. Pertenece a este proble-
ma el garantizar una cohesifn segura de la hoja de base y
su revsstimiento. En particular, se pretenda hacer posible

que se satisfagan las necesidades para la consecu.idn de

un buen efecto de amaortiguacidn incluso en casos diferen-
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tes y que, al mismo tiempo, se excluya el peligro de una
separacidn entre la hoja de base y la cubierta. A pesar

de todo, ocurre que de la explicacidn correspondiente de
la solucidn expuesta resultan otros problemas concomitan-

tes, de los que se acupa el invento.

En una herramienta para sierra circular con una -

capa de pegamento en al menos un lado, pero preferiblbm&ﬁ

L
. O L]

te en ambos lados, y con una cubierta dispuesta sobre d4>

cha capa, el invento preve gque para ia cubierta esté pre-

.. ..

e« o *

sente, al menos en la zona de su periferia exterior, “un®e
[ ]

vaae

6rgano de sujecidn mecanico independiente de la capa de -

pegamento y que deja a disposicicon de ésta un cierto poder

* ...

- . . oz . 2 . .l.. *
de amortiguacion bajo solicitacion de cizalladura. -

En una herramienta de esta clase se asegura de®fbX

8 00

. [}

ma especial la cubierta en su posicidn sobre la hoja dé°:

base por medio del drgano de sujecidn mecénico, que puede
estar realizado en particular de maneras diferentes, de .
modo que dicha cubierta no se puede soltar ni siquisra ba
jo grandes solicitaciones, misntras que, por otro lado, -
gracias a la admisidn de movimientos de cizalladura entre
las partes coherentes unas con otras por toda la capa de
pegamentn se pueden presentar en la capa de pegamento las
tensiones de cizalladura decisivas para la amortiguacidn,
Una ventaja muy especial en este aspecto consiste en que al
elegir el material para ls capa de pegamento, scbre todo -
un material viscoelastico, no tiene que concederse una im-

portancia muy grande a la funci6n de adherencia o fijacidn,

sino que pueden estar ahors en primer plano criterios im-
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portantes para el efecto de amortiguacifin en el caso de
necesidad correspondiente, tanto respecto a la clase y -
ajuste del material sobre todo con relacifn al m6dulo de

elasticidad y al m6dulo de cizalladura del mismo, como

también con relacifén a las condiciones geométricas, por -

ejemplo, el gruesoc de la capa de pegamento.

En la ejecucifn de la herramienta est4d pressnte’

un cuezpo de retencifn gue cubre la cubierta en su lado.s

. » .. , o .
exterior v que estd fijado con su zuna de borde exteriox’

'. ..
a un wpoyc fijo separade de la subierta. E1 cuerpo des ree

an e
tencin tiene forma de une corona circular.

El apoyo fijo para el cuerpo de retencién pue'd®

estar farmado por la hoja de base. ol

Para la unif6n en el apoyc fijo se paiensa sdbfe:tg
do en la soldadura, tanto &n la soldadura a presidn, ¥;l}~-
comu, por ejemplo, la soldadura por puntos, como también
en la soldadura por fusifin. ts egpecialmente favorable en
relacifn con las condiciones térmicas una soldadura por -
haz de electrones o una soldadura por rayo léser.

Como cuerpo de retenci6n se puede prever en par-
ticular una lé&mina relativamente delgada. tl espesor de -

€sta puede estar comprendido, por ejemplo, dentro del orden

de magnitud de centésimas de milimetro.

Como material para el cuerpo de retencidn entra
en consideracifn, aparte del acero, un metal no férreo y

también un material sintético.

Entre la cubierta y 8l cuerpo de retencifén puede

estar presente una capa de desglizamiento, sea a la manera
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de una pelicula de lubricante libre, sea en forma de un recu
brimiento del lado exterior de la cubierta y/o del lado -

interior del cuerpc de retencidn con un material reductor

del rozamiento.

En unidn de la configuracidn explicada de la he-

rramienta para sierra circular es ventajoso en particular,

a pesar de la ejecucidn, el que la distancia untre los:Jiéh

tes de la herramienta, es decir, el paso de los dientesg'p.a-:

se elija de manera que sea diferente o irregular. De es%i.mg

.. ..
do, se excluye la influencis desfavarable de una frecuéﬁhi%

®
o9 0

de ataque constante existente en caso de un paso idénticeo
. ]

de los dientes, con lo que el espectro de ruidos resultah®
* W%,

te no presenta ya tampoco a partir de este lado amplitdhbé

oy o0
* . .

individuales altas o puntas & determinadas frecuencias'e*"""*

Con el invento se ha pensado particularmente EH*;
sierras para la mecanizaci6n de la madera y los méteriales
sintéticos. Sin embargo, el invento puede utilizarse igual
mente de forma ventajosa en hojas de sierra para metales.

Otras particularidades, caracteristicas y ventajas
del invento se desprend«#. de la explicacidn siguiente de
ejemplos de ejecucifn de la herramienta para sierra circu
lar, del dibujo correspondiente y de las reivindicaciores,
Muestran:

la Figura 1, una herramienta paras sierra circular
segin el invento, en alzado lateral,

la Figura 2, una seccidn seglin la linea I1-11 de

la Figqura 1,

la Figura 3, un lugar de herramienta representado a
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escala ampliada,

La herramienta para sierra circular representada

en las Figuras 1 a 3 contiene una hoja de base 1, de for-

ma de disco, hecha de acero, que esta equipada con dientes

2 en su periferia. A diferencia de la representacidn, la

hoja de base puede estar compuesta eventualmente tambien

de varias capas o partes, En la Figura 1 se ha dibujaéou&'

HIPRR
solo una parte respectiva de los dientes dispuesto de Wwodo
que quedan distribuidos por toda la periferia, astando'iﬁ

'. a8
» L)
dicado el circulo de vuelo de las puntas de los diﬁnte;'f

con la linea 3 de puntos y trazos. Los dientes 2 puedens -

estar provistos de placas de corte 4 de metal duro solda®
do o de ceramica o bien pueden estar realizados de otrﬁ:-'

Se 2o
* -

manera, pudiendo estar hechos también del material deulé'
propia hoja de base. Con &l nimero 5 se ha designado ;H‘dé
da caso el fondo de los huecos entre dientes. El paso de
los dientes, es decir, la distancia entre los filos de -
los dientes, no es constante por toda la periferia, sino
que es diferente., Esto esta indicado en la Figura 1 por -
las diferentes distancias &, b y £, siendo la distancia a,
por ejemplo, un 5 o unl0% mayor que la distancia b y sien
do la distancia ¢, por ejemplo, un 5% menor que la distan
cia b, pudiendo repetifse esta secuencia o eligiendose -
nuevamente de otra manera las distancias entre otros dien-
tes. Gracias a esta configuracidn se evita una Gnica fre~

cuencia de ataque de los dientes que existiria de otro mg

do con sus desfavorables cunsecuencias, Esto es ventajoso

en particular en unidn de la configuracidn adicional de la
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herramienta explicada a continuacidn, en la gue se rgducen
también las amplitudes de vibracion de otras frecuencias.
La hoja de base 1 estd provista en ambos lados de
unas cubiertas 7 en forma de rodajas delgadas de acero con
tinuamente planas (espesor, por ejemplo, 0,2 mm) que se -

extiende en cada caso desde el taladro central 8 de la.hos

ja de base 1 hasta las inmediaciones del fondo 5 del hueco

entre los dientes. Entre las cubiertas 7 y la hoja de base

LA I
[ ]

1 se encuentra en cada casc una capa 9 que estéa forman.e.

L 0.'
por un material viscoelédstico, en particular por un pega-

mento de resina sintética, sobre todo con una gran elastj-

LI IS

cidad junto con una dureza no demasisado grande, Cuyo esy
J g , 8

pesor asciende por ejemplo a 0,05 mm o mas. Esta capa:9:qp

s6lo une la cubierta respectiva 7 con la hoja de base;baz

sino que tiene la funcidn esencial de amortiguar las vibra
ciones y, por tanto, el sonido. Bajo las oscilaciones de la
hoja de base, sea en marcha en vacio, sea durante el pro-
ceso de trabajo, se presentan movimientos de cizalladura
entre las cubjertas 7 y oa hoja de base 1 que conducen a
solicitaciones de cizalladura de las capas 9 y que gereun
asi en éstas tensiones de cizalledura amortiguadoras.

Para las cubiertas 7 sstan previstéas sendos drga-
nos de sujecidn independientes de las capas de pegamento 9,
los cuales estén realizados en la ejecucién representada
a manera de cuerpos de retencidn 14 en forme de laminas de

acero o también de un material con mddulo de eldsticidad -

mas bajo. E1 espesor de las l&minas 14 asciende a, por ejem
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plo, 0,05 mm o incluso més. Las léminas 14 estén situadas

sobre las cubiertas 7 y se extienden radialmente hacia -

afuera rehasando estas ()ltimas.

Estas (ltimas estdn fijadas en el ejemplo de ejecucion mg
diante un {nico proceso de soldadura con la hoja de base

1 {lugar de soldadura 13). El =spesor de la disposicidn =

global formada por la hoja de base con las guarniciongs..

situadas sobre ella a ambos lados es menor que la anchuxze
L N

[ ]
maxima B de los dientes (Figura 2) o que la anchura de —a

corte.

Los cuerpos de retencidn exteriores continuamenie 1i
* e a2 o

sos 14 aseguran la posicidon de las cubiertas 7 e impiden.,

que las mismas se suelten de la hoja de base 1, sin qua .se
[ ] L]

per judiquen en ninglin aspecto la capacidad de utilizacddan

de la herramienta. Al mismo tiempo, se proporciona asi la
ventaja de que el material de las capas 9 puede ser selec
cionado teniendo en cuenta particularmente el éfecto de amorx
tiguacidn deseado, y la funcidn de fijacidn no necesita -
jugar el papel principal o bien en ciertos cesos puede -
prescindirse incluso por completo de ella. Por este motivo,
la capa 9, en vez de llamarse capa de pegamento, puede de
signarse aln mejor como capa de amortiguacidén. Esto es vé-
lido en particular a pesar de la configuracidn de la herra
mienta.

Entre el cuerpo de retencidn 14 y la cubiarta 7 -
puede estar presente una capa de deslizamiento indicada en

la Figura 3 con el nimero 17, por ejemplo, una pelicula del
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gada de un lubricante aplicada durante el montaje, sobre
todo a base de disulfuro de molibdeno o que utiliza este
compuesto, o también en forma de un recubrimiento del -
cuerpo de retencion 14 sobre su lado interior y/o de la

cubierta 7 sobre su lado exterior, por ejemplo como capa

aplicada de PTFE.

En la figura 2 se han indicado con lineas lﬁ'dé:

trazos y puntos unas partes de pestafa usuales para suj

.;c
VM T

tarila herramienta para sierra circular. Tanto las cuhi
[ 4
L 4

tas 7 como tambien los cuerpos de retencidn 14 a manerg’

de lé&minas para estas cubiertas se encierran entre las’

L]
AL N Y]
partes de pestafia 18 y quedan as{ sujetos. Ademas, Yos -

cuerpos de retencidn 14 pueden estar unidos en sus bqéaés

] . °

interiores tambiér con la hoja de base 1, sea de for@é.'

continua, sea solo en lugares individuales, por ejemplo,
por soldadura.

Segln las circunstancias y la profundidad de cor-
te requerida para la herramienta, la ejecucidn se puede
elegir también de modo que el cuerpo de retencidn cubra
solo en parte la cubierta correspondientes, por ejemplo,
la solapa Gnicamente en una zona exterior de la perife-
ria.

fEr la ejecucidn de la herramienta segdn la Figu-
ra 3 estd previsto el apoyo fijo 15 para la zona del bog
de exterior del cuerpo de retencidn 14 estd formado en -
este caso por la propia hoja de base 1. El1 cuerpo de re-

tencidn estd aproximado @ la hoja de base 1 mediante su -

parte que sobresale de la cubierta 7 y de la capa 9 y que
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estd dotada de un abombamiento, y se halla unido con la hg
ja de base 1 a través de una costura de soldadura 13 que -
se extiende por toda la periferia.

Todas las cararteristicas mencionadas en la des-
cripcion precedente o representadas en el dibujo deberén

considerarse como incléidas dentro del alcance del ingengu

- - » . * -..
sea por si solas, sea también en combinaciones, siempre -
L [ ]
» . ....‘
que lo permita el estado conocido de la técnica. .
- L2 I |
'y
®
ot
. o,

LIS .’
LI
.“‘\ .’.‘. '.
\\ e ne
\ .' e ...
\
\
\
\
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~ REIVINDICACIONES -

l.- Herramienta para sierra circular con una hoja

de base de una o varias capas, que lleva los dien*tes y que

estd provista, al menos en un lado, de una cupa de pegamep

to y de una cubierta dispuesta sobre ésta, en particular

L ] L ]
una cubierta inirnterriumpida de forma de corona circular
»

-
LN )
o @ L]

continuamente plana, caracterizada porque para la cubiéffa

» \ ’ o A
esta previsto, al menos en la zona de su periferia exte-.
[ ]

o s °®
. » . . . s . . I
rior, un organo de sujecion mecanico que es independiente

de la capa de pegamento y que confiere a ésta un poder de

. 0'0:5
. o P . » . - .
amortiguacidn bajo solicitacidn & cizalladura. . s
» 8
P.....

2.- Herramienta, seg(n la reivindicacidn 1, carac-
»

terizada por un cuerpo de retencidn que cubre al menas,  en

L] L]
? 9 060

parte la cubierta en su lado exterior y que estéd fijado -
con su zona de bcrde exterior a un apoyo fijo separado de
la cubierta.

3.- Herramienta, segun las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque el cuerpoc de retencidn tiene
forma de corona circular o de rodaja.

4.- Herramienta segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque el apoyo fijo para el cuerpo
de retencidn esté formado por la propia hoja de base.

5.~ Herramiinta, segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque el cuerpo de retencidn es una
l4mina relativamente delgada, de acero, de un metal no fé-

rrec, o de material sintético.

6.- Herramienta, seglin las reivindicaciones ante-



10

15

20

12

riores, caracterizada porque gl espesor de la famina es
del drden de magnitud de algunas centésimas de milimetro:.
7.~ Herramientas, segln las reivindicaciones antg
riores, caracterizada porque el cuerpo de retencidn estad -
fijado con cierre de material a su apoyo, en particular

mediante soldadura por haz electrdnico o soldadura por ra

yo laser. P

B8.- Herramienta, segln las reivindicaciones anteatig
L ]

. . . » L ]
res, caracterizada porque el cuerpo de retencion puede es-
» [ ]

L ]

L ]
tar fijado a su apoyo por me lio de remaches. o’

-
28

9.- Herramienta, seqgin las reivindicaciones ante-

. . '.’t:-
riores, caracterizada porque entre el cuerpo de retencion

» L

y la cubierta esta prevista una capa de deslizamiento. ***

10.- Herramienta, segin las reivindicaciones an“’

" g

A\ [}
teriores, caracterizada porque presenta 'distancias difés'*
rentes entre los dientes.

11.- "HERRAMIENTA PARA SIERRA CIRCULAR".

Tal como se describe y reivindica en la presente

Memoria Descriptiva,que consta de doce hojas escritas a ma-

guina por una sola cara y de sus currespondientes dibujos.
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