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Este invento se refiere a una prensa hidféul1u€'yara la
formacién en seco de 1adrilleria perforada de forma y dimensig
nes variadas por medio de punzones dilatébles, que ademds de
permitir una produccién répida ¥ econémica, permite la utiliza
cidn, a parte de las usuales arcillas ¥y cretas, también la de
materiales de otrsa naturaleza, pulverulentos © susceptibles de
ser transformados en dicha forma, mezclados con ligaciones jdé
neas.

El proceso de formacidn de la 1adrillerf{a perforeda, poT
medio d& la prensa de este invento, consiste en prensar el ma-
terial pulverulento, situado entre cajasehormas rigidas, por
medio de pungones cubiertos con envolturas dilatables, en el
ipterior de las cuales se envia aire comprimido bajo fuerte prg
5iédn, de modo gque se produszca, en el mismo material pulverulen
to, esos agujeros de los que tendrh gue estaf provisto el blo-
que de ladrillos gue se Vva a producir.

Para hegcer mbs rTapida la produccién, la prensa, segén el in
vento, esth provista de un dispositivo de transporte automhti-
co de las cajas-hormas entre el cajén\dondg estédn los punzones
dilatables, asi como de uno de alejamiento automético de las
cajas-hormas una vez ultimada la operacién de las mismas hor-
mes. Ademés, un aparato de sumninistro automético provee al re-
llenamiento de las cajas-hofmas con el material pulverulento
para comprimir, el cual afluye, directamente y de modo conti-
nusdo, por depdsitos situados arribva.

En los dibujoss

~La fig. 1 es una vista, en elevacién vertical parcialmen-
te seccionada, de la prensa segln el invento.

La fig. & es una vista en seccidn horizontal, de la figu-
ra 1.

La fig. 3 es una vista, en seccién desde abajo, de la par-

te izquierda de la fig. 2.
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La fig. 4 es una vista, en perspectiva, de una de las ca-

jas-hormas rigida, segin el invento.

Le fig. 5 es uga vista lateral de la caja-horma de la fig.
4 con los aparatos de mando para su abertura.

La fig. 6 es una vigtﬁ, en meccidn longitudinal, de una i
ners manera de realizacién de un punzén dilatable recténgular
de cuatro secciones, seghin el invento.

La fig. 7 es una vista en seceidén transversal, del punzén
dilatable de la fig. 6.

La figum ¢ es una vista en seccidn transversal, de una sSg
gunda manera de realizacidn de un punzén dilatable ectangular
de dos secciones.

La fig. 9 es una viéta en elevacidn vertical, del aparato
de suministro, segfin el invento.

La fig. 10 es una vista en seccidn transversal, de la fig.
2.

La fig. 11 es una vista esqueméticé, en elevacidn vertioalﬁ
del conjunto de la prensa y del aparato de suministro.

Le fig. 12 é8 unsa vista en elevacidn vertical ¥y parcialmen
te seccionada, del detalle del doble pistén de la prensa.

La fig. 1% es uha vista, en detalle, del tubo co-axil de
las cuatro columnas del entablamiento de la prenssa.

La fig. 14 es una vista esquemética, en plano, del arma=-
zdn que lleva un cedazo de hilos, de la base volcable de las
cajas-hormas, asf{ cono de los dispositivos de mando para el
enganche y el desenganche de la citada base volcable por de-
bajo de las qajas—hormas.

La fig. 15 es una vista, en detalle, de la palenca gque ag
ciona la base vdlcable de la fig, 14.

La fig. 16 es una vista, en detalle, del lado izquierdo dé

las figs. 1 M 15.
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La fig. 17 es una vista en plano, de la caja-horma de la
fig.4, asi como del pequefio pistédn que provoca su abertura.

Por dltimo, la fig. 18 es una vista esqﬁemética del cir-
cuito de suministzo del aire comprimido para la dilatacidn de
loz punzones dilatables.

Con referencia a la fig. 1l:

Con 1 se sefialan unas cajas-hormas que tienen una forma
paralélepipeda, de seccién rectangular, sin tapa y sin base,
constituf{das por cuatro planchas metflicas encaradas entre -
ellas y desmontables. Cada una de las cajas-hormas 1 esté pro
vista,ademés, de dos manillas 30 (fig.4) en las partes corres-
pondientes a sus lados menoreé. Por me¢dio de las manillas 30,
las cajas-hormas 1 se apoyan en los brazos 3 solidarios, cada
uno ds elios de modo rodante, a una de las cuatro columnas 4,
del entablemiento de la prensa, armadas en la base de la mis-
ma. Con el fin de permitir la rotacién de los brazos 3, cada wma
de las columnas 4 esté cubierta, por toda su anchura, de un tu
bo co-axil 4a (fig. 14), de difmetro levemente superior al de
la columﬂa 4, y al que estén fijados los brazos B de la prensa.
Cada uno de los tubos co-axiles 4a es girable en su propio eje,
que obviamente se identifica con el de la correspondiente colum
na 4 y su rotaciédn estd determinada por la acciédn de una coro-
na dentellada 5, cvnmuescada en su extremidad superior, encajan_|
do dicha corona 5 en unea barra de cremallera 6 que constituye
la prolongacién del eje 7 de un pequefio émbolo 8 gque pasa poT
un pequeiic c¢ilindro 9 armado en la parte transversal superior
del entablamiento de la prensa. Los radiocs de las cuatro coro-
nas dentelladas -5 y la longitud de las correspondientes barras
de cremallera 6 tienen tales dimensiones que a cada desplaza-
miento mdximo de cada uno de los pequefios émbolos 8 en el pe-
queiio cilindro 9, hacia la derecha o hacia la izquierda, correg|

ponde una rotacidn de la correspondiente corona dentellada 5 y,
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por consiguiente, de los brazos 3, de tal modo que lleva dos

de las cajas-hormas 1 desde su posgicién exterior final , como
es visible en la fig. 2, a que se dispongan en la posicidn in
terna final, apareadas sobre la plataforma 10 de la prensa y,
al mismo tiempd, llevar las dos otras cajas-hormas 1 desde su

posicidn interna final hasta el exterior de la prensa, en una

posicidn exterior final opuesta a la que primeramente se hallg

ban las dos otras cajas-hormas 1. La plataforma 10 sstd arma-
da en la extremidad superior del pistén 11 de la prensa, fig.
12, gue pasa por el cilindro 12 en el que viene introducido
aceite bajo presidn mediante una bomba apartada (ho sefialada
en los dibujos) y por medio de una tuberf{a de conduccidn de
aceite 43 (Fig. 1).

.Por debajo de la parte transversal superior del armazén,eg
t4 fijada la plancha de acero 19, la que constituye la tapa de
la caje 31, en el interior de la cual estdn dispuestos, fija-
dos verticalmente en la plancha 19, los punzones dilatables de
oompresién final 13 destinados a penetrar en la masa del mate-
rial 14 contenide en las cajas-hormas 1, gqgue se hallan por de
bajo, para comprimirla contra las paredes de las mismas cajas-
hormas 1, cuando en los punzones 13 se envia el aire comprimi-
do por medio de los tubos 20.

la plancha de tapa 19 tiene, en su parte inferior, una bg
quilla cbnica en la que va a encajarse el borde superior de la
caja 31 y este borde, cuando la prensa es inactiva, estéd ale-
jade unos centimetros de la boguilla superior de la plancha de
tapa 19. Dicha caja 31l es paralelepipeda y constituida de cua-
tro planchas de acero, firmemente juntadas por sus bordes a la
altura de los dos &ngulos diametralmente opuestos 16 (fig.3)
por medio de pernos, mientras gque en los dos otros bordes, a

la altura de los dos otros 4ngulos 17, las planchas estdn jun-
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rales, con los deslices o planos inclinados 34 y 36, de seccibn

triangular, por lo gque si las paredes 29, por medio de los dis-
positivos, que serdn descritos més adelante, estin empujadas ha
cia el exterior, ellas, moviéndose con los pernos 32 en los reg
pectivos agujeros de las paredes 33, Be desplazarén de mode trais
versal y paralelamente a ellas mismas, asf{ como los planos in-
clinados 34, rozando contra el plano inclinado de los deslices
36, actuarén de tal forma que también las paredes 33 se ensan-
chen hacia el exterior, desplazéndose paralelamente a ellas mig
mas.De este modo el blogue de ladrilleria ya formado,contenido
en la caja-horma 1, éeré dejadec libre de caer hacia abaje por
su propio solo peso. En posicidn normal, con la caja-horma 1 cg.
rrada, el desplazamiento de las paredes 29 estd limitado y vie-
ne permitido entre dos limites prefijados,tanto mediante los e
quefios blogues de paro 37, los que impiden a las paredes 29 de
que se desplacen excesivamente hacia el interior, como por medig
de lés pequefios bloéues de paro 19, los que impiden a las pare-
des 29 de que se desplacen excesivamente hacia el exterior. Las
menillas 30 estdn provistas, en su parte inferior, de unas par-
tes de prolongacién 38, con las que se anoyan en los brazos 3
de la prensa y en las que, como se describiréd més adelante,actff
el empuje cue produce el desplazamiento de las paredes 29 hacia
el exterior.Una ranura 103 se halla en las paredes 29 y en ella
se van a introducir los pegquefios brazos 101 y 102 (figs.2 y 10)
loa que levantan la caja-horma 1l.
La disposiciédn general de los elementos que forman el apa-

rato suministrador del material 14 »-rz comprimb en las cejas-~

juiN

hormas 4 de la srensa, estad scalade en las figs. 9 y 10, mien
tras que en la figura 11 se seflala, de un modo esquemético, el

conjunto de lz prensa y de los distintqs elementos descfifos an
teriormente. El aparato suministrador Qsté constituido esencial

mente por dos armazones 44 (fig.1l0), por una serie de punzones

dilatables de pre-compresidn 47 Yy por cuatro cajones 49, los
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tadas entre ellas bor medio de pernos pasadizds 23, los que
permiten a los bordes 17 de las Planchas que se eﬁsanchen por
un espacio de casi un centf{metrc. La caja 31 se musve verti-
calmente en cuatro pequefas columnas de guia 18 (fig. 1), dos
de las cuales con revoque cénico. Cuaﬂdo las dos cajas~hormas
1, empujadas por la plataforma 10, han penetrado del todo en
la caja 31, ésta a su vez viene levantada junto con las cajas-
hormas 1, y eﬁ su subida esté obligada a penetrar en el borde
superior, ensanchedo conicamente por la parte de abajo, de 1la
plancha de tapa 12, la forma cdnica de dicha planta de tapa 19

obliga entonces las paredes de la caja 31 a que se cierren mo

viéndose en los bernos 23 y a cerrar firmemente, en este modo, |le;

las dos cajas-hormas 1 contenidas en la misma caja 31. La plan
cha de tapa 19 esté cubierta, en su parte inferior, por una
capa de caudioc  la que evita que una parte del material compri|
mido se pegue a la tapa, provocando unos desmenuzamientos en el
blogue final prensado del ladrillo.

Los punzones 13 (figs.6, 7 y 8) son unos cuerpcs dilata-
bles, cuyo nimero varfa seglin el nédmero de los huecos que se
quieren realizar en la msa del material para prensar en las ca
Jas-hormas 1. Cada uno de los bunzones 13 se compone de un nd-
cleo metédlico interno 27, gue se atornilla en el tubo 20 condic
tor del aire comprimido, Dicho ndcleo 27 esté cubierto del to-
do por una primera cape de caucho 26a {cédmara de alre) con es-
pacio libre interno (26¢c), en el que esté introducido el man-
guito 26b, é1 también de caucho. El aire comprimido, introduci
do por el tubo 20, afluye a través de los canales 15 para ir
aejercitar su accidn de presidn, todo alrededor de dicho nd-
cleo 27, sobre la doble envoltura 26a Yy 26b y la dilata de tal

forma que comprime el material 14 situado alrededor del puhzdén

13 contenido en la caja-horma 1.
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13 a causa de los choques continuados en la base de las cajas-

248974 .1&

El punzén 13 tiene una forma recténgular en seccidn trang
versal (figs 7 y &) y tiene ‘unos refuerzos intsrnos constituf -
dos por unas capas transversales de caucho 26 d, aptas para coi
tener la dilataci&n en la parte central a lo largo del punzédn
13. En su parte inferior, el punzén 13 estid ﬁrotegido interna-
mente mediante las esferss 26e de caucho, las gue previenen las

posibles guebraduras de 1a extremidad inferior del mismo punzdény

hormas 1.

Segfin el tino de hateri&l ladrillero de realizar, as{ co-
mo de los agujeros que hay que efectuar, se pueden usar los pn
zones dilatables rectangulares de cuatro seccilones, sefialadas
en la fig. 7, o los punzonesrdilatables rectangulares de dos
secciones, sefialados en la fig. 8,

. Los tubos 20, conduqtores del aire comprimido, se reunen
en un tubo colector 21, en la rarte superior de la prensa, el
que sale de un cuadro de mando electromecénico para la distri-
bucidn de tipo conocido.

En las figs. 4 y 5 se sefiala, en detalle, una de las ca-
jas-hormas 1 empleadas en la pPrensa de este inventos

La caja-horma 1 (como se ha descrito ya con referencia a la
fig. 1) tiene una forma paralebpipeda, de seccidn rectangular,
Y &e compone de cuatro paredes o planchas metdlicas 29 y 33
apareédas entre ellas y desmontables. Las paredes 29 llevan, so
lidarias con ellas, las manillas 30 Yy ruedan alrededor de los
Pernos 32 fijados en sus extremidﬁdes suneriores, que c¢cruszan
uncs agujeros corresgpondientes, de didmetro ligeramente mayor
que los pernos 32, que sobresalen de la extremidad superior de
las paredes 33. En su parte inferior, las‘paredes 2¢ y 33 se mq#
tienen unidas entre ellas mediante un anillo eléstico de caucho

35. Las paredes 29 y 33, estédn formadas, en sus bordes latera-




10

15

20

25

30

brazos 101 y 102 (que no figuran en el dibujo), se levantan ¥y

mas 1 (fig.4) cuando estas Gltimas estdn suspendidas en los bra

|terial 14, apareadas sobre ella, para penetrar en la caja 31,y

—9.‘
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los que contienen el material pulverulento 14 procédente dekla

tolva superior de suministro 2, cajones 49 puestos en vibracidén

dos a la vesz, alternativamente, Por los vibradores eléctricos

52 (fig.9). Fijados en la plataforma 10 de 1la brensa, uno en el

ladé derecho y el otro en el izquierdo, los dos armazones 44

(figs. 2 y 10), que llevan en é&ngulo recto con ellos unos cor-

tos brazos de prolongacién 45, de los que se salen los pequerios

se bajan siguiendo el movimiento de 1la plataforma 10 durante el
funcionamiento de la prensa. Estos pequefios brazos 101 y 102 va

& introducirse en el interior de la ranura 103 de las cajas—hog

zos 3 exteriores de la prensa ¥y la plataforma 10, ya mencionada,
se levanta. De este modo, la plataforma 10 lleva, en su movimier

to ascendente, las dos cajas-hormas 1 interiores llenas de ma-

al miswo tiempo levanta las dos cajas-hormas 1 exteriores, sepa
radas, hasta hacer entrar en el interior de ellas los punzonesg
dilatables de pPre-compresidn 47, llevados en la parte inferior
por la base perforada 48 de los cajones 49,

Los punzones dilatables 47 estén constitufdos como los pun-
zoneé dilatables 13 ya descritos.Ellos se hallen fijados, por =
base, en la parte inferior 46 de los cajones 49 (fig.9),los gue
tienen una forma paraklepf{psda as{ como las cajas-hormas 1l, pero
con una seccidén transversal rectangular levemente més requefia -
que la de las cajes-hormas 1, de modoe tal que puedan penstrar
con su borde inferior dentro del borde superir de las mismas ca.
jas-hormas 1. Estos cajones 49 estén constituidos por chapas,es
t4n abiertos en su parte superior y en ellos el matérisl viene”

suministrado de un modo permanente por medio de la tolva 2 gque

se halla arriba.

La base 48 de dichos cajomes 49 estd consti-
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isa. Las dos cajes-hormas 1 de la izquierda, también ellas apo -
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tufda por una chapa'perforada con grandes agujetos 50, redon-
dos o cuadrados, a travéds de los que pasa el material 14 que
va a rellenar las cajas-hormas que se hallan abajo.

Los cajones 49 estédn sostenidos por los brazos 51 solida-
rios con las columnas 4a. Los vibradores eléctricos 52 tienen
la tarea de dar a los cajones 49, antes seflalados,un fuerte mo|
vimiento de abajo arriba que tiene la finalidad de provocar 1la

caida del material pulverulento 14 contenido en los cajones 49

s

a través de los agujeros 50,en el interior de las dos cajas-hop
mas 1 inferiores, levantadas por los pequefios brazos 101 y 101
del armazén 44, y en las que han entrado del todo los punzones
dilatables 47. El movimiento de arriba abajo, transmitido por
los vibradores 52 a la base 48 de los cajones y, por tanto, a
los punzones 47 fijados en ella, actlia de tal manera que estos
Gltimos ejercen una accidn de obstruccidn en el material 14 -
que cae en las cajas-hormas 1, ajustédndolo v comprimiéndolo le|
vemente de modo que, cuando despuds de la leve presién neuméti
ca,dad por }os punzones de pre-compresidn 47, las cajas-hor-
mas 1, en su bajada, se salen de los punzones 47, el material
en el interior de ellas, conserva la forme dada en ello por
los punzones 47 mismos bajo forma de huecos rectangulares en-
tre los gque los punzones dilatables 13 de la prensa podrén Pe
netrar con facilidad en un segundo tiempo. La formacidn de 1la
ladriller{a perforada por medio de la prensa de este invento,
se realiza como a continuacidng A los comienzos del trabajo -
las dos cajas-hormas 1 de la derecha estén dispuestas as{ como
se seflala en la fig.2, con un &ngulo de 138 grados hacia el ex

terior, apoyadas con las manillas 30 en los brazos 3 de le pr&g

yadas en sus respectivos brazos 3 de la izquierda, se hallan

apareadas por debajo de la caja 31, llenas del material 14 ye
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formado con anteriorkdad ¥ bronto para prensar. Bl aceite en
presidn llega hasta el cilindro 12, el pistén 11 se levants y
con ello se levatan la plataforme 10 Y los dos armazones la-
terales 44. Levanténdose, la plataforma 10 viene'en contacto
con las cajas-hormas 1 internas de la izquierda, empujéndolas
en el interno de la caja 31 por debajo de los bunzones 13 pa-
ra su compresién final, meatras que el armazdn 44 de la dere-
cha va a suspender, en sus propios pequelics brazos de prolon-
gacién 101 y 102, las cajas-hormas 1 exteriores de la derecha,
empujédndolas hacia lo alto hasta hacer penetrar del todo en -
ella los punzones 47 de pre-compresidn.

A este punto, mediante el dispositivo automético sefialado
en las figs. 156 y 16, cuyo funcionamiento detallado se descri-
biré méds adelante, a las cajas-hormas 1, llevadas hacia lo altg
en pjroximidad de.los punzones 47, se aplica una base 24. En di
cho momento, el aire comprimido llega a los punzones 13, los
que dilaténdose, efectlan la compresidn final del material 14
en las cajas-hormas 1 internas de la izquierda, y al mismo -
tlempo pone en movimiento a los vibradores 52, los gque, con las
vibraciones que elbs dan a los cajones 49, provocan el relleng
miento de las cajas-hormas 1 de la derecha y la obstruccidn -
del material en las mismas cajas-hormas 1. Después de que los
bloques de ladrillerfa han sido formados de un modo definitivo
en las cajas-hormas 1 de la izquierda, los vibradores 52 vienen|
parsados, por los bpunzones 13 viene descargado el aire comprimid
do el que, en parte, viene absorbido de nueveo por los compreso-
res y lo restante va & los bunzones de pre-compresidn 47 de la
derecha, comprimiédndo levemente el material contenido, y des-
rués se quita lgbresidn de aceite del cilindro 12. En este mo-

mento la base 24 de las cajas-hormas 1 se abre todavia de un mo
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do automético. E1 material, formado anteriormente por los pun-
zones 47, ha adqurido tal consistenciz cue estd en condiciones
de sostenerse de modo perfecto en el interior de las cajasshor
mas 1 adn sin la presencia de la. base 24 y la plataforma 10
baja,llevando c¢onsigo misma las cajas-hormas 1 interiores de
la izquierda con en el interno ios blogques prensados, ¥y las ca
jas-hormas 1 exteriores de la derecha, llenas del material 14
ya pre-formado pronto para sufrir la prensadura final. El acei
te comprimido llega & los pequefios cilindros 9 (fig.l.), los
pequefios pistones o se desplazan hacia la izquierds determinan_|
do la rotacidn hacia el exterior de las cajas-hormas 1 inte -
riores de la izquierda, cue llevan los bquues ya prensados de
un modo definitivo, y la rotacidén hacia el interior de las ca-
jas-hormas 1 exteriores de la derecha llenas de material formg
do anteriormente para su prensa. .

En este momento, mediante el dispositivo automdtico ilus-
trado en la fig. 17, cuyo funcionamiento detallado se describi
réd més adelante, las cajas-hormas 1 exiteriores se abren levenen
te de modo que los bloqgues de ladrilleria, ya formados por los
punzoneg 13, puedan caer sdlo por su propio peso en una cinta
transportadora (no sefialada) situada por debajo de ellas. El ci
clo de trabajo se renite ahora de la msma manera que se ha des
crito anteriormente. La plataforma 10 se levanta de nuevo de
modo que las dos cajaé-hormas l, que se hallan en ella, sean
empujadac a entrar otra vez en la caja 3l, mientras las cajas-
hormas 1, que se hallan en el exterior, a la izguierda, vengan
levantadas otra vez por los respectivos pequefios brazos 101 y
102 del armazdn 44 hasta hacer penetrar del todo en ellas los
punzones 47 a la izquierda. Se comprende muy fAcilmente que si
los céjones 49 no estén puestos en vibracidn, el material pul-
verulento, en ellos contenido, no cae, siendo retenido ¥y leve-

mente comprimido por la vibracidn anterior en la base perfora-
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| s1én, el gque va a obrar sobre el é4rea de la base 110 del hueco
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da 50. Por tanto, cuando los vibradores 52 vienen parados y las

cajas-hormas 1 exteriores bajan destaclndose de los punzones 47
ellas llevan consigo sélo el material en ellas contenido hasta
el nivel que la base 50 habf{a fijado en su ihterior.

| En la fig.l2, se ilustra el sistema usado para dar, al pig|
tdn de la prensa, la debida presidén aln sin usar una cantidad
excesiva de aceites y, por tanto, una bomba de grandes dimensio-~
nes. El cilindro 12 lleva, en su interior, el pistén 11 en 1la

parte‘superior, del que es solidaria la plataforma 10 de la pre]

TS

sa. Bl pistédn 11 estd agujereadc de modo axil con elvhueco ci-
1{ndrico 104 cerrado en su parte superior, en el interno del qug
penetra, con perfecta adherencia, un pequefio vistdn 105, f£ija-
do en la pared inferior del cilindro 12. En un pequefio pistdn

105,fijado en la pared inferior del cilindro 12. En el interior
del cuerpo llenc del pequefio pistdédn 105, estéd obtenido el canal

vertical 106, en el interior del que se envia el aceite en pre-

eflindrico 104, levantando, por tanto, el pistén 11, mientras
que desde el tubo de conduccidn 107 cerrado por la védlvula 108,
por efecto del levantamiento el pistén 11, viene aspirado el
aceite que va a rellenar el espacio dejado libre, poco a poco,
por el pistdn 11, qgue se esth levantando.Cuando el plano infe-
rior 109 del pistdn 11 se ha levantado haéta alcanzar el nivel
de los canales horizontales 111 en comunicacién con el canal
106, el aceite en presidn del canal 106 sele fuera de los cana-
les 111 vy va a ejercitar su presidn por debajo de la base 109,
aplicando de este modo al pistédn 11 la presidn total final.Abripn
do sucesivamente la védlvula 108 y guitando la presién al acei-
te del canal 106, el pistén 11 bvaja, arrastrado por los peque-
flos pistones diferenciales.

Puesto que, como ya se ha descritc con anterioridad, las

cajas-hormas 1 estén desprovistes de una propia base, la pren-
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' bre y la plancha o base é4, girando con el eje 26, sélo por -
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sa hidrdulica del invento estd provista de un dispositivo au-
tomdtico para la aplicacidn de la base a las cajas-hormas 1 du
rante la fase de pre-formacidn por debajo de los punzenes 47.
Este dispositivo,ﬁlustrado en las figs. i4, 15 y 16, esté cons
titufdo (fig. 14) por una vlancha metélicsa 24, que forma la ba
se de 1aé cajas-hormas 1, empernada, de modo mévil, en 25 en el
eje 26, sostenido por los aros 28, El eje 26 lleva, enmuescado
en su extremidad derecha, el brazo 40, que estd retenido por el
diente de paro 41 solidario con la columna 4 de la prensa, & en
su extremidad izquierda el brazo 42, el que va & pararse por
debajo de los pequefios bloques de parc superior 46 y superior
56 solidario con la barra vertical 59 (fig. 15} , manteniendo
la plancha o base £4 en posicidn leventada.

En la fig. 16, es visible la plancha o base 24 en cuatro
posiciones distintas. La posicidn 4, més elevada, corresponde
a la posicidn final del brazo 42 parado por el pequefio bloque
53. En dicha posicidn, el diente 41 para el brazo 40, gue se
quedard libre cuando la columna 4 giraréd para llevar, apoyadas
en los brazos 3, las cajas-hormas 1 por debajo de los punzones
47. La planoha o base 24 quedaréd, por tanto, todavia en la po-
sicién A, pero parada séloc por el pequefio blogue 53.

Cuahdo las cajas-hormas 1 han sido llevadas hacia la parte
superior, y precisamente por debajo de los punzones 47, el ai-
re comprimidd actuard sobre el cilindro 56 vy el »equefio nis-~
tén 54, cargando los muelles 67, empujaré las palancas 55 fi-
Jadas en 56 en la barra 57 del armazédn de la prensa, y dichas
palancas 55 desplazarén hacia el exﬁerior, es decir, a la igzquigr
da, sus brazos de prolongacidn de codo 58, que llevan las ba-
rras verticales 69, en las que estén fijados firmemente los pe

gqueifios bloques 46 y 53. El brazo 42 guedard, de este modo, 1i-
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su propio peso caerd de repente de la posicidn A (fig.16) a la
posicidn D. En esta posicidn D la plancha 24 quedari engancha-
da por medio de los dientes 60 de los muellss laminados 59,
llevados por la pieza 61 sostenida mediante el pequefio puente
62, que estd fijado en el tirante 63, el que pasando por las
pequefias poleas 64, se engancha en la harra 65 del pequeflo
pistén 54, En la posiciédn D la plancha 24 va a formar la ba-
se de las cajas-hormas 1 durante toda la fase de su rellena-
miento con el méterial pulverulento y ulterior pre-formacidn

a causa de la dilataciédn de los punzones 47.

Ultimada la fase de pre-formacidn, sd quita la presién en
el cilindro 66 y el pequefio pistén 54, por efecto de la presidn
de los muelles 67, efectuari una tracciédn sobre el tirante 63
produciendo la retrocesidn de los muelles 59 y el desenganche
de la plancha o base 24, la que caerd, portédndose, sbélo por
su propio peso, en la pasicién B, mientras los brazos, 58, vol
viendo hacia la derecha, es decir, hacia el interior, con el
pequefio blogue superior 46 blocardn la plancha 24 en la posi-
cién mencionada anteriormente.

Luego, las cajas-hormas 1, ya sin base 24, serdn llevadas
hacia abajo desprendiéndose de los punzones 47. Un diente 68,
fijado, de modo saliente y solidario, en el armazén 44 de la
prensa, encontraréd, durante la bajada de las cajas-~hormas 1,el
brazo 42, desplazéndolo todavia més hacia abéjo y llevéndolo
a pararse por debajo del pequefio blogue inferior 53, levantan-
do de este modo la plancha 24 de nuevo en la posicidn A més elg
vada respecto a la posioidn B con el fin de que la plancha 24
pueda caer siempre de una altura suficiente para alcanzar la
posicidn B con cierta energia para que obtenga un cierre segu-
ro por debajo de las cajas-hormas 1.

La prensa perfeccionada del invento estéd vrovista, ademés,

\
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de un dispositivé de cedazo de hilos paraldos, lo que permi-
te cortar el material pulverulento comprimido y endurecido gque
va a formarse después de cada Ffase de pre-formacidn en la base
de lb® punzones de pre-compresidn 47. De hecho, se observa que
por efecto del completo rellenamiento del material pulverulen-
to criginado por los vibradores 52, en la base y en los espea-
cios intermedios de los punzones 47 se va a formar un amonto-
namiento de material pulverulento comprimide y endurecido que
impide el libre paso del mismo material hasta el extremo de
obstruir del todo los mismos espacios intermedios, estorbando
de este modo el rellenamiento de las cajas-hormas 1.

Por tanto, se han previsto los armazones rectangulares 70
sostenidos por los armazones 44, en los lados opuesstos de los
cuales estédn aplicados uncs pernos 71, en los que estédn fijados
unos alambres paralelos 72 de tal modo gue formen unz entrete-
jedura o cedazo de alambres. Bl espacio entre los alambres 72
estéd elegido de tal modo gue ellos vayan a introducirse perfegc
tamente en los espacios intermedios entre los distintos punzo-
nes 47 cuando el armazdn 70 viine a ser levantado junto con las
cajas-hormas 1. De esta manera, los amontonamientos de material
pulverulento comprimide y endurecido van a ser cortadés por los
alambres 72 dejando libre, de este modo, el paso al material
pulverulento para los ulteriores rellenamientos de las cajas-
hormas 1.

En la fig. 17 se ilustra el dispositivo que provoca la aber
tura de las cajas-hormas 1 después de la fase de compresidn i
nal producida por los punszones 13.

Cuando ya se ha efectuado la formzcidn final y las cajas-
hormas 1 han sido llevadas al exterior de la prensa, el fluido
bajo presién, entrardo por la tuberia 73, va a accionar los

dos pilstones contrapuestcs 75 del peqguefio cilindro 74. Estos

pistones 75, actuando sobre los pequefios bloques 7§ solidarios
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con las palancas 77 empernadas en 78 en el armazdn de la pren-
sa, desplazan estas palancas 77 hocia el exterior de modo que
ellas, con los pequefios blogues 79, vana a efectuar una fuersza
contra las prolongaciones 38 de las manillas 30 de las cajas-
hormas 1 provocando un ligero ensanche hacia el exterior de las
paredes 2¢ las que, mediante los planos inclinados 34 y 36, a
su vez producirén el ensanche haciz el exterior de las paredes
33, como ya se ha descrito con anterioridad en relacidn a las
figs. 4 y 5. En consecuencla del ensanche de las paredes 29 y
33, como ye& se ha descrito con anterioridad en relacién a las
figs. 4 y 5. En consecuencia del ensanche de las paredes 29 y
33, el material ladrillero yva formado, contenido en las cajas-
hormasl, cae por g{ s0lo a causa de su propio peso. Cuando el
material ladrillero ha =alido de las cajas-hormas 1, se quita
la presidén eh el pequefio cilindro 74, las palancas 77 empuja-
das por los muelles 60 vuelven a la posicién de péro anterior
Yy las paredes 29 y 3% de las cajas-hormas 1 se cierran de nuevo
sor la contracciédn del anillo eldstico 35.

En la fig. 18 esté sefialado el circuito de suministro del
aire“comprimido & los punzones dilatables 13 y 47, un primer con
presor de baja presién 81 aspira el aire atmosférico de la tubwe
r{a 82 con la vhlvula 63 y lo envia por medio de la tuberia 88
con la vélvula 89 con una presién de 12 atmosféras en el depdsi
to 84 de donde, mediante la tuberfia 85 con védlvula 86, viene ag
pirado por un segundo compresor de elevada presién 87, acciona-
do por el mismo eje con recodo 90, que acciona el compresor 81.
El compresor 8%, por medio de la tuberfia 91 con valvula 92, en-
via el aire, con presidén de 100 atmosféras, en el depdstio 93,
desde el que el aire comprimido, mediante la tuberfa 94, el gri
fo 95 (situado en la posicidn indiceda en detalle en E) y la tu
berfa 96, alcanza los punzones 13, los gue efectdan la compre-

8idn final del material ladrilleroc.

Viando 1a Ifase de compresidn ha acabado, el gfifo 95 toma
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la posiocidn indicada en detalle en P, por lo que el aire com-—
primide a 100 atmésferas se descarga de los pistones 13 y me-
diante la tuberfie 97 con vilvula 98, viene aspirado de nuevo
en el compresor 67, La presidn er la tuberia 96 disminuye has-
ta el valor de 12 atmdsferas. Bn ese momento, se abre el gri-
fo 99, el que pone en comunicacidn la tuberfa 96 con la tubew-
ria 100, enviando de este modo el aire a presidn, cgue por el
doble volumen se reduce a 5 -6 armésferas, en los punzones 47
de pre-compresién. Efectuada la pre-compresién, el grifo 99
viene girado para realizar, por medio de la tuberfa 112, la
evacuacidn del aire comprimido en gire libre de un modo defi-
nitivo.

El ciclo de funcionamiento se repite luego segin lo des-
crito en las lf{neas anteriores.

Puesto que el aire comprimido viene evacuzdo en el aire
libre s8lo a 5 -~ 6 atmésferas, este dispositivo del invento
permite la recuperacidn de una destacada can $.dad de energia
de Qcmmresién. Este hecho ofrece la ventaja de poder reducir
la po-tencia del gzrupo compresor a un valor desde luego infe-
rior al yue se necesitaria en el caso en qgue no se diépusiera
la recuperacién del aire ya comprimido.

El invento ha sido descrito en cuanto antecede a dnico t{
tulo de ejemplo aclarador, pero no de limitacidn. Variaciones
sinplemente mecédnicas v modificaciones de forma son realizables
con facilided, aun quedando en el émbito de este invento.

REIVINDICACIONES

1) Preﬂsa hidréulica para la formacién en seco de ladrille
ria perforada, caracterizads porque incluye un eilindro hidrdu-
lico que tiene el pistdédn provisto de una plataforma en 1la gue dﬁ
un modo automédtico vienen llevadas & que se apareen, dos por cg

da vez, las cajas-hormas rfgidas llenas del material & compri-
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mir, siendo dichas cajas-hormas constitufdas por cuatro plan-
chas metélicas paralelas des por dos, desmontables, y cada una
de las cajas-hormas gue se apoya, con sus manillas, en los brag
zos de la prensa y se abre ensanchdndose levemente para dejar
caer la ladrilleria formada, estas cajas-hormas siendo suspend}
das, cada una de ellas, en un braszo mévil soclidario con un Teg
pectivo tubo co-axil con una de las cuairo columnas del arma--
zén de la prensa, dicho tubo co-axil siendo giratorio en su
propio eje por efecto del movimiento de rotacidn cque le impri-
me un dispositivio accionado por un flufido comprimido y monta-
do en la parte superior del armazén de la misma prensa.

2) Prense hidréulica, segln la reivindicacién n® 1, carag
terizada porgpe incluye una caja metédlica paralelepipeda de
paredes rfgidas, sin base, montada a deslizamiento en cuatro
barras fijadas por debajo de la parte transversal superior del
armazdn de la prensa, y capaz de contener en su interior dos
cajas-hormas apareadas, & en la tapa inamovible y en la base
engomada de esta caja, fijados por la parte de debajo, estén
montados verticalmente los punzones dilatables, los que pene-
trando en el material contenido en las cajas-hormas, eféctﬁan
su compresidn final.

3) Prensa hidréulica, segdn las reivindicaciones n? 1 y 2,
caracterizada porque la caja metdlica de paredes rigidas, es-
t4 formadzs por cuatrc planchas rigidas solideriamcnte junta-
das, por los bordes verticales, y por medio de pernos, segﬁn
dos lados diametralmente opuestos de la misma caja, y Jjunta-
das por deslizamiento en dos pernos que pasan en los dos otrog
lados diametralmente opuestos de la misma caja, en cuyos la-
dos barras con abultamiento cénico, favorecen la abertura dia
gonal de la caja y los bordes superiores e inferiores de las

planchas, penetrando en un borde eénico, favorecen el cierre.
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4) Prensa hidréulica, segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porgue la pre-éompresién y la compresidn del
material contenido en las cajas-hormas empujadas por la plata-
forma de la prensa en el interior de la caja metdlica, esth
efectuada por una serie de punzones dilatables, los gue vienen
introducidos en las cajas-hormas, estos punzones dilatables
siendo compuestos, cada uno de ellos, de un nfcleo interno que
se entornilla directamente en lz tuberf{s conductora del aire
comprimido, dicho ndcleo siendo recubierto por una usrimera en-
vdltura de caucho gue lo recubre del todo en la parte exterior
y con una guarnicidn interna de cierre hidrdulico y sobre la
que viene aplicada una segunda envoltura de caucho; esta pri-
mera envoltura, cgue comporta unos refuermos internos consti-
tufdos por unas partes transversales de caucho, idéneaz para
contener la dilatacibén en la parte central longitudinal de los
punsones y esti protegida ulteriormente por médio de las esfe-
ras de cuacho, situadas ¢n la extremidad inferior del mismo
punzén pars gue impidan la queﬁradura por chogue; esta prime-
vz envoltura de caucho siendo prevista, en su interior, de un
canal transv.rsel a través de cuyo agujero exterior el aire
comprimidio, que procede de la tuberfa conductora, viene lle-
vado a hacer presién sobre el conjuntoc de las dos envolturas
de cauché, dilaténdolas, o actuando de tal modo la compresién
del material & su alredcdor contrz las paredes de las cajas-
hormas gue lo contienen.

5) Prensa hidrdulica, segln la reivindicaciédn 4, carac-
terizada porgue los punzones dilatables tienen una seccién -
transversal recténgular de cuatro departamentos internos o de
dos departamentos internos.

6) Prensa hidriulica, segin las reinvipgcaciones anterio-

res, caracterizada porgue al rellenamiento de las cajas-hormas
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suspendides en los braezos exteriores de la prensa misma, pro-

vee un aparato‘de suministro automédtico, esencialmente consti-
tufdo de dos armazones metdlicos fijados en la plataforma de
la prensa, uno de ellos por cada lado, y que llevan unos bra-
zcs de prolongacién, 10; que van a levantar las cajas-hormas
suspendidas en los brazos de la prensa, encauzéndolas entre
dos ranuras laterales delhs miasmas cajas-hormas, y por dos ca-
jones de chapa situados por encima de los mencionedos armazo-
nes y permanentemente suministrados, por medio de una tolva s¥
tuada por encima, del material pulverulento, cada uno de estos
cajones teniendo su propia seccidn recta y rectangular igusal

a la de la caja-horma, pero levemente més pequefia as{ que pue-
da penetrar en estas cajas-hormas por unos centimetros, los mig
mos cajones siendo provistos de una base perforada, a través
de cuyés agujeros, por medio del contenido en los cajones, cae
en las cajas-hormas cuando estas Gltimas, levantadas por los
mencionados armazones, han sido empujadas contra la base men-
cionada anteriormente, y de una serie de punzones dilatables
de presibén final de la prensa y fijados verticalmente por debg
Jo de la base de los cajones y destinados a penetrar en las ca
jas-hormas cuandec estas iltimas vienen levantadas por los ar-
mazones menclonados anteriormente, c¢on el f£in de producir, en
el material pulverulento gque cae en las cgas-hormas mismas des
de la base de los cajones, unos iuecos verticales por medio de
vibraciones y, luego, la pre-compresidn neumética de bajs pre-
sidn entre las que se introducen en un segundo tiempo, los pun
zones dilatables de compresidén final cuando las mencionadas ca
jas-hormas, rellenas de material, se harén girar hacia el in-
terno de la prensa dispuestas apareadas por encima de la pla-
taforma de la misma.

7) Prensa hidrédulica, segln la reivindicacién n® 1, carac-
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terizada porquée el dispositive hidrédulico, montado en la par-

te superior del armazédn de la misma prensa, estd constituido
por un pequelio cilindro horizontal dentiro del que pasa un émbo
provisto de dos barras, una a la derecha y otra a la lzquier

da, y porgue en la prolongicidn de cada una de esas barras eg

tén disouestas dos cremalleras, cada una de las cuales engra-

na en una correspondiente rueda dentellada solidaria con el
tubo co-axil con la'colﬁmna respectiva con la prensa de tal mo
do que el pequefio émbolo, desplaZéndose hacia la derecha o la
izguierda por efecto del aire comprimido initroducido en el pg
guefio c¢ilindro, determina, con su avance y con su retrocesidn,
la rotacidn de las correspondientes ruedas dentelladas y, por
consiguiente, la rotacién de los tubos co-axiles y de los bra-
zos, enmuescados en estos tubos co-axiles,.los gue sostienen
las cajas~-hormas.

8) Prensa hidréulica, segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada por lo que las cajas-hormas rigidas, de -
abertura eléstioa, dentro de las que viene puesto el material
para la formacidn de la ladrillerfa, estén sin tapa y sin ba-
se, oor tanto, estén constituidas sélo de cuatro paredes late
rales, apareadas de dos en dos y paralelas, Qque pueden ser pg
redes laterales, apareadss de dos en dos y paralelas, gue pue-—
den ser alejadas entre ellas con el fin de ensanchar las ca-
jas-~hormas para causar la calda, por su propio peso, de la la
drilleri{a formada; estas cajas-hormas, despuds & haber sido
ensanchadas, por la accidn de un muelle o de un anillo elésti
co, que las rodea, se encierran de nuevo.

9) Prensa hidréulica, segdn la reivindicacidn n? 8, carac-
terizada porque el ensanchamiento de las cajas-horﬁas esté PI|
vocado por un peguefio cilindro que acclona dos pistones contrg

puestos, los que con su accidn, ponen en mivimiento unas pa-
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lancas que actuando contra unas prolongaciones de las manillas,
de las que la caja-horma estd provista, empujan hacia el exte-

rior dos paredes opuestas de la misma caja-horma, y estas pare

des provistas de elementos de plano inclinado, provocan la aber
tura hacis el exterior de las dos otras paredes de la caja-hor

ma, también ellas provistas de elementos de plano inclinado.

10) Prensa hidréulica,vsegﬁn las reivindicaciones anterio-
res, caracterizads porque las cajas-hormas no estdn provistas
de base y que esta base viene aplicada a ellas sblo por el tiem
po suficiente para efectuar la pre-formacidn de la ladrilleria.

11) Prense hidrdulica, segin las reivindicaciones n2 8 y 10
caracterizada porgue las cajas-hormas rellenadas de matérial -
pre-comprimido, vienen llevadas sin base por debajo de los pun
zones de compresién final.

12) Prensa hidréulica, sezdn .la réivindicacién n® 10, carag
terizada porque la base de las cajasahormas esté empérnado, de
un modo rotatorio, en un eje y mediante un sistema de palancas
y de pegueifics bloques de paro, puede ser llevada en alto y lue-
go dejada caer con cierta fuerza para provocar su enganche por
debajo de las cajas-hormas; estas palancas y estos pequefios blo
ques de paro, los'que estén mandados por un dispositivo de ci-
lindro y de pistén accionado por flufdo comprimido; esta base
de las cajas-hormas, que al final de la fase de pre-formacién
de la ladrillerfa, viene desenganchado de nuevo mediante la ac
cidn del mencionado cilindro y del pistén de flufdo comprimido,
¥ por su propioc peso se vuelve .a una posicidn de abertura y a
continuacidn, por una accién de empuje de las cajam-hormas que
bajan, llevada a una posicidn todavia mhs elevada para que,lue
go, en el ciclo siguiente, esta base pueda caer de una altura
suficiente pare producir su segul0 enganche por debajo de las

cajas-hormas.
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13) Prensa hidrédulica, segdn las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque estd provista de‘un dispositivo
de cedazo de hilos paralelos, lo que permite cortar el mate-
rial pulverulento comprimido y endurecido que se va a formar,
d.spuéds de cada fase de pre~formacidn en la base de los punzo.
nes de pre-compresidn por efecto del amontonamiento, y por tan
to, dejér libre el paso del material pulverulento para los ul
teriores rellenamientos de las cajas-hormas,.

14) Prensa hidréulica, segfin la reivindicacidn n® 12, ca-
racterizada porque el cedazo de hilos estd constitufao por un
armazén solidario en la parte superior del armazdn que levan-
ta las cajas-hormas y situado por encima de las mismas cajas-
hormas, en la parte periférice del cual estén fijados unos
alambres paralelos, cuya distancia intermedia corresponde exac
tamente a los espacios intermedios existentes entre los pPUNZo-
nes de pre-compresién, estos alambres, gue de un modo perpendi
cular se cruzan los unos con los oitros con el fin de formar ung
red que se introduzca, de una manera perfecta en los espacios
intermedios entre lés punzones de pre-c&mpresién y corta los
amontonamientos de material endurecido que se ha formado en la
base de los mismos puhzones.

15) Prensa hidrédulica, segiin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque estd provista de un dispositive de
recuperacidn del aire comprimido, dispositivo que permite un
destacado ahorro de la energia de compresidn necesaria para
el funcionamiento de la prensa.

16) Prensa hidrdulica, segin la reivindicacién n® 14, ca-
racterizada porque el dispositivo de recuperacidn dei aire com
primido estéd constituido por un compresor de presidn elevada
que aspira el aire comprimido ya utilizado para la dilatacidn

de lds punzones y lo vuelve a comprimir de nuevo, verificédndo-




- 25 =

248974

se, por tanto, sdlo las pérdidas de energia debidas a la evacua

cién de sire comprimido en aire libre, siendo esta evacuacién
efectuada en baja presidn.

1%) Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas

»PRENSA HIDRAULICA PARA LA FORMACION EN SECO DE LADRITLERIA
PERFORADA".

To&oyconforme se reivindica en la presente memoria, gque -

consta de 25 plginas y dibujos adjuntos.

Madrid, 24 abril 1959

AﬁEONSO UNGRIA
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