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MENORIA DESCRIPTIVA
para golicitar
PATENTE DE INVERCIOXN
en
ESPARNA
per VEIXNTE afios
& nombre de ARBED, ACIERIES REUNIES DE BURBACH-EICH-DUDE
LALGE, S.A., entidad luxemburzuesa, establecida en Luxem-

burgo, Gran pucado de Luxemburgo, por:

“METODC DE CORI'ROL DE LOS PROCEDIMIENTOS DE AFINO
NEUMATICO DE LA FUNDICION™®

Ta presente invenclédn se refiere a un método para
llevar a cabo lo. operacidén de afino neumético de la fundi-
cién en los procedimientos en los cuasles la totalided o
parte de los productos desfosforantes en estado finamente
5 dividido son inyectalios por la parte superior sobre o en
el bafio metdlico por medio de un gas o de una mezcla gaseo—
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Es bien sabido gue los procedimientos citadoes dan lu-
gar facilmente & los fendmenos desgrredubles de esponjamien—
to de la escoria.

Estos fendmenos se iniclan a menudo muy répldamente
Y vna vez que lo hacen no sélo importa que el operario sea
advertido de ellc inmediatamente, sino gque reacciones sin
tardanza pars oponerse a los mismos, a falta de lo cual estos
fendmenocs amenazan con degenerar répidemente en un desborda-
niento siempre desapradable y frecuentemente pelizroso.

Deszraciadamente, a parte de gue la observacidn vi-
spal del bafio en curso de operucidn es dlfieil y poco seura,
no permlte sobre todo prever los fendmenos de esponjamiento y,
cuando se les ve empezar, es a menvdo demaslado tarde parsa
reaccionar convenlentemente.

Lz presente invend én tiene por objeto un métcdo de
control de la operacidén de afino neumdtico de la fundiciédn
que permite pr.ver los fendmenos de esponjomiento de la es-
coria con sg,uridad y suficientemente pronto para poder ac-
tuar facilmente sobre la opersaci én.

El método objeto de la invencidn consiste esencialmen-
te en medir la intensidad de las radiaciones infrarrojas, es
decir de wna longitnd de conda superior a una micra, de la
lluma que sale del apuruto de cmonversidn.

Se comprueba en efecto que la intemsidad de estas ra-
diaciones aumerta progresivamente dursznte los primeros minu-
tos de la operacidn hasta un valor que permanece luego préc—
ticarmente constante excepto si tienen tendencia a producirse
en la escoria fendmenos de esponjamiento. En este caso, la
intensidad de las radiaciones en cnestidn di sminuye brusca-

mente en 2 monarto en gue la observaci dn visual del bafio
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no puede descubrir todavia estos fendmenos de esponjemiento.

Basta por consiguiente vigilar durante la operacién
la curva registrada de la intensidad de las radiaciones in-
frarrojas en cuestidén en funcidn del tiempo. Cuasndo esta in-—
tensidad tiene tendencie a disminuir, el operarioc gqueds ad—
vertido de que los fendmenos de esponjemiento se van & ini-
clar y puede entonces a su comodidad intervenir por cualquier
medioc conocido, por ejanploc por une bejade progresiva de la
lanza para evitar que se desarrollen peligrosaments.

La presente molicitud, que corresponde a la presenta-
da en Bélgice el die 29 de Abril de 1.958, bajo el mimero
37.854, se acoge & los beneficlos del artfculo 51 del vigen~—
te Estatuto~Ley sobre Propiedad Industrial.

EOoOT&

Los puntos de invencidn, propis y nueve, que se pre—
genten para. que sean objetc de esta solicitud de Patente de
Invencidén en Espefia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12, - Método de control de los procedimientos de
efino neumédtica de ls fundicidn en los cusles la totalidad
o parte de los productos desfoeforantes en estado finamente
dividido son inyectados por la parte superior sobrs o en
el bafioc metélico por medio de un gas o de una mezcla gaseo—
sa, ceracterizado porque se mide ls intensidad de lass radia-
cleones infrerrojas-de une longitud de onde superior & uns
micra~ de la llama que sale del aparato de conversl én.

29, — Método del género mencionado en lsa reivindice-
cién 1, ceracterizado porque se registra ls intensidad de

dichee radiaciones infrarrojas en funcidn del tiempo y porgque
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se interviene para oponerse & los fendmenos de esponjamiento

de la escoria cuendo diha intensidad disminuye en el curso
de la operacidn.
3¢, - Método de control de los procedimientos de afino
neumbtico de la fundicidn.
Tel y como se hea descrito en la lMemorlia guie antecede
¥ para los fines gue se han especificado.
Bazta Memorie consta de cuutro hojas escritas a méquina

por una sola cera.

Medrid,
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