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por VEINTE años
a nombre de ARRE JOILAN AltB'IUR ASPLUND, de n a c io n a lid a d  su e ca , 
r e s id e n te  en Orevggen 11 , Bromna, S u ec ia , por:
"PRCOiSIRUNTO PARA COCER RATERIAL FIBROSO QUE CONTIENE LIGNO- 
CELULOSA

E l p resen te  in ven to  se  r e f ie r e  a un proced im ien to  y  a un 
d is p o s i t iv o  apropiado para e l  mismo, d e s tin a d o s  a l a  c o cc ió n  de 
un m a ter ia l f ib r o s o  que con ten ga l ig n o c e lu lo s a ,  para la  f a b r i ­
cac ión  de p a sta  de p apel y  productos s im ila r e s ,  

g Una forma c o r r ie n te  de m a te r ia l f ib r o s o  l i g n o c e lu ló s i c o ,
e s  l a  madera que se ha transform ado en v ir u ta s  o cortado en tr o  
c i t o s .  La d e sc r ip c ió n  s ig u ie n te  se ocupa de ^ s te  m a ter ia l de 
p a r tid a , s i  b ien  e l  in ven to  no se  l im it a  a l  mismo. Cuando a con 
t in u a c ió n  se haga r e fe r e n c ia  a una "cocción" o a un " tratam ien -  

10 to  de co cc ió n " , habrá de en ten d erse  por e l l o  un tra ta m ien to  que
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se  l l e v a  a cabo a l  punto de e b u l l ic ió n  d e l agua y  a p r e s ió n  a t ­
m o sfé r ica .

La c o cc ió n  t ie n e  lu g a r  en p r e se n c ia  de p roductos quími­
cos y  su  f in a l id a d  e s  la  de e l  im inar de la  madera sus m aterias  
acompañantes y  com ponentes, en prim er lu g a r  l a  l ig n in a ,  pero  
tam bién, en determ inados c a so s , l a  h e m ic e lu lo sa , m ien tras que 
l a  ce lu lo sa , propiam ente d icha ha de s e r  p reservad a  con tra  su 
d is o lu c ió n . Los productos quím icos se  e l ig e n ,  por l o  ta n to , con 
v i s t a s  a que provoquen t a l  d isg r e g a c ió n  de l a  s u s ta n c ia  de la
madera. La can tid ad  d is u e l t a  puede ascen der p .e .  a 10-20p¡ y  más 
d el peso de l a  madera, según la  c o n s t itu c ió n  deseada de l a  p as­
ta  de p ap el a fa b r ic a r .

!!s ya con ocid o , e l  som eter v ir u ta s  o t r o c i t o s  de madera 
a un tra ta m ien to  de cocc ió n  en l a  fa se  de vapor, una vez  que 
han s id o  impregnados con una so lu c ió n  de p rod uctos q u ím icos. Le 
acuerdo con un p roced im ien to  d e sa r ro lla d o  por e l  s o l i c i t a n t e ,  
l a  im p u gn ación  de la s  v ir u ta s  de madera se r e a l iz a  prensándo­
la s  primera..¡ente por v ía  m ecánica, a e f e c to s  de e lim in a r  e l  a ir e  
con ten id o  en su s p o ro s, y  dejando que a co n tin u a c ió n  vu elvan  a 
d i la t a r s e  por debajo d e l n iv e l  de la  s o lu c ió n  de p rod uctos q u í­
m icos, con l o  cu a l d icha so lu c ió n  e s  ab sorb id a  por lo s  poros d el 
m a ter ia l f ib r o s o , en cuanto la s  v ir u ta s  vu elven  a a d q u ir ir  su  
an tigu o  volumen.

De acuerdo con una propiedad c a r a c t e r í s t i c a  d e l in v e n to , 
e l  m a ter ia l e s  som etido a un tra ta m ien to  ae c o cc ió n  en v a r ia s  
f a s e s ,  en tre  ellsLS a l  menos una en f a s e  de vapor y  a l  menos una 
en fa s e  de l íq u id o . E l m ater ia l puede a e s t e  p a r t ic u la r  s e r  im­
pregnado con prod uctos quím icos de d i s t i n t a  com p osición , en r e ­
la c ió n  con la s  d iv e r sa s  f a s e s  de c o c c ió n . Le acuerdo con e l  i n ­
ven to  puede fom entarse l a  so lu c ió n  do lo s  com ponentes de l a  ma-
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dera en c u e s t ió n  en un se n tid o  deseado, de manera s u s t á n c ia l -  
mente mejor que por lo s  p roced im ien tos h a sta  hoy d ía  u s u a le s .

3 i  la s  v ir u ta s  do madera, previam ente im pregnadas, se  
cuecen en la  fa s e  de vapor, se produce una condensación  de va­
por sobre la  s u p e r f ic ie  de la s  v ir u t a s ,  con l o  cu a l se  d ilu y en  
y , dado e l  ca so , son b a rrid o s por com pleto lo s  productos quími­
cos en la  capa e x te r io r  de la s  v ir u t a s ,  por l o  cu a l d ich a  capa 
e x te r io r  no experim enta e l  mismo tra ta m ien to  que l a s  p a r te s  in ­
t e r io r e s  ¿ e l m a ter ia l completamente im pregnadas. S i  después de 
l a  co cc ió n  en l a  fa s e  de vapor se  hace ¿¡asar e l  a t e r í a !  a otro  
tra ta m ien to  de c o cc ió n  en l a  fa s e  l iq u id a , en to n ces  se  agredan  
productos quím icos a d ic io n a le s ,  de modo que la s  v ir u ta s  de ma­
dera se iijpreynan de nuevo homogéneamente y  to d a s l a s  f ib r a s  ex  
perim entan e l  n e c e sa r io  tra ta m ien to  para su  d is o lu c ió n .

En e s p e c ia l  l a s  p a r te s  de h em ice lu lo sa  de la  madera, y  
en c ie r t o  grado tam bién su su sta n c ia  c e lu ló s i c a ,  son s e n s ib le s  
a l  grado de acide?; d^La so lu c ió n  de p roductos q u ím icos, p u esto  
que t ie n e n  lu ga r  m o d ific a c io n e s  h i d r o l í t i c a s ,  que pueden te n e r  
una a cc ió n  degradadora sobre e s to s  com ponentes. En determ inados 
ca so s  puede se r  d esea b le  e lim in a r  la  h em ice lu lo sa  h a sta  un o le r  
t o  grado, con lo  cu a l r e s u lta  más blando e l  p ap el fa b r ica d o  a 
p a r t ir  d e l producto d e l  p roced im ien to . A s í ,  p .e .  en l a  fa b r ic a ­
c ió n  de p a sta  f ib r o s a  m ediante la  c o cc ió n  en  s o lu c io n e s  de s u l -  
f i t o  só d ic o , que es completamente n eu tro , e s  atacada l a  su s ta n ­
c ia  de l a  madera por lo s  á c id o s  orgán icos en e l l a  usualm ente con 
t e n id o s ,  t a l e s  como e l  á c id o  fórm ico y  e l  ác id o  a c é t ic o .  Oon e l  
f in  de e v i t a r  la  h i d r ó l i s i s  que con e l l o  t ie n e  lu g a r , se agrega  
carbonato só d ico  o h id ró x id o  só d ic o , o b ie n , dado e l  c a so , am­
bos com puestos u o tr a  su sta n c ia  n e u tr a liz a n te .  Durante e l  t r a t a ­
m iento de co cc ió n  en l a  f a s e  de vapor, se  pueden consumir e s t a s
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su s ta n c ia s  n e u tr a liz a n te s ,  produciéndose una d is o c ia c ió n  no de­
seada de lo s  componentes de l a  c e lu lo s a  de l a  madera. A e s t e  
r e sp e c to  proporciona e l  tra ta m ien to  de co o c ió n  en v a r ia s  fa s e s
de acuerdo con e l  in v e n to , v e n ta ja s  c o n s id e r a b le s  fr e n te  a o tr o s  

5 p roced im ien tos u s u a le s . De lo  a n ted ich o  se  desprende tam bién,
la  im portancia que t ie n e  e l  que l a  madera, a n tes  de s e r  expues­
t a  a un ambiente con tem peratura e le v a d a , no so lam en te e s t é  b ien  
impregnada con s u s ta n c ia s  d is o lv e n te s  de l a  l ig n in a ,  s in o  tam­
b ié n  con componentes ^ue n e u tr a lic e n  l o s  á c id o s  o r g á n ic o s .

10 Para determ inados prod uctos sem iacabados o term inados pue­
de s e r  d esea b le  que en l a  fa s e  de vapor, e l  l íq u id o  de co cc ió n  
c o n s is ta  p r in cip a lm en te  en s u l f i t o  só d ico  y carbonato só d ic o . 3n  
l a  fa s e  líq u id a  puede r e a l iz a r s e  l a  c o cc ió n  en p r e se n c ia  de s u l ­
f i t o  só d ico  e h id róx id o  só d ico  o s u lfu r o  só d ic o . Después de l a  

15 fa se  de vapor se r e a l iz a  l a  cooc ión  en un l íq u ia o ,  cuyos produc­
t o s  quím icos su s t itu y e n  lo s  ya consum idos por d if u s ió n  dentro  
d e l m a te r ia l. R e su lta , por lo  ta n to , p o s ib le  en e s t a  f a s e ,  e l  in ­
f l u i r  sobre e l  curso continuado de l a  c o cc ió n  en determ inado sen ­
t id o ,  que v ie n e  determ inado por la s  c u a lid a d e s  deseadas para e l  

20 producto d e f in i t i v o .  D espués de l a  f a s e  l íq u id a ,  puede p asar e l
m a ter ia l por o tra  f a s e  de vapor, en l a  que con tin u a  e l  tra ta m ien ­
to  de c o cc ió n  h a sta  l a  fa s e  f i n a l ,  que en e l  ejem plo de r e a l i z a ­
c ió n  rep resen tad o  en e l  d ib u jo , c o n s is te  en una d es fib  ración  me­
cán ica  d e l r a t e r ia l  h erv id o , que t i e n e  lu g a r  bajo  p r e s ió n  de va- 

23 p o r . DI trat-nm iento con lo s  productos quím icos en e l  l íq u id o  de 
e b u l l ic ió n  se  adapta a e s te  p a r t ic u la r  a  la s  e x ig e n c ia s  que se  
pongan a l  producto acabado con r e la c ió n  a te n e r  que se r  so m eti­
do a un blan-queo más o menos in te n s o .

DI in ven to  será  d e s c r ito  a co n tin u a c ió n  con más R e ta lle  
30*y' a base de una forma de r e a l iz a c ió n  rep resen tad a  a manera de ejem -

4



p ío  en e l  d ib u jo  ad ju n to , y  a l  mismo tiem po se in d ica rá n  o tr a s  
prop iedades c a r a c t e r í s t ic a s  d e l in v e n to .

La f ig u r a  1 e s  una v i s t a  de c o sta d o , p arcia lm en te  en sec  
c ió n , de une), in s ta la c ió n  para l a  r e a l iz a c ió n  d e l p roced im ien to; 
l a  f ig u r a  2 e s  una se c c ió n  según la s  l ín e a s  11-11 de l a  f ig u r a  1 

dn e l  d ib u jo  rep resen ta  10 un r e c ip ie n te  montado sobre  
un apoyo de v ig a s  la  y  que se e x tien d e  ve r t  i  o alm ente h ac ia  a r r i ­
ba a tra v és  de un apoyo de v ig a s  1 4 , s itu a d a s  más a l t a .  Por a r r i  
ba e s t á  cerrado e l  r e c ip ie n te  10 por una p ie z a  16 , de cuya p ar­
te  su p er io r  p a rte  una s a l id a  de vapor 18 . Los t r o c i t o s  o v ir u ­
t a s  de madera son conducidos a la  p ie z a  16 desde un d ep ó sito  (no 
r ep r esen ta d o ), a tr a v é s  de una tu b e r ía  20, y  desde d ich a  p ie z a  
caen a l  r e c ip ie n te  10 . Cuando la  a lim en ta c ió n  de v ir u ta s  e s  ex ­
cesivam ente grande, e l  ex ceso  vu e lv e  a l  d e p ó s ito  a tr a v é s  de una 
tu b e r ía  22. dn la s  tu b e r ía s  20 y 22 trabaje, un tran sp ortad or  de 
r a sq u eta , no m ostrado. A tr a v é s  de una tu b e r ía  24, conectada a 
l a  p a rte  in f e r io r  d e l r e c ip ie n te  10 y  en la  que a s ie n ta  una v á l ­
v u la  26, os su m in istrad o  vap or, e l  c u a l, por l o  ta n to , a sc ien d e  
a, c o n tr a c o r r ie n te  de la  masa de v ir u ta s  d escen d en te  en e l  r e c i ­
p ie n te  10 , ten ien d o  por f in a lid a d  e l  provocar un ablandam iento  
de la s  v ir u t a s .  21 r e c ip ie n t e  1 0 , por c o n s ig u ie n te , s ir v e  como 
una e sp e c ie  de zona de v a p o r iz a c ió n , en la  que la s  v ir u ta s  son  
ca len ta d a s paulatinam ente a p re s ió n  a tm o sfé r ic a  h a sta  una tem­
p eratu ra  su p er io r  a 703 0 , convenientem ente en tre  80-$02 C, y  
en c ie r t o s  casos h a sta  e l  punto de e b u l l ic ió n  d e l agua. Un p o s i ­
b le  ex ceso  de vapor puede escap ar a tr a v é s  de la  s a l id a  18; la  
a lim en ta c ió n  de vapor, empero, debe s e r  regu lad a  por l a  v á lv u la  
en l a  tu b e r ía  24, de modo que se  e v i t e  en l o  p o s ib le  todo e x c e ­
so de vapor.

Desde la  zona d e l fondo son prensadas la s  v ir u ta s  a b la n -



dadas, por una prensa h e l ic o id a l  29 , montada en la  p a rte  in f e ­
r io r  d e l r e c ip ie n te  10 e im pulsada por un motor e l é c t r i c o  27 a 
tr a v é s  de un engranaje 28, que im pulsa la s  v ir u ta s  h a c ia  un t u ­
bo formadoy de tap on es SO. En e s t e  tubo e s t á  montada una chapa- 

5 l e t a  S I , que a tr a v é s  de un brazo S i e s t á  cargada por un se r v o ­
motor h id r á u lic o  34 , contribuyendo a s í  a som eter l a  masaje v i ­
ru ta s  a una p r e s ió n  e le v a d a . En e s t a  p a r te  de la. in s ta la c ió n  
son prensadas roe cónicam ente la s  v ir u ta s , de modo que se  e x p u l­
sa  e l  a ir e  y  l a  p o s ib le  agua l ib r e  co n ten id o s en  sus p o ro s .

1^ Sobre e l  apoyo de v ig a s  IB e s t á  montado además o tr o  r e ­
c ip ie n te  36 , e l  c u a l, a su  v e z , a travesan d o e l  apoyo de v ig a s  
1 4 , p en etra  en e l p is o  in m ed ia to . En e l  r e c ip ie n te  56 se r e a l i ­
za la  im pregnación de la s  v ir u t a s ,  a l  mismo tiem po que son t r a n s ­
portadas a l  p is o  su p e r io r . Sobre una baso de v ig a s  in f e r io r  37 

16 a s ie n ta  un r e c ip ie n te  SO, en e l  que se p regara  una so lu c ió n  de 
p rod uctos q u ím icos. E sta  e s  im pulsada por una bomba 40 y a t r a ­
t e s  de una tu b e r ía  42, a un r e c ip ie n te  4 4 , en e l  que e s t á  monta­
do un regu lad or  P eg e l 46 , e l  c u a l se  encarga de que l a  s o lu c ió n  
de productos quím icos ten ga  en e s t e  r e c ip ie n te  un n iv e l  con stan -  

20 t e ,  previam ente determ inado. Una tu b e r ía  40 comunica la s  p a r te s  
in f e r io r e s  de lo s  r e c ip ie n t e s  44 y  36 e n tr e  s í ,  por lo  c u a l s e  
e s ta b le c e  en  e s t e  ú ltim o r e c ip ie n t e  una columna de l íq u id o , que 
asc ien d e  h a sta  e l  mismo n iv e l  que e l  d e l  l íq u id o  en e l  r e c ip ie n ­
t e  44. Cuando ahora l a  masa de v ir u ta s ,  fu ertem en te  prensada h as- 

25 t a  aproxii.Tach{.ü3ente una so b rep resió n  de 30 a 50 -100  a tm ó sfera s, 
y  dado e l  c a so , aún mucho mayor, p en etra  en e l  r e c ip ie n t e  36 por 
su p a rte  in f e r io r ,  se  encuentra en un bailo de l a  so lu c ió n  de p ro ­
ductos quír,iicos. Las v ir u ta s  se  d i la ta n  en to n ces  h a sta  a d q u ir ir  
su volumen p r im it iv o , s ien d o  absorbida la  so lu c ió n  de productos  

SO quím icos por su s p oros. El p recalen tam iento  en l a  zona d e l fondo
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d e l r e c ip ie n te  10 t ie n e  por o b je to  f a c i l i t a r  e l  prensado en e l  
tubo torna dor de tapones 50 , y  en l a  p a r te  de líquido d e l r e c i ­
p ie n te  56 t i e n e  lu g a r  una d i la t a c ió n  que asegu ra una impregna­
c ió n  e x c e le n te  de la s  v ir u t a s  con la  s o lu c ió n  de p rod u ctos q u í­
m icos.

Las v ir u ta s  son im pulsadas h a c ia  a rr ib a  en e l  r e c ip ie n ­
t e  56, p referen tea ien te  con ayuda de dos t o r n i l l o s  de tra n sp on te  
50 , 52 in p u lsad os por un motor e l é c t r i c o  49 (v é a se  tam bién l a  
f ig u r a  2 ) ,  y  cuyo paso e s  convenientem ente ig u a l a l  diám etro y  
que g iran  a un número bajo de r e v o lu c io n e s , t a l  como 5 - 1 5  r e ­
v o lu c io n e s  por m inuto. La d is ta n c ia  en tre  la s  l ín e a s  de l o s  e j e s  
de lo s  dos t o m i l l o s  no lia de s e r  su sta n o ia lm en te  mayor que lo s  
dos ra d io s  de lo s  t o r n i l l o s  ju n to s , y  dado e l  c a so , puede in c lu ­
so se r  menor, con e l  f i n  de e je r c e r  una in f lu e n c ia  que impida 
que la  masa de v ir u ta s  g ir e  a l a  v e s . Para e l  mismo f i n  s ir v e n  
paredes de sep a ra c ió n  54 , convenientem ente so ld a d a s por sep a ra ­
do, que se adaptan a la  p e r i f e r ia  de lo s  t o r n i l l o s  y lle n a n  la s  
p a r te s  d e l tubo por ambos la d o s de lo s  puntos en que c o in c id en  
lo s  t o r n i l l o s .  Las v ir u ta s ,  que son  im pulsadas h a c ia  a rr ib a  por  
lo s  t o m i l l o s  50, 52 , se  encuentran  a l  p r in c ip io  por debajo d e l  
n iv e l l íq u id o , abandonan a é s t e  en l a  p a rte  su p er io r  d e l r e c i ­
p ie n te  36 y  son e x tr a íd a s  de e s t e  r e c ip ie n t e  56 por un tra n sp o r ­
tad or  tr a n s v e r s a l 66, que e s tá  montado en e l  p is o  mas a l t o .  La 
a ltu r a  del líq u id o  en e l  r e c ip ie n t e  36 se  e l i g e  de t a l  modo, que 

25  se  genere una p re s ió n  h id r o s t á t ic a  re la tiv a m e n te  a l t a  en e l  fo n ­
do d e l r e c ip ie n t e ,  donde se  d ila ta n  nuevamente la s  v ir u ta s  p ren ­
sa d a s. t s t a  p r e s ió n , que puede s e r  su p er io r  a 3 -  5 m etros, y  
dado e l  c a so , puede a lca n z a r  h a sta  10 m etros, con tr ib u ye  a hacer  
que la  so lu c ió n  de p rod uctos quím icos p en e tre  a p r e s ió n  en l o s  

5 0  p oros de la s  v ir u ta s .
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A e s t a  im pregnación p rev ia  con l a  so lu c ió n  áe productos  

quím icos, s ig u e  l a  co cc ió n  de la s  v ir u t a s .  E l tra n sp o rta d o r  56 
su m in istra  la s  v ir u ta s  Papregnadas a un r e c ip ie n te  58 , que se  
e s tr e c h a  h a c ia  abajo en forma de embudo. Las v ir u ta s  caen d e s ­
de e s t e  r e c ip ie n te  a un tra n sp ortad or  v ib r a to r io  60 y desde 
a q u í, a lo s  a s í  llam ados " tran sp ortad ores de c e ld a s  c ir c u la n te s"  
62, que disponen de com partim entos sep arad os, cuyo con ten id o  de 
v ir u ta s  e s  entregado a un r e c ip ie n te  cerrado 64, que s e  e x t ie n ­
de h a sta  l a  base de v ig a s  in f e r io r  de l a  in s t a la c ió n .  E l tr a n s ­
portador de c e ld a s  e s t á  d isp u e sto  a l  mismo tiem po de t a l  modo, 
que ex c lu y e  una com unicación d ir e c ta  e n tr e  e l  r e c ip ie n t e  cerrado
64 y e l  tra n sp ortad or  v ib r a to r io  60. Cuando l o s  com partim entos 
de tra n sp o rte  d e l tra n sp ortad or  de c e ld a s  se  mueven h a c ia  a r r i ­
ba durante su g ir o ,  co n tien en  vapor a so b r e p r e s ió n , que escap a
a tr a v é s  de una tu b e r ía  66, l a  cu a l e s t á  p r o v is ta  de un separa­
dor c e n tr ífu g o  68 para separar l a s  v ir u ta s  p osib lem en te  a r r a s­
tr a d a s , y  de una chimenea 70.

En e l  p is o  más b ajo  e s t á  montado un r e c ip ie n t e  72 de l a  
misma c la s e  que e l  r e c ip ie n te  88, s ir v ie n d o  a l  ig u a l que e s t e  
ú ltim o , para l a  p rep aración  de la  s o lu c ió n  de productos quím i­
c o s . E sta  so lu c ió n  e s  im pulsada por una bomba 74 a tr a v é s  de mía 
tu b e r ía  76, en le. que e s tá  montada una v á lv u la  7b accion ad a por 
un servom otor 77, h a sta  e l  r e c ip ie n t e  cerrado de co cc ió n  64. La 
tu b e r ía  76 puede desembocar aproximadamente en e l  cen tro  d e l r e ­
c ip ie n te  64, a l  que se su m in istra  por abajo vapor, a tr a v é s  de 
una tu b e r ía  80 , p r o v is ta  de una v á lv u la  82 . E l tran sp ortad or  ¿e 
c e ld a s  62 e s  gobernado convenientem ente por d os s is te i ja s  de r e ­
gu la d o res B eg e l 84. E stos ú lt im o s  pueden e s t a r  montados de modo 
que puedan a ju s ta r se  sobre g u ía s  86 y  en tre  e l l o s ,  por l o  t a n to ,  
puede o s c i la r  la  a ltu r a  de l a  can tid ad  de v ir u t a s .  E l n iv e l  de 
l a  so lu c ió n  de prod uctos quím icos se  r eg u la  a su vez  por uno o
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v a r io s  s is te m a s  de reg u la d o res l e g e l  0 0 . d s to s  pueden a se n ta r  
sobre la s  mismas guras 86 y s e r  accion ad os por e l  servom otor  
77 . dn e l  r e c ip ie n te  de co cc ió n  64 r e in a  una so b rep resió n  de 
p .e .  0 -  10 kg/om^ y  una tem peratura corresp o n d ien te  a e s t o s  

5 v a lo r e s .  Las v ir u ta s  se encuentran durante su descenso en e l  
r e c ip ie n te  64 , por lo  pronto  con una atm ósfera  de vapor y son  
3om etidas en é s t a  a un tra ta m ien to  de c o c c ió n , m ientras que se  
encuentran b ajo  l a  in f lu e n c ia  de l a  a lim en ta c ió n  de lo s  produc­
t o s  quím icos su m in istra d o s. A co n tin u a c ió n  penetran  en e l  baño 

10 de l íq u id o , cuya a ltu r a  en e l  r e c ip ie n te  64 puede se r  mayor que 
la  cámara de vapor d e l r e c ip ie n t e ,  dn e l  baño de l íq u id o  c o n t i­
núa e l  tra ta m ien to  de c o cc ió n  m ien tras que se  agrega a la s  v i ­
ru ta s  una nueva so lu c ió n  de productos qu ím icos, p ro v in en te  d e l 
r e c ip ie n te  78.

15 dn l a  p a rte  in f e r io r  d e l r e c ip ie n t e  64 e s tá n  d is p u e s to s
tra n sp o rta d o res  90, que son accionados por un motor e l é c t r i c o  
90 a tr a v é s  de una tra n sm isió n  94 y l o s  c u a le s  conducen la s  v i ­
ru ta s  do o tro  tra n sp o rta d o r  96 , que desemboca en un r e c ip ie n t e  
90, colocado a l  la d o  d e l r e c ip ie n te  64. dn e l  r e c ip ie n te  98 e s -  

00 tán  montados t o r n i l l o s  de tra n sp o rte  100 , que son accion ad os por  
un motor e lé c t r i c o  100 . d i  r e c ip ie n te  98 y l o s  t o m i l l o s  100 pue­
den se r  de l a  misma co n stru cc ió n  que e l  r e c ip ie n te  86 y sus t o r ­
n i l l o s  de tr a n sp o r te , dn e l  r e c ip ie n te  98 se  a ju s ta  e l  l íq u id o  
a aproximadamente e l  mismo n iv e l  -o  a lgo  más a l t o -  que en e l  r e -  

25 c ip ie n te  64 y  por c o n s ig u ie n te , e l  tra ta m ien to  de co cc ió n  en la  
fa s e  l íq u id a  p ro sig u e  durante e l  m ovim iento ascen den te  de la s  
v ir u ta s  en e l  r e c ip ie n te  98. d i r e c ip ie n t e  98, que a l  ig u a l que 
e l  r e c ip ie n te  64 e s  cerrado y e s t á  a is la d o  térm icam ente h acia  
a fu er a , t ie n e  una cámara su p erior  de vapor, en l a  que puede t e -  

80 ner lu ga r  un segundo tra ta m ien to  de c o cc ió n  en la  f a s e  de vapor.

9
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Las v ir u ta s  tr a ta d a s  de e s t e  modo son conducidas en l a  p a r te  
su p erior  d e l r e c ip ie n te  9o por un tra n sp o rta d o r  h o r iz o n ta l 104 , 
a un desmenuzador, m ecánico, t a l  como un d esfib ra d o r  106 , que 
e s t á  p r o v is to  de dos m uelas g ir a t o r ia s  en s e n t id o s  c o n tr a r io s ,  
que se encuentran en la  p a rte  100 d e l ap ara to , d i  m a ter ia l mo­
l id o  o l a  masa f ib r o s a  pasa en ton ces a tr a v é s  de una tu b e r ía  
110 h a c ia  una c e n tr ífu g a  de c ic ló n  (" c e n tr i-c le a n e r " )  112 , para  
se r  som etido a o tro  tra ta m ien to , t a l  como o tr a  m olienda m ecáni­
ca . E l desmenuzamiento m ecánico se  l l e v a  a cabo en n u estro  ejem ­
p lo  de r e a l iz a c ió n ,  a co n tin u a ció n  de la  ú ltim a  fa s e  de c o cc ió n  
y  bajo l a s  inis:aas c o n d ic io n es  de tem peratura y Ae p r e s ió n . Ahora 
b ie n , e s t e  desmenuzamiento se  puede r e a l iz a r  también en con d i­
c io n e s  a tm o sfé r ic a s .

E l in v e n to , como e s  n a tu r a l, no se  l im it a  a la  forma de 
r e a l iz a c ió n  m ostrada, s i  no que puede s e r  variad o  en se n tid o  muy 
am plio dentro de lo s  l ím it e s  de la  id e a  fundam ental. E l t r a t a ­
m iento en la  prim era fa se  de c o c c ió n , puede te n e r  lu g a r  en l a  
fa s e  l íq u id a .

E sta  s o l i c i t u d ,  que corresponde a l a  p resen tad a  en S u ec ia , 
con fech a  24 de A b r il de 1958, bajo  e l  número 4 0 0 2 /5 8 , se aco^e 
a l o s  b e n e f ic io s  d e l a r t íc u lo  51 d e l v ig e n te  E s ta tu to  sobre Pro­
p iedad  I n d u s tr ia l .

N O T A

Los puntos de in v en c ió n  p rop ia  y  nueva que se p resen tan  
para que sean o b je to  de e s t a  s o l i c i t u d  de P a ten te  de In ven ción  
en España, por YE DITE añ os, son l o s  s ig u ie n te s :

IR. -  Un p roced im ien to  para c o cer  m a ter ia l f ib r o s o  que
co n tien e  l ig n o c e lu lo s a ,  d estin ad o  a l a  fa b r ic a c ió n  de p a sta  de

-  1 0  -
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p ap el y  p roductos s im ila r e s ,  impregnándose e l  m a te r ia l con una 
so lu c ió n  de productos quím icos, c a r a c te r iz a d o  porque e l  mate­
r i a l  e s  som etido a un tra ta m ien to  de c o cc ió n  en v a r ia s  f a s e s ,  
una de o l la s  a l  menos en l a  f a s e  de vapor y  a l  menos o tr a , en 
la  f a s e  l iq u id a .

83. -  Un p roced im ien to  de acuerdo con l a  r e iv in d ic a c ió n  
1 , c a ra cter iza d o  porque e l  m a ter ia l e s  impregnado con s o lu c io ­
n es de productos quím icos de d i s t in t a  com p osición , en combina­
c ió n  con la s  d iv e r sa s  f a s e s  de c o c c ió n .

58. -  Un p roced im ien to  de acuerdo con la s  r e iv in d ic a d o
n es 1 y  8 , c a ra cte r iza d o  porque la  im pregnación p reced en te  a 
un tra ta m ien to  de c o cc ió n  en l a  fa s e  de vap or, se r e a l i z a  en 
una so lu c ió n  de prod uctos quím icos a una tem peratura in f e r io r  
a 1008 0 y  p referen tem en te  b ajo  p r e s ió n  h id r o s t á t ic a ,  una vez  
.pie e l  m a ter ia l ha s id o  prensado mecánicamente a e f e c t o s  de 
e lim in a r  e l  a ir e  con ten id o  en su s p o ro s , m ientras que la s  d i­
v e rsa s  fa s e s  de c o cc ió n  en l a  co rresp o n d ien te  a tm ósfera  de va­
por o a ltern a tiv a m en te  en l a  so lu c ió n  de productos qu ím icos, se  
l l e v a  a cabo a una tem peratura más e levad a  y  a p r e s ió n  su p er io r  
a la  a tm o sfé r ica .

43 . -  Un p roced im ien to  de acuerdo con la s  r e iv in d ic a c io ­
n es 1 - 5 ,  c a ra c te r iza d o  porque e l  m a ter ia l e s  ca len tad o  a lo  su ­
mo a a lred ed or  de 1008 0 en una atm ósfera  de vapor an tes de l a  
prim era im pregnación.

58. -  Un p roced im ien to  de acuerdo con una de la s  r e iv in d i ­
c a c io n es  p r e c e d e n te s , c a ra c te r iza d o  por que e l  tra ta m ien to  de coe  
c ió n  se  r e a l i z a  en fa s e  de vapor y  fa s e  l íq u id a ,  y  dado e l  c a so ,  
en una fa s e  de vapor u l t e r io r ,  m ientras que e l  m a ter ia l se  en­
cuentra en e l  mismo s istem a  cerrad o .

63 un p roced im ien to  de acuerJo con l a  r e iv in d ic a c ió n  5,
-  11
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c a ra cte r iza d o  porque la  etapa d e l tra ta m ien to  de o ó cc ió n  en l a  
fa s e  de vapor, se  r e a l iz a  en un r e c ip ie n te  durante un movimien 
to  desceñe!ente d e l m a ter ia l de v ir u t a s ,  m ien tras que l a  e ta p a  
en l a  fa s e  l íq u id a  t ie n e  lu g a r  durante e l  m ovim iento continuo
d el m a ter ia l en e l  mismo se n tid o  en e l  r e c ip ie n t e  y  además, du 
ran te  e l  movimiento ascen d en te  d e l m a ter ia l en s e n tid o  a scen ­
dente en un segundo r e c ip ie n t e ,  comunicado por abajo con e l
prim ero.

75 . -  Un p roced im ien to  de acuerdo con l a s  r e iv in d ic a c io  
n es 5 y  6, o a ra cter iza d o  p or r e a l iz a r s e  un segundo tr a ta iiie n to  
escalon ad o en l a  fa s e  de vapor en l a  p a rte  su p e r io r  d e l segun­
do r e c ip ie n t e ,  durante e l  movimiento ascen d en te  d e l m a ter ia l 
en e s t e  r e c ip ie n t e .

81. -  Un 
d ic a c io n e s  preco  
v id  id  o f  ina. len te

p roced im ien to  ó.e acuerdo con una. de la s  r e iv in  
l e n t e s ,  c a ra c te r iza d o  porque e l  . a t e r i a l  e s  d i  
por v ía  m ecánica, m ientras se  h a l la  to d a v ía

b ajo  la  so b rep resió n  generada durante la s  fa s e s  de co cc ió n  y  a 
l a  tem peratura aumentada, en ton ces r e in a n te .

91. -  creced iüñ .ento  para cocer  m a te r ia l f ib r o s o  que con­
t ie n e  l ig n o c e lu lo s a .

Tal y como se ha d e s c r ito  en l a  memoria que a n teced e , re  
p resen tad o en e l  d ib u jo  que se acompaña y  con l o s  f in e s  que se
han e s p e c if ic a d o .

U sta  demorda c o n sta  de doce h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por
una s o la  cara .

-  12
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