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MEMORIA DESCRIPTIVA
pera solicitar
PATENTE b E INVENCION
o ‘
EsPAlA

por VEINTE aflos
a nombre de N;V; PHILIPS'GLOEILAMFENFABRIEKEN, entidad holande-
sa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda, por:
"YETODO DE FABRICACION UE ESTATORES Y ROTORES PARA SER USADOS
EN APARATOS ELECTRICOS".

La presente invencién se refiere a un método de fabrica-
cién de estatores y rotores para ser usados en apardtos eléc—
tricos, que comprende por lo menos dos imanes permanentes dis—
puestos en la forma de un circulo y situados diametralmente opues~
tos uno al otro, mientras que su direccién de magnetizaciln es
radial, caracterizado por el hecho de que los lmanes, que son
segmentarios y consisten de un material conocido por las paten-—
tes Nos. 198.834, 205.897, 206.853 y 208.433 y que, dado que

ellos se contraen en grados diferentes dursnte la fusién, tienen
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interns y externsmente radios de curvatura diferentes entre
s{, son colocados en una plantilla que tiene partes cilindri-
cas circulares situadas dismetralmente opuestas uwna & la otra,
mientres que la plantilla entre estas partes comprende otras
partes entre las cuales la separscién diametral difiere de l&
que existe entre las partes mencionadas en primer término, sien-
do luego unidos los segmentos para formar wn conjunto por medio
de materisl ferromagnético que tiene une permeebilidsd elevads.

ILa presente invencién se basa en la verificselén de que,
cuando se utilizen imanes hechos de dicho materiel, es venta-
Joso user imenes segmautarios; Estos son obtenidos de imanes
anulares que luego son divididos en, digamos 3, 4 o 6 partes,
teniendo los arcos entonces 1202, 902 y 602 respectivamente}
Tos dos imanes mencionedos en primer término pueden ser usa—
dos psra estatores y rotores bipolares, los imanes mencionea-
dos en dltimo término para estatores y rotores cuadripolares.

Ona limitecién ee el hecho de que les anillos estén su-
jetos & diferentes grados de contraccién debido & la fusibn,
contraccién que puede variar entre aproximadamente 144 & 18%
del estado comprimide. Cuando se deses un ani;lo fusionado que
tiene un digmetro internc de, digamos, 40 mfis. ¥ un difmetro
externo de, digamos, 60 mma; y suponiendo Que estos valores
corresponden al promedio de contraceién de 16%, otros anillos
pueden, en relacién al anille menclonado, exhibir diferencias
de aproximadamente 2%, esto es, un didmetro interno y un 4ié-
metro thernn de 40,3 y 61,2 mme;, respectivamente por wn le~
do, ¥y 39,2 mmn; y 58,8 mms, respectivamente, por el otro.

Como resultado, se ha encontrado que los radies de cur-
vatura de los segmentos que deben ser usados, difieren emntre
gf en grado tel que los métodos de fabricacién habitueles son
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inadecuados, dado que el entre-~hierro desesmdec entre el esta-
tor o el rotor que comprende los imanes y el roter y estator
aaociado, respectivamente, se vuelve demasiesdo grande o dema-
siade pequefic en relacién con lss tolerancias permisibles, de
modo que las dos partes cooperantes me tocan entre ai;

Podrian usarse métodos convencionales si las superficies
de los imanes sdyacentes al entre-hierro fueran smoladas en
sus superficies, pero esto es caro debido a la dureza del ma-
terial y consecuentemente poco econémico;

Esta desventaja es disminufda por la 1nvenc16n;

De acuerdo con otra ceracteristica de la invencién para
fabricar un estator, las partes mencionadas en primer término
tienen un diémetro cuyc valor esté comprendido entre el doble
del valor del radio de curveture interno més pequefio y del ra-
dio de curvatura interno mayor de los segmentos, mientras que
el valor del didmetro de las otras partes, que también eon ci-
lindricas circulares, est& comprendido entre un valor ligers-
mente superior al doble del valor del radio de curvatura exter—
no meyor y un valor ligeramente inferior que el doble del valor
més pequefio del radio de curvatura externo de los segmentos,
siendo subsecuentemente rodeado ql conjunto baje presién por
material ferromagnético laminar que actfia come un yuge y al
que estén asegurados los segmentos, estendo unidos entre s{ lom
extremos de las‘hojas;

A fin de que la invencién pueda ser féoilmente llevada
a la préctica, a continuacién se describirén detellademente
ejJemplos con referencla a los dibujos esqueméticos, en ques

les figuras 1 y 2 muestran dos enillos 1 y 2 que, en re-
lacién e sue didmetros interncs y externos difieren en 2% en
sentlde negative y en sentide positive del anillo promedio de-—
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seado que tiene un didmetro internc de, digemos, 40 mms y wn
difmetro externo de, digamos, 60 mms; Consecuentemente, el
anillo 1 tiene un difémetro interno de 39,2 mme y un didmetro
externo de 53,3 mm, Lom valores correspondientes del anille 2
son 40,8 mme, y 61,2 mms, respectivamente, Ambos anillos estén
divididos en cuatro sectores iguales 3 y 4, respectivamente;
cuando los segmentos son montados, consecuentemente, hay seg-
mentos cuyo radio de curvatura interna varia entre l?,ﬁ‘mms; Yy
20,4 mms y el radio externo de curvatura varis entre 29,4 mms.
y 50,6 mms,

| Para fabricar un rotor de acuerdo con la invencién, una
plantilla externa 5, mostrada en la figura 3 tiene partes ci-
1£ndricas circulares 6 y 7 ubicedas diametralmente opuestas
wna a la otra, cuyo diémetro 8 en el cmso representado puede
ser, por ejemplo, 61,2 mms-., esto es, corresponde al didmetro
méximo del rotor‘. Consecuentemente, un segmento 4 que tiene el
difmetro de curvatura més grande, como se muestra en la parte
superior de la figura 4, se adaptaré exactamente al paramento
interno de la plantilla; Sin embargo, si el segundo imén es
un segmento 3 contrafdo al méximo, como se muestre en la parte
inferior, su porcién media se apoyard contra la plantille, mien-
tras que sus extremos estardn separados de ella. Entre las par—
tes 6 y 7 estén ubicadas otras partes 10 y 11, eiendo la sepa~
racifn diemetral entre ellas menor que la que existe entre las
partes 6 y 7; De una manera ya conocide los segmentos 3 y 4
son luego unidos para formar un conjunto por medio de material
ferromagnético, por ejemplo, por medio de un materisl leminar
que es hecho vincularse bajo presién al paramento internc de
los segmentom 3 y 4; Los segmentos 3 y 4, por ejemplo, pueden
ser asegurados a este material por medio de lengtietas dobladas
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hacia afuera en los espacios 12, como se describird en sentido

inverso con referencia a la figura 4.

Por ejemplo, cuando se elige para el diémetro interneo 8
el difdmetro externo mée pequefio, esto es, 58,8 mma;, el segmen-
to 3 se adaptard exactemente mientras que el segmento 4 ee vin-
culard & la plantilla en sue extremos y se separard de ella en
el centro;

B ambos casos mencionados, puede userse un estator que
tiene un diémetro internoc que corresponde & la disgonal 8 + 2
por el largo del entre-hierroc esto es, 61,2 + 2 x 0,7 = 61;8 mms;
Por lo tanto, el entre-hierro mumca podré ser menor que 0;5 mm;
1o que es importante en vista de las tolerancias permisibles
del diémetro interno del estator y de la separacifn permisible
en los cojinetes; ¥l aumento méxime pequefio del entre-hierrc en
loe extremos 9 es de importancia menor;

La figura 4 muestra wna plantilla 14 para la fabricacién

de un estator de acuerdo con la invencién. Ia plantilla com-

prende dos partes cilfndricas circulares 13 que tlenen un di4-
metro 15, euyc valor esté comprendido entre el doble del va-
lor del radio de curvatura,iﬁzerne més pequefio (por ejemplo
19,6 mms) y del redic de curvatura interno més grande (por
ejemple 20,4 mmz;) de los eegmentos; En esta figura, el diéme-
tre 15 corresponde ml didmetro interno menor mostrado en la
figurs 1, esto es 2 x 19,6 mms = 39,2 mms. Por lo tanto el
segmento 3 se adsptard exactamente; El segmento 4, sin embar-
ge, se vinculard a la plantilla en el centro, mientras que sus
extremos permanecerén separados de ella;

gntre las partes 13, también existen partes cilindricas
circulares 16, cuyc difémetreo 17 estd comprendido entre un va-
lor que sobrepesa ligeramente el doble del valor del radio de
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curvatura externo mayor (por ejemple 30,6 mms)} y un valor li-
geremente inferior que el doble del velor del radic de curve~
tura externo més pequefio (por ejemple 29,4 mms) de los segmen-

toe 4 ¥ 3, €n el preaente caso correspondiente & 2 x 29,4 mms

. =r58 8 mms, esto es, el diémetra del enillo mostrado en la £i-

gura 1. conpecuentemente, la superficie externsa del esegmento

3 coincide con la superficie cilfndrica de las partes 16 en
tento que loe extremos de los megmentos 4 gobresaldrén ligera-
mente;

£l conjurto es rodesdo bajo presifn por material laminar
18, en el presente caso dos hojas 18, cuyos extremos quedan su-
perpuestos a dos hojas 19 vinculadas, por ejemplo en las fle-
ches 20, & las hojas 18 por soldadura de punto, formendo as{
uwn yugo pera las lineas de fuerza.

El contorno de las hojas 19 es exactamente cilfndrico
cireular, de modo que el centrado correcto en el alojamiento
externe del estator queda asegurado, en una longitud compara-
tivamente grande, lo que es importante, dado que les cojinetes
del rotor eetén centrados en relacién a este alojamiento; Por
le tanto no se experimentan dificultades por las deformaciones
de las hojes 18 en 21; Después de asegurar los segmentos a la
hoJa 18, por ejemplo por cementado o por medio de lengtetas,
por ejemplo como se muestra en lea figura 6, la plantilla 14
es retirads. Puede proveerse ls separacién para la wnién eli-
minando parcialmente los extremos 26 de las partes 16, como
ge indica con lineas punteadaﬁ.

» Cusndo se elige para el difmetro 15 el diémetro internc
meyor del anillo mostrado en la figura 2, consecuentemente 40,8
mms, un segmento 4 ge adaptard exactamente mientras que un seg—

mento 3 permenecerd separado de la plantille 14 en el centro
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como se muestra en ls figura 5; Dado que en este caso la por—
cién medis del segmento 3 ee extiende més alld del diémetro
17, en este caso se uearén hojas 19 adicionalea;

Si, por el contrario, el didmetrc 17 es hecho exceder
ligeramente el didmetre externo mayor entre los segmentos 3 y
4, ambaé en las figurae 4 y figura 5, las hojas adicionales
19 pueden ser omitidas,

A veces, se desea un arco polar mayor de los polos de
los imanes permaenentes. En este caso, los anillos mostrados
en las figuras 1 y 2 pueden ser divididos en tres segmentos
gue tienen arcos pdlares de 1202 y entonces la separacién 16
entre los segmentos 3y 4 en la figura 4 en general son peque-
fias de modo que la longitud periférica de las hojas 19 no ga-
rantiza suficientemente el centrado en el interior del aloja-
miento del astatar; Bn este caso puede utilizarse la medide

mencionada en dltimo término de un difmetre 17 ligeramente ma-

yor, lo que permite que la mencionada longitud de las hoJas 19
ge extienda por ejemplo & través de un arce polar de, digamos,
902 a 1202; Tos extremos libree elésticos permiten la sujecién
en el alojamiento del eata£or;

tna construceién similar pero con un diémetro 17 ligera-
mente mayor que el de la figura 4, es mostrada en la figura 6.
En esta conastruccién se usen hojas adicionales 22 con. lengtietas
dobladas 23 pare sujetar los segmentos 3 y 4 con la interpdsi—
cién de tiras de goma 24. Ia sujecién en el interior del aloja—-
miento es efectuada por medio de los extremos elésticos 25. lLas
plezas de relleno para montar los segmentos 3 y 4 exactamente,
pueden ser provistas en los espacios 27;

tn estator cuadripolar comprende cuatro partes salientes 26,

© . de modo que es centrado en cuatro puntos en el alojamiento del
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estator y pueden suprimirse las hojas 19.

Esta solicitud, que corresponde & la presentada en Holan—
da el 26 de Abril de 1958, bajo el Nﬁm; 227;301, se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Fropiedad
Industrial}

NOTA

Tos puntos de invencién propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de este Patente de Invencién en Espafia,
por VEINTE aflios, son los siguientes:

12, - Método de fabricacién de estatores y rotores para
ger usados en aparabos eléctricos, que comprenden por lo menos
dos imsnes permanentes dispuestos en la forme de circulo y si-
tuados diametralmente opuestos uno al otre, mientras que la
direccién de magnetizacién es radial, caracterizado por el
hecho de que los imanes, que son segmentarios y congisten de
un material conocido por las patentes Nos. 198.834, 205.897,
206;853 y 208.433 y que, dado que ellos se contraen en grados
diferentes durante la fusién tienen radics de curvatura inter-
nos y externos diferentes unos de otros, son colocados contra
una plantilla que comprende partes cilindrices circulares ubi-
cadas dismetralmente opuestas entre ef, plantilla que, entre
estas partes, comprende otras partes entre las cueles la sepa—
racién diemetrasl es diferente de la que existe entre las partes
mencionadas en primer término, luego de lc cual los segmentos
gon unidos pera formar un conJuntc por medio de material ferro-

magnético de permeabilidad elevada.
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20, - Método de acuerdo con la reivindicacién 1, caracte-
rizado ﬁor el hecho de que las partes de la plantilla menciona-
des en primer término tienen un didmetro cuyc valor esté com-
prendido entre el doble del valor del radio de curvaturae inter-
no més peguefio y més grande de los segmentos, mieniras que el
valor del didmetro de las otras partes de lg plantilla, gue tam-
bién son cilindricas cireulares, estd comprendide entre un valor
que excede ligeramente el doble del valor del radio de curvatu-
re externo més grende de los segmentos y un valor ligeramente
superior al doble del valor del redio de curvetura externo més
pequefic de los segmentos, siendo rodeado el conjJunto bajo pre-
gién por una o més hojas ferromagnéticas que actisn como un
yugo Yy &l que aon:aaegurados los megmentoe, siendo unidos en-
tre sl los extremos de las hojas;

Sﬁ; - Hétodo de acuerdo con le reivindicacién 2, carac-
terizado por el hecho de que las porciones de yugo comprendi-
das entre los imenes permanentes son provistas con hojJas ci-
lindrico;circulures que permiten el centrado en el interior
del alojamiento del eatator;

49; - pétodo de fabricsecifén de estatores y rotores para
ger usados en aperatos eléctriooﬁ.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
pepresentado en los dibujos que se acompafian y con los fines
que se han aspecifioado;
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Este Memoria consta de diez hojas escritas e méguine
por una sola eara’.
- adrid, 94 .JyL 1953
" P. A

MNberto de Elzabucx
' Per Pouar,

DG/
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