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PATENTE
DE
INTRODUCCION

a favor de Don José CLARAMUNT TARTERA, de nacionalidad es-
patiola, residente en Iguaiada (Barcelona), calle Molino nue-
vo, sin nimero, por »PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SOLDADORES
MANUALES OXIACETILENICOS”. ‘

¥EMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos perfeccio-~
namientos introducidos en los soldadores que funcionan con
los geses oxigeno y acetileno para la produccidén de la 1lla-
ma, mediante cuyos perfeccionzmientos se obtienen varias e
importantes ventajas de constitucidn y funcionamiento res-
pecto a las ejecuclones ususles, toda vez gue es posible
conseguir, en la nueva realizacidn, una perfecta regulacidn
de trabajo que se traduce en unas mejores condiciones labo-
rales, con el consiguiente aumento de produccidén y perfec-

c¢idén de las piezas soldadas.
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Como es sabido, seuﬁan ideado diversas tipos de sol-
dedores manuales de este género, mas en todos ellos se apre-~
cian defectos que es necesario suprimir si se desea benefi-
ciar no solo al personal sino también a los articulos tra-
tados. Con el objeto de la invencidn se consigue el antedi-
che resultado, consistiendo los mismos en formar el solda-
dor a base de un cuerpo tubular a modo de cobertura, en uno
de cuyos extremos tienen entrada los conductos paras el oxi-
geno y para el acetileno, en tanto gque del opuesto emerge
el tubb con €l mechero o la boquilla proyectora de la llama.
En la conduccion destinada al gas acetileno se coloca, pré-
ximo al cabezal del dispositivo, un tornille regulable, ap-
fo para graduar el paso de aquél gas hacia la zona de com-
bustiéﬁ, en tanto gue, intercalada en el trayescto de este
dltimo, se dispone una vdlvula cuyo obturador presenta, por
una parte, una aguja estranguladora de posicién variable a
voluntad, en tanto que, por otra, se eneuentrs impulsado

por un cuerpo roscado, portador de una palanca accionable

"desde o1 exterior en sentido oblicuo dentro de un orificie

oblongo inclinado. Esfe cuefpo va dotado, a su vez, de una
aguja que coopera con una boquilla prasvista en la extremi-
dad de empalme de la conducoidn productora d= la llama oon
el cabezal del aparato. El soporte de la antedicha aguja ac-
tla, por su parte, como obturador para la vilvula que, en
esta misma zona, poses el tubo que transporta el gas osige~-
no. La carrera de avance y retroceso oblicuos de la psalanca
pusde limitarse, a voluntad, por medio de un manguito o oca-

Ja mévil, de posicidn ajustable con auxilio de un tornillo
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Para la mejor comprension de la presente memoria
descriptiva, se acompafia un dibujo en el que; tan sdlo a
titulo de ejemplo, se representa un caso practico de reali-
zacidn de los antedichos perfeccionamientos.

Bn dicho dibujo, la fig. 1 es una vista completa del
soldador, parciaslmente seccionado; la fig. 2 lo representa
a mayor escala y en seccidn complata axial; la fig. 3 es
un detalle de la valanca de acoionamiento del grupo de re-
gulacidén principal y la figura 4 corresponde a una seccidn
transversal por la linea IV-IV 4e la fig. anterior.

Yara la construccion del soldador se parte de un‘
cuerpo tubular de contencid o cobertura -l-, el cual se ha-
lla cerrado, por una de sus extremos, por un cabezal -2-.
eh tanto que en el otro figura una -pared gquzs deja entrada
a los tuﬁos 3= y =4-, dsstinado el primero a la conduccidn
del gas acetilsno y previsto el segundo para el transporte
del oxigeno.

Los referidos tubos -3~ y —-4- estén Aivididos en dos
tramos alineados, apoyandose vor su parte media en un cuer-
po =-5-, provisto de tres perforaciones =6-, -7- y -~8-, de
las ocuales la primera desemboca en 51 recinto -9- y la me-
gunda en el -10-, mientras que la tercera obra Gnicamante
de enlace para los dos tramos de tubo -4-. B1 cuerpo -=5-
dispone, 2on esta zona interna, de un asiento anular o cue-
1lo -11-, con el que coopera un obturador eladstico -12- mon-
tado en una pieza corredsra -13-, dotada de la perforacion
acodada -1l4-, cuyo paso puede estrangularse mas o menos me-

diante la aguja -15-, derivada del eje -16- roscado a la pile-
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z2g -13-, an la que se previ un recinto extremo con una aber-

/\h’? e

tura ~17-, que comunica con el espacio -10-. ¥l cuerpo -13-
tiende 8l ajuste de su obturador -12- sobre el asiento -11-
Por aefecto del resorte -18-, contenido en el racor -19-, que
sirve de guia al eje -16-, poseedor del botdn de accionamien-~
to -20-, que sale al exterior de la parte posterior del sol-
dador, tal como se aprecia en la fig. l. Cualguier fuga de
gas gueda suprimida por medio de una estopada =-21-, rateni-
da por la cazoleta roscada -22-,

Al propio cuerpo -5~ se le conforma un segundo cue-
1lo al que se le rosca el macho -23-,‘perforado centralmen- -
te para paso del vastago -24-, situado sntre la corredera
-13- y una tuerca -25- colocindose las juntas =26- con la
misién de evitar fugas de gas en esta regidn.

La tuerca -25-, elemento de apoyo para —-24-, se ros-—
¢ca al c¢ilindro -2?4, gue, por una parte, es portador del
fileteado helicoidal de gran paso -28-, giratorio por el in-
terior de la pieza fija -29-, mientras gque, por otra, dis-
pone de una palanca exterior de maniobra -30- y de una agu-

Ja =31-. Bntre los eleientos ~-29- y -2-, rodeando al cilin-

~dro -27-, se intercalan las juntas -=-32-.

En el cabezal -2- se practican dos perforaciones
-33- y =-34-, de las gue la primera comunica con un recinto
provisto del orificio -35-, de paso resulable por medio del
tornillo-obturador -36-, en tanto que la sesgunda desemboca
en la pequefia cémara -37-, que, a través del asiento -38-
comunica, a su vez, con el espacio -39-, an el que se aloja

la extremidad de acoplamisnto de la cafia o tubo soldador -40-

reama
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dotado de la oportuna boguilla lanzallamas -41- y de un cas-

quillo -42-, préximo al cual sxisten las aberturas -43-. Re-
tiene 8l tubo -40- un racor -44- con la precisa junta de
hermeticidad -45-.

La caja tubular -1- dispone de una escotadura oblon-
ga y oblicua -46-, en el interior de la que se desplaza la
palanca -30-. La r=ferida escotadura -46- gueda oculta por
una camisa -47- (fig. 3 y 4) apareciendo sobre ella una ca-
ja concéntrica -48-, con una escotadura igualmente oblonga
-49- y con un tornillo de retencién =50-.

| Para impedir escapes de gas por el tornillo -36- a
8sta se le provee de la estopada ~51- con el racor =52-,

21 funcionamisnto del soldador construido de acuer-

do con los perfeccionamientos descritos es, en lineas gene-

| reabg, el siguiente:

Regulacidn inicial del paso de acetileno. Se reali-

za por medio del tornillo -36-, que faculta el esirangular

més o menos la abertura -35-, con lo cual el gas que provie-

ne de la conduccidon -~3- se dirige en cantidad dosificada ha-

cia el tubo -40- por -43- y casquillo-boguilla —42-,

'

Regulacidn de salida de acetileno y de oxigeno ha-

cia la inflamacién. Accionando la palanca -30- en uno u otro

sentido, tiene efscto la rotacidn del cilindro -27-, que,
por estar roscado, avanza o retrocede, reduciendo o amplian-
do el paso entre la aguja -31- y el casquillo-boouilla -42-.
Al mismo tismpo, este despnlazamiento de =27- hace que el
asiento -38- se¢ cierre o abra al compas del movimiento del

obturador formado por la propia pieza -27-, lo que da lugar
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a que circule hacia el recinto -39~ una determinada canti-

dad de oxigeno canalizado por -4-, produciéndose en ague-

1la cémara -39~ la mezcla oxiacetilédnica, cuya inflamacién
en la boquilla o mecharo -4l- produciré una llama de longi-
tud conéordada con la presidn y flujo establecidos en la
referida forma.

vGraduacién del zas acetileno antes ds la mezcla. Se

consigus, en primer lugar, ajustando la posicion de la agu-
ja =15~ respecto a la abertura -14-, lo cual corre a cargo
del boton exterior -20-, cuya forma de trabajo se despren-~

de del examen de la figura 2, asi como se deduce de ésta 1la

.~ manera de actuar el muelle compresor -18-, La variacion en

él contacto entra el cusllo -1ll- y el obturador -12- se pro-
Quce automaticamente y al compas del desplazamiento del vas-
tago -24-, que sigue fielmente los impulsos axiales del ci-
lindro -27-. Se comprande gue si sl cierre entre -11- y -12-
as total, el acetileno sigue el siguienta‘camino; conducto
~7-, recinto -10-, orificio -17-, abertura -l4-, recinto
-9~ y conduccién -6-. Si el obturador -12- se encuentra apar—
tado de -1l-, @l recorrido es éste: perforacidn =T7- recin-
to -10- camnara -9-, conducto -6-, orificios -17-, perfora-
¢idn 914-, cémara -9~ y .conducto ~6-. Bl caudal de paso espy
por tanto doble. |

Merced a as*ta posibilidad %e graduar la cantidad e
intensidad de los geses, asi como las condiciones de su»mez-
cla, la llama actia siempre con la debida potencia.
Ei desplazaml nto en avance y retroceso del cilindro =27~

y de los elementos dependientes Jel mismo buede limitarse
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merced a la caja concéntriéa -48-, cuya posieidn relativa
se fije cSn ayuda del tornillo -50-. Dado el desplazamien-
to entre las escotaduras -46- y -49~-, desde la total coin-
cidencia hasta el maximo defasado, ss posible el qus la pa-
lancz =-3%0- pueda describir un angulo variadble, con el re-
sultado consiguiente. '

Serén independizntes del objeto de la invencion los
materiales, formas y dimensiones de las piezas_que integran

un soldador oxiacetilédnico estructurado segin los perfeccio-

namientos constructivos expuestos, siempre que las wvariacio-

nes que se introduzcan no afecten a su ssencialidad.

NOTA

- Se reivindics como objeto de la presente patente
de introducoidn:

1. Perfecoionamizsntos en los soldadores manuales
oxiacetilénicqs, que se caracterizan ssencialmente por cons-
truirse tales dispositivos a base de un cuerpo tubular de
contencidn gque obra de cobertura en una ds cuyas extremi-
dadaes se aplican los dos tubos destinesdos alssuministro de
los gases acetilenoc y oxigend, en tanto gue en la opuesta
se coloca la caiia o tuberia acodada portadora del mechero
o boguilla lanzallamas, instaléndose en el soldador cinco
valvulas regulables, la primera, al final de la tuberia con-

ductora del acetileno, la segunda en el punto de arranque

g, o s o
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del tubo del mechero, la tercera al final del conducto del
gas oxigeno, la cuarta intercalada en el paso general de
acetileno y la quinta, en un cuerpo moévil portador del ob-
turador de la valvula precedente, pudiendo estas valvulas
graduarse a voluntad desde el exterior pars variar el volu-
men de los gases y la proporcidn de ellos en la mezcla Ffor-
mada en la punta de inflamaciodn.

2. Perfeccionamientos en los soldadores manuales
oxiacetilénicos, segin la reivindicaciédn anterior, gue se
caractarizan por el hecho de Pproveer al aparato de un cabde-
zal en el que ée ha practicado una perforacidn central pa-
ra introduceciodn y acoplamientolde la correspondisnte extre-
midsd dsl tubo del mechero, cuyo tubo disypone en ssta zona

de unos orificios periféricos y de un casquillo-becuilla

-dentro del que se sitia una aguja de estrangulacidén, comple—-

téndose 8l cabezal de referencia con otras dos perforacio-

nes, una empsalmada con el conducto de gas acetileno y combi-

. nada con su valvula terminal, en tanto que ia otra lo estd

con el de oxigeno y con el recinto de la valvula determina-

da por un elemento desplazable y rotativo, dependiente de

- una palanca exterior de mando.

3. Perfeccionamientos en los soldadores manuales
oxiacetilénicos, segﬁn las reivindicaciones 1 y 2, gue se
caracterizan por el hecho ds gue .al cuerpo cilindrico que
obra de doble valvula para graduacidn del paso de los gases
acetilenos y oxigeno se le labra periféricamente un filetea-
do helicoidal y se le acopla la palanca de actuacidn cuya

carrera se efectila dentro de un orificio oblongo y oblicuo

S oy
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previsto en la cubierta del aparato, estando conjugado el

elemento rotativo-desplazable mencionado, a través de un
vastago intermedio, con el medio obturador que forma parte
de la vidlvula intercalada en el camino del acetileno.

4. Perfeccionamientos en los soldadores masnuales
oxiacetilénicos, seglin las reivindicaciones 1 a 3, que se
caracterigzan por el hecho de formar la valvala graduable in-
tercalada en el conducto de gas acetileno a base de dos per-
foraciones practicadas en un cuerpo central del aparato, de
las que una comunica con un recinto en el que figura una pie-
za corredera, tensada por un resorte y roscada Interiormen-
te para recibir un eje poseedor, por un extremo, de un boton
de mando y, por el otro, de una aguja que coopera con ung
abertura de la propia corredera, en la gue se practican ade-
més aberturas de comunicacidén y se agrega un obturador elas-
tico que coopera con un asiento anular cuya camara desembo-
ca sn la segunda de las perfbraciones del cuerpo central
primeramente citado.

5. Yerfeccionamientos en los soldadores manuales

‘oxiacetilénicos, segin las reivindicaciones 1 a 4, que se

caracterizan por el hecho de que a todas las partes moviles
de las vdlvulas se aplican estopadas o juntas ds hermetici-
dad que evitan fugas de gas, completéndosé el aparato con

un elemesnto limitador del éngulo que describe la palanca
principal para el avance y retroceso del cilindro roscado,
cuyo elemento estd constituico por una caja concéntrice, por-
tadoré, al igual gque la cobertura del soldador, de un orifi-

cio oblongo obtlicuo y ademds de un tornillo de retencidn, to-
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do ello para obtener la total coincidencia y un detefminado
defasaje, previéndose adicionalmente una camisa intermedia
para mantener oculto el orificio del cuerpo de contencién
del conjunto.

6. Perfeccionamientos en los soldadores manuales
oxiacetilénicos.

La presente memoria descriptiva consta de diez ho-
jas foliadas, escritas a magquina por una sdla cara.

Barcelona, a 10 de Abril de 1959

José CLARAMUNT TARTZRA

>
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