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Bl invento se refiere a un elemento de¢ armadura,

para arnar la zona de traccidn de piezas constructivas de -
hormigén armado con acero solicitadas por flexidr, con al me
nos dos varillas de armadura que discurren en paralele, cu-

yas longitudes y cuya disposicidbn estdn adaptadas al txaps-

curso de los momentos. ‘ . e

Caracterizacidbn del estado conoacido de la téb@gﬁ~

El actual estado de 1la ciencia de hormigdn armado

con acero prevé ewn la teorla de medizidn cldsica para piezad
. v \~5- e LN NN

cono ruct1Vds sollc1tadas por flex10r una relacidn realpro-
o..

ca enire las fuerzus de traceidn y las fuerzas de comp;es&on

a través de la capacidad de absorcidn de empujes del hamgi-

gbn. Esta previsidn presupone que la pieza constructiva ‘solj
citada por flexidén en la gzona de traccidn posee capacidad de
adherencia que ancla al acero de armadura que absorbe las -

fusrzas de traccidén. S6lo cuando se ha garantizado esta ca-

pacidad de adherencia, el acero de armadura entrega o cede

sus fuerzas al hormigbn que lo rodea, el cual las transmite
por medio de su canacidad de ser sometido a solicitacién -

por empuje a la zona de compresidn del horamigén.

La capacidad de anclaje de la varilla de armadura
solicitada por traccién en el hormigén es un punto débil de

elevados costos y esencial, cuya solucidn, por lo menos par-

cial, se intenté mediante torsién de las varillas (memorisa
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de patente britdnica 15.946/1908) wediante perfilamientos,

aplicaciones por laminacién, cableados, piezas intercaladas
soldadas a medo de econduetores (memoria de patente alemana
907.587), piezas de puntos nodales aplicadas por soldadura,

aplicaciones por recalcado, manguitos encajados (DE-0S - e

1.609.910) etc. De este modo se ha conseguido también gdep-

tar la longitud de adherencia. ' 7 .

Otra posibilidad la muestra la memoria de pqﬁ?qye

austriaca 310.397, en la que se aplican por soldadura ancla-—

jes cortos por lo menos junto a los extremos de las varillas
(]
LN RN ]

de armadura, Adn cuando de este modo se pueden suprimir .to~
s © L]

talmente las longitudes de adherencia de las varillas pe.?r-
madura y de esta manera se pusde ahorrar también acer&iﬁér—
armadﬁra, de elevado valor, puesto que las armaduras éﬁrﬁés
pueden ser fabricadas a base de acero de menor calidad, si-
gue quedando todavia la necesidad de.producir y aplicar por
soldadura estas armaduras cortas.

Finalmente, la memoria de patente austriaca - -
309.757 se ocupa también de acortar la longitud de adheren—
cia, para lo cual propone, en el caso de esterillas de arma-
duras, disponer varillas transversales dentro de la mitad -
de ia longitud de adherencia, aplicada junto al exiremo de

las varillas longitudinales.
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Misidn del invento

El invento se ha establecido por lo tanto la mi-
8ién de crear un elemento de armadura del tipo meneionado ail
comienzo, en el cual se pueda renuneiar a cualquier medio -
de aneclaje adieional y por consiguniente se pueda consegnid

un ahorro adicional, . :.:2

,Esto es pcaible, si se consigue transmitir 132 fuer

za de tracecidén desde cada varilla de armadura mds cor@aua -
. * @

la inmediatamente mds larga de una manera tal que en el .pun-

to extremo de cada varilla de armadura se haya degradadé la

fuerza de traccidn y por lo tanto se haya vuelto nhla, -

c"".
.
“se®s

Exposicidn de la esencia del invento

e®®e
[ L d

Esta misién se resuelve conforme al invento Wor el
recurso de gque cada varilla de armadura mds corta toca direc
tamente por lo menos a una varilla de armadura mds larga, - |
de un modo en si conocido, por toda la 1ongitud‘y estd uni~
da, preferiblemente soldada, con ella, transmitiendo fuer-
zas, por lo menos en tramos o segmentos.

El elemento de armadura conforme al invento se di-
ferencia por consiguiente, de modo esencial, de todos los -~
elementos de armadura conocidos tales como vigas, esterillas
etc., en los cuales las varillas de armadura adicionales, -
necesarias para la cubricidén de momentos, estdn dispuestas

con la distancia minima segin las normas con respecto a las
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| tos unos por debaje de otros, también unes junto a otros egd-

varillas de armadura longitudinales y estdn soldadas eon los

estribos o varillas transversales, que pueden estar previs-

una eierta distancia minima. La unidén entre varillas longi-

tudinales y varillas adicionales se limita por lo tantao .+’eod

e
LI

siderado desde el. punto de vista geométrico - sélo a phnies
de soldadura a las varillas transversales, cuya resisteseia

a la traccién es evidentemente demasiado pequeiia para .S¥pns—

mitir las fuerzas que aparecen.

v e o

En una forma de realizacidn estd previsto, en {al

®onoe

caso, que la superficie de seccidén transversal global .dg <la
®se®

uniones en cada caso entre dos varillas de armadura teaagz—
*

una magnitud por lo menos suficiente para la completa imaps-
misién de fuerzas desde la varilla de armadura mds cor%g: -
que ha de ser descargada. La superficie de seccidn transver-
sal global de las uniones, necesaria para la completa trans-
misibén de fuerzas desde las varillas de armadura que han de
ser descargadas es, sin embargo, en cualquier caso mayor qui
en las mencionadas uniones puntuales entre varillas longitu-
dinales y varillas transversales, en las cuales, ademds de

ello, se prolonga todavia mds el camino del flujo de fuerzad
a través de varillas transversales, por lo que tarbién se -
han de sumar a ello adicionalmente solicitaciones de momen-
tos procedentes de acecidén excéntrica de fuerzas de traccidn,

que- todavia no se pueden despreciar.
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Preferiblemente, estd previsto por lo tanto que -

cada unidn entre las varillas de armadura sea una soldadura

en donde entre la fuerze de traceidn Zy de las uniones a am-<
bos lados de las ordenadas del médximo momento y de todas las
fuerzas de traceién a transmitir £ z a partir de la o Jlag.

'..
varillas de armadura mds cortas, existe la siguiente zeha.

cidn: Zv> . e
——ar— o. -
2z Bn el caso del elemento de armadwvra conforme"alt.. -

invento, medianie el contacto directo de las varillas @? ar-
*

madura se proporciona la posibilidad de consegulr unioneg -

que son por lo menos equivalentes a la fuerza de traceifm a

aportar, puesto que la longitud y el nimero de las unipnes

se pueden escoger a deseo en un valor cualquiera.

Ciertamente ya es sabido reemplazar sarillas "de ax
madura por haces de al menos tres varillas de armadura mds
delgadas de igual longitud (memoria de patente austriaca -
230,074), tocédndose unas con otras las varillas del haz y
también en este caso estd prevista una unidén en algunos lug
res o por toda la longitud. La subdivisidn de la varilla in-
dividual en haces soldados a base de varillas de igual lon-
gitud trae consigo diferentes ventajas: aumento de la super-
ficie, aumento de la resistencia a las dobleces, momentos de
inercia y resistentes mds favoratles, limitwcibn a pocos dig
metros, asi como, en el caso de reemplazar varillas con gran

des didmetros, también costos de adquisicién menores, pues-
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| bles, La ventaja dltimamenic uencionada se manifiesta espe~

to que éstas, frente a varias barras del margen central o m%

dio de didmetros, tienen suplementos de precios considera-

cialmente en el caso de varillas de armadura con elevada ca-

lidad del acero.

L]
l...-.
v . L)
La ensefianza de la reunidn en haz, conoeida {ge'é.ta
memoria de patente austriaca 230.074, no puede ser traandfe-
L

rida sin embargo directamente al problema del acortamid€ato

de la longitud de adherencia, puesto que, como se ha memeio-

LY

nado, la transmisidén del flujo de fuerzas-exige-determinqde}

ringdon

criterios para la unién, que no pueden deducirse de la memv

ria de patente austriaca 230.074, puesto que no existems con-

sideraciones hechas a este respecto., En lugar de ello, .asta

_ .« e
se limita a la reunién en haz de tres o mis varillas de =
igual longitud, cuya unién sirve en lo esencial sélo para
la simple retencidén conjunta.

En el caso del elemento de armadura conforme al
invento se consigue una unién fluida del flujo de fuerzas -
a la varilla de armadura transmisora, siendo reducidos lcs
momentos transversaless a la megnitud minima, a saber la su-
ma de los radios de las dos varillas de armadura, y siendo
reducidas por consiguiente también las solicitaciones por mg
mentos procedentes de la accién de fuerzas de iraccibdn excéy

tricas.

Es esencial también que, en el caso de un elementd
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de armadura, que consta de mds de dos varillas de armadura,
las superficies de seccidn transversal de las uniones entre
una varilla de armadura, que ya estd unida con al menos unaé
varilla de armadura mds corta, y la varilla de armadura més
larga, deben ser mayores que en el easo de un elementq, .d¢, -
armadura de dos varillas. En esge caso, se debe transﬁ??&?

no sélo la fuerza procedente de una varilla de armaduraé.si—
no también la fuerza gque ha sido ya absorbida por la ¢ Pas

varillas de armadura mds cortas, es decir que la capacidad

. -3
o

de absorcifén de fuerzas de traccién de las uniones debe ajug

SsePe

tarse a la superficie de seccidn transversal global de estas

varillas de armadura mds cortas. Una transmisién de fyevaas

*see>

sencilla tiene lugar, con elementos de armadura de varias -
.«
varillas, en este caso sélo siempre en las zonas extremds de
una varilla de armadura central. Por lo tanto, en una forma
de realizacibén estd previsto que la superficie de seccidn -
transversal global de las uniones, en cada caso entre dos -
elementos de armadura, sea proporcional a la superficie de
seccibén transversal que ha de ser descargada.
Puesfo que la magnitud de la transferencia de fuep
zas de iraccidén desde el lugar del mAdximo momento aumenta -

en direccidén hacia los dos extremos de la varilla de armadud

ra, en otra forma de realizacidn del invento puede estar -

previsto, o bien hacer menor la distancia entre segmentos -

de unién de igual longitud en la zona extrema o bien, en el
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. zacién estd previsto en tal caso gue junto a cada lugaX*de

caso de igualdad de distancia, hayen mayores sus longitudes

y nor consiguiente su capacidad de absorcibdn de fuerzas de

traceidn.

t

Por razones de fabricaeidn, ha de preferirse sin

embarge el cambio entre segmentos de unidén en eada easguﬂe

igual longitud y distancias en cada caso de iguzl long;gug,
en las cuales las varillas se tocan éelamente una con é?fé,
obteniéndose, desde las zonas extremas hasta el lugar.&%ky-

mdximo momento, superficies de seccidén transversal de lgs -

[ Y

segmentos de unién que superan crecienteiente los requisi-

o

. LR ]

tos minimos. Las uniones son producidas preferiblemente, talj.
>
[ I [

- L4 L3

como se ha mencionado, por soldadura. En una forma de g&ﬁl1a

AL E Y ]

soldadura esté scolidificada por lo menos una perla de “sorda-
dura, que ha sido fundida a partir de un alambre introducido
de manera en si conocida, antes de la soldadura por resisten)
cia, entre las varillas de armadura, alambre cuyo didmetro

se encuenira por debajo del de las varillas de armadura. El
numero de las perlas de soldadura y por consiguiente de los
alambres introducidos se ajusta a la magnitud de la deseada
transmisidén de fuerzas. Si no es suficiente la unidén a tra-
vés de una perla de soldadura, pueden'estar previstas unas

tras de otras dos o mds perlas de soldadura, en direccién -
longitudinal del elemento de armadura, cada una de las cua-

les ha sido fundida y luego solidificada a partir de un alam
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. 1llas de armadura., Esto se consigue mediante el recurso de

bre,

Para la produccién de cada unibén, =ze sveldan unas
con otras en tal caso, visto en la dimeanién_de fiuje de coo
rriente, especialmente tres varillas - las dos varillas de
armadura y el alambre situado entremedias - , entre lag eugy
en dﬁﬁﬂs

la densidad de corrlente, extremadamente elevada por eata

les tiene lugar siempre sdlo un contacto puntual,

razén y como consecuercia de su menor dlémetro, estabggae»—
.0

en el alambre central su total fusidn para formar una p&rla

de soldadura. Dependlendo del didmetro de las dos varlllas

~-l..

de armadura, éstas son reblandecidas como médximo ligenamanp

-
’..

te durante el proceso de soldadura en la zona elrcundante.
y la perla de scldadura fluye dentro de las dos acanaléﬁﬁi
ras huecas a lo largo de la linea de contacto de las dd§“§a—
rillas de armadura. La fusidén, como midximo escasa, de las -
varillas de armadura propiamente dichas tiene ademds sélo -
una influencia como mdximo escasa sobre las propiedades del
acero de armadura, por lo que se pueden elaborar sobtre todo

aceros de alto valor, cuya soldadura seguia estando ligada

todavia con problemas incluso en el caso de esterillas de -

acero de construcciédn.

De este modo se pueden producir también elementos
de armadura, en los cuales por lo menos uno de los alambres

introducidos sobresale al menos por un lado sobre las vari-
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la produecidén de la unién por soldadura, la ecuzal se ajusta

~que solidifican, se puede aplicar de modo especialmente ven;

que el alambre es insertado entre las varillas de armadura

en una distancia que sobrepasa la magnitud necesaria para -

a.la deseada distancia o separacidn del elemento de armadur
para el encofrado de hormigén. Si las varillas de armaduna
tienen diferentes didmetros, el didmetro del alambre ;?irn;
ducido tiene un valor miltiplo en un factor de 0,2 hasfa.-

0,9 del didmetro de la varilla mds delgada de armadurg,”-pre-

- .

feriblemente un valor miltiplo en el factor de 0,4 - 0,5. -~

.
51 se hace sobresalir el alambre por un lado, de este modo

v e

se puede formar sobre todo un distanciador, por ejempLo}paré
J = ~

un encofrado de hormigén. Si se hace sobresalir el alqﬁﬁip
qﬁiii-

zadas para mejorar el anclaje en el hormigdn. et

por ambos lados, las partes sobresalientes puedenser

Un procedimiento para la fabricacidn de tal ele-
mento de armadura, en el cual entre dos elecirodos de solda<
dura enfrentados uno a otro se hacen pasar a distancia en-
tre si dos varillas de armadura, y en el cual entre las va-
rillas de armadura se introduce por lo menos un alambre y a
continuacidén se lleva a cabo la soldadura, fundiéndose cada
alambre para formar una perla de soldadura, y las dos vari-
llas de armadura son movidas una hacia otra mediante la pre
sién de compresiég de los electirodos y son fijadas en con-

tacto una con otra mediante la o las perlas de soldadura -
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tajoso en instalaciones automdticas de fabricaeiéh con avan-
ce en cadencia, tal como se utilizan hasta ahora para la fa-
bricacidn de esterillas y de vigas de celosia. En este caso,
cada alambre gue forma una.pérla de soldadura es retirado dq
un rollo y es introducido discontinuamente, en direceién;peg
péndicular a las varillas de armadura, entre éstas, egj&bgr
de inmediatamente después del proceso de soldadura por Eau~
sa del avance del elemento de armadura es rota y separdgs
cada perla de soldadura en solidificacién respecto deffg%am-
bre aportado, siempre que el alambre sobresalga como mé;imo
A

por un lado sobre las varillas de armadura. Si el alagbwe -

debe sobresalir por ambos lados, es separado antes del:éqr

~pr

mienzo de la cadencia de avance. Especialmente para la uti-

* L J

. .y - - . . ‘e ot
lizacion del alambre sobresaliente en calidad de distandia-

dor estd previsto que el alambre introducido consista en un
meterial inoxidable, para evitar un tratamiento posterior.

El elemento de armadura @e acuerdo eon el invento
puede emplearse no solamente como elemento individual, sino
también como parte de una estructura de armadura., Por ejem-
plo, de este modo rcsulta la posibilidad de fabricar esteri-
llas de armadura, en las cuales la longitud de las varillas
de armadura mds cortas adicionales no debe ser hecha depen-
diente, como hasta ahora, de la anchura de mallas de las va-

rillas transversales, puesto que junto a los extremos se ne-

cesita un nudo de soldadura, sino que realmente se puede -
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adaptar al transcurso de momentosn.

Seguidamente se deszcribe el invento con gyuda 4

las figuras de los dibujos snejos en un ejemplo de regikh—

zacidn, sin gue este invento quede limitado al mismo.’.°

Descripcidn de las figurss de los dibujos .

Bn ellos:

La figura 1 muestra una pieza constructiva éa

migén armado solicitada por flexidn y situada sobre dos

[
ceansts

elementos de apoyo extremos, ccu el elemento de arma.dgra.1

conforme al invento dibujado esquemdticamente y con el,ira

®e0®®
curso de momentos;

le figura 2 muestra una seccidn a través del Zle-~

mento de armadura segun la figura 1;

la figzura 3 muestra el segmento A del elemento
de armadura segun le figura 1;

las figurss 4a hasta 4d muestran diverssas posi-
bilicades de conformacidn del elemento de armaduraj

lg figura 5 muegtra dos vistas en alzade fronta-
les de formaciones de armadura tridimensionales, en lus
que se disponen uno (fig. 5a) o dos (fig. 5b) elementos

de armadurs conforme zl invento; ¥

le figura 6 muestra una vista superior sobre ung

egterilla de armadura con dos elementos de aimadura confon

mes al invento.

Descripeidn de ejemplos preferidos de realizacién
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Una piesze constructiva de hormigén armado segin |
la figura 1 apoyads mediante elementos de apeye 1l tieng“'
un elemento de ermedurs 10 representado sélo esqnaméﬁgggr}
menta para mejorar la visibilidad y en vista superioqgie?n.
varilias de armadura 1, 2, 3, 4 y 5, las cuales estdn, §is-
puestas en 1z zona de traccién de la pieza constructiyéngd

hormigdén armado.

las varillss de srmadura 2 heste 5 estan redub;-

TR XN

das en cuanto a la longzitud en val caso correspondienfem -
te a los momentos M que van disminuyendo hacia los elqpéna
*

®en"®

tos de apoyo 11, de manera tal gue se ahorra acero pars.,

armadura. Las verillas de armadura 2 hasta 5 tocan al me=-
nos a uns verilla de armadura méds larga 1 hasta 4 en toda
la longitud. Con el fin de poder prescindir de medics de
anclaje en los extremos, las fuerszas que actian sobre las
varillas de armadura mds cortas 2 hasta 5 son introduci&aﬂ
en cada caso totalmente en la varilla de esrmadura inmedia-
tamenie més larga 1 hasta 4.

Para la transmisidn de fuerzas estdn soldados
unos con oircs segmentos 6 de dos varillas de armadura 1
hasta 5. La superficie de seccidn transversal global de 1%9
uniones 7 entre dos varillas de aimadvra tiene una magni-
tud por 1o menos suficiente para la total transmisidn Je
fuerzas, por lo que en los puntos extremos de cada varillﬂ

de armadura mds corta 2 hasta 5 se degrada la fuerza de
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- varilla de armadura de méxima longitud 1 que se extiende

t{oja nom. 15

Y sobresale de ésta; segmentos de unidn 6 se alternan con

segmentos no unidos 8. La superficie de seccidn transver-

sal globgl de las uniones 7 entre las varillas de armadu~

res mas exteriores 3 6 4 y las varillas de armadura inte- |
{

riores 1 6 2, respectivamenie, se ajusta a las superfic@g%

de seccidn transversal de las varillas de armadurs 3 6-43

respectivamante, mientras que las uniones 7 entre las dos

varillas de armedura interiores 1, 2 en la zona, que ¢

[

8, Lu-
o o
)

[ ]
bYierta por la varilla de armadura mds corta exterior 4,, deq

ben egtsr estructuradas de modo idéneo para la “ransmisidn

ceeds!
de las fuerzas no sélo desde la varilla de armadura 2, gi-
ne ta cies

tambidn desde la varilla de armedura 4. Las superfic

de seccidn transversal zlobal de las uniones 7 entre 158

varillas de armadura 1, 2 se ajustan por lo ianto en egts’
zona a la suma de las superficies de seccidn transversal
de las dos varillass de armadura 2 y 4 a descargar, y por
el contrario en el sezmento extremo deberian correspender
solamente a la superficie de seccidn transversal de la va-
rilla de armadurs 2. Puesto que, sin embargo, un dimensio-
namiento excesivo de las superficies de seccidn transver—
sal de las uniones 7 no trae consigo ninguna desventaja,
por razones de fabricacidn simplificada se pueden dimen~

sionar las superficies de seceidn transversal de todas las

uniones 7 con la misma magnitud y correspondientemente al
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_da y més corta 2. Segin la figura 4b estd consctada otra

| tlojr nam. 16

menos a la mixima solicitacidn.

~

Las varillas de armadura 1 a 5 consisten en ace-

ro para armadura especialmente con elevada resistencié:’

1la traccidn. ILas uniones 7 de los varillas ds armadaﬁa 1°

L d

hasta 5 entre ellas se resliza preferiblemente per una‘soll-

dadura por resistencia ¥ prensade. Para ello se introdure

entre ambas varilias de armadurs 1, 2, antes del proce'sd’

de soldadura, al menos un alambre que se funde durante-ed !

proceso de soldadura para formar una perla de soldaduda.l?

(figuras 3). P

Le figura 4 mueétra otros ejemplos de estruo?y:f
racidn de elemento de armadura 10 en vistas en alzado fron
tales. Ia figurs 4a representa un eslements de armadura de
dos varillaes, en el cual una varills de armadura mds grae-

sa 1 estd combinada con una varilla de armadura mds delga-

varilla de armadura 3. La figura 4c mmestra un elemento i
de armadura a base de cuatro varillas de armadura de iguali
espesor, estando unidas dos varillas de méxima longitud 1

con varillas méds cortas 2y 3, ¥y en la figura 44 cinco va=-
rillas de srmadura 1 hasta 5, de las cuales lg varilla de

méxima longitud 1 tiene un didmetro mayor, estdn dispues-

tas en forma de L.

Las figuras 5 y 6 muestran otros ejemplos de

aplicacién del elemento de armadura de acuerdo con el in-
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modo correspondiente a la liInea de momentos y no estd amd-

para formsr elementos de armadura conformes al invento. Esr

‘ello resulta especialmente elaro que el extremo de cada va-

varilla transversal de lg esterilla.

Hojxr '-nfi_i'n;

17

vento 10. En las figuras 5a ¥y 5b se representan estructu-
ras de armadura tridimensionales 13, por ejemplo vigas de-
celosls, sirviendo como correa inferior en la figura.ﬁaﬁun
Unico elemento de armadura de tres varillas individua{:ib
y en la figura 5b dos elementos de armadura de dos varéllaé

10. Como ventaja especial se manifiesta en tal caso el he-

cho de que cada varilla de armadura 2, 3 puede terminar-de

da con el estribo de la viga de celosfa, puesto que péri,'

sus extremos ya han sido derivadas todas las fuerzas. . ..

Otro ejemplo de elementos de srmadura, cuyas{?%}
rillas de armadura hen sido cortadas a dimensiones adaptdn
dose a un transcurso de momentos, lo muestra la Figura 6,
en la cual se representa una esterilla de armadura 22; en

1a cual dos varillas longitudinales 1 estidn complementadas

tos elementos de armadura tienen varillas longitudinales

continues 1 y varillas adicionsles mds cortas 2 y 3. De

rilla de armadura més corta 2, 3 no debe confluir con ung

Preferiblemente, la varilla de armadura mds lar-—

ga 1 estd dispuesta por lo menos sproximadamente en posi-

cién central (figuras 1 a 3, 4 y 6).
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| traccidn de piezas constructivas de hormigén armado com’’
de armadura que 4discurren paraleélsmente, cuyas longitddes

tos, toecando cada varilla de armadura mis corta directas’”

1. mentos o tramos, caracterizado porque la superficie de sec

Hoja nfim.

REIVINDICACIONES

18.~ Blemento de armadura pare armer la zona’de

. L N 4
acero solicitadas por flexidn, con al menos dos varillas

¥ cuya dispogicidn estdn adaptadas al itranscurso de molmen—
mente por lo menos a una varilla de armadura mds largd.por
tode la longitud y estando unida, preferiblemente solda-

da, con ella, transmitiendo fuerzas, por 10 menos en seg-

cidn transversal global de las uniones en cada caso entre
dos varillas de armadura tiene una magnitud por lo menos
: i

suficiente para la completa transmisidn de fuerzas desde

la varille de armadura més corta, que ha de ser descargada

18

28,= Blemento de armadura segin la reivindicacidy
12, carecterigzado porque cada unidén entre las varillags de
armadura es une unidn por soldadura, existiendo enire la
fuerza de traccidn 2z de las uniones a ambos lados de las
ordenadas del maximo momento y todas las fuergzas de trae-
cidn a transmitir £ 7 desde la o las varillas de armadura

més cortas, la siguiente relacidn: Z,

Z z

>>0.

1
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Hajn nhm.

38.- Elemento de armadura segin una de las rei-

vindicaciones 18 6 28, caracterizade porque 1la superficie

. -o.o-O
de seccidn transversal global de las uniones, en cada ca=o
E ]

[ ]
- ¢

entre dos elementos de armadura, es proporcional a la’sus

perficie de seccidn transversal que ha de ser descargada.

42 .~ Elemento de armsdura segin una de las veit

*

vindicaeciones 12 a 32, caracterizado porque se alternahtl’

entre si segmentos de unidn en cada caso de igual longt+ird

ool
[}
s o &
- oa?®

y segmentos no unidog en cada caso de igual longitud. ---

4,- Blemento de armadura segin una de las rois

vindicaciones 128 a 42, caracterizado porgue junto a ca.él;a:.-’
segmento Ide unién se solifica por lo menos una perla de
soldadura, la cual In sido fundida a partir de un alambre
introduecido entre las varillas de armadura antes de 1la sol~
da;dura, alambre cuyo didmetro se encuentra por debaje del
de las varilias de armadura.

2.~ BElemento de armadura para armar la zona de l
tregceidn de piezas constructivas de hormigdén armado.

Tal iy como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-

ra 10s fines gque se han especificado.

& Siecinueth

Esta Memoria consta escritas

a mdquina por una so0la cara.

Madrid, 16. A62
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