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p e r  "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN­
CIPAL NS 224.727", p o r "Procedim iento perfeccionado para 
m anufactura de b e t i t a e f , a fa v o r de Don D ionisio  7ERDÚ FER­
NANDEZ, de n ac io n a lid ad  españo la , dom iciliado  en V illan a  
(A lic a n te ) , "San F rancisco , n6 2".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  invención se r e f i e r e  a  m ejoras in tro d u c i­
das en e l  ob je to  de l a  P a ten te  P r in c ip a l  N$ 224.727 por 
"Procedim iento perfeccionado p a ra  manufa o ta ra  de b o t i t a s " .

En l a  c ita d a  P a ten te  P r in c ip a l  se re iv in d ic ó  ana cons- 
5. tra c c ió n  de b o t i t a s  coya c a r a c te r í s t ic a  fundamental r e s id ía

en d o ta r  a e s te  calzado de una horma t a l  que r e s o l ta r a  l e ­
vantada en l a  zona da l a  p u n ta , según una pequeña zona p la ­
na v e r t i c a l  y teniendo asimismo l a  zona p o s te r io r  v e r t i c a l -  
mente d isp u esta#  re su ltan d o  a s í  que l a  suela  se prolongaba

0. p e r  d e lan te  y po r d e trá s  cubriendo con e l lo  l a  c ita d a  zona 
a n te r io r  y llegando  inc lu so  p e r  d e tr á s  h a s ta  l a  caña.

La p r á c t ic a  de e s ta  m anufactura a  base de l a  r e fe r id a  
horma ha demostrado que e s  f a c t ib le  y v en ta jo sa  su a p lic a ­
ción a cu a lq u ie r t ip o  de calzado, en l e  que se r e f ie r e  a
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t r a z a r  l a  zona da l a  punta del miaño oon a rre g lo  a l a  s ita d a  
horma ya que t i l e  gcpone un considerab le  re fu erzo  p a ra  e s ta  
p a r te  de l calzado, siempre s u je ta  a d e te r io ro  prem aturo, pe­
ro p resc ind iend o  de l a  p ro lo n g a rá n  p o s te r io r  de l a  so s ia  , 
tan to  p o r a p o n e r  una excesiva co m p lica rán  en l a  manufactu­
ra  como p o r no es tim arlo  in d isp en sab le  en e l  calzado no in­
f a n t i l  ya que l a  forma de t r a t a r l o  e l  u su a rio  d i f ie r e  de l a  
a p l i c a r á n  que para  e s te  calzado i n f a n t i l  se con sido rá opor­
tuno en l a  c ita d a  p a te n te  p r in c ip a l .

Bs ev idente que l a  in tro d u ec ián  de e s ta  m ejora en e l  cal­
zado supone una m anufactura s im ila r  a l a  re iv in d ic a d a  en l a  
p a te n te  p r in c ip a l ,  o sea e l  co rte  de l a  p ie z a  forma dora del 
cuerpo, su a d a p ta r á n  a l a  herma, su cosido o pegado en ro la ­
r á n  con l a  suela  y asimismo es  ev iden te  que l a  horma en euee- 
t i á n  o s  a p lic a b le  ta n to  en l a  eonfecoián con m a te r ia l  n a tu ra l 
como a r t i f i r a l ,  p l á s t ic o s ,  caucho, ny lop , e t c .  tan to  s i  s o ­
te  m a te r ia l  a r t i f i r a i  os tra n sp a re n te  come s i  s s  opaco, y 
ta n to  s i  os de n a tu ra le z a  vu lcan izab le  como r  no lo  o s , b ien  
so e sp íe s  ol c e r d o ,  o l  pegado o cu a lq u ie r procedim iento do 
v u lc a n iz a rá n  dol m a te r ia l .

A si pu ás, l a  marcha de l a  f a b r i c a r á n  según es te  o e r t i f i -  
cade de Adición so reduce a p a r t i r  de un c o rte  de m a te r ia l 
adecuado on tamaño y tro ceo  para  c o n s t i tu i r  e l  cuerpo del 
oalzado a m anufacturar, ad ap ta r e s te  co rte  a l a  horma en cues­
t ió n  con su punta lev an tad a , aparado y ceñido a l o s  l a t e r a -  
l e s  sim ultaneado con o l ceñido a  l a  r e f e r id a  zona levan tad a  
de l a  p u n ta , o o rd o , pegado o v u lc a n iz a rá n ,  según o l  caso, 
de l a  suela  p a ra  que cubra toda l a  p la n ta  y l a  mencionada zo­
na lev an tad a  de l a  pu n ta , y te rm in a rá n  de acuerdo con l a  
o íase  do calzado a s i  conseguido.



N O T A

t He oha l a  de sarp ción del p re  sente inven te  se de c la ran  go­
me nuevas y de p ro p ia  invención l a s  re iv ind io& ciones s ig u ien ­
te s !

1 .  -  M ejores in tro d u c id a s  en e l  o b je to  de l a  p a te n te  p rin ­
c ip a l N* 224.727 p o r "Procedim iento perfeccionado p a ra  manu­
fa c tu ra  de b o tita a P , c a ra c te r iz a d a s  porque a  base de l a  hor­
ma re iv in d ic a d a  en l a  c ita d a  p a te n te  p r in c ip a l  se m anufactu­
ra  cu a lq u ie r t ip o  de calzado de su erte  que l a  zona de la  pun­
t a ,  respondiendo a l  trazad o  de l a  r e fe r id a  horma, quede con 
dicha zona de punta levan tada  según un pequeño plano s e n s i ­
blemente v e r t i c a l .

2 . -  M ejoras, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d a s  
porque una vez re a liz ad o  e l  trazad o  de l a  p ie z a  de co rte  gub­
d iv id id a  en lo s  t ro z o s  que e r i j a  l a  construcción  de cada t ip o  
de calzado , se procedo a c e ñ ir  l o s  mismos a l a  re fe r id a  h o r­
ma con adap tación  de sus l a t e r a l e s  seguida de l a  adap tación  
a l  mencionado plano  sensiblem ente v e r t i c a l  de l a  p u n ta , gegui- 
do del aparado y cosido, y ap licando  después l a  suela  de suer­
te  que cubra l a  p la n ta  y l a  expresada su p e rf ic ie  lev an tad a
de l a  zona de l a  pu n ta , pu liendo  u t i l i z a r s e  como m a te r ia l pa­
ra  e s ta  construcción  ta n to  o l m a te r ia l  n a tu ra l  como e l  a r t i ­
f i c i a l  sea p a ra  l a  to ta l id a d  come Bolamente p a ra  l a  su e la , y 
omplear según e l  case e l  cosido , pegado o vulcanizado s i  se 
t r a t a  de m a te r ia l v u lean izab le .

3 . -  M ejoras in t r o d u c io s  en  e l  o b je te  de l a  p a te n te  p r in ­
c ip a l N6 224.727 p e r  "Procedim iento perfeccionado  p a ra  manu­
fa c tu ra  de b o t i ta s " .

Según se d esc rib e  y re iv in d ic a  en l a  p re se n te  memoria
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qua consta da cuatro  h o ja s  fo l ia d a s  y meeaneg3%fiadas p e r 
una so la  ca ra .

M adrid, a 22 da A b ril de 195$
D ienieio  VERD3 FERNANDEZ, 

p . a .
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