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M O D E L O D E U T I L !  D A P
por VEINTE años 

solicitado en España a favor de YOSHIDA KOGYO K.K., de nac 
nalidad japonesa, domiciliada en No. 1, Kanda Izumi-cho,
Chiyoda-ku, Tokyo, Japón, por "Cursor perfeccionado para
rres de cremallera de gran tamaño", con prioridad de la
citud japonesa 53-93721 de fecha 7 Julio 1978.

MEMORIA DESCRIPTIVA .
Esta invención se refiere a un cursor para^y cié*m-VA':

rre de cremallera de tamaño relativamente grande,
&j¡Mse utiliza en una barrera anticrudos, una red de pe^gary

• * til
similares. •••A

En la mayoría de los cierres de cremallera• • .. 
• • • *utilizan para barreras anticrudos, redes de pesca y»j%|¿nAla— -f

. • • -:'Í• » » *res, se utilizan cierres de cremallera que incluyer^^Xemen-:,;|S 
tos de acoplamiento de gran tamaño, porque están sometidos 75 
a fuertes cargas. Estos elementos de acoplamiento de gran 
tamaño naturalmente necesitan el uso de un cursor de gran -
tamaño. También, en la actualidad, se utilizan ampliamente
cierres de cremallera de resina sintética porque son de pro-*!
ducción más fácil, de producción más económica, etc. No Qbs~
tante, la resistencia de los materiales de resina sintética'

'§1es, en general, mucho menor que la de los metales. Además
de ello, los cierres de cremallera de gran tamaño de este fi5?»

(

tipo suelen estar instalados en lugares donde se aplica úna
•‘1S



fuerte carga. Por lo tanto, la deformación de tales cieípe#? 
de cremallera de gran tamaño, con inclusión de la dilatae^ 
del espacio entre los planos superior e inferior, es a p t ^  
de producirse durante un uso prolongado y tal deformacie^s
conduce a que los cursores se hincan en las cintas de Idjá

. . _ cierres y en los objetos a los que los cierres están unido
Ademáss una tal deformación perjudica el movimiento desliz*
te suave de los cursores en el grado de que se produce un

' *. ■■■&&..huelgo y se pierde el interacoplamiento de los elem̂ hljgft de
acoplamiento, « • • •

Para evitar tales defectos, hasta ahora se<• *  -p£-ik
cho ciertos intentos. Por ejemplo, las patentes
ses nos i, 2.252.090 y 2.458.914 dan a conocer cierre%J^e oríí^lÉ

• t Mmallera que incorporan un refuerzo metálico en un euétaáó deí$|||
• * *>  « •  •• 1 vJnfS!cursor no metálico para proporcionar mayor resistencia»al

cursor. No obstante, estas patentes no se dirigen §̂ «kos 
sores de gran tamaño. Y, la unión entre el

• • • •  f í£ ;|  

, *  *

■ ...-••--•••“tíÉ
• • . »  .•y el cuerpo de cursor no metálico no es lo bastante

para resistir la fuerte carga aplicada al mismo, y de esta1VáS
r .. " forma el cuerpo de cursor no metálico tiende a separarse dálv‘ ' " ’j

refuerzo metálico. Además, en los cursores de estas patena H 
tes, dado que la unión entre el refuerzo y el cuerpo de cur-il' vy'3|
sor es relativamente débil, el cuerpo de cursor tiende a se-íf|¡ 
pararse del refuerzo debido a la dilatación térmica, 
vadas temperaturas. Esta separación del cuerpo del curspr^flL 
del refuerzo perjudica el movimiento suave entre el cursÓr'^^S 
los elementos de acoplamiento. . • M í
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Por lo tanto, una finalidad de esta ioveneion «fifí;-1 
la de proporcionar un cursor de gran tamaño con lo que
evitarse toda deformación, con inclusión de la dllataci^if

...
;

de espacio entre los planos superior e inferior bajo fuert. 
carga.

Otra finalidad de esta invención es la de propor^f
cionar un cursor de gran tamaño en el que puede evitarse
separación entre el cuerpo de cursor y el refuerzo bajo

• *te carga o elevada temperatura. • \ 0»

La presente invención puede resumirse comtj^uru cur­
sor de gran tamaño que incluye un cuerpo de cursor d$*£esinj5«Sy , ;'y
sintética y un núcleo metálico formado en una sola • ;»á? :y'̂S
bebido en el cuerpo incluyendo el núcleo partes que ¿gyrejsé^í

•. .̂̂ §19¿s¡É8&Srponden cada una a un plano superior, un plano inferior^ y 
cuello del cuerpo de cursor y caracterizado porque

\ m •  ..

incluye al menos en las partes correspondientes a
• • • *superior e inferior una pluralidad de aberturas o

•  %

que reciben una parte del material de resina sintética del - 
cuerpo de cursor al producirse su moldeado.

Lá Figura 1 es una vista en planta de un cursor \§3 
según la presente invención que ilustra los elementos búsi-í %  
eos del cursor;

la Figura 2 es una vista en perspectiva del núcleo4
de una segunda realización de esta invención;

la Figura 3 es una vista que ilustra el estado enî l 
bebido del núcleo de la Figura 2;

la Figura 4 es una vista en sección por la linee*



IV-IV dé la Figura 3 que ilustra el estado em^bldo
parte dé núcleo correspondiente a la parte &e cuello;

la Figura S es una vista que ilustra el estado^
■ •. v r.i.; -í . * ,'r'5isbebido del núcleo de la Figura 2.

A continuación se explicará úda; realizacioa 
rida de esta invención, conjuntamente con los planos 
En primer lugar, sobre los elementos básicos de esta inven-’f 
ción, en todos los dibujos, las referencias 1 y 2 señalan: 
respectivamente los planos superior e inferior 
cuerpo 6A de cursor que forman un canal S con a%
través del que pueden hacerse pasar los elementos de
miento (no ilustrados), la referencia 3 señala una 
cuello del cuerpo 6A de cursor que une los planos 
inferior 1 y 2 en un primer extremo del cuerpo pára••
el canal S con forma de Y con el que se guía los eíeji^tos"!
de acoplamiento, la referencia 4 señala una lengüetearle ■'x1

-Aarrastre soportada con suscép t ib i 1 i dad de
plano superior 1, y la referencia 5 señala una oré'jaífi' . . ’ A,\
qué éstá unida la lengüeta de arrastre.

El núcleo metálico 7B está formado por fundición-;
presión. El núcleo 7B tiene substancialmente la misma cón^V>

.... „

figuración que el cuerpo 6B de cursor e incluye partes'
9B y 10B, correspondiendo cada una al plano superior l a l r j
plano inferior 2 y al cuello 3 del cuerpo 6B de cursór-^eé-Ml,^a ?t«r qféFB

• • i" ■ i'1 ...• •' '•pectivamente. La parte 10B del núcleo correspondiente al 
lio 3 del cuerpo 6B de cursor es gruesa. .«#7

Además, el núcleo 7B está parcialmente embebido
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dentro del material 12 de resina sintética de modo que sus 
superficies interiores están expuestas al interior del cur­
sor resultante (Figura 3 a Figura 5). Así, exponiendo las -$| 
superficies interiores del núcleo metálico 7B al interior 
del cursor resultante, puede evitarse la abrasión de las 
perficies interiores del cursor debido a la fricción con los:: 
elementos de acoplamiento. Se proporciona una pluralidad de ¿ 

aberturas 11 en las partes correspondientes SB y 9B del
•"•'ííís'-k

cleo 7B para aumentar la resistencia de la unión en1»r^£l /i
♦ ••material sintético 12 y el núcleo 7B. Además de estas*•« •

ras 11, se proporciona una ranura G de poca profundidad en
la superficie superior de la parte correspondiente

• •••
diante esta disposición, se aumenta aún más la resistencia
de la adhesión. »• •••

Si bien los elementos espaciadores, que mai^tienen A
* •

:zMun espacio entre la cavidad del molde y el núcleo ‘̂•l&ra re- ^2 • * á
cibir el material 12 de resina sintética en el misn^^l pro- -1« *
ducirse el moldeo, se proporcionan en las superficies inte- a

riores de la cavidad del moldé en la realización arriba cita- i. -•$
da, estos espaciadores pueden proporcionarse en las superfi-

- ’- fcies exteriores del núcleo 7. Y si bien las aberturas 11 se
proporcionan únicamente en las partes 8 y 9 de núcleo corres- ?'■ £
pondientes al plano superior e inferior 1 y 2 del cuerpo 6 .«

' d
del cursor, estas aberturas 11 pueden proporcionarse además t 
en la parte 10 del núcleo correspondiente al cuello 3 del *

•v'.Ví̂cuerpo 6 del cursor. Mediante esta disposición, se aumenta •:i  

aún más la resistencia de la unión entre el cuerpo 6 del cur-j



sor y el núcleo metálico 7. En vez de estas aberturas 11, 
puede proporcionarse una pluralidad de rebajes en la supeF¿C|*|| 
cié del núcleo que miran hacia el material de resina sinté 
ca en el moldeo.

Así, en el cursor de esta invención, dado qüe el s-JI 
núcleo metálico está embebido total o parcialmente dentro 
del cuerpo de cursor de material de resina sintética de modo 
que se'extiende continuamente y de modo substancialmente uni—J 
forme en todas las partes del cursor, puede aumentaijf^*§nor-

* r* • --ájmmemente la resistencia del cursor. Adicionalmente, dado» que M••• • ^
el refuerzo por el núcleo de esta invención es t o t a l . p a r ­
cial, puede'evitarse la concentración de esfuerzos,2tje¡*«modo

• ••• .--5a-que puede impedirse la deformación con inclusión de J*a dila— ^
tación del espacio entre los planos superior e inferió^. Pqr||g••••• - ,:.-S
lo tanto puede evitarse el oue el cursor se hinque «realas ,-m»• Z >1
cintas del cierre de cremallera y o en el objeto ugeátdQ a las |• e>**»»cintas y puede mantenerse en movimiento de deslizan^^to suar|

V  • ’ve del cursor. Y además, én el cursor de esta invención, da- rí 
do que se proporciona una pluralidad de aberturas o rebajes 
en el núcleo metálico, aumenta la resistencia de la unión 
entre el cuerpo del cursor de material de resina sintética

‘ ’.c;

y el núcleo metálico, y así puede impedirse la separación 
de los mismos aún cuando se utilice el cierre de cremallera M  
bajo una carga fuerte o elevada temperatura.

A los efectos consiguientes se declaran de nove­
dad, propiedad y utilidad para España, sus territorios y pla­
zas de soberanía, las reivindicaciones que siguen.

■i

.-■i
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1.- Cursor perfeccionado para cierres de cremálle«f'k
ra de- gran tamaño, que comprende un cuerpo de cursor de
rial de resina sintética y un núcleo metálico formado en una /
sola pieza embebido en dicho cuerpo de cursor, incluyendo

'iáf!dicho cuerpo de cursor planos superior e inferior opuestos y ¿

I!
Ujj ’

';0 i
i i
.s

un cuello que une dichos planos superior e inferior en un
extremo de los mismos, incluyendo dicho núcleo partes que
corresponden cada una a dicho plano superior, al plswft^Jjnfe-
rior y al cuello de dicho cuerpo de cursor y que sé éxjEIen-
den substancialmente de modo uniforme sobre toda la ^i|perfi-
cié de dicho cuerpo de cursor, caracterizado porque idilio

•núcleo incluye al menos en las partes correspondiente^ a di-

•Ak

chos planos superior e inferior una pluralidad de aberturas
o rebajes que reciben una parte del material de resina sinté-~

m
tica de dicho cuerpo de cursor al producirse su mol^l,^.

2.- Cursor según la reivindicación 1, car^pjieri za- “||
* • «i /Sédo porque dicho núcleo que incluye una pluralidad de

..-Vi r̂ ;.|

ras o rebajes está formado por fundición a presión.
3. - Cursor según la reivindicación 1, caracteriza-' .' '̂3 ' :<v •• *‘fdo porque dicho núcleo está parcialmente embebido en el cuer-> 

po del cursor de modo que las superficies interiores de di- 
cho núcleo están expuestas al interior del cursor resultante. •

4. - Cursor según la reivindicación 3, caracteriza-,""; ^
do porque dicho cuerpo de cursor incluye además pestañas en - 
lados opuestos de cada uno de los planos superior e inferior- 
y porque dicho núcleo comprende además partes correspondien-
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5.- "CURSOR PERFECCIONADO PARA CIERRES DE CREMALLE-*;^ 
RA DE GRAN TAMAÑO".

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y meeano-f-J

-JÉ
'&M•'-"‘iS®

;>J

grafiadas por una sola de sus caras, y de una láminaTüe dlbu=-l
jos que la ilustra

. »

BARCELONA, ' }  
p A M. CURELL SflÉSt
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* II *5DE LA TRADUCCION DE UN CERTIFICADO DE ORIGEN REDACTADO EN
lenguas i n g l e s a y  j a p o n e s a, coto o r i g i n a l se h a l l a e n e l exp e­
d i e n t e d e SOLICITUD DE MODELO DE UTILIDAD N8 244.428 PRESENTADO 
EL t JULIO 1979.

'nl'/v
*Vní-.Mí

(El Certificado consta de una Roja de cartulina a la qu¿ 
van anexas doce hojas de texto mecanografiado y tres láminas de 
dibujos en fotocopia, estando unidas todas las hojas por una 
cinta de color amarillo cuyos extremos van fijados a la primera 
página mediante una oblea de eolor blanco de borde festoneado 
en cuyo centro figura un sello en seco constituido por una flor 
orlada con unas inscripciones ilegibles.- La hoja de cartulina 
traducida dice:)

OFICINA DE PATENTES 
GOBIERNO JAPONES

Por el presente se certifica que la anexa es una copig • 
fiel de la siguiente solicitud tal como fue presentada en eEf^* 
Oficina.

£ * *Fecha de solicitud: 7 Julio 1978 ** *✓ •
Número de solicitud 

Solicitante(s):

Solicitud japonesa de 
utilidad Nfi 53-93721
Yoshida Kogyo K.K.

modelo de
• •**

17 Mayo 1979
Director General 
Oficina de Patentes,

(Hay un sello de color rojo).
Certificado Na 54-062429

Zenji Kumagaya •*/
* * *> <5# C*
• • ••

(Siguen las hojas de texto mecanografiado y las láminas 
de dibujos en fotocopia).

Barcelona, 18 Junio 1979.- EL AGENTE OFICIAL DE LA PRO 
PIEDAD INDUSTRIAL.

La presente es una copia fiel y completa de la tradueeián 
mencionada.

Barcelona, 31 Enero 1980
EL AGENTE OFICIAL DE LA 
PROPIEDAD INDUSTRIAL

mg8. I



YOSHIDA KOGYO. K K. hoia únicn
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