REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL gs OB i DY

@ FECHA DE PRESENTACION
-

22 Ee’brero 1.980

MODELO DE UTILIDAD A WA 1980

ESPANA

PRIORIDADES:
@NUMERO @ FECHA : @ PAIS

@ FEGCHA DE PUBLICIDAD . CLASIFICACION INTERNAGION/A}

Be5 D 19/ B

TITULO DE LA INVENCICN . .

WERVASE DE PONDO Y LADC. DE UNA SOLA PIEZA DE FORMA GEOMETRICA L.
] DE PIRAMIDE TRUNCADA CON BASE CUADRADA O RECTANGULAR". g

*te a0

@souclTANTE =)

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

FIGUERAS (GERONA) o= Ornert, Medrid o ivanecis, =/n.

@mvsm-on (ES)
D, EUSESIO SUBIROS PUMARCLA,

@ TITULAR (ES)

REPRESENTANTE .
ANTONIO DONAQUE FRON.- Agemte Oficial da la P.X.

»

UNE A -4 MOD. 3204 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



iy

10

15

20

1.-

MEMORIA

El presente Modelo de Utilidad consiste segim
pe desoribe an esta Memoria y se muesira en el Plg
nv que se acompafia, en un envase ouya caracteristi
ca esenocial radica en el hecho de que el fondo y -~

los lados estfn construidos con uns misma pleza.

El conjunto tiene iorme de tronco de pirémide

| con base rectangular 6 cuadrada.

En el mercado nacional no exisien envases de
easte tipo ya que lo normal &s gque el fondo lo cong
tituya une pieza y 108 lados otra, temnlendo gue en

samblarse el fondo a les lados posteriormente,

La utilided de este Modelo es manifiesta, pués
es de fabricacién mencs costona, pudiéndose fabri-
car automiticamente y en serie aportando el bsnefi-
eio industrial que s¢ deriva de esta economfa cons~

tructiva,

Eate envase es 6ptimo para el emvasado y trans
porte de cualguier clase de productos aiimenticlos
Yy en garantia de plemas condlciones de conservacifm,
salubridad 2 higiéne. Estos productos pueden ser in-
distintasmente frutas de todas clases, quesos, grasses
¥y otroe y muy princlipalmenie pescados y mariacos, en
especial nejlillones y ostras y otroe similores a cu~-
yo fin reune lags obndicianea exigidas por las Comi-

aiones Depuradoras de mariscos,

El envase que se preconiza, tiene condiociones
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-machd volumen en l1los slmacenes. vea
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en que puede construirse y es un envase ligero, re-
sistente y por su forma permite un f8cil msnejo, al
mismo tiempo que se amolda perfectamente s las ca-
ins de los vehfoulos que han de trsnsportarlo. Su -
econom{a de coste, significa para el usuario gue pue
de vender la mercsncis a envase perdido, le que comer

cialmente resulta de buen efecto.

Su especial forma geométrica permite 21 almace—
naje en vacio de gren cantidad de estos envases en -~ °*
locales pequefios, ya que se introducen perfectamente 55 .

unos8 dentro de oitroas, economizéndose graclas a esto e

El envase que sonstiituye estia inveneién puede et
fabricarss con cualquier materisl, como madera, car *°°*
tén u otro, gue reuna las condiciones de flexibili- -

dad y resistencia adecuadas.

NHosotros recomendari{smos madera eomo pino, eu~
caliptus y sobre todo chopo, ya que este Ultimo es
el mfis flexible y fibrosc de todos. En el ejemplo -

estd construldo con madera de chopo.

Pare la construcceifn de ests modelo hanen falta
dos léminas de madera de chopo aeaenrnllaéo,.rigura
I, de medidans variebles segin el tamaefic del envase -~
qua ﬂebamss reglizar y segdin que lo querames hacer
de fondo cuadrade 6 rectangular, en mitad de los cug
l1es so hagen 408 cortes perpendionlares al sentido -
de 1a fibrs del trencv, »ichos cories penetran en la.

chapa d¢ madera de forms que no la atraviessn por -
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partida en tres trozos. Estos cortes se hanen oon

las mismas cuchillas del tormo desenrollador,

Tambien hacen falta doce listones, Figura II,
de madera aserrada 6 desenrollada de medldas varia~-
bles seglin el tamafio del envese que debamos reald-
zar y segiin gue lo gqueramos hacer de fondo cuadra-

do 6 reciangular,.

Estas dos léminas y los doce listones se colo-

can en moldes adecuados, Figura III y se cosen con

‘e €,

Yo *

grapes de alambre con unes engvapadors automftica ) f‘
de cabeszsles mfltiples que on nuesiroe caso recomen ’

damos sea de nueve cabezales con un dispositive - 1£':

para saltar punto, oo

Hasta agul el proceso de fabricacién es muy A

répido y econdmico y permite grandes series de -~

produceifén de msnera totalmente automftica.

El siguiente paso de este proceso de fabrice-
cifn consiste en hacer ocho cortes en la piesza ya

enaida eon mmae fngulos de inoclinascidén adecuandos.

Ddchos certes pueden hacerse gserrando la ple—
za 6 bien troguelédndels eon una prensa y un diil ade

cuados,

Una vez hecho és%0 sble resta doblar hacla -
arriba los cuatro lados del envase, cosg que 8o lO=-
&ra fgocilmente sin que s.é rompan lag dos chapas de
naders que consiliuyen el fondo y los lados de una
seﬁlq pieza, gréeha a los cortea gque hicimos nl -
principic oon las ouckillss del tomo desenroilador.
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85 Mnalmente se cosen los Angulos del envase con
una engrapaders manual de las que se usan normalmen
-~ te 'pvara fondear embalajes gquedandc el envase termi-

nado,

Eate envase lleva una tapa de medidas variables
80 segdn el tamsfio y la forma cuadrada 6 rectangular -~

que guerasmos darle.

Esta tapa est4 formada por seis listenes y img:
%ro plenchas de madere de ochopo aserrada § desenlryd:-
llade que se cosen en moldes adecuados con una engys

95 padora sutemftica de csbesales mfiliiplesn,

En nwestiro ejemplo y plano, hemos presentado ln
envass de fondo cuadrsdoc, perc el proceso de fabrioa
eifn y ls idea que se preconiza para el envase de.w .

fondo recisnguler es. el miamo, e

100 Deaoritas suﬁcienteﬁente las caraatoristics.n's‘ 'd.e
esta invenecifin, se hace constar nuevamente que los -
meterieles empleades en la construccién de este Modelo
pueden ser de cuaslquier meterial apto, asimimme que -
los tamafios en que se construyan, que serfn variables,

105 responden a la capecidad que se les guiera dar, tamio
si el fondo es cuadrado 8 rectangularj éi endo Jlos pun
to@ nnevos por los que se demenda proteccién, los can

sistentes en las sigulentes
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l8,~ "Envase de fondo y lados de una sola pleza
de forma geométrica de pirémide truncada econ base -
cugdrada 8 rectangulgr®", caracterizado por comsistir
en wna dnica pleza formada por dos léminas rectangu-
lares, dispuesias en forma de cruz, cosidas con alan
bre entre 8f y a doce listones gque sirven posterior-
menite de refuerzo. Con esta cruz, cuyo material eon's_a_

tituyente es flexible, una vesz hechos unos eor:teé.'d'
adecuados con slerra 6 cizalla y plegada 6 enbutd du’
de msnera conveniente, siguiendo las lfneas de ashl-

seocionado hechas gl prinecipio con las eu-ehillaa::iﬂul;

tormo desenrollador, queda formado el fondo y los”lh

dos del envase. ce e ae

.
e 0%,
L J

28,~ "Bnvase de fondo y lados de una sols pieag
de forma geombirica de pirfimide truncada con hané:‘;_'.
cuadrada § rectangular, caracterizsis porque en '165"
puntos de los énguloa donde coinciden los listones
que previamente se habfan cosido a la erus nenod ana=
da en ls reivindicaciln sntericr, se cosen unaa gra=

pas de alambre en fngulo que mantiensn perfectamente

- ¢corrado disho envase.

38,~ "Envase ds fondo y ledos de una sola piesa
de forma gaﬁmﬁﬂs& de pirfmide tmeé;éa emi base -~
cuadrada 6 rectengulsr®, ceradterizado porque la ta-
pa 4o este embalaje es un panel constitufdo por plap
chas del mismo material, separadas en%re af, orusa=
dus perpemdicularmente por listones formando una ie-

Jiila & arpillers, cosidos con sienbre. siendo la -
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forna 3¢ ests tapa un cuadrado 6 un restdngulo de

medidas gdeouadas segfin ocada caso,

48 .~ "ENVASE DE FONDO Y LADOS DE UNA SOLA PIEZA
DE POMMA GEOMPZRICA DE PIRAMIDE TRUNCADA GON BASE -
CUADRADA O REGTANGULAR®.

La presmnte Memoria consta de SEIS HOJAS mecano- .
grafiadas a dcble espscio, por uns sola cars, 4e CIEN
P0 CUARENTA Y DOS LINEAS y UNA BOJA DE PLANOS3 pa;'q.ﬂil

mejor eomprengiin.
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