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M E M O R I A

El presente Modelo de Utilidad consiste segdn 
ae describe en eata Memoria y ae maestra en el P1& 

que se acompaña* en un envase cuya caracterfsti^ 
ea esencial radica en el hecho de qae el fondo y — 
los lados están construidos oon una misma pieza.

El congante tiene forma de tronco de pirámide 
con base rectangular 6 cuadrada.

Ea el mercado nacional no existen envases de 
este tipo ya que lo normal és que el fondo le cons 
tituya ana pieza y les lados otra, teniendo qae en 
semblarse el fondo a los lados posteriormente.

La utilidad de este Modelo es manifiesta, paéa 
es de fabricación menos costosa, pudiéndose fabri­
car automáticamente y en serie aportando el benefi­
cio industrial que se deriva de esta economía cons­
tructiva.

Este envase es óptimo para el envasado y trans 
porte de cualquier clase de productos alimenticios 
y an garantía de plenas condiciones de conservación, 
salubridad a higiáae. Estes productos pueden ser in­
distintamente frutas da todas clases, quesos, grasas 
y otros y muy principalmente pescados y mariscos, en 
espacial mejillones y ostras y otros similares a cu­
yo fin reúna las condiciones exigidas por las Comi­
siones Separadoras da mariaeos.
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El envase que se preconiza, tiene eendieiones



en que puede construirá* y es un envase ligero, re­
sistente y per su forma permite un fácil manejo, al 
mismo tiempo que se amolda perfectamente a las ca­
jas de los vehículos que han de transportarlo. Su - 
economía de coate, significa para el usuario que pao 
de vender la mercancía a envase perdido, le que comer 
cialmente resalta de buen efecto.

Su especial forma geométrica permite 3l almace­
naje en vacio de gran cantidad de estos envases en - 
locales pequeños, ya que se introducen perfectamente 
anos dentro de otros, economizándose gracias a esto 
maché volumen en los almacenes.

El envase que constituye esta invención puede 
fabricarse can cualquier material, como madera, car 
tóm a otro, que reana las condiciones de flexibili­
dad y resistencia adecuadas.

Nosotros recomendaríamos madera como pino, ea- 
ealiptaa y sobre todo chope, ya que este dltimo es 
el más flexible y fibroso de tedas. En el ejemplo - 
está construido con madera de chepo.

Para la construcción da este modele haaaa falta 
des láminas de madera de chepo desenrollado, Figura 
I, de medidas variables segdn el tamaño del envase - 
que debamos realizar y según que lo queramos haear 
d* fondo cuadrado 6 rectangular, en mitad da lea cag. 
lea se hanen dos cortea perpendicularsa al sentido - 
da la fibra dél tronce. A&choa cortes penetran en la 
chapa de madera da forma que no la atraviesan por -
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partida en tres trozos. Estos cortea se harnea coa 
las mismas cuchillas del torno deasarallador.

También hacen falta doce listonas* Figura II* 
de madera aserrada 6 desenrollada da medidas varia­
bles segdn el tamaño del envase que debamos reali­
zar y segdn que lo queramos hacer de fondo cuadra­
do 6 rectangular.

Estas des láminas y loa dees listones se colo­
can en moldes adecuados* Figura III y se cosen can 
grapas de alambra can una engrapadora automática 
de cabezales múltiples que en nuestro caso recomen 
damos sea de nueve cabezales con un dispositivo - 
para saltar punto.

Hasta aquí al procese de fabricación es muy 
rápido y económico y permite grandes serles de - 
producción de manera totalmente automática.
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El siguiente paso de esta procese de fabrica­
ción consiste en hacer ocho cortes en la pieza ya 
cosida eon tanea ángulos de inclinación adecuados.

Elches ccrtea paeden haeerae aserrando la pia- 
za 6 bien troqueländola een una prenaa y an dtil ade 
cuadoa.

Hha vez hecho ésto sólo resta doblar hacia - 
arriba las cuatro ladea del envase* ocas que se le­
gra fácilmente sin que se rompan las dos chapas de 
madera que constituyen el fondo y les lados de una 
sola pieza* gracias a los cortea que hicimos al - 
principie con las cuchillas del tomo desenrollador.
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85 Finalmente se cosen los ángulos del envase can
ana engrapadera manual de las que se usan normalmen 
te para fondear embalajes quedando el envase termi­
nado.

Este envase lleva una tapa de medidas variables 
$0 según el tamaño y la forma cuadrada & rectangular —

que queramos darla.

Esta tapa está formada por seis listones y ¡ata;
tro planchas da madera de chopo aserrada 6 deaeh&pO*
liada que se cesan en moldes adecuados con una aagrĝ

95 pado.ra automática de cabezales múltiples. I*. *-. *.*
En nuestro ejemplo y plano, hemos presentado*3ah 

envasa de fondo cuadrado, pero el proceso de fabrica
* e * *ción y la idea que se preconiza para el envase ds.ir.*
e e # #fondo rectangular es-el mismo* 1*..
e e # e

e e

100 Descritas suficientemente las características* de
esta invención, se hace constar nuevamente que los, - 
materiales empleados en la construcción de este Modelo 
pueden ser de cualquier material apto, asimismo que - 
los tamaños en que se construyan* que serán variables, 

105 respondan a la capacidad que se les quiera dar, tanto
ai el fondo es cuadrado á rectangular; siendo loa pu& 
tos nuevos por les que se demanda protección, los caĝ  
adatantes en las siguientes
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110 1*.- "Envase de fondo y lados de ana acia pieza
da forma geométrica de pirámide trancada con baae - 
cuadrada 3 rectangular", caracterizado por caaaiatir 
en una dnica pieza formada per dea láminas rectangu­
lares, dispuestas en forma da cruz, eeaidaa con alam 

115 bre entre sí y a doce listones que sirven posterior­
mente de refuerzo* Con esta cruz, cuyo material cena

* *. :tituyente es flexible, ana vez hechos unos cortes -
:* *adecuados con sierra 6 cizalla y plegada 6 embutiáBf* 

de manera conveniente, siguiendo las lineas de seml-
I* *120 seccionado hechas si principio can las cuchillas!

torno desenrollador, queda formado al fondo y los* Ib 
dos del envase. * --

.23.- "Envase de fondo y lados do ana sola pi.egq
*  e e

de forma geométrica de pirámide truncada con base* j-
e e

125 cuadrada é rectangular"* earaotarisaia porque en l&íf
pantos de les ángulos donde coinciden lea listones 
que previamente se habían cosido a la cruz mandona— 
da aa la reivindicación anterior, so cosan anas gra­
pas de alambre aa ángulo que mantienen perfectamente 

130 eerrade áiaho envase.

3*.- "Envase de fondo y ladea de aaa sola pieza 
de foxma geemétrioa de pirámide truncada con base - 
cuadrada é rectangular*, caracterizado porque la ta­
pa da este ambalaáe ea un panel constituido per plan 

135 chas dal Mamo material* separadas entre si* cruza­
das perpendicularmente por listones formando uña re­
jilla é arpillera, cosidos con alambre* aiendo la -
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forma a$ esta tapa un cuadrado 6 un rectángulo 6* 
medidas adecuadas aegdn cada case*

4*.- "ENVASE BE FONDO Y LADOS BE ERA SOLA PIEZA 
BE POSMA aEQMBSRICA BB PIRAMIDE TRUNCADA CON BASE - 
CUADRABA 0 RECTANGULAR*.

La presante Mamaria canata de SEIS HOJAS mecano­
grafiadas a deble espacie, por una seia cara, de CIEN
TO CUARENTA Y EOS LINEAS y UNA HOJA DE PLANOS pa? 3  mu 
gajor eempraasiéa. I*.*;

e # < e
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