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m b m o b i a  d e s c r i p t i v a

Correspondiente a la  s o lic ita d  de reg is tro  de Patente de - 

Invención que, por veinte años, se s o l ic i ta  para España y 

sus Colonias, a favor de Don lu is  CORTINAS SARGATAL, de na 

cionalidad española, residente en Barcelona, Pasaje Serra 

y A róla, nóms. 2 y 4-t 8£ , 3S > ------- — --------------------------------

p o r

"MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA INYECCION DE MATERIALES RE­

SINO PLASTICOS".

E l presente re g is tro  de Patente de Invención tiene como 

objeto una máquina perfeccionada para la  inyección de mate

r ia le s  res inop lásticos en la  que, comparativamente c o n ----

cualquiera de sus sim ilares actualmente en uso, se ofrecen 

determinadas mejoras que coadyuvan notablemente a alcanzar
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mayores rendimientos en la  producción de diversos objetos 

a la  par que, merced a una mayor acces ib ilid ad  de todos —— 

sus órganos operativos, se ofreden a.:una inmediata in te r ­

vención del operario encargado del manejo de la  máquina, -  

conseguido todo e l lo  s in  merma aüguna d e l aspecto es té tic o  

de la  misma e l cual, por e l  con trario , resu lta  mas bien fa  

vorecido por cuanto las líneas generales de la  máquina,. —  

considerada en su conjunto, se acomodan a una disposición  

mas racional y e fec tiva#

A los e fec tos  señalados, dicha máquina consiste en un - 

zócalo de base que es hueoo interiormente para contener e l 

correspondiente acoplamiento h idráu lico y dotado, en su — 

parte superior, de dos paneles sobre uno de los cuales se 

disponen los medios de mando y de contro l del conjunto de 

la  máquina propiamente dicha que se h a lla  sustentada por 

lo s  extremos de dos brazos que forman c ie r ta  abertura angu 

lar desde una base comán f i j a  Bobre e l  zócalo axteriormen- 

te  mencionado, alcanzando dichos brazos una a ltu ra conve— 

niente para que las placas entre las que se f i ja n  los mol­

des a inyectar queden situadas en posición y altura que re 

sulten fácilm ente accesib les, tanto para e l  proceso de in­

yección, cuanto para la  regulación de la  presión prevista  

y cuya regu lación se f a c i l i t a  a través de sendos nonios — 

dispuestos en las mismas guías provistas de d isp ss it ivo s  -  

de regulación e lá s t ic a .

Tas particularidades sucintamente indicadas como carac­

te r ís t ic a s  de la  máquina perfeccionada que motiva la  pre— 

sente Patente de Invención, se manifiestan con mayor deta­

l l e  a través de la  descripción de una forma preferida  de -  

rea liza c ió n  que, a t ítu lo  de ejemplo s in  carácter l im ita t i 

vo, se expone a continuación rem itiéndola repetidamente a
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una hoja de dibujos que, para f a c i l i t a r  una mejor in terpr¿ 

tación , se acompaña adjunta.

la  figu ra  1 muestra una v is ta  en aleado de una máquina 

perfecciónate para la  inyección de m ateriales res in op lásti 

eos organizada conforme a la  invención.

La figu ra  2 indica una v is ta  en planta de la  misma mé—• 

quina, proyectada ortogonalmente con re la c ión  a la  ind ica-,

da en la  figu ra  1. -

La figu ra  5 corresponde a una v is ta  tes te ra  de la misma 

máquina, parcialmente seccionada en la  parte correspondien 

te  de su zócalo hueco en cuyo in te r io r  se contienen los me

canismos de accionamiento h id ráu lico .

Finalmente? la  f ig u ra .4 es un d e ta lle  a través del que 

se m anifiesta la  organización interna de uno de los brazos 

e lá s tico s  conjugados con la  placa portamoldes a la  que se 

ap lica  la boqu illa  del in yecto r.

La rea liza c ió n  representada a sólo t i tu lo  de ejemplo en 

la  hoja de dibujos adjunta comprende un zócalo de base (1 ) 

que es hueco interiorm ente y que está provisto de un tabique 

horizon ta l (2 ) en cuya parte in fe r io r  queda alojada la  bom 

ba o acoplamiento h idráu lico para la  impulsión del aceite  

a presión (3 ) ,  quedando dicha bomba (4 ) f i j a  sobre otro ta 

bique in fe r io r  C5) ¥ acoplado su e je  ro ta tivo  a un motor — 

adecuado (6 ) que queda situado a uno de los 3ados del aóca

lo  (1 ) .

A su vez , e l  compartimento superior (7 ) queda también -  

d iv id ido  en dos departamentos que determinan otros tantos 

depósitos para la  contención del a ce ite  (3 ) destinado a la  

alimentación de la  bomba (4 ) ¥ <3.ue lle g a  a ésta a través -  

de un f i l t r o  (8 ) que comunica a l  compartimento superior — 

con e l  in fe r io r ,  quedando e l depósito restante (7 ')  en fun 

ciones de receptor d e la c e it e  que es expulsado de la  bomba
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consiguiéndose con ésta d isposición un enfriam iento p re li­

minar de dicho ace ite  expulsado, antes de ser mezclado de 

nuevo con e l contenido en e.l depósito (7 ) de alimentación 

de la  bomba (4 )»

En la  parte superior de este mismo zócalo (1 ) se ha lla  

instalado un panel (9 ) en e l  que figuran  lo s  diversos man­

dos de accionamiento de la  máquina, compuestos por un in ­

terruptor de corrien te (10) a través del cual se consigue 

la  puesta en marcha o e l paro del motor (6 ) y , por consi—  

guíente, de la  bomba (4 ) a que figu ra  acoplado, otro in te ­

rruptor (11) destinado a l  encendido de la  res is ten c ia  e lé ¿  

t r ic a  de caldeo del producto res in op lástico , y un manóme—  

tro  (12) para la  lectura d irecta ; de la  presión de trabajo 

del ace ite  (3 ) ,  complementado todo e l lo  por lámparas p ilo ­

to adecuadas que acusan e l  funcionamiento de todas las ins 

ta laciones e lé c tr ic a s  aludidas, figurando todos estos e le ­

mentos montados sobre uno de los paneles (9 ) que cubren -  

la  parte superior del zócalo (1 ) y que son preferiblemente 

de baquelita , p izarra u otro m aterial s im ila r.

Atravesando la  misma placa (9 ) i  sobresalen de esta los 

mandos de accionamiento de la  bomba (4 ) y que consisten en 

nrta manivela ( 13 ) que se a p lica  para graduar e l  paso del -  

líqu ido a presión, y en otro mando ( 14 ) mediante e l  cual -  

se consigue e l  a ocionamiento, avance y retroceso de l inye_c 

tor ( 15 ) ,  conjugándose éste mando ( 14 ) con dos válvu las de 

seguridad ( l6 )  que son capaces para contrarrestar los efec 

tos de accidentales sobrepresiones.

E l mecanismo propiamente in yector, sustentado en todo — 

su conjunto por unos brazos ( 17J. ciue forman parte de una — 

base comán (18) acoplada a l  zócalo (1 ) en su parte éupe— - 

r io r ,  queda reparado a c ie r ta  a ltu ra  de éste y se compone 

de un rec ip ien te alimentador (19) del producto resinop lás—100
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t ic o  a fundir,un c ilin d ro  impulsor (20) en cuyo in te r io r  se 

contiene e l  émbolo ac tivo  que presiona a la  masa resinoplás

t i c *  hacia e l  inyector (21) e l  cual está provisto en su in 

te r io r  de una res is ten c ia  e lé c tr ic a  conveniente para f lu id  

d if ic a r  la  masa que procede de un dosifioador (22) que, a 

su vez, se h a lla  también provisto de una insta lac ión  r e f r i  

geradora para impedir que e l  producto f lu id if ic a d o  por e l 

calor se apelmace y obture los o r i f ic io s  de paso en la  Ion
4-

gitud que ha de recorrer y que es va r iab le  en cada caso se. 

gCm la  mayor o menor penetración en e l  dosifioador (22) de 

una aguja reguladora (23 )*

Una de ]as placas portamoldes (24) l le v a  adaptados, con 

jugados con les dos e jes  correspondientes ( 25) de la  máqui 

na, dos reguladores ( 26) que están compuestos por un cas—  

q u illo  interno ( 27) y otro externo (28) entre los que que­

da alojado y cubierto un resorte conveniente (29 ), figuran  

do e l casqu illo  (28) incorporado a un manguito (30) cuya -  

posición puede regu larse sobre e l  fi le te a d o  previsto  en 

los muñones (3 1 ) de la  brida  ( 24) y a fianzarse a l  mismo me 

diante nnn contratuerca (30' ) ,  asegurándose la  perfecta a- 

lin eac ión  r e la t iv a  de ambos reguladores meroed a un nonio 

de precisión  (32 ) grabado sobre la su perfic ie  externa del 

casqu illo  in te r io r  ( 27) ,  a la  par que se impiden posibles 

desviaciones angulares de los manguitos (30) mediante la  -  

provisión de unas fa ja s  internas (33) P0* las 9.ue se esta­

blece e l a juste anular de dicho manguito ( 30) sobre los e- 

jes  ( 25) e intercaladas entre la  zona f i le te a d a  de los mu- 

| ñones (3 1 ) y e l  apoyo del propio manguito (30) sobre una -  

I valona (34) que figu ra  en cada, e je  (25 )»

la  placa portamolde restante (35 ) puede s e r  regulada me 

diante un cu e llo  (36 ) que queda blocado por las tuercas —  

(3 7 ) a torn illadas sobre la  rosca (38 ) labrada en zona coin 

cidente de ambos e jes  ( 25 ) ,  siendo dichos cuellos (36 ) des 

iguales con ob jeto de perm itir e l  montaje, en e l  de mayor |
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longitud, de un soporte (37) de un juego de palanca (38( a 

través del que se produoe a l avance y retroceso de dicha -  

placa portamolde (35 )*

Como es ló g ic o , ha de sobreentenderse que la protección 

que se recaba para la  invención, no queda estiictamente l i  

mitada a la  forma de rea liza c ió n  descrita  y representada a 

t ítu lo  de ejemplo, sino que comprende todas aqu ellas fo r — 

mas equivalentes de ejecución basadas en la  solución logra 

da por la  invención*

N O  I  A

Descrito e l  objeto y u tilid a d  de la  invención, lo  que -  

se declara como no divulgado n i practicado en España, com­

prende las sigu ientes re iv ind icac iones :

16.-"MAQUINA DEFECCIONADA PARA LA INYECCION DE MATERIA 

LES RESINO PLASTICOS'1 que se caracteriza  esencialmente por 

estar dotada de unos reguladores de tensión que se hallan 

situados a ambos lados de l inyector e incorporados a las  -  

barras de guía y sustentación de las placas portamoldes de 

la  máquina, consistiendo ta le s  reguladores de tensión en -  

dos caequ illos que son huecos interiorm ente y de diámetro 

adecuados para que uno de e l lo s  pueda encajar y desplazar­

se longitudinalmente por e l  in te r io r  d e l complementario, -  

situándose entre ambos casqu illos un elemento e lá s t ic o  que 

queda cubierto per los mismos, de los que e l  de menor diá­

metro ostenta en su su perfic ie  p e r ifé r ic a  un nonio a tra — 

vés del que, con precisión  su fic ien te , puede medirse la  po 

s ic ión  r e la t iv a  de ambos reguladores para acomodarlos exac 

tamente a la  función esp ec ífic a  p rev is ta ,

26,- "MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA INYECCION DE MATERIA 

LES RESINO PLASTICOS", segán la  primera re iv in d icac ión , ca 

racterizada  por e l  hecho de que e l  caequ illo  de mayor diá­

metro de cada uno de los reguladores, se h a lla  conjugado -
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con un manguito tubular, provisto de sendos file tead os  en 

ambos extremos de los que uno de e l lo s  se ap lica  roscado -  

sobre e l caequ illo  mayor re fe r id o , en tanto que e l  restan­

te es de mayor longitud para poder regu larse en magnitud -  

su fic ien te  sobre cualquiera de les dos muñones roscados —  

que forman parte de la  respectiva  placa portamoldes recep­

tora  de la  boqu illa  del c ilin d ro  in yector, y sobre cuyos — 

muñones se afianzan mediante contratuercas convenientes*

36 .- "MAQUINA PERFECCIONADA PARA IA INYECCION DE MATE— 

RIALES RESINO PLASTICOS", segón las anteriores re iv in d ica ­

ciones, caracterizada por e l  hecho de que e l conjunto de -  

lo s  elementos y órganos operativos de la  máquina se hallan 

sustentados por los extremos de dos brazos que forman en— 

tre  s í  c ie r ta  abertura angular y que son so lid a rio s  de una 

base comón que figu ra  f i j a  sobre un zócalo hueco en cuyo -  

in te r io r  se oontiene la  in s ta lac ión  de presión hidráulica 

y los correspondientes depósitos del a ce ite  u otro flG ido 

que ha de someterse a dicha presión, figurando la parte su 

perior del citado zócalo cubierta por dos paneles de los -  

que en uno de e llo s  se sitúan los órganos y aparatos de — 

mando y accionamiento, a s í como los  de inspección , del —  

conjunto de las insta laciones e lé o tr ic a s , hidráulicas y me 

cánicas que determinan e l  correcto funcionamiento de la  má 

quina.

46 .- "MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA INYECCION DE MATE— 

RIALES RESINO PLASTICOS".

Seg&n se describe y r.eivindjc a en la  presente Memoria -  

d escrip tiva , que consta de s ie te  hojas fo lia d a s 'y  escritas  

por una sóla  cara y acompañada de una hoja de dibujos*
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