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BARCELONA,

por:

"Perfeccionamientos en la s  f i le t a s  de la s  continuas, para 

su alimentación con botes de cinta de manuar*.

N e m o r i a  D e s c r i p t i v a  

Ya es conocido el moderno sistema de h ilatu ra  del
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algodón, que consiste en alimentar la s  continuas de h ila r  

directamente con la  cinta producida en los manuares, es 

decir, suprimiendo e l paso previo de la  misma por la s  má­

quinas mecheras, y aumentando en correspondencia e l e st ira -  

5 je en l a  continua. Este sistema proporciona un excelente 

rendimiento, pero en la  práctica del mismo se presentan d i­

ficu ltades en la  manera de alimentar l a  cinta a la  conti­

nua, ya que s& se dispone áeta en los  mismos botes en que 

normalmente se a r ro lla  a la  sa lid a  del manuar, la s  dimen- 

10 aiones de ástos no permiten su colocación en una f i le t a  

como se efectúa con la s  bobinas de mecha, y s i  se colocan 

en e l suelo como se hace usualmente para la  alimentación 

de la s  mecheras, e l espacio considerable que requieren no 

permite emplear continuas de dos frentes.

15 Se ha intentado solucionar estas d ificu ltades me­

diante dos sistemas de alimentación d ist in tos , ninguno de 

los cuales constituye una solución perfecta. El primero de 

e llo s  consiste en a r ro lla r  la cinta producida en e l manuar 

en bobinas de dimensiones adecuadas para que puedan dispo- 

20 nerse en una f i le t a  sobre la  continua, pero este sistema,

aparte de la  necesidad de la  operación de bobinado, presenta 

e l inconveniente de que las bobinas resu ltantes, por sus 

grandes dimensiones, son de d i f í c i l  manejo y de que 3a cin­

ta se encuentra desprovista de protección y por tanto ex- 

25 puesta a la  acción del polvo y de rozamientos que originan  

e l levantamiento de las  f ib ra s , lo  que repercute en la  c a li ­

dad del h ilo  producido.

El segundo sistema de alimentación empleado, con­

s iste  en a r ro lla r  3a cinta a la  salidad de manuar en botes 

30 semejantes a los  normales pero de dimensiones su fic iente­

mente pequeñas para que puedan colocarse eh una f i le t a .



-  3 -

248765
En este sistema, s i bien la  cinta está convenientemente 

protegida, ya se comprende que Iq reducida cabida de lo s  

botes ob liga  a un frecuente cambio de los mismos en la  

alimentación de la  continua, o bien a emplear un mayor 

5 número de botes, disponiéndolos en la  f i l i a  en varias h i­

le ras  y en varias p lantas, lo  que, tanto en un caso como 

en otro, resu lta  poco práctico.

La presente patente tiene por objeto unos perfeccio­

namientos en la s  f i le t a s  de las  continuas, que permiten la  

10 alimentación de la s  mismas con botes de cinta de manuar

de mayores dimensiones y por tanto;de mayor capacidad, pro­

porcionando a pesar de e llo  un fá c i l  acceso a l  in te rio r  de 

lo s  mismos cuando as i sea necesario por rotura de la  cinta 

o por otras causas.

15 Estos perfeccionamientos consisten esencialmente

en disponer en la  f i le t a  unos soportes individuales paga los  

botes de cinta de manuar, en lo s  que éstos quedan sujetados 

firmemente, y que estén provistos de medios que permiten su 

basoulación en un ángulo de 453 según un plano ve rtic a l de 

20 dirección conveniente para que la  boca de los  botes queden 

fácilmente accesibles a l operario cuando se precisa mani­

pular en e l in te rio r de los mismos.

La f i le t a  puede además comprender una segunda h ile ­

ra de soportes para lo s  botes, semejantes a lo s  anteriores 

25 pero montado de manera que además de su basculamiento en

un plano v e rt ic a l,  puedan efectuar un g iro  en un plano hori­

zontal, según un radio apropiado, para situarse  delante del * 

bote contiguo de la  misma h ile ra  delantera, dejando a s i l i ­

bre e l acceso a l  bote correspondiente de la  h ile ra  posterior. 

30 Como ya se comprende, esta disposición puede a p l i -
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caree a loa doa frentes de la  máquina, y en caso necesario 

puede disponerse una segunda planta igu a l a la  anterior.

A continuación se describen con mayor deta lle  los  

perfeccionamientos objeto de esta patente con referencia a l  

plano adjunto en el que se representa parte de una f i le t a  

para botes de cinta de manuar, correspondiente a uno de los  

frentes de una continua.

La figu ra  1 es una v is ta  en planta de la  f i le t a  

mostrando la s  d istin tas posiciones de los soportes de la  

misma.

La figu ra  2, es una v is ta  la t e ra l de la  misma f i l e ­

ta  con los botes en la  posición normal o de traba jo .

La figurad , es una v ista  semejante a la  anterio r, 

mostrando los movimientos que pueden efectuar los  botes de 

ambas h ile ra s .

Según estos perfeccionamientos, la  f i l e t a  compren­

de una barra  longitudinal -1 -  sostenida a a ltu ra  convenien­

te detrás del mecanismo de e s t ira je  -2 -  mediante pies ade­

cuados -3 - .  Sobre esta barra longitudinal -1 -  van dispues­

tos, convenientemente distanciados, unos soportes in d iv i­

duales constituidos por un plato -4 - ,  sobre e l que se apoya 

e l bote -5 *  que contiene la  cinta de manuar, y que está 

provisto de un dispositivo de sujeción apropiado, constitui­

do por ejemplo por una abrazadera -6 -  con un c ie rre  de pre­

sión -7 -  que permite aprisionar e l bote -5 -  por su base, 

sujetándolo firmemente a l  p lato -4 - .

Estos p latas-4 -  van montados sobre la  barra longi­

tudinal -1? por medio de una articu lación  -8 - ,  que permite 

su baseulaeión en un plano v e rt ic a l hacia e l frente de la  

máquina, segán un ángulo de 45* por ejemplo, adoptando e l

-  4 -
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bote la  posición - 5 ' -  representada en las figu ras 1 y 3, 

en que, a pesar de su a ltu ra , e l in te r io r  del bote queda 

accesible a l  operario gracias a su inclinación . Estas a r t i  

culaciones -8 -  están además provistas de medios para f i j a r  

e l bote -5 * en su posición ve rtica l normal, los cuales pue­

den con sistir  en un dispositivo de presión accionado prefe­

riblemente por medio de un resorte.

De la  barra longitudinal -1 - ,  parten perpendicular- 

mente un serie  de brazos -1 0 -, que se extienden por encima 

de mecanismo de e st ira je  -2 - ,  y en cuyo extremo llevan  ar -  

ticulado sobre un eje v e rtica l -11 - un segundo brazo -12- 

que lle v a  en su extremo una articu lación  -13 - y un plato  

de soporte -14 - semejantes a los descritos anteriormente, 

para la  colocación y sujeción de otro bote -1 5 -.

Normalmente los brazos -12 - se encuentran formando 

cierto ángulo con los correspondientes brazos de soporte 

-1 0 -, de manera que cada uno de lo s  botes -15 - que sopor­

tan quedan situados frente a uno de los botes -5 - de la  

primera h ile ra , formando a s i ante esta segunda h ile ra  de­

lantera de botes.

La posición del punto de g iro  -11 - del brazo -12 - 

sobre los correspondientes brazos de soporte -1 0 -, se ca l­

cula de t a l  manera que haciendo efectuar a l brazo -12 - un 

giro de 909 aproximadamente, e l bote -15 - que spporta ven­

ga a quedar situado delante del bote -15 - contiguo de la  

misma h ile ra  anterior, es decir, según la  posición -1 5 '-  

representada en la  figu ra  1, en la  qpe e l correspondiente 

bote -5 -  de la h ile ra  posterior queda l ib re  para poder bas­

cular a la  posición - 5 ' - .

30 Las articulaciones -13 - de los soportes de la  h i-
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le ra  anterior, están orientadas de t a l  manera respecto a 

loe brazos - 12- ,  que cuando éstos ocupan la  posición de 

giro  en que e l bote -1 5 *- queda situado por delante de &a 

h ile ra  anterior de los botes -15- dicho bote -1 5 '-  puede a 

5 su vez bascular en un sentido conveniente para fa c i l i t a r  

su acceso, ya sea hacia delante, como se representa en -1 5 '*  

de la s  figuras 1 y 3, ya hacia un lado para reducir e l es­

pacio necesario.

Esta disposición hace que durante la  posición nor- 

10 mal o de trabajo de lo s  botes, en caso de fa l lo  de los d is­

positivos de retención de la s  articulaciones no pueda produ­

c irse  una basculación accidental de lo s  botes, ya que lo s  

botes -5 -  de la  h ile ia  post-e rio r quedan retienidos por los  

correspondientes botes - 15-  de la  h ile ra  delantera, y ca- 

15 da uno de éstos queda a su vez retenido por e l bote contiv 

guo de su propia h ile ra  o de la  posterior.

0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Perfeccionamientos en los f i le t e s  de la s  con- 

20 tinuas para su alimentación con botes de cinta de manuar,

caracterizados por disponer en la  f i l e t a  una serie  de sopor­

tes , constituidos por unos platos para e l apoyo de los bo­

tes, que están provistos de medios de sujeción para apri­

sionar dichos botes por su base f i já n d o lo s  firmemente a 

25 los platos respectivos, estando dlebos p latos o soportes 

montados en la  f i le t a  mediante una articu lac ión  que permite 

la  basculación del bote en un plano v e rt ic a l segdn un ángulo 

apropiado para f a c i l i t a r  la  manipulación en su in te rio r .

2) Perfeccionamientos en la s  f i le t a s  según la  re i—
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vindicación anterior, caracterizados porque las  a rticu lac io ­

nes de los p latos de soporte están provistas de medlds.de 

bloqueo para la  retención de las  mismas en la  posición ver­

t ic a l normal de loe botes.

3) Perfeccionamientos en las  f i le t e s  según las  

reivindicaciones anteriores, caracterizados por disponer 

lo s  p latos de soporte de lo s  botes d istribu idos en dos h ile ­

ras , una posterior montada sobre un soporte longitudinal 

f i j o  de la  f i l e t a ,  y otra anterior en la  que cada plato de 

soporte está montado sobre e l extremo de un brazo g ira to rio  

según un eje v e rt ic a l sobre un punto f i j o  de la  f i le t a ,  de 

ta l manera que, por giro de dicho brazo, e l bote soportado 

por e l mismo puede quedar situado delante del bote contiguo 

de la  misma h ile ra  anterior, dejando as i accesible e l bote 

correspondiente de la  h ile ra  posterior.

4) Perfeccionamientos en las  f i le t a s  según la s  r e i ­

vindicaciones anteriores, caracterizados porque las  articu ­

laciones de lo s  platos de soporte de la h ile ra  anterior es­

tán orientados respecto a los respectivos brazos de g iro , de 

t á l  manera que cuando un bote de dicha h ile ra  an terio r está 

situado delante del contiguo de la  propia h ile ra , puede efec­

tuarse su basculación en el sentido conveniente para hacer 

accesible su in te rio r .

5) Perfeccionamientos en las f i le t a s  de la s  conti­

nuas, para su alimentación con botes de cinta de manuar.

Esta memoria consta de siete páginas escritas por 

una sola cara.

BARCELONA,5*1  A8R 1959
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