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PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de
D. Louis André GUITTON - Ge nacionalidad francesa - domi
ciliado en 22, avenue de Saxe PARIS (Francia)e.
por: |
»Procedimiento para la fabricacién de una pasta scida para
desoxidar metales?.

————==t 000 | s=m———
Memoria degscriptiva

El solicitante ha descrito ya un procedimiento
que permite descubrir la presencia de molibdeno en ciertos

aceros especiales de composicion muy definida, utilizando
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una pasta homogénea constituida por un gel de silice hidra-

tado'qpe contiene agua regia, y eventualmente un agente
abrasivo y un agente que acelera la coloracidn caracter{sti-
ca de la presencia de molibdeno.

En el curso de sus estudios sobre el gel de si-
lice con agus regia, el solicitante ha comprobado que es
posible obtener una pasta acida.muy ventajosa para desoxi-
dar metales (después de tratamiento térmico o conformacidn
en caliente), y sobre todo para desoxidar soldaduras ( en
particular al soplete o al arco) sobre aceros inoxidablese.

La desoxidacion de las soldaduras se afectia
actualmente por lo general, utilizando un trapo embebido
de agua regia y fijado en el extremo de un mango de maders;
se requieren varilas aplicaciones, con intervalos de varias
horas, y se termina lavando ¢on agua y dejando secar. Este
procedimiento ¢s largo, incémodo, fatigoso y entihigiénico.
Sin embargo, es necesario desoxidar si se gquiere obtener,
ademds de un buen aspecto de las piezas y aparatos soldados,
una resistencia maxima a la corrosidn por agentes quimicose

El solicitante ha comprobadb que el gel de agua
regia permite desoxidar de un modo sumamente répido, a ra-
z6n de un metro de corddén de soldadura cada cuatro minutos
POCO mas O memnos.

Ademds, el solicitante ha observado gue otros
geles dcidos daban result.dos similares, y aun superiores,
como, por ejemplo, los yue se cobtienen reemplazando el agua
regia por 4cido nitrico. Al mismo tiempo, ha comprobado que
el agente abraéivo agregado al preparar esas pastas tiene
una intervencidn importante en el caso de la desoxidacién,

pues los Oxidos de soldaduras no pueden eliminarse del todo
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sin la presencia de este agente abrasivo, sobre todo cuando

la pasta es a base de dcido nitrico, que no ataca los aceros
inoxidables. |

¥l gel nitrico permite reducir a un minuto apro-
ximadsmente el tiempo necesario para desoxidar un metro de
corddn, y esto se explica por la accidn abresiva del citado

agente, combinada con la del gcido. Tal resultado es imposi-

" ble en absoluto con acidos en forma de soluciones, y lo mis-

mo con el gel privado de s{lice en polvo u otro agente abra-
givo adecuado; €l gel inmoviliza el polvo de silice en sus~—
pengidn en el medio acido, e impide que se Geposite en el

fondo de los recipientes.

Egta patente tiene por objeto un procedimiento
para preparar un producto para desoxidar metales y aleacio-
nes constituido por una pasta homogénea compuesta de un gel
de silice que aprisiona un &cido, mineral u organico, o una
mezcla de dcidos minerales y orgédnicos, y un agente neutro
muy finamente dividido, con propiedades abrasivas, todo ello
asociado eventualmente a diversos productos que aceleren la
accién desoxidamente o aumenten la comsistemecia y la untuo~
sidad de la pasta, o mejoren el contacto con el metal. Se—
gﬁn este procedimiento, se empileza por mezclar intimamente,
un silicato alcalino con una solucidn 4cida, formada por uno
o mds dcidos convenientemente diluidos, y con el agente sbra-
sivo elegido. Los doidos de la solucion dcida, reaccionan con
el silicato formando un gel de silice, en el cual gueda in-
corporado el agente abrasivo. Si se guieren emplear produc-—
tos auxiliares para acelerar la aécién degoxidante o para
aumentar la untugsidad de la pasta y su poder cubriente, se

afladen también estos productos en la megcla inicisl, de mane-—
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ra que al gormarse el gel, queden también incorporados a es—
te gel junto con el abrasivo. ‘

Puede obtenerse tal pasta, por ejemplo, mezclan~
do para 100 volumenes:
Solucidn acuoea de dcido clorhidrico de 228 BE 0-60 vol.
Solucidn acuosa de dcido nitrico de 362 Bé 0-60 vol.
Agua 25=T5 vole

A esta ”solucidn 4cida inicial” se agregan, por
100 c. c.:
Solucidn de silicato alcalina, de 362 Bé 2- 10 c.c.

s{lice en polvo que pase por tamiz 150 (unas
3600 mallas por cm2) 25-60 ge.

A continuacidn se exponen varios ejemplos de

composicidn de geles convenientes pars numerosas aplicacio-

nes.

EJEMPLO 18

Acido nitrico de 362 Bé 40 vol.q Solucidn écida
Agua 60 vol. { iniciale.

Se obtiene una primera solucidn, a la que se
afiaden, por cada 100 c. c.:

Solucidn de silicato alcalina de 362 Bé ® c.Ce
Silice en polvo (tamigz 150) . 50 ge

Esta pasta se adapta especialmente para desoxi-
dar soldaduras sobre aceros inoxidables.

EJENPLO 2¢

Acido c%orh{drico de 228 Bé 42 vol.) §olucidn
Acido nitrico de 362 RBé. 12 vol. acida
Agua : 46 vol. inicial

Al00 c.c. de la precedente solucidn dcida se

agregan:
Silicato alcaling de 36# Bé 4 CeCo
Silice en polvo (tamiz 150) 50 ge

Esta composicidn conviene igualmente para desoxi

dar zceros inoxidables, a los que conunica un brillo még in-




L2

10

15

20

25

30

tensoe
EJHPLO 38
Acido acético puro 50 ce.ceySolucién dcida
Agua | 30 c.c.} inicial

A 100 c.c. de esta solucidén se agreganf
Silicato alcalino de 36 Bé 18 c.c.
Silice en polvo (tamiz 150) 50 g

El gel obtenido segiin este ejemplo, se adapta
particularmente para tratar metales cupriferos.

Numerosos &dcidos orgdnicosy el oxalico entre
otros, sirven igualmente para preparar un gel conforme a
eata patente. In la presente descripcidn se designa por sili-
cato alcalino tanto el de sodio como el de potasio, o bien

una mezecla de ambose.

En términos generales, una pasta conforme a eséa
patente puede contener una cantidad de agente aprasivo que
corresponda a un 10 a 60% del peso de aguella.

Cuando se quiera utilizar la preparacidn del
ejemplo 2, para descubrir la presencia de molibdeno en un
acero inoxidable, pueden agregarse ademas a 100 voldmenes de lé
solucidn dcida inicial hasta 10 voldmenes de una solucidn
de percloruro de hierro de 452 Bé. la cantidad que mejor
conviene afiadir para acelerar la reduccidn es de 6 volumenese

Es posible dar a una pasta obtenida conforme a
los ejemplos precedentes cierta untuosidad y mds poder cu-
briente incorporado a 100 volumenes de esta pasta 0,2 al
volumen (con preferencia, 0,4 vol.) de una suspensidn coloi-
dal de grafito en agua, que contenga 504 en peso de grafito.

Para desoiidar soldaduras sobre aceros inoxida-
bles con una pasta conforme a esta patente, se aplica ésta

por medio de una bruza o cepillo de alambres de acero ino
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xidable o de otro material que resista al dcido de la pasta.
Se frota ligeramente con la bruza le parte que interesa de-
soxidar, y después de un lapso variable con la temperatura
¥ las condiciones precisas de soldadura, se lava con agua

y 8€ deja secar; para limpiar soldaduras de chapas de 1 a

2 mm. de espesor se requieren uno a cuatro minutos por me-
tro de soldadura.

La pasta de esta patente permite, pues, desoxi-
dar muy rapidamente. Su consistencia, en particular la de
la pasta nitrica, evita los vapores dcidos nocivos y redu-
ce la cantidad de dcido necesaria cuando se utiliza on so-
lucidn; la pasta se aplica cdmodamente. La adicidn de sfli-
ce anhidra, o en general, la de un agente neutro abrasivo
en polvo, aprisionado en el gel, aprovecha las propiedades
abragivas de este agente, y la agragacidn recomendada de
grafito ecloidal hace més intimo el contacto de la pasta
con el metal.

Bl uso de esta pasta desoxidante proporciona
adends otras ventajas: facilidad de almacenaje de un pro-
ducfo que no desprende vapores; disminucicn del espacio
necesario para una instalacidn de desoxidacién, y resul-
tado més perfecto de ésta, por la abrasidn producida por
la bruza y la presencia habitual de polvo de gflice abrasi-
VO.

Como es netural, esta pasta desoxidante se pue-
de utilizar no solo para desoxidar soldaduras sobre metales,
sino también para limpiar éstos: aceros inoxidables, aceros
ordinarios, metales cupriferos, y otros matoeriales en los
que ejercen una accidén eficaz el dcido o los &cidos conte-

nidos en la pasta.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

l.- Procedimiento para la fabricacidn de una
pasta dcida para desoxidar metales, caracterizado por efectuar
una mezcla homogénea de una solucidn dcida con un silicato

alcalino y un agente abrasivo en polvo tal como silice de

manera que por la accidn de la solucidn fcida sobre el si-
licato alcalino, se forme un gel de silice hidratada, en el
gue queda incorporado el agente abrasivo. .

2.~ Procedimiento segun la reivindicacién 1,
caracterizado por emplear como agente abrasivo silice en
polvo, en la proporcidn de 10 a 60 % del peso total del pro-
ducto.

3.- Procedimiento segin la reivindicacidén 1, ca~
racterizado por afiadir al producto, de 0’2 a 1 % en volu-
men de una suspensidn coloidal de grafito en sgua, que con-
tenga 50 % en peso de grafito, a fin de aumentar el poder
cubriente del producto.

4.~ Procedimiento para 1la fabricacidn de una

pasta dcida para desoxidar metales.

Esta memoria consta de siete pdginas escritas

a méquina por una gola cara.

BARCELONA, a 31 de marzo de 1959.
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