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HEMORIA DESCRIPTIVA

DB Ia e

 PATENTE DE INVENCION |

que por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, se solicita a |
favor de la Firme FIXTRAGER ITALIANA S.R.L., entidad italizmna, - "g‘

residente en MIIAN (Italia), Via C.G. Merlo, 1, por:" PROCEDIMIEN-

TQ PARA IA FORMACION DE MOIDES METALICOS CON EIEMENTOS DOTADOS DE

MEDIOS PARA SU UNION™,

) 0 =0 () e ) = e
la presente invencidn se refiere a un procedimiento Da—
ra 1a formecién de moldes metdlicos destinados a la albaﬁilerialy
mds en particular hace alusidn la invencidn de la realizacidn de

un procedimiento para la unidn de diferentes elementos o piezas de

estos moldes destinados a la inyeocidn de hormigdn para la forma-

cidn de pilas, muros, de vigas u otros productos similares.
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Ia pieza o el elemento en cuestién no difiere mucho de f
laz piezas que son empléadas corrientemente para la formacidn de
moldes conocldos por el hecho de que se trata de una pieza de cha- 
pa reforzada por un marco formado por piezas perfiladas con objeto
de formar un elemento plano adecuado para ls formacidn de moldes
completos destinados para la albafiileria.

En 153 moldes (los conocidos para la unidn de diferentes
elementos) se hacen necesarios varios accesorios (tales como medios i}
de cierre por tornillo o cuila, abrazaderas, pequefias escuadras ane 1
gﬁlares etc.) y ocasionan sensibles gastos iniciales y un empleo

notable de manos de obra para las operaciones de montaje y desmon-

taje.= Por lo demds son estas piezas suscepfibles a extraviarse
fdcilmente en el taller a causa de sus pegueﬁés dimensiones.

Bn la realizacidn de moldes segun la invencidn se ha
adoptado un sistema de unidén formado por difereﬁtes elementos que,
elimindndose todo accesorio, permiten un montaje y un desmontaje |
rdpido de las piezas que forman el molde.

El elemento principai del sistema de formacidn de moldes  §5
segin-la invencidn estd consfituido por una pieza como aquella re-
presentada en la figura 1 de los p@anés, en la que dichs pisza esfé
formada por una ﬁlaca metdlica, que estd dotade de un bérde ¥y lleQa
en uno de sus lados un numero de puas 2 y en el lado opuesto un mi- |
mero de agujeros 3, estando distanciados igualmente éntre gf di- |
chas pdas y dichos agujeros y teniendo amb§s ademds iguales didme-
tros bien entendido naturalmente con 8l juego necesario éara la
introduceidn de‘ias pdas en los agujeros. En log dos otros lados

de la pieza pueden estar previstos naturalmente otros sgujeros 4.}5lf

En la figura 1 no se ha dibujado el entramado interior -
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de la pileza formado por elementos perfilados que se ha dispuesto -
convenientemente, lo que es necesario pars asegurar una robustez
¥y una rigidez suficiente de la pieza, ni los grilletes eventuales
para coger la pisza por el heché de que estos elementos son emplea- é_
dos normalmente en ciertos tipos de moldes conocidos y tambien
porque se trata de elementos rigidos que son utilizados normelmen-
te en todas las construcciones semblables de metal o de madera y
que son susceptibles a ser variedos conforme las exigencias de la
produccidn, mientras que por el hecho de prever'por lo menos en | gv
los dos lados opuestas de la pieza puas 2 y agujeros 3, pueden
tener ellos formas diferentes, como por ejemplo cilindricos o bien
cénicos, piramidales, prismdticas, cuyo eje geomdtrico puede sér £
perpendicular al borde de la pieza o bien tener un dngulo diferen—.
tes

Ia figura 2 del plano ensefia una pieza andloga a aquella
de la figura 1, pero dotada de ﬁdas 2y 6 en dos lados y agujeros -
355 en dos lados opuestos, estando situados las pdas y lés aguje-:-.
ros siempre de tal forme que encajan siempre perfectamente el uno | g;‘

en el otro.

* Otro tipo de pieza, especialmente oon&eniente, parsa lés}
dngulos internos, estd representado en la figura 3 y estd cons; 'éi
tituida por pdas 2 en un lado y agujeros 3 en el lado opuesté, -
mientras que pueden existir en otros lados solamente agujeros como aE
aquellos en figura 1, o bien puas y agujeros como en figura 2,
pudiendo preverse natura}mente una pieza.destinada a dngulos ex-

teriores, la que seria una pieza replegeda.

Debido a que las pilezas son de las mds diferentes dimen-.

siones, son las partes accesories neceserias para su unidn las si-



65

70

5

80

85

90

guientes:
El elemento principal (fig.4) formado por una pieza éer-
filada 7 que tiene cualquier seccién y que lleva un nimero de pudas
8 propias para encajar en los agujeros de las piezas.
Ie placa de unidn (fig.é) formada por una pieza perfila;
da 9 dotada de sgujeros que cooperan con las puas de las pilezas y
que puede estar replegada o bien prevista de una abertura 12, para fi
la introduccidn de un medio de blogueo. :

El trabal para la unién de les piezas con un elemento

tubular del tipo normelmente utilizado en la albafiileria, repre-

sentada en figura 7,'que estd formado por dos placas 13 que llevan

dos o varios agujeros 14 en que encajan las pdas 2 de lag piezeas,
estando unido el trabal con un arco 15 por el que puede pasarse un
tubo u otro elemento y que puéde estar dotado de una rosca 16 para
el blogqueo de dicho tubo o de una cuﬁa para el mismo fin.

Las dos placas 13 pueden ser colocadas por lo demds en

cualauier dngulo.

Otra clase de trabal para la unidn de las piezas con el

tubo normalmente utilizado en los andamios, representado en la fi-

gura 8 estd formado por dos mordazas 17 unidas entre s{ por un pef;
no roscado 18 que puedeiser gustituido tambien pér una cufia.

Cuando se trata de un pilar normal se utiliza solamehte
los elementos principales, o sea las piezas y las plécas.

Se colocan los elementos 7‘90bre una base adecuada, ,if

dejendo salir mds o menos sus extremos libres, segin las dimensio-

nes de los pilares. Bien entendido, la pda de cada pleza perfilada

debe estar alineada. Se procede, como estd ilustrado en figura 10,

colocdndose sobre los elementos principales una primera tanda de
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cuatro piezas 1 en perspectiva21418 ZemenZs base; de esta Lk

menera cada pieza engrana con un cierto mimero de puas de una

pieza perfilada, con las pdas del perfilado sucesiio Que es éolé-
cado & 90° y forma un seliente segin las exigencias. De esta manera‘f;
se establece una unidn entre los elementos baée y dichas plezes
gdue tienen 1a funcidn de una corbata normal, disponiéndose luego
gobre le primera tanda de piezas 1 una segunda tandé 1l en perspec~
tiva con la primera, repitiendose la disposicidn precedente, empal- 4
méndose'asi cade pieza con la otra_ﬁediante los agujeros en que en- j;
cajan cada vez lag pias de la pieze inferior y con una pde de la
pieza inferior siguiente que esfd colocada a 902 y Que forme un
salienfe segun las exigencias. Una segunde unidn anular tembien con gﬁ
funcidn de corbets es formada por 1a'unién de dos tendas de piezas; ;ff
Para el bloqueo de las piezas 1’ se empalman los agujeros de las .~?i
plecas de unidn 9, como estd ilustrado en figura 10, con\algunaa‘
pias de una pieza y con la pda de la pieza sucesive Qque Se encuen-
tre alineada con las puas de la pieza procedente. Bien entendidb,
que se emplea un nﬁﬁero convenlente de teandas de piezas con objeto
de ohtener la altura deseada. |
En caso de un muré sencillo se hace uso de la compostura-fﬁ‘
segin la figura 11. Se sitdan los elementos 7 y se dispone sobre
dichos elementos 7 las piezas'l de la primera tande, luego se c¢olo- ;ﬁ
ca sobre dichos elementos las piezas 1’ de la segunda tanda, enca- .
jéndose las pdas de la tanda inferior en los aguﬁeros de esta |
segunda tanda, bloquedndose las piezas por los trabales Qe los
tubos (fig.f), enganchindose los sgujeros en las pdas de las ﬁiezas ;F
¥, al cerrar finalmente el tornillo (o la cufia) quedan blogueados L

de esta manera todos los dnfulos de las piezas sobre el tubo de la




armadura..
120 Se podria emplear eventualmente, pera la unidn de la
tanda superior de piezas, una pequefia placa 19 dotada de cuatro
) ﬁés agujeros.
Ia estructura de cada pieza podrie ser variade en el’sen~ii‘
tido de que el marco, que lleva una pus o un saliente, o sea medios:?
125 activos de unidn, sea hecho de metal, mientres que las citadas pié?:} 
zas son de madera. |
Naturalmenie, en cagso de que la forma del muré iuéra com—if
.plexa, la disposicidn de las piezas seria'tambien,comélexa, yen
este caso se teadrian que emplear los otros elementos mds arriba
130 mencionados.

REIVINDICACIONES =

Se reivindica como de la propia y nueva invencidn la propiedad y :;~
. B
_ N

explotacidn exclusivas de:
1.~ Procedimiento para la formacidn de moldes metdlicos con elemenQS“T

: e

135 tos dotados de medios para su unidn, caracterizado porque cada ‘
elenento lleva en algunos de sus lados medios de unidn activos : ¥ 

sltuados a igual distancia y otros lados del mismo elemento lleva- = °

réan medios pasivoes situados equidistantemente.

i
bt

2.~ Procedimiento para la formacidén de moldes metdlicos con elemeh-;4A
140 tos dotados de medios para su unidn, segun reivindicacién 1§’°arac_ff'

terizado porque los elementos asi construidos se unen mediante el :

acoplamiento de los medios activos de un elemento con los medios

pasifos de ofro elemento, utilizdndose estos en nimero variado

segin el molde que se desea construir, ' . . ;
145 | 3.~ Procedimiento para la formacidn de moldes metdlicos con elemenﬁéék

e
i

tos dotedos de medios para su unidn, segin reivindicacidn 12 y 2§, :




caracterizado por estar formados los elementos de unign activos en ?;
las piszas metdlicas por pudas. | ‘
4, - Procedimiento para la formacidn de moldes metdlicos con elemens';'
150 tos dotados de medics para su umidn, segdn reivindicaciones 12 has- e
ta 32, caracterizado por estar formados los medios pasivos en las
piezas metdlicas por agujeros.
5.~ Procedimiento para la formacidn de moldes metdlicos con elemene -
tos dotados de medios para su unldn, segin reivindicacidnes anterio~ff
155 res, caracterizado por ser el marco previsto de medlos activos de i

unidn de metal, mientras que ls pieza o el elemento estan hechos de ﬁ;

madera.

6o~ " PROCEDIMIENTQ_ FARA T4 FORMACION DE MOIDES METALICOS CON BIE~

ENTOS DOTADCS DE MEDIOS PARA SU UNION ™.

Consta la presente memoria descriptiva de siete hojas
numeradas y mecancgrafiadas en une sole cars a las que Se acompaﬁan.iﬁ-

dos planos pars su mejor comprensidn.

SEVILIA pera MADRID, 31 de Marzo de 1.959.
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