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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

cuyo r e g is t r o  se s o l i c i t a ,  p o r v e in te  años en España y C olonias, 
a fa v o r de S re s . de INDUSTRIAS Y COMERCIOS INGLADA S. A ., de 
n ac io n a lid a d  españo la  y d om ic iliado s en BARCELONA, CAHe S alvó, 20 
p o r *

* PROCEDIMIENTO DE FABRICACION, POR PRENSADO, DE CUBE­
TAS 0 TAPAS DE PROTECCION PARA CONTADORES ELECTRICOS

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A .
n,.n_ tt_

E1 n re se n te  r e g is t r o  de PATENTE DE INVENCION, t ie n e  p or 
o b je to  g a r a n t iz a r  las e x p lo tac ió n  e x c lu s iv a , en todo e l  T e r r i to r io  
N acional y C olonias, de un " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION, POR 
PRENSADO, DE CUBETAS 0 TAPAS DE PROTECCION PARA CONTADORES ELEC­
TRICOS " , t a l  y  como se  d e sc rib e  a  co n tin u ac ió n  y  queda rep resen ­
tad o  en l a  h o ja  de d ib u jo s que se acompaña.
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El p re c ita d o  proced im ien to  de fa b r ic a c ió n , p o r  prensado , de 

cub e tas o tap a s  de p ro tecc ió n  p a ra  con tad o res e lé c t r i c o s ,  o frece  
c a r a c t e r í s t i c a s  p ro p ia s  t a l e s  en cuanto a su o r ig in a l id a d , cons­
tru c c ió n  y  seg urid ad  se r e f i e r e ,  que lo  hacen de n o ta b le  u t i l i z a ­
c ió n  p ara  e l  f i n  a que aquél se  en cu en tra  d es tin ad o .

La fa b r ic a c ió n  de l a s  p re c i ta d a s  cu b e ta s  o ta p a s  de p ro tecc ió n  
p a ra  con tadores e lé c t r ic o s  e x ig ía  h a s ta  l a  fe ch a  una s e r ie  de ope­
ra c io n es  le n ta s  y de t in o  manual, pues h a r to  es sab ido  por lo s  fa ­
b r ic a n te s  de v id r io ,  l a  enorme d i f ic u l t a d  que presupone e l  levan­
t a r  unas paredes de 137  mm. con 5mm. de g rueso  en boca.

Al o b je to  de subsanar lo s  d e fe c to s  precedentem ente expuestos 
lo s  fa b r ic a n te s  que su sc rib e n , han ideado  e l  p re se n te  procedim ien­
to  de fa b r ic a c ió n , p o r p rensado , que reúne y posee l a s  c a r a c te r í s ­
t i c a s  y p ropiedades s ig u ie n te s :  o r ig in a l id a d , p e rfe c c ió n  de acaba­
do y rap id ez  dx fa b r ic a c ió n .

H asta  l a  fe ch a  l a  fa b r ic a c ió n  de e s ta s  p ie z a s  se  r e a l iz a b a  po r 
e l  s is tem a  de soplado . Pos e s te  s is tem a , a l  m oldear l a  p ie z a  que­
daba una p a r te  más o menos i r r e g u la r ,  denominada "o asqu ete", que 
es l a  que s i r v e  de unión e n tre  l a  p a r te  de p ie z a  Ú ti l  y  l a  llam a­
da "caña de v id r ie r o " ,  que es e l  tubo que s i r v e  p a ra  e fe c tu a r  e l  
sop lado . E s te  casque te  o unión in te rm e d ia , ta n to  s i  l a  operación  
de soplado se  e fe c tú a  manualmente o a  máquina, debe s e r  separado 
de l a  p ie z a  ú t i l  p o r d iv e rso s  s is tem as de c o rtad o , con e l  f i n  de 
d e ja r  a q u é lla  d is p u e s ta  p a ra  su acabado d e f in i t iv o .

En e l  p lano  que se acompaña (de tamaño y  forma reg lam en ta rio s  
31 x  42 em .) ,  se  han rep resen tado  a  t i t u l o  de ejem plo, no l im i ta -
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tiv o ?  e l  p rocedim iento  de fa b r ic a c ió n , p o r p rensado , de cubetas o 
ta p a s  de p ro te c c ió n  p a ra  con tadores e lé c t r i c o s ,  a s í  como l a s  d is ­
t i n t a s  p a r te s  o elem entos que lo  componen, no re iv in d icán d o se  t a ­
l e s  re p re se n ta c io n e s , y a  que podrán s e r  fa b ric a d o s  y  co n stru id o s  
a  base de o tro s  t ip o s  o fo im as, siem pre que se  p re s te n  a  e l lo  y 
conserven l a  e se n c ia lid a d  d el o b je to  a  que nos re fe rim o s.

D E S C R I P C I O N  :
Los elem entos o d is p o s i t iv o s  a c c e so rio s  d e l procedim iento  

de fa b r ic a c ió n , por prensado , de c u b e ta s , o b je to  de l a  p re se n te  
PATENTE DE INVENCION, son lo s  s ig u ie n te s . -

Unos t o r n i l l o s  s u je ta d o re s  ( l ) ,  que t ie n e n  l a  m isión de 
u n i r  l a  base  su p e r io r  d e l noyo con l a  i n f e r i o r .  Siendo l a  base 
i n f e r io r  de forma p a ra le le p ip é d ic a , queda en e l  i n t e r i o r  d e l noyo 
una cámara hueca de l a  forma de a q u é lla  y c e rra d a  p o r l a  base 
su p e r io r  d e l noyo. E s ta  cámara hueca (2 ) ,  perm ite  re g u la r  e l  ca­
l o r  p o r to d as  sus p aredes en ig u a l  tem p era tu ra , consiguiendo que 
e l  v id r io  no re c ib a  d esigua ld ad es de rozam iento a l  e fe c tu a r  e l  
prendado.

Adaptándose a  l a  forma de l a  base  i n f e r io r  d e l noyo y 
p o r su p a r te  e x te r io r ,  v a  s i tu a d a  l a  p ie z a  con fig u rad a  de v i ­
d rio  (3 ) ,  e s  d e c ir ,  l a  p ie z a  de v id r io  se  ad ap ta  a  lo  la rg o  de 
to d a  su s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  a  l a  d e l noyo. Toda l a  s u p e r f ic ie  
l a t e r a l  de l a  p ie z a  de v id r io  (p o r su e x t e r io r ) ,  e s t á  l im ita d a  
p o r lo s  l a t e r a l e s  (6 ) .  Análogamente l a  s u p e r f ic ie  b á s ic a  lo  e s tá  
p o r una p la ta fo rm a  c i r c u la r  sobre l a  que va  montada un molde rec ­
ta n g u la r  (8 ) .
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S i l a  p a r te  i n f e r io r  de lo e  l a t e r a l e s  (6 ) , van s itu a d o s  
unos d ie n te s  quebrados ( a la  de mosca) (5)? que s u je ta n  lo s  l a t e ­
r a le s  a lred e d o r d e l molde a  l a  base in f e r io r?  p a ra  poder e fe c tu a r  
grandes p resion es?  s in  que se separen  v o rtic á lm e n te  lo s  l a t e r a l e s  
de su punto f i j o .

En l a  base  i n f e r io r  van s itu a d o s  unos can a les  (4)? que fo r ­
man unos p a s il lo s ?  p o r  donde se  e fe c tú a  l a  re f r ig e ra c ió n  (por 
a ir e )?  perm itiendo  te n e r  d u ran te  l a  fab rica c ió n ?  una tem pera tu ra  
e s ta b le  y  adaptada a  l a  n ecesidad  que ex ige  e l  v id r io  en su e s ta ­
do de fu s ió n .

Adaptada a  todo lo  la rg o  de l a  boca de l a  base  i n f e r io r  del 
noyo? va s i tu a d a  una b r id a  o a ra n d e la  (7 )? que determ ina e l  grueso 
que se desea de l a  p ie z a  de v id rio ?  haciendo a l  mismo tiempo da 
e x tra c to r?  no perm itiendo  que l a  p ie z a  de v id rio ?  una vez co n fi­
gurada? s a lg a  ad h e rid a  con e l  noyo? a l  e f e c tu a r  e l  re tro c e s o .

P ara  d e s c r ib i r  c la r a  y su fic ien tem en te  e l  p rocedim iento  de 
fa b ric a c ió n ?  p o r prensado? de cube tas o ta p a s  de p ro tecc ió n  p ara  
con tadores e lé t r ic o s ?  o b je to  de l a  p re se n te  PATENTE DE INVENCION? 
lo  representam os en l a  s f ig u ra s?  consignadas en l a  h o ja  de dibu­
jo s  (de tamaño y form a reg lam en ta rio s)?  que se  acompaña? en l a  
s ig u ie n te  forma*

La F ig u ra  ú n ic a . -  Es una rep resen tac ió n ?  en alzado? d zl pro­
cedim iento  de fab ricac ió n ?  o b je to  de l a  p re se n te  PATENTE DE INVEN­
CION? pudiéndose a p re c ia r  lo s  t o m i l l o s  su je ta d o re s  ( l )?  l a  cá­
mara hueca (2)? l a  p ie z a  con fig u rad a  de v id r io  (3)? lo s  cana les  
de r e f r ig e ra c ió n  (4 )? e l  d ie n te  quebrado o a la  de mosca (5)? lo e



85

90

95

100

24 8 7 5 0
l a t e r a l e s  (6 ) y l a  b r id a  o a ran d e la  de c u e llo  (7) y  e l  molde rec ­
ta n g u la r , montado sobré p la ta fo rm a  c i r c u la r  (8 ) .

V A R I O S  :
Tanto lo s  m a te r ia le s ,  form as y d isp o s ic io n e s  de lo s  elemen­

to s  como d e l conjunto  d e l o b je to  que c o n s titu y e  l a  p re se n te  
PATENTE DE INVENCION, son s u s c e p tib le s  de v a r ia c ió n , siem pre que 
e s te  cambio no a l t e r e  l a  e se n c ia lid a d  d e l o b je to  a que nos r e te ­
mos y sobre e l  cua l ha de re c a e r  e l  p re se n te  r e g is t r o .

Los térm inos en que queda re d ac ta d a  e s t a  Memoria, son c ie r to  
y f i e l  r e f l e jo  de lo  que se p re ten d e  r e g i s t r a r  oomo PATENTE DE IN­
VENCION. Dichos térm inos habrán de s e r  tomados en sen tid o  b ien  
am plio, nunca l im i ta t iv o .

Los p e t ic io n a r io s  se re se rv a n  e l  derecho a  o b ten e r lo s  o po r­
tunos r e g is t r o s  com plem entarios (C e r tif ic a d o s  de A d ic ió n ), por 
lo s  p erfeccio nam ien to s que l a  p r á c t ic a  p u d ie ran  a c o n se ja r le s  en 
e l  fu tu ro .

N O T A D E R E I V I N D I C A C I O N E S

105

La p re se n te  PATENTE DE INVENCION, cuyo r e g is t r o  se s o l i c i ­
t a  p o r v e in te  años en España y C olonias, a  fa v o r de lo s  S re s . de 
"INDUSTRIAS Y COMERCIOS INGLADA, S. A ." , de n ac io n a lid a d  españo la  
y  d om ic iliado s en BARCELONA (C a lle  de S a lv á , númc 2 0), p o r *
" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION, POR PRENSADO, DE CUBETAS 0 TAPAS 

DE PROTECCION PARA CONTADORES ELECTRICOS " ,  re c a e rá  sobre l a s
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p a r t ic u la r id a d e s  c a r a c t e r í s t i c a s  de la s  s ig u ie n te s  REIVINDICA­
CIONES :

l e . — Procedim iento  de fa b r ic a c ió n , p o r prendado, de cube­
t a s  o ta p a s  de p ro te c c ió n  p a ra  con tad o res e lé c t r i c o s ,  c a r a c te r i ­
zado p o r en co n tra rse  c o n s ti tu id o  p o r un noyo de forma p a r a le le p i -  
p éd ica  re c ta n g u la r  l a  base s u p e r io r  d e l cua l va  u n id a  a  l a  in fe ­
r i o r  p o r medio de unos t o r n i l l o s  s u je ta d o re s . En e l  i n t e r i o r  del 
noyo queda una cámara, que p erm ite  r e g u la r  e l  c a lo r  p o r to d as  l a s  
paredes d e l mismo en ig u a l tem p era tu ra , consiguiendo que e l  v i ­
d r io  no re c ib a  desig ua ld ad es de rozam iento a l  e f e c tu a r  e l  p ren­
sado.

2 6 .— Procedim iento  de fa b r ic a c ió n , p o r p rensado , de cube­
t a s  o ta p a s  de p ro te c c ió n  p a ra  con tadores e lé c t r i c o s ,  según l a  
re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  igualm ente c a ra c te r iz a d o  p o r i r  adapta­
da l a  p ie z a  co n fig u rad a  de v id r io  a  lo  la rg o  de to d a  l a  s u p e r f i­
c ie  e x te r io r  de l a  base i n f e r io r  d e l noyo. El e x te r io r  de l a  su­
p e r f i c ie  l a t e r a l  de l a  p ie z a  de v id r io  está , l im ita d a  por unos 
l a t e r a l e s .  Análogamente l a  s u p e r f ic ie  b á s ic a  lo  e s tá  p o r una p la ­
taform a c i r c u l a r  sobre  la  cual va montada un molde re c ta n g u la r .

3 6 .-  P rocedim iento  dx fa b r ic a c ió n , p or p rensado , de cube­
t a s  o ta p a s  de p ro te c c ió n  p a ra  con tadores e lé c t r i c o s ,  según la s  
a n te r io r e s  re iv in d ic a c io n e s , igualm ente c a ra c te r iz a d o  p o r l l e v a r  
en l a  o a r te  in f e r io r  de lo s  l a t e r a l e s  unos d ie n te s  quebrados a 
a la s  de mosca, que su je ta n  lo s  mismos a  l a  base i n f e r io r ,  permi­
tie n d o  e fe c tu a p  grandes p re s io n e s , s in  que se separen  v e r t i c a l —
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24 8 75 omente lo s  l a t e r a l e s  de su punto f i j o .  ^
4? .— Procedim iento de fa b r ic a c ió n , p o r prensado , de cube­

t a s  o ta p a s  de p ro te c c ió n  p a ra  con tad o res e lé c t r i c o s ,  según la s  
re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  igualm ente c a ra c te r iz a d o  p o r l l e v a r  
en l a  base i n f e r io r  unos can a les  p o r lo s  cu a le s  se hace p a sa r e l  
a i r e  de r e f r ig e ra c ió n , perm itiendo  t e n e r  d u ran te  l a  fa b r ic a c ió n  
una tem pera tu ra  e s ta b le y  adaptada a l a  neoesidad  que exige e l  v id  
d rio  en su estad o  de fu s ió n .

5 8 .-  Procedim iento  dx fa b r ic a c ió n , p o r prensado , de cube­
t a s  o ta p a s  de p ro te c c ió n  p a ra  con tadores e lé c t r i c o s ,  según la s  
re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  igualm ente c a ra c te r iz a d o , porque a  
lo  la rg o  de l a  boca de l a  base i n f e r io r  del noyo, va  s i tu a d a  una 
b r id a  o a ran d e la  de c u e llo , que determ ina e l  g rueso  que se  desea 
de l a  p ie z a  de v id r io ,  haciendo a l  mismo tiempo de e x t r a c to r ,  no 
p erm itiend o  que l a  p ie z a  de v id r io ,  una vez co n fig u rad a , sa lg a  
ad h e rid a  con e l  noyo, a l  e fe c tu a r e l  re tro c e s o .

6& .- " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION, POR PRENSADO, DE CUBE­
TAS 0 TAPAS DE PROTECCION PARA CONTADORES ELECTRICOS " .

Todo conforme a  lo  d e s c r i to  en l a  p reced en te  Memoria, que 
co n sta  de s i e te  h o ja s ,  fo l ia d a s  y  m ecanografiadas p o r una so la  
c a ra , rep resen tánd o se  a t i t u l o  de ejem plo, no l im i ta t iv o ,  en l a  
h o ja  de d ib u jo s  y d iseñ o s , que se acompañan. '
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