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REGISTRO DE LA PROPIEDAD lNDUSTRlAL .

PATENTE VDE'. . I.N VENC 1 oN
o 'MEMORIA DESCRIPTIVA .

. . que se acompafia a la solicitud de

_une PATENTE DE _INVENCION _ por 20  afos, en Espafia '. =,
= o

- a tavor de

) ‘mDUSTR,IAS Y GOMERCIOS INGLADA, S.h." , de nacionalidéc/l' ‘ ‘
: if‘ i?*f"é’?'?-?ﬁﬁiﬂ?Ia domiciliado en ... BARCELONA

‘c,aue de Salvé. ) nGm. 20 y 22 ‘ :

por:

j . PROCEDmIENTO DE_FABRICACION, POR PRDNSADO, DE CIIBETAS 0

% gzesi:

H. POLO SANZ

- Agente SE. o pgeate-GRRCDE LA PROPIEDHD mwsmr;---“
Lt ~ Garela Moruie, 52 MADRiDi
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PATERNTE DE INVENCIORN

ouyo registro se solicita, por veinte niios en Espsiia y Colonias,
a favor de Sres. de INDUSTRIAS Y COMERCIOS INGIADA S. A., de

nacionalidad espafiola y domiciliados en BARCEIONA, Calle Salvé, 20

por

" PROCEDIMIENTO DB FA;BRICACION; POR PRENSADO, DR CUBE-

TAS O TAPAS DE PROTECCION PARA CONTADOR®WS ELECTRICOS *,

MEMORTIA DESCRIPTIVA,

S W N B N Moo N _n_f_

Bl nresente registro de PATRNTE DE INVENCION, tiene por

objeto garantizer lm explotmcibn exolusiva, en todo el Territorio
Necional y Colonias, de un * PROCEDIMIENTO DE FABRICACION, POR
PRENSADO, DE CUBETAS O TAPAS T®W PROTECCION PARA CONTAWORES ELEC-

TRICOS ", tal y como se describe a continueocidn y queda rabi'eaen..
tado en la hoje de dibujos que se scompafia. g

{



i0

15

20

25

El precitado procedimiento de fabricacidn, por prensado, de
cubetas o tapas de proteccidn vara contadores eléctricos, ofrece
caracterfsticas propiss tsles en cusnto a su originslidad, cons-
truceidn y sesuridad se refiere, que lo hacen de notable utilize-
cién para el fin a que aquél ee encuentra destinado.

La fabricacién de las precitadss cubetas o tapas de protecoibn
para contadores eléctricos exigfa hasta la fecha una serie de ope-
raciones lentas y de tivo msnual, pues harto es sabido por los fa-
bricantes de vidrio, la enorme dificultad que presupone el levan-
tar unas paredes de 137 mm., con 5mm. de grueso en boca.

Al objeto de subsanar los defectos precedentemente expuestos
los fabricantes que suscriben, han ideado el presente procedimien-
to de febricacién, por prensado, que reune y posee las caracteris-
ticas y propiedades siguientes: originslidad, perfeccibén de acaba-
do y rapidez dx fabricacibn.

Hasta la fecha la fabricacién de esias plezas se realiiaba por
el sistema de soplado. Pow este sistema, al moldear la pieza que-
daba una parte més o menos irregular, denominada ﬁoasquete", que
es la que sirve de unidn entre la parte de pieza fitil y la llama-
de "oafia de vidriero", que es el tubo que sirve para efectuar el
soplado, Este casquete o unién intermedia, tanto si la operacibén
de soplado se efectlia manualmente o a miguina, debe ser separado
de la pieza (Gtil por diversos sistemas de cortado, con el fin de
dejar equélla dispuesta pera su acabado definitivo,

En el plano que se acompafia (de tamafio y forma reglameﬁtarios

31 x 42 cm.)y; se han representado a tftulo de ejemplo, no limita-
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tivo, el procedimiento de fabricacibn, por preneasdo, de cubetas o

tapae de proteccidn pars contadores eléctricos, asf como las dis—
tintas partes o elementos que lo componen, no reivindiocfndose ta-
le# representaciones, ya que podrfn ser fabricedos y construfdos
a base de otros tipos o formas, siempre que se presten a ello y
conserven la esencialidad del objeto a que nos referimos.

DESCRIPCION:

Los elementos o diepositivos accesorios del procedimiento

de fabricacisn, por prensado, de cubetas, objeto de ls presente

PATENTE DE IRVENCION, son los siguientes.-

Unos tornillos sujetadores (1), que tienen la misién de
unir la base superior del noyo con la inferior. Siendo la base
inferior de forma paralelepipédica, queda en el interior del noyo
une ofmers hueca de la forma de aquélla y cerradas por la base
superior del noyo. Eesta ofmara hueca {2), permite regular el ca-
lor por todass sug paredes en igual temperaturs, consiguiendo que
el vidrio no reciba desigualdades de rozamiento al efectuar el
prendado,.

Adapténdose a ls forma de la base inferior del noyo ¥
por su parte exterior, va situada la pieza configurada de vi-
drio (3), es decir, la pieza de vidrio se adapta a lo largo de
toda su superficie interior a la del noyo. Tods la superficie
lateral de la pieza de vidrio (por su exterior), estf limitada
por loe laterales (6). Anflogamente la superfiocie bésica lo estd
por una platafofma cirocular gobre 1ls gque va montada un molde rec—

tangular (8).
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En le parte inferior de los laterales (6)y van situados
unos dientes quebrados (als de mosca) (5), que sujeten los late~
rales alred-dor del molde a la base inferior, para poder efectuar
grandes presiones, sin que se sensren vortiocslmente los lpterales
de su punto fijo.

FEn la base inferior van situados unos cansles (4), que for-
man unos pasillos, por donde se efectfia 1ls refrigeracién (por
aire), permitiendo tener durante la fabriocacibn, una ?emperatura
estable y adaptads a la necesldad que exige el widrio en su esta-
do de fusién.

Adaptade a todo lo largo de ls boca de la base inferior del
noyo, ve situada una brida o arandela (7), que determine ei grueso
que me de;ea de la pleza de vidrio, hasciendo al mismo tiempo dm
extractor, no permitiendo que la pieza de vidrio, una vez oonfi-
gurada, salge sdheride oon el noyo, &l efectuar el retroceso.

Para describir clara y suficientemente el vprocedimiento de
fabricecién, por prensado, de cubetas o tapas de proiecaidn pars
eontadores elddricos, objeto de la presente PATENTE DE INVENCION,
lo representasmos en la s figuras,consignadas en la hoja de dibu-
jos (de tamafio y forma reglamentgrios), que se acompafia, en la
slguiente formas

la Figurs Bnica.- ®s una representacidn, en alzado, dml pro-

cedimiento de fabricacidn, objeto de la presente PATENTE DE INVEN-
CION, pudiédndose apreciar los tornillos sujetadores (1), la cé~
mara hueca (2), la piesa configurade de vidrio (3), los canales

de refrigeracién (4), el diente quebrado o ala de mosca (S), los
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latersles (6), la bride o arandela de cuello (7) y el molde rec-

tangular, montado sobre plataforma circular (8).

Tento los materiales, formas y disposiciones de los eiemen—
tos como del conjunto del objeto que constituye la presente
PATENTE DE INVENCION, son susceptibles de variaocién, siempre que
este cambio no sltere la esencialidad del objeto a que nos refe-
moa y sobre el cual ha de recaer el presente registro.

Los términos en que queda redactada esta Memoria, son cierto
Y fiel reflejo de lo que se pretende registrar como PATENTE DE IN-
VENCION, Dichos términos hebrén de ser tomados en sentido bien
emplio, nunca limitativo.

Los peticionarios se reseryan el derecho a obtener los opor-
tunos registros complementarios (Certificados de AdiciGn), por

los perfeccionamientos que la préctica pudieran aconsejarles en

el futuro.

NOTA DE REIVINDICACIONES

W W H B W MM W NN N B

La presente PATENTE DE INVENCION, cuyo registro se solici-
ta por veintie sfios en Espafia y Colonias, a favor de los Sres. de
"INDUSTRIAS Y COMBRCIOS INGLADA, S. A.", de nacionalided éspaﬁola
¥ domiciliados en BARCEﬁONA (Calle de Salv&, ndme 20), por @

" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION, POR PRENSADO, DE CUBETAS O TAPAS

DE PROTECCION PARA CONTADORES ELECTRICOS ®, recaerf sobre las
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particularidsdes caracteristicas de las siguientes REIVINDICA~

CIONES :

1ls,~ Procedimiento de febricacién, por prensado, de cube-
tam o tapas de proteccién para contadores eléctricos, caracteri-
zado por encontrarse comnstitufdo por un noyo de forma paralelepi-
pédice rectangular la base superior del cual ve unide a la infe-
ri&r por medio de unos tornillos sujetadores. En el interior del
noyo queda une cfmsasra, que permite regular el calor por todas las
paredes del mismo en igusl temveratura, consiguiendo que el vi-
drio no reciba desigualdades de rozamiento al efectuar el pren—
sado.

28,~ Procedimiento de fabricacién, por prensado, de cube-
tas o tapas de proteccidn para contadores eléctricos, éegﬁn la
reivindicacidn anterior, igualmente caracterizado por ir adaspte-
da la pleza configurada de vidrio a lo largo de toda la superfi-
cie exterior de la base inferior del noyo. El exterior de la su-
perficie latersl de la pieza de vidrio est# limitada por unos
laterales. Andlogamente la superficié bésica lo estd por una pla-
taforma circular sobre la cual va montada un molde rectangular.

38.~ Procedimiento dx fabricacién, por prensado, e cube-
tas o tapas de nrot;ccién nara contadores elctricos, segin las
snteriores reivindicacionss, igualmente oaractérizado por llevar
en ls varte inferior de los latersles unos dientes quebrados e
elas de mosca, qus sujetan los miemos a la base inferior§ vermi-

tiendo efectuar grsndes presiones, sin que se separen ve?tical—
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mente los laterales de su punto fijo.
42.~ Procedimiento dm fabricacidn, por prensado, de cube—

tas o tapas de proteccién para contadores eléoctricos, segin las
reivindicaciones ahterioreé, iguslmente caracterizado nor llevar
en la base inferior unos csnales por los cuales se hace pasar el
aire de refrigeracidnm, permitiendo tener dursnte la fsbricacién
una tempersturs estsbley adeptada a la necesidad cue exige el vié
drio en su estado de fusién.

58,~ Procedimiento dx fabricacién, por prensado, de cube-
tes o tapas de proteceiln pars contadores eldctricos, seglin las
reivindicaciones anteriores, iguslmente caracterizado, norque a
lo largo de la boca de la base inferior del noyo, va situada uns
brida o arsndelz de cuello, que determinas el grueso gue se dssea
de 1la pieza de vidrio, haciendo al miemo tiempo de extréctor, no
permitiendo que la pieza de vidrio, una vez configurada, salga
adherida con el noyo, al &ectuar el retroceso.

éf;- v PROCEDIMIENTO DE FABRICACION, POR PRENSADO, DE CUBE~
TAS O TAPAS DE PROTECCION PARA CONTADORES ELECTRICOS “.

Todo conforme a lo descrito en la precedente Memoria, que
consts de esiete hojas, foliadas y meosnografiasdes por una sola
cara, representfndose a titulo de ejemplo, no limitatf?@, en lg

hoja de dibujos y disefios, que se acompafien. 5
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