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en fibrica, compuesto de dos semitubos idéntices

MEMORIA DESCRIPTIVA = =~ 2.

La invencidén se refiere a un cuerpo
aislante de material sintético para el aislamiento
ulterior de uniones, derivaciones y codos desais-

lados, en tuberias metdlicas previamente aisladas

cuyo -plano de separacién transcurre én directidh
‘ _ . « o
axial del tubo, y que estadn unidos entre si me-
. P rl M ']

®on
diante espigzas y sus correspondientes orificiog,

LN B 1
rodeando en forma desacoplable el trozo de tubd
' :.o %o S
desaislado. Y s

En las instalaciones domésticas sobPf® todo, -

para el suministro de agua caliente y para la,gale-
faccidn, se utilizan, cada dia m&s, tubos de cobre
®e e

gue llevan ya un aislamiento aplicado en fabriGa.

L ]
. ) . .o
Estos tubos gue se adquiecren en el mercado, se

distinzuen pcr su instalacién sencilla y por.sus
buenas propiedades de aislamiento térmico. Para
obtener uniones, derivaciones de ramales o curva-
turas, se ha de retirar en primer luzar la envol-
tura aislante aplicada en fébrica, se sueldan ambos
extremos del tubo a la cérrcspondiente pieza de
armadura, y se aplica después un aislamiento pos-
terior al lujzar desaislado.

El aislamiento ulterior de estas uniones
se realizaba hésta ahora mediante enrollamiento
con materiales adecuados o aplicacidn de semitubos
de pléstico'que se pezan entre si, y se rodean

con un vendaje. Considerando que aplicar un enrollado

exige mucho tiempo y a veces resulta complicado por
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motivos de espacio, la introduccién de semitubes
prefabricados m significado un desarrolb técnico

importante. Pero tampoco estos semitubos han

podido resultar totalmente satisfactorios, porque, f"

resultan relativamente caros y porque habia que
- . R . a L d
tener en existencia semitubos especiales pa{%g
- L ]

cada dimensién tubular. A
L N

La presente invencidén se ha propugsto
. LA I .
por tanto la tarea de ofrecer un cuerpo a%sIante
- 3 P ’ . - '..
de material sintético que, 'siendo un artiesulke® de

moldeo por inyeccién, con tiempos breves délholdeo
y no obstante de forma estable, pucda fabrjigarse

en condiciones rentables, y cuya aplicacidn «.

montaje sea facil y sencilla, pudiendo serwixn

para diferentes dimensiones tubulares y tahto

. .
para angulos como codos, a la vez gue propdreiocna
unas superficies de unidn con buen contacto y
cantos perfectamente cerrados, mostrando buenos

. - P . »
valores de aislamiento térmico y presentando

una buena imazen visual.

Este objeto se consigue mediante un
cuerpo aislante de material sintético del tipo
mencionado al principio, y jracias a que los
taladros muestran un biselado y un e¢nsanchamiento,
ofreciendo las espiZas un biselado correspondiente
y a continuacidén una reduccién en su dimetro,
estando conformadas estas espizas de modo que
una vez unidos los semitubos vuelvan aquellas
por efecto elastico al seclor ensanchado del

taladro.
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El cuerpo aislante de material_sintéti@ﬁv
segin esta innovacién, puede fabricarse fécilmenfe’Q
mediante moldeo por inyeccién,'y resulta féci 
ce montar y desmontar.

En las subreivindicaciones se recogen
otras caracteristicas ventajosas de la invencién.

El objeto de la misma se explica 6&9::

. °

mis detalle en base al ejemplo de{realizaci@d“qpe

se ilustra en las figuras 1 a 5.

En los dibujos:
P 7 L J
La figura 1 muestra un semitubo a®sPahte

para codos y anzulos de 90 , la figzura 2 es Uja

seccidén por la linea AA, y las fizuras 3 a S.s¢n

unnos detalles ampliados. _ 2t

. . . TR
semitybo aislante para ccdos y angulos de 30

Con la referencia -1- se desizna ume..
L
ed e
. . L] ) [
que unido a otro semitubo izual forma el cuerfpé®
aislante de material sintéiico para el aislamiento
) o
ulterior de un codo o una armadura de 30 , en

tuberias de conduccidn ya previamente aisladas

~en té4brica. La zona central -2- del cuerpo ais-

lante rodea al codo o armadura tubular desnudo,

y sus perfiles y dimensiones cstan conformados

de modo que puedan aplicarse varios codos o arma-
duras de diferente tamafio sobre la mismna zona cen-
tral -2-, ajustindolas a deccién. La zona central
~2- representa d mismo tiempo una especie de
cimara de aire, con la idea de mejorar ain mis

el efecto aislante del cuerpo de plastico. A la
zona central -2- le s¢ijzuen las clmaras de aire -4-,

con caricter compartimentador. En forma parecida



a lo que suele aplicarse e los encristalados
aislantes, se aprovecha en este caso el hecho

de que un aire inmévil, encermado en las

cimaras de aire -2- y -4-, representa un aislante

5 térmico’ bueno y barato. Las cimaras de aire -4-"°

rodean en forma circular el aislamiento de&@ﬁgbd
[ L )

metilico. ‘A las camaras de aire -4- les sigidy

los talones escalonados -3-. Estos estan coopdi-

LN IR ) -
. 2 . . oW
nados en su diadmetre interior de modo que glqpo
- .
(3
10 didmetro responda al diidmetro exterior de "Hife-

rYentes dimensiones de tubos rodeados de matgfial

sintético. El Gltimo escaldén existente, el.,mAS

pequefic, scra siempre el gque rodee el aisla;;':
, .

miento del tubo metdlico. En la pared intepier
. @
L]

aebe
15 de los talones -3~ hay unos nervios hermetizantes
L ] L]
~18-, moldeados de modo que consigzan me jorar® *él

efecto de compartimentacidén hermetizante del
aire encerrado en el espacio interior -2-. Dotando

de radios diversos de curvatura a los perfiles

20 exteriores de la zona curvada -12- del semitubo,
se cogbi;ue que el cuerpo de aislamiento posterior
sea aplicable a diferentes ccdos y diferentes

; o)
dnzulos de 30 que se encuentren en el mercado.

Ademis, el semitubo puede estar coniormado en

25 la zona central -2- de modo ovalado, nc ilustrado,
transcurriendo el eje lonzitudinal en direccién
del plano de separacién. En las zonas marginales
del semitubo aislante -1- hay montado gZran nﬁmerb?l‘
de espijas -8- y sus correspondientes orificios

30 -3-, con cuya ayuda pueden unirse los semitubos —15'
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del cuerpo de aislamiento. Para una mejor hermeti

zacién y gula de los d1ferentes semitubos -1~ hay
dlSpUGotaS unas ranuras -5- y los correspondlentcs

nervios -945-.

Tal‘como se ilustra en la figufagz, la

seccidén del semitubo =1+~ puede tener ungérﬁsdk‘
S
de pared variable. En este caso el :rasoﬁ aellau'

pared aumcnta constantemente en direccién ail, plane

"_...

de separacién. Estc tiene la ventaja de que por un .
' ®s . o

lado se obtiene espacio suficiente para las edbigas

-8- y los orificios -3- en la pared inyecté&??de

la zona central del cuerpo aislante; y por,pﬁga

parte la pared inyectada puede ser relativapefide

. *
LS

del zada, para consezuir tiempos breves de enfwia-

miento durante la inyeccién. Ademas, se éongiéuen
asi tiempos breves de inyeccidn y un ahOPPé'ﬁE:
material inyectable, con su corresyondiente re-
duccidn de costes y economia en la produccidn.

Los semitubos -1- muestran unas espiias

-8-, que después de unir ambos semitubos encajan

en orificios correspondientes -3- del semitubo -1-.

de enfrente y se fijan alli. Para este fin las

espigas -3- tienen o bien una forma hueca‘o bien,
tal como 1o muestra la figura 5, llevan un corte
~8a-. Las espijas -8- ranuradas y elasticas per-
miten por un lado, aunque exista un mayor namero
de espigas, un fAcil montaje manual y sin herra-

mientas auxiliares adicionales, y por otra parte
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se’ garantiza, a pesar de ello,

necesaria para el funcionamiento, incluso teniendo -

:4) tlenen una conformaclén correspond1ente a la

compensar las pequenas,lrnegular1dades que se’g{e-
. . . .’ ®

la fuerza‘de ciﬁﬁrei-

en cmenta~é1'efecto téphiéo-que-se}resenta dupant¢

el uso -(80 - 900(:). Los orificios -23- (vease flgur‘a

e5p1ga —8 y muestran un blselado -3a-, que dgpq

. - ‘ 4 ->. . &
sentan por ejemplo a causa de contraccion, digter-
- . ’ ’ e

sién, tensiones en el material, etc. en el castb®tie -

piezas inyectadas. El biseladb -8b- en 1la esp.:’;a.l"_

~-8- sirve para los mismos fines. v e
*

Los talones escalonados -3- estan pro-

*eo e on
vistos de ranuras de corte -10-. Gracias a esta
L ] * o

ranura de corte -10- es posible cortar la p1ezd°'°

muy sencillamente con una simple navaja o cuchg&lo
’ . ....
y sezin necesidad, para adaptarla a la dlmensron .

tubular cobPGSpondiente. La ranura de corte -10-
reduce la pared a cortar y forma una zuia para el
filo del cuchillo. Al efectuar el corte en 1la
ranura —-10- sergarantiza que, incluso en el caso
de'éuefﬁés aislantes recortados, exista ain suficiente
solapado.éntre la pared dcl cuerpo aislante y la

pared del asilamiento del tubo. La nanura de corte

~-10- tiene una seccidén en forma de V y esti dis-

puesta de modo que después de cortar, el canto del
corte del cuerpo aislarnte -1- no queda azudo, sino

biselado.

En uno o varios de los talones escalonados

-3- se han dispuesto exteriormente, en posicidn

tangencial respecto del difmetro del taldn, unos

enirosanientos conformados por inyeccidn simultéarca
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 env1os'cua1es hay unas espigzas -8- y unos taladfbs -3

que ‘eventualmente contenzan tensiones en el material

'sigan herméticos en su zona funcioenal a pesdhﬂﬁg
pdt

perfil ranurado

3, con

adicionales. Asi se zarantiza que incluso los cuerpos:
aislantes de material sintético 1lizeramente dis-

torsionados por el procedimiento de inyeccibén o

los efectos térmicos, cerrando herméticamenté'b? el
/] L] .

montag y conservando su hermeticidad durante gl uso,

a pesar de los efectos de envejecimiento y qFﬁhnte
..
L]
un periodo prolongzado, manteniendo asi lo méﬁ“#
. : -‘
reducicas posibles las pérdidas por fugza téraida.

En la zona de transicién hacia los, tajones

-3- puede haber moldeadas unas nervaduras o qqﬂ.

-15-, tal como lo muestra la,figura

. . AL Y
el fin de contrarrestar al desmoldear  las

[ L ]
piezas inyectadas, el comportamicento de contraeeidn

natural, y con el fin de obtener semitubos ais-

lantes de plano liso y nivelado en un tiempo rela-

tivamente breve de inyeccién. La ventaja es que

~a pesar de los breves tiempos de inyeccidn, que

~dan un resultado econémico, se obticnen piezas

inyectadas de superficie plana y lisa, que respornden
a los requisitos de calidad en cuanto a sus.buenas®
aptitudes de montaje y sus reducidas pérdidas de

. - - rd -* - - - i
amortiguacion térmica en caso de existir ranuras

demasiado grandes.

El modelo, dentroide'su esencialidad,
puede ser llevado a la prictica en otras formas
de realizacidén que difieran solo en detalle de la
indicada &nicamente A titulo de ejenplo, a las

cuales alcanzari iualimente la profeceid

PRI AP Ry R &



recaba. Podra, pues, fabricarse este cueppe»§ﬁ     
cualquier forma y tamafio, con .los medios y:mat§74i'
riales mis adecuados y los accesorios mas conve= :
nientes por quedar todo ello comprendido en el

espiritu de las sijuientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto del presente
modelo de utilidad, haciendo constar que a todos
los efectos pertinentes se invoca prioridad de 9.2.1373
correspondiente al Modelo de Utilidad de la Rep?bxkca

Federal de Alemania G 79 03 573.7. .:.'1
....
1.~ Cuerpo para el aislamiento ulterior,en

*w o
uniones, derivaciones y codos cuyo aislamiento,.p%e—
) L ™
viamente aplicado en fibrica a las tuberias metél®das,
' .

10 ha sido retirado después, componiéndose dicho cué}bo

aislante de dos semitubos idénticos, cuyo plano.dgs,.

separacién transcurre en la direccién axial del < »°
LA I

tubo, y que se acoplan entre si mediante espijaScs.

L ] -
Par e

Yy sus correspondientes orificios, de manera desa-

cmblable, para rodear a la pieza tubular desaisihﬂﬁi
Caracteri1lzado porgquc los orificios (3)
presentan un biselado (3a), asi coimo un ensanchamientc.
y las espizas (38) presentan un biselado correspon-

‘diente (8b) y una reduccién subsijuiente del diametro,
20 estando formadas las espizas (8) de modo que después
de unir los semitubos (1), retornen por efecto de
elasticidad hacia la parte ensanchada del taladro (3).
2.- Cuerpo aislante, sezin la reivindica-

cidén 1, caracterizado porque los talones escalonados

25 que presentan los extremos de dicho cuerpo tienen,
cada uno, un diametro inferior al anterior, y en
su zona de transicidn comprenden una ranura perifé-
rica de corte -10- con seccidn en V.
3.~ Cuerpo aislante, seyzin la reivindicaciénl

30 o 2, caracterizado porque en la zona de los talornes
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(3) se han previsto unos engrosamientos de material
en los cuales se han previsto espigas (8) y
respectivamente orificios (9).

4.~ Cuerpo aislante, segin la reivin-
digacién 1 o alguna de las siguientes, cqracterizado 
porque se han previsto en las paredes interiores

de los talones (3) unos nervios hermetizangés;xls).

. o seen .
5.- Cuerpo aislante, segiin la reivindi-
. ' LI )
cacidén 1 6 alguna de las siguientes, caracterizado
o *

porque los talones (3) en su zona de trans%giqp
presentan potestativamente unos nervios (13{?”
6.-- Cuerpo aislante, segin la reivindi-
cacién 1 o alguna de las siguientes, caracterizado
porque el grosor de pared de los semitubos'lii;

e

es variable y aumenta en direccidén hacia las ‘su-

®onne

perficies de contacto. se s
¢ -

7.- Cuerpo aislante, segin la reivindi-
cacién 1 o alguna de las siguientes, caracterizado
porque la seccién dé la zona central (2) es
méyor queAel espacio ocupado por el tubo envuelto
y la respectiva armadura, con lo cual se forma
entre el tubo y su armadura y el cuerpo aislante
(1) una <amara de aire, a la cual le siguen

otras camaras de aire compartimentadoras (4).

8.~ CUERPO AISLANTE PARA CONEXIONES
DE TUBOS.

Consta la presente memoria descriptiva

de doce pAginas mecanografiadas y una lamina de

§ D ENE. 1080
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dibujos.

Madrid, a



- 12 -

KABEL-UND METALLWERKE GUTEHOFFNUNGSHUTTE v
AKTIENGESELLSCHAFT

«







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



