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Este invento se refliere a aparatos eléctricos
¥y, mds especialmente, se relaciona con un dispositive
perfeccionado de descarga de chispag.

Egte invento tiene entre sus objetos el prepor-

Be cionar un dispositivo perfeccionado de descarga de chigpas.
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Otro objeto de aste invento es proporcionar un
nuevo dispositivo de descarga de chispas, refrigerado por
medio de un gas.

Otro objeto des este invento es proporciomar un
dispositivo perfeccionado de descarge de chispas, del
tipo de abertura de puntas shuntads,

Los objetos anteriores, y otros, as{ como las
nuevas caracterfsticas de este invento, se hardn mds
evidentes en la deacripcién?iguiente, al conglderarge
en combinacién con el dibujo adjunto. Este, sin embargo,
no tiene mds propésito que la aclaracidn y no se destina
a definir o limitar el alcance del invento.

En el dibujo, en el que en las distintas figuras,
las referencias iguales se refieren a elementos correspon-
dientes,

La fig. 1 es una vista en corte axil de un dispo-
sitivo de descarge de chispas para la descripeién del mismo,
construfdo de acuerdo con este invento; algunos de los
elementos ge representan en alzado.

La fig. 2 es una vista fragmentaria, en corte,
de una parte del dispositivo de la fig. 1 en las condi-
ciome s en que se encuenira antes de calentar la envoltura
del mismo para llevar a cabo el clerre hermético entre el
aislador central y la envoltura del dispositivo.

La fig. 3 es una vista en planta, desde la parte
inferior, ael dispositivo de la fig. 1 ¥

La fig. 4 es um vista fragmentaria a mayor
egcalsa, en corte axil, del extremo inferior del dispositivo

de la fig. 1; el electrodo central me representa en alzado.

El dispositivo de descarsge de chispss a gque esge
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invento se refiere, puede utilizarse ventajosamente en
distintos tipos de motores, entre ellos los de reaccidén
Y los estato reactores. E1 extremo del dispositivo de
descarga de chispas que proporciona el espacio de aber—
tura de puntas, estd montado en el interior de la cédmare
de combustién del motor, y por tanto se halla sometido a
temperaturaselevadas durante el trabajo. EL dispositivo
de este invento estf preparado para utilizar de modo
eficiente un nuevo medio de refrigeracién mediente gases,
separdndose de la zona inmediata de combustién de le
cdmara del motor, para el enfriamiento del espacio de
separacién de puntas que se encuentra en el extremo del
dispositivo.

Con referencia al dibujo, el dispositivo de
descarga de chispas indicado en general en 10, tiene una
primera parte 11 de salto de chispas, y una segunda
parte conectadora 12 dispueste perpendicularmente & la
parte 11, E1l dispositivo 10 tiene un alojamiento o
envoltura integralmente comectado, de metal, constitufdo
por ejemplo por una aleacidn de nfquel resistente al
calor, que protege y sostiens los elementos en su
interior, y sirve ademds como pantalla para que el
dispositivo no transmita disturbios electromagnéticos

‘susceptibles de interferir la radio. La parte de la

envoltura dispuesta verticalménte en la fig. 1, se indica
en 14, y 1la parte de la misma dispueste horizontalmente,
estd indicada en 15. La parte inferior o extremo interior
de la envoltura 14, es de un didmetro algo reducido.

En el interior de la envoltura, se dispone un

aislador 16 cerdmico y estance, huece, en forma de escuadra,
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y de densidad elevada, per ejemplo de alimina, La rama
vertical 17 del aislador 16, sme ajusta con un juego redu-
cido en el interior del paso 19 de la parte 14 de la
envoltura. La rama horizontal 20 del aislador 16, es
husca y estd dispuesta coaxilmente con la rama 15 de

la envoltura, apreciablemente separada de la misma en

la parte de esta adyacente a la rama vertical del aloja-
miento 14 y cerca de éste pero todavie separada del miemo
en el extremo exterior de la rama 20 aigladora, donde la
envoltura 15 se reduce de didmetro, como se representa.
El extremo exterior de la rama 15 de la envoltura, estd
roscado en 18, para recibir la tuerca de retencién de

una segunda parte conectora (no representada), que lleva
un caesquillo que recibe el pasador de conexidn 24.

¥l aisledor 16 sirve para sostener y situar
un electrodo central 21, cuya parte principal y superior
del mismo estd ajustadamente acoplada en un paso 22 a
través de 1a rama 17 del aislador 16, y para sostener
y situar un pasador de conexién 24 unido al extremo
superior del electrodo central. E1 pasador de conexién
24, que ge halla situado en el interior de la rama 20
del aislador, y coaxilmente en la misma, estd hermétice-
mente dispuesto en dicha rame por medio de un diafragms
anular y flexible, representado en general sn 25,

El aislador 16 se mantiene en su sitio en el
interior de le envoltura del dispesitivo, mediante una
pestafia 26 prolongada radialmente hacia el interioer
desgde el extremo inferlor de la rama 14 de la envoltura,
y mediante una cufia anular y medios de soldadura, que

ge repregentan en generel en 27, interpuestos entre la
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rema vertical 27 del aislador 16 y la parte 14 de la

envoltura adyacente al extremo superior de dicha rama.
La pestefin 26, como se indicard, constituye un electrodo
amlar exterior para el dispositivo de descargaj el otro
electrodo estd formado por el extremo inferior del elec-
trodo central 21,que termina &l nivel de la superficile
inferior de la pestefia 26. Un cuerpo amular 29, eléotri-
camente semi=conductor, rodea el extremo inferior del
electrodo central 21 y =e superpone & la pestafia 26, pare
formar un shunt semi-conductor @ través de la separacién
anuler 28 entre los electrodos. ELl cuerpo 29 estd alojado
en un rebajo central 30 del extremo inferior de la rame
17 del sislador 16, y con preferencia se fija en el
mismo, de un modo que se desoribird., Una pestafia colgante
31, que limita el rebaje 30, termina algo por enclne
de 1a superficie inferier de la inoclusién 29.

¥l dispositivo 27, estd constitufdo por un
elemento amlar 32 de un metal, por ejemplo cobre, cuya
pared exterior egtd inclinada o rebajada para converger
en direceidn inferioer hacia la pared interior, y por
un anillo superior Hfido de compresién 33, de un metal
tal como acero inoxidable. Ia superficie interior de
la parte 14 de la envoltura, situada frente 2 la super—
ficie exterior del elemento 32, es anilogamente tronce-
cénica en 34. Por encima de la zona 34, la superficle
interier de la parte 14 de la envoltura tlene una segunda
goma o asiento troncocénico de poca altura 35, que recibe

la superficie inferior de forma andloga, del anillo de

compresidén 33. Los elementos 32 y 33 se mantiene en su

glitio por una cepa de goldadura fuerte 36 acoplada en
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forma de anillo de soldadura 36' (fig. 2) entre los elemen~
tos 32 ¥ 33, y después de que estos elementos se han com-
primido hacia abajo enérgicemente, se funde para trabar
l1oe elementos entre s{ y a la parte 14 de la envoltura.

El extremo superior del electrodo central 21,
estéd roscado en 38, y se acepla en un paso 43 de un
ensanchamiento 48 el extremo interior del pasador 24,
Con preferencis, el electrodo central y el paeador de
conexién, estdn soldados también entre g{ de un modo
que se explica a continumeién. El diafragma 25, que,
por ejemplo, puede ser una aleacidén de nfquel y hierro
resistente al calor, se sujeta al pasador 24 por solda-
duras de su rama interier 37 al mismo, y por tener su
parte exterior 39 soldada a la superficle 40 de la
pared interior de le parte 20 del aislader.

£1 dispositive 10 de descarga de chispas, estd
preparado pare montarse en unsa abertura a%ravéa de la
pared lateral (no representade) de un eleojamiento del
mnotor. Una pestafia 41, del extremo superiocr de le parte
de aidmetro reducido de la rams 44 del alojamiento, estd
preparede pere reclbirse en un taladro del extremo exte-
rior de dicha abertura del alojamiento. Una clevija o
galiente 42 que sobresale de la parte del alojamiento 14
situada debajo de la pestafia 41, estd preparada pars
recibirse en un rebajo de colocacidn del dispositive,
preparado en la carcasa del moter. Una tuerca 44, rota-
tiva en la envoltura 14 per encime de la pestafin 41,
estd preparads para ajustarse en el extremo exterier
de le eberture interiormente roscada da la carcasa del

motor; la pestafia 41 de ajuste con la tuerca retiene el
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dispositive 10 en la aberture de la carcesa del motor.

El dispoeitive de descarga de chispas, estd
construfdo y dlepuesto para proporcionar acceso para les
gases del interior de la cdmara del motor, a le superficie
exterior de la rama 17 del aislador 16, & través de la
mayor parte dé la longitud de ls miema, hacia el interler
del espacic de salte de chiepes, ara impediqha epte
medo el indeseado aumento progresivo de temperatura en
el aiglador, y el consiguiente deterioro del mismo.
Ademds, el extremo inferior de la pared 14 del dispositive
estd dividido circunferencialmente en una lengitud
apreciable hacia erriba con respecto &l espaclio de
salto de chiepas, con objeto de rermitir que los grses
del motor refrigeren también de‘modo eficaz el extremo
inferior de le envoltura.

Como se representa en las figs. 1 y 4, la parte

exterior de la rama 14 de la enveltura, depde su extremo

- inferior hasta un nivel algo poer encime de la pestafia 41,

ge dispone iniclalmente en forma de un elemento separedo
de tipo tubular 45 que tiene una pared 46 relativamente
delgada por debajé de la pestafia 41, Entre les extremos
de le rame 14, el cuerpo prinrcipel de la envoltura tiene
un regalto 47 por debajo del cual el cuerpo prinecipal
eetd mcusadamente reducido de didmetro para formar una
pared interior 49 de un espesor apreximadamente igual
al de la pared exterior 46. El elemento 45, estd inte-
gralmente conectado 8l cuerpo principsl de le enveltura

en el resalto 47, por ejemplo per soldadura de un modo

a desgeribir,
Como se indica, las paredes circulares cilfin-
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terminan al nivel del extremo inferlor de la pestafia 26,
Bson cbhziles y estdn peparadas para formar entre ellag un
espacio anuler 50. E1l didmetro interno de la pered 49 es
tal que properciona un eepacio anular relativamente es—
treche radialmente, entre la superficie interna de la
pared 49 y la superficie exterior de la parte 17 del
aisleador 16, Para proporcionar el accego de los gases
del motor & los espacios 50 y 51, les paredes 46 y 49
tlenen, cede una de ellas, una abertura lateral a su
través, Estas aberturas, indicades en 52 y 54, reapec-
tivamente, estdn alinsadas, f;a rrimera es de didmetro
algo superier a le segunde.

La pestafia 26 antes menclonada, forma cuerpe
con la paréd interna 49 del extremo inferior de la rama
14 de l= envoltura. Ae{, se propoerciona uns abertura
libre en el extremo inferior del espacio anular exterier
50. Para proporcionar eaberturas inferiores en el interier
del eegpacio anular 51, la pestafia 26 tiene pasos 55
(se representan cuatre) & su través que ame digponen
por debajo del espacio annlaf 51. En la construccidn
representada, loe pasos 55 estén eimétricamente dispues-
tos con respecto & los limites interier y exterior del
espacio 51 (fig. 4). E1 espacio 56 entre el extremo
inferior de 1la pestafia 31 de la perte éialad@ra 17,

Y la superficie superior de le pestafia 26, permite

que los games circulen con mayor libvertad a travée de
los pasos 55, Ademds, para favorecer la circulacién de
gaseg, el extremo Inferior de la superficie interier

de la pared interma 49, estd rebajado en 57 pere fermar
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otro espacie anular por encime de los rasos 55.

Se comprenderd que durante el funcioensmiente
del dispositivo, el extreme interior de la rama 14 del
mismo, adyacente al palto de chigpas, mse sitia cerca de
la llama del motor, y se oalienta en alto grado. El
dispositivo de este invento impide el progresive
desarrolle de la temperatura de dicha parte del dispeo-
gitivo, hasta un grado que reducirfs acusadamente la
duracién de los elementos del dispositive, que comprenden
el aiglador y la envoltura. Los gases de la cdmara de
combustion separados de la llama o de la zona inmediata
de combustidn estdn mde frfos que los de la punta o
espacio de salto @ chispas del dispositivo. Estos gases
mée frios, se permiten circular & travée de loe espacios
anularea 50 y 51, En un motor del tipo de chorro o
reaccidén, estos gases miés fries, se conducen, principal-
mente, al interior de los espacios 50 y 51 a través de
las eberturas 52 y 54, y se descargan desde aquellos &
través de los pasos 55, Lstos gases mie frioes retiran
calor de los elementos del dispositivo y, per tanto,
mantienen le temperatura del migmo dentro de les l{imites
convenientes de funcionamiento. Se comprenderd que en
algunes motores, especialmente los que funcionen con
Presiones variables en le cdmara de combustidén, en
distintas etapas del ciclo de trabajo, la circulacién
de gas a través de los espacios 50 y 51 puede ser, en
alto grado en direccidn inversa a la que se ha descrito,

0 que dicha direccidn de la coerriente de gas puede

invertirse una o varias veces en cada clicle de funcio-

nemiento.



Un modo preferido para el montaje del dlsposi-~
tlvo de descarga de chispas que se ha descrito, es el
glguiente:

La superficie interns 40 de la rame 20 del

5e - a*slador 16, Be meterliza de medo convencional, Se aplica
una pasta de plate & las roscas 38 de les electrodos
centrales 21, y a las roscas del paso 43, en el ensan—
chamiento 48 del pasador de contacto 24. Esta pasta de
plata puede estar constituida por polve de plata preci-

10. . pitado en un vehiculeo adecuado, tal como solucidéni:s
de pirexalina y acetato de anileo. El pasador de contacto
¥y los extrodos se colocan exn la poeicidén adecusda en el
aeislader 16, y el electrode se rosca en el ensanchamiento
48 del pasador de contacto, para ajuatﬁrse aproximademente

15. en la mitad de las roscas,

La superficie metalizada 40 del aislador, se
reviste con pintura de éxido de nfquel. El diefragma 25
ge introduce y se comprime en su sitio., A continuacién
se rosca el electrodo 21 en su posicién finsl con

20, respecto al aislador 16. Se aplica tintura de 6xido de
niquel a 1a unidn entre la pestafia 37 del diefragma y
el pagador de contacto 24, y en la que existe entre la
postafia 39 del dilefragma y la superficie metalizada 40
del aislador 16, Después se asjusta en su sitio en dichas

25, . uniones, un delgado anille de alambre de plata, del
tamafio adecuado, en les mencionadas uniones; el exceso
de pintura de éxide de nfquel sl existe, se retira del
aislador 16 y el conjunte se calienta a continumcion
con una atmésfera de hidrégenoc seco era fundir les

30, anilles de plata y reducir el éxido de nfiquel con ebjete



5¢

10.

15.

20.

25.

30.

248726

de formar uniones impermeables al gas. Con preferencis,

en la dltima etapa, el cenjunte me coloca con el pasador

24 vertical y con el extremo libre del mism&pacia erriba.
El manguito 32 se limpia de todae las trazas

de grasa y sceite, empleando un disolvente adecuado.

Después de le limpieza, el menguite 32 ge reviste con

un flujo o fundente liquido adecuado, y se deja secar.

La envoltura exterior de enfriamiento 45, sme acopla

gobre la rama 14 del cuerpo principal de la envoltura,

del modo representado, y se suelda mediante un arce

a la misma, & lo largo de le unidn entre el extreme

superior de la envoltura de enfriemiento y el resalto

47 del cuerpo de la envoltura principa;. Con preferencia,

para mantener los elementos exactamente durante la opera-

cion de soldadura, se emplea una plantilla adecuada., A

continuacién ge acopla la tuerca de retencidn 44 en el

extremo de la rama éb del aisladoer 16, para acoplarse

por la pestafia 41.

" Bl cuerpo semiconductor 29, se inserta en el
rebajo 30 de la parte extrema inferier 17 del aielador
203 las superficiees de contacto del cuerpoe 29 y del
rebajo 30, se revigten primeroc con un cemento refractarie
tal como "Sauereisen Cement". El acoplamiento antes
desecrito éel eislador 16, electrodo central 21 y pesador
de contacte 24, un manguito de cobre 32, un anillo de
goldadura de plata 36' (fig. 2), y un anillo de compresiodn
33 me acoplan luego en ﬁna parte de la rama ¥4 del reves-—
timiente, preparados del modo indicado.

El cenjunto se monta en un accesorio adecusade

que sitia el aislador 16 en la relacidén adecuads, y
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mantiene concéntrico el espacio 28 de ealto de chispase.

El accegorio se monta debajo del pisdn de una prenss

hidrdulica, y se aplica carga lentamente al anillo de

compresidn 33 hasta 635 kgs., en el manguito 32. Mientras

5, 8¢ conserva dicha carga, 1la superficie de la pared exterier
de la parte 14 del alojamliento o enveltura, adyacente al
manguito 32, se calienta por un mechero de gas de cuatre
llamas, con los quemadores dispuestos & 902 uno de otro,
hasta el caler rojo oscuro. E1l generador dé calor ge retirs

10. del canjﬁnto y éste se deja enfriar apreciablemente antes
de retirar la carga aplicada.

La pérte 12 de la rama del cuerpo se acopla a
continuacién con la rama 14. Como se indica, estas dos
rames emstdn preparadas de tal modo que se junten en une

15. unién anular 59 situada en un plano que forma un édngulo
de 452 con respecto a los ejes de las ramas 12 ¥y 14. La
envoltura acoplada, se mantiene en un accesorio adecuado
que conserva el didmetro interno de la rama 12 de la
enveltura, concéntrica con el didmetre exterier de la

20, rarte aisladora 20, Las ramas 12 y 14 de la envoltura
se sueldan & continuacién por e jemplo con soldadura
hellare, & lo largo de sus superficies exteriores de
unién 59,

Aunque solo ge ha representado en el dibujo

25, adjunto y descrito en la memoria anterior un solo tipo
de este invento, debe tenerse presente gque pueden lntro-
duelrse distintes cambios tal como en las dimensiones

relativas de los elementos, en les materiales usados, etc.

agl como en el modo sugerido de emplear el aparato de

30, este invento, ein separarse del esp{ritu y mleance del
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mismo, como comprenderdn facilmente los peritos en la
materia.
N O T A

Descrita suficieﬁtemente la naturaleza del
invento, as{ como la menera de realizarle en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicades son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tambiédn
Be hace conster que el invento corresponde a uns solicitud
de patente presentada en Ingleterra con fecha 21 de abril
de 1958, n? ger. 729.598, ecogiendose, por lo tante, a
los bensficios que conceden los conveniog internacionales
en vigor y eiendo lo que constituye la esencia del referidoe

invento y por le que se solicita Patente de Invencién por

"~ 20 afios en Lgpafia: "Perfecclonamientos en dispositives

de descarga eléctriéa"; caracterizdndose por lo plgniente:
12,- Perfecéionamientos en dispositivos de
descarga eléctrica, caracterizados Por comprender un
aislador cerdmico alargado que sostiene un electrodo
centrael y estd rodeado por una envoltura metdlica pro-

tectora, y porque la pared de la envoltura estd radial-

‘mente separada uma corta distancia del aislador cerdmico,

en una zona adyacente al extremo interne del dispositivo;
el mencionado espacio entre la envoltura y el aislador
cerémico estd abierto en su extremo interior, y la
abertura estd dispuesta & través de la pared de la
envoltura en un punto alejado del extremo supsrior de
dicho eapacio.

22 .= Perfeccionamientos, segin lo eapecificade

en la reivindicecién 18, caracterizados porque la envoltura,
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en su extremo interior, tiene una pestafia dirigida hacie
el interior y situada debajo del extremo interior del
aislador cerémico, y provista por lo menos de una aber-
tura que comunica con el espaclo que existe entre la
envoltura y el aislador cerdmico; el borde interior de
dicha pestafia constituye un electrodo anular exterier,
que coopera con el mencionado electrodo ceniral.

32,- Perfeceionamientos, segin le especificado
en le reivindicacién 12 o 28, caracterizados por un ele-
mento tubular que rodea la parte extrema interior de la
envoltura, y estd radialmente separada de la pared de
ésta, disponiendose una abertura en la pared del elemento
tubular, en un punto alejado del extremo abilerto del
espacio citado, entre la envoltura y el aislador cerdmico.

42 ,~ Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacién 28 e 38, en cuanto se relacliona con
la reivindicaoiénAZE. caracterizados por medios separades
del extremo interne del dispositivo y exteriormente méds
alld de la abertura de la pared de la envoltura, y aue
constituyen un clerre entre la pared de la envoltura y el
aisledor cerdmico, y empujan dicho aislador cerdmico hacia
la mencionada pestafia de la envoltura.

52 .~ Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindiocacién 28, 32 o 48, en cuanto se relacionan
con aquella, caracterizados porque el extremo interier del

mencionado aislador cerdmico, tiene un asiento en el que

se aloja un elemento cerdmico semiconductor, que selva
el espacio de descarga entre el electrodo central y el
borde interior de dicha pestafia.

62,.~ Perfecciomamientos, segin lo empecificado

g s
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en cualquiera de las reilvindicaciones anteriores, carac-
terizados porque el extremo exterior del electrodo central
estd conectado & un pesador elitusdo en uns cdmara preparada
éh un elemento aislader cerdmico queArorma cuerpo con dicho
aislador cerdmico, y dispuesto formando con 65?@ un dngule
apreciashle; el mencionade aieladof cerdmico estd rodeado
por un manguito metdlico unido & la envoltura metdlioa
citada,

T2+~ Perfecclonamientos, segin lo especificado
en la reivindicacién 62, caracterizados por un medio é
flexible de cierre dispuesto en el interior de la odmara {
mencionade entre el pasador eitado Y la pared de dicha
cédmara. 7

82,~ Perfecciememientos en dispositivos de
descarga eléctrica; tal y como queda sustancialmente
degsorito en la presente memoria e ilustrado en los
e&djuntos dibujos.

Esta memoria consta de quince hojas escritas
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