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PATENTE DE INTRODUCCION

que por d iez años, para España y sus posesiones, 

se s o l ic ita  a favor de Don Juan GOMEZ Cuótara, de 

nacionalidad española, domiciliado en Reinoea (San­

tander), España, Avenida de Navarra, 94y por: 

"MAQUINA GALLETERA PERFECCIONADA'.'

Memoria descrip tiva

La presente Memoria se r e fie re  a una máqui­

na ga lle te ra  de producción continua para grandes 

series en las que las formas de las mismas se ob­

tienen por corte de una batería de extrusionadores 

5 pandados por unos unidos rod illo s  de presión desde 

la  misma to lva  contenedora de la  masa.

Las máquinas de esta producción que se en­

cuentran actualmente funcionando en la  producción 

de ga lle ta s , consisten en complicados mecanismos 

10 en los que la  producción de masa cortada se r e a li-
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za por e l seccionamiento de forma por forma, o 

bien de la  impresión y corte subsiguiente en molde 

de cada una de las ga lle ta s , con lo  que la  pérdi­

da de tiempo es considerable, con un aumwnto nota- 

15 ble eu e l c oste de la  producción.

Mediante la  máquina que hoy se preconiza, 

se lle g a  a la  obtención de una serie  de ga lletas 

simultáneamente, a l tiempo que la  producción es con­

tinua, o sea que e l  corte de cada serie  de galletas 

20 se sucede según e l  ritmo que se imprima a la  máquina, 

la  cual puede ser graduada de acuerdo con la  boquilla 

múltiple de que se dota para la  producción de las 

series de ga lle tas  se suceda según una velocidad 

sincronizada con e l arrastre de las mismas, de 

25 acuerdo con e l  d iferente tamaño que puedan llega r 

a tener, dependiendo asimismo de la  forma que quie­

ra ser dada a cada una de e lla s .

Fundamentalmente la  máquina que se descri­

b irá  consiste en una to lva , en la  que se deposita la  

30 masa a tra tar y en cuya parte in fe r io r  existen dos 

ro d illo s  extriados que laminan la  masa y la  hacen 

pasar a una cámara en la  que la  comprimen para fa­

c i l i t a r  su salida por unas boquillas gemelas de la  

forma que, en d e fin it iv a  haya de tener la  g a lle ta  

35 a obtener, la  cual o bien la  serie de e lla s  que se
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obtienen por e l  corte de las masas en la  salida 

de la  boquilla por un cortador de alambre, caen 

en unas bandejas en las que por la  compresión de 

la  masa pastosa se obtiene la  impresión de la  mar 

40 ca o de sus características o que las arrastra 

hasta e l punto en que cada bandeja recogida a 

mano o bien impulsada automáticamente para su­

f r i r  los procesos de secado y cocidos necesarios.

Los dibujos que se acompañan ilustran  la  

45 esencialidad de la  invención que a continuación 

se describen detalladamente con d iferencia  a los 

mismos dihujos, los cuales para la  mejor compre-a 

sión, represemtan en la  figu ra  primera un corte 

v e r t ic a l y longitudinal en la  máquina, en tanto 

50 que la  figu ra  2& muestra en la  misma posición a 

la  máquina pero en una v is ta  la te r s l .  La figura 

muestra la  rea lización  en una v is ta  superior.

La máquina que a continuadón se describa 

puede quedar montada sobre la  bancada o mesa que 

55 se considere oportuno, no obstante lo  cual, la  

esencialidad de la  misma queda constituida por 

una tolva 1 en la  que se deposita la  masa a tra­

ta r  y a la  que los rod illo s  8 y 3, estriados en 

su su perfic ie , fuerzan a pasar a la  cámara 4 

60 en la  que se comprime la  misma masa que se vó
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forzada a pasar por las boquillas 5 se disponen 

en la  parte in fe r io r  de la  cámara de compresión. 

Unas guias correderas (6 ),  permiten que 

e l cortador (7 ) de alambre tensado, corte cada 

ga lle ta  a l grueso que marca e l ritmo de trabajo de 

la  máquina,q uedando cada corte de g a lle ta  o masa 

para e l lo  destinada (8 ) ,  depositada en una batea 

(9 ) que se ha preparado en la  parte delantera 

de la  máquina para rec ib ir la s  y que es arrastrada 

por las  cadenas paralelas (10) en e l  recorrido 

de la  mesa de la  máquina, disponiendo cada una 

de éstas cadenas, o bien e l  r o d il lo  trasero de 

guía de las mismas de dos volantes de tensión 

(11) para su perfecta  regulación.

0 da una de las cadenas de movimiento o.
queda engranada con un piñón (12) que rec ibe e l 

impulso necesario a través de un sistema mecá- 

nioo en e l que e l  primer órgano productor de 

movimiento, queda conectado a uno de los rod illo s , 

e l  (3 ) en e l ejemplo, en e l que se dispone de una 

rueda (13) con una excéntrica (13) en la  que se 

acopla una b ie la  ( 14) en su o r i f ic io  ranurado 

(15) que permite la  graduación del movimiento 

resultante, disponiendo de un tensor (16) que 

transforma e l movimiento de nriH serie  de colisas
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(17, (18) y (19 ), reguladoras del movimiento de 

todo e l sistema por rec ib irse  en este eje la  

impulsación to ta l d e l sistema a travós de unas 

cadenas in teriores  que transmiten e l movimiento 

90 de g iro  de un motor colocado in fe r ió  nnen te y 

no representado en las figu ras !

A trav^es de una b ie la  (20 ), directamente 

conectada con la  excéntrica (19 ), se transmite 

e l movimiento a l corlador a l accionar un bulón (21 

95 que queda calcado en la  palanca acodada 22 con 

una co lisa  para la  regulación del bulón (23) 

roscado sobre la  b ie la  (24) para la  transmisión 

del movimiento de desplazamiento de las cadenas 

tractoras de las laceas por intermedio de un ga- 

100 t i l l o  o trinquete (25) que engancha en una rue­

da dentada de escape lib re  (2$ ), accionadora de 

los  piñones de tracción (12) de la  cadena (10 ), 

la  cu a l, a distancias adecuadas, ha sido provis­

ta de unos espaciadores y reguladores (27 para 

105 la  colocación de las bateas (9 )*
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La Patente de Introdxxión que ee s o lic ita  a 

favor de Don Juan GOMEZ Cuétara, por d i  e z años, 

para España y sus Colonias y Protectorado, habrá 

de recaer sobre "MAQUINA GALLETERA PERFECCIONADA".

16.- "MAQUINA GALLETERA PERFECCIONADA". 

esencialmente caracterizada por disponer de una 

to lva  superior, en cuyo fondo ex is ten  dos rod illo s  

estriados provistos de movimiento g ira to r io  de 

sentido inverso en los que e l punto de contacto 

se mueve tangencialmente hacia abajo, existiendo 

en este  punto una pequeña cámara que dispone de 

unas boquillas practicadas en un fondo intercam­

biable .

26.- "MAQUINA GALLETERA PERFECCIONADA!! se­

gún la  reivindicación anterior y caracterizada por 

disponer en intimo contacto con e l  fondo in ter­

cambiable y lateralmente unas guías horizonta­

les  por las que discurre un cortado de alambre 

tensado, con la  particularidad de que e l movi­

miento de e ste cortador se produce únicamente 

en e l momento en que debajo de é l se detiene 

una batea dispuesta sobre la  mesa de trabajo de 

la  máquina y que es arrastrada un trayecto determd 

nado una vez que e l cortador ha vuelto a su po­

s ic ión  de reposo.

-  6 -



*

3

135

140

145

150

155

4H7 23
3S.- "MAQUINA GALLETERA FEREECCIONADA'J se­

gún anteriores reiv indicaciones, y caracterizada 

por disponer de dos cadenas paralelamente dispues­

tas que abarcan toda la  longitud de la  ipesa 

de trabajo y, precisamente, aa movimiento sin  fin  

por quedar en sus extremidades montadas sobre 

ruedas convenientemente talladas, con la  parti­

cularidad de que las ruedas dispuestas en la  

parte trasera de la  máquina, disponen.de unís ten­

sores de husillos accionados desde un volante ex­

te r io r , disponiendo las.mencionadas cadenas, poB 

su parte s uperior, de unos topes salien tes regula-^ 

dos a la  distancia conveniente y determinada por 

la  longitud de la  batea a arrastrar.

4&.- "MAQUINA GALLETERA PEREE00IONADA", 

según anteriores reivindicaciones y caracteriza­

da porque e l movimiento de l cortador y de arras­

tre  de las cadenas quedansincronizados mediante 

un mecanismo de b ie las y colisas de recorrido 

graduable, que se prolonga en un trinquete de 

escape que actúa sobre una, rueda de dientes in­

clinados que es la  motora de las cadenas, ve r i­

ficándose este movimiento de arrastre únicamente 

en e l momento en que e l  cortador ha efectuado 

su función y regresado a su posición de reposo.

53.- "MAQUINA GAUETERA PERíBCCIONADA". se-
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gún reivindicaciones anteriores, y caracterizada 

porque dispone de un motor de las ca ra c te r ís t i­

cas adecuadas, colocado inforiormente a la  mesa 

de trabajo, moviendo en forma continua los rod i­

llo s  estriados, en tanto que en uno de los en­

granes exteriores de que disponen ástos, se tona 

e l movimiento que se transforma en discontinuo 

para e l accionamiento de los mecanismos de 

corte y arrastre.

6&.- "MAQUINA GALLETERA PERFECCIONADA".

Según queda sustancialmente descrito y 

reivindicado en la  presente Memoria descriptiva 

que consta de ocho páginas fo liadas y mecanogra­

fiadas por una sola cara, a la  que se acompaña 

una de dibujos para su mejor comprensión.

Madrid, d iez y s ie te  de a b r il de m il 

novecientos cincuenta y nueve.
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