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La presente invención se refiere a una máquina para 
la colocación de ojetes, especialmente indicada para láminas 
situadaséomo recubrimiento de cuerpos gruesos que no hay que 
abarcar en su totalidad.

Un ejemplo concreto de este tipo de aplicación-Jos 
constituyen los jamones y carnes preparadas que se deS&§^$re- 
cintar sobre su piel. Actualmente los jamones llevan conypre-

** Wcinto de origen un alambre alrededor de la pata, con un*gigp- 
chamo o etiqueta, pero su manipulación con fines fraudulentos 
es muy fácil. ...A

Por ello se ha ideado la máquina para la colqqa&ión
de ojetes objeto de la invención, que permite colocarlos-^uto-....
máticamente sin esfuerzo manual alguno. ....

****
La máquina en cuestión consta de una sufridera en 

forma de aguja, destinada a atravesar la lámina sobre la que 
se pretende colocar el ojete, cuya sufridera presenta un re­
lieve para el centraje del ojete, alineado al extremo de un 
suministrador móvil y automático de ojetes, incorporado y sin­
cronizado con la máquina, la cual comprende también un punzón 
desplazable frente a la sufridera, unido a un cilindro fluo- 
dinámico, con retorno automático a la posición de reposo, cu­
yo punzón está atravesado por una aguja retenedora deslizáble 
coaxialmente respecto al punzón y montada flotante, destinada 
a atravesar el ojete durante la acción del punzón.

Más concretamente el suministrador móvil de ojetes 
está articulado libremente en el bastidor de la máquina, en 
posición de equilibrio estable que tiende a mantenerlo con el 
extremo enfrentado a la aguja retenedora, cuyo extremo presen-
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ta un contorno a modo de leva que es presionado por el punzón 
en su descenso y obliga al suministrador a oscilar, apartándo­
se de la posición de reposo, al mismo tiempo que la aguja re­
tiene al ojete a clavar.

En una realización preferida el extremo del &&mmis-
*  *trador tiene sección transversal acanalada, abierta ing^pior-

mente por donde sobresale el resalte a clavar del ojeteare-
tenido por una pinza elástica que se mantiene cerrada,je^tan-
to que la cara superior del extremo del suministrador táíane
forma de horquilla con la superficie superior en form^.de^ram-
pa contra la que golpea al punzón. *./**. *

Por otra parte el pisor está conectado a unjneoanis-
mo de escape del dispositivo suministrador de ojetes, que.ac-

* * * *

túa durante el retroceso del punzón a su posición de reposo, 
determinando el paso de un nuevo ojete procedente del almacén.

La sufridera en forma de aguja se halla situada 
frente a una guía separada del punzón limitadora del grueso 
de la lámina en la que ha de colocarse el ojete.

Para la mejor comprensión de cuanto queda descrito 
en la presente memoria, se acompañan unos dibujos en los que, 
tan sólo a título de ejemplo, se representa un caso práctico 
de realización del objeto de la invención.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista en pers­
pectiva de la máquina en posición de reposo; la figura 2 es 
un detalle en perspectiva a mayor escala del extremo del su­
ministrador de ojetes, con uno de ellos fuera de la guíaf la 
figura 3 es una vista en sección longitudinal de la máquina 
en posición de reposo; la figura 4 es una vista similar a la
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anterior mostrando la máquina en el momento en que la aguja 
retiene al ojete que se ha desprendido de la guía del suminis­
trador, la cual ha sido separada por el punzón; la figura 5 
es una vista similar a la anterior, mostrando la acción cla- 
vadora dél punzón sobre el ojete que ha quedado engrapa&o'en

w * * +
la lámina, y la figura 6 es una vista en perspectiva bbppio- 
nada del ojete clavado en la lámina. *1*

La máquina para la colocación de ojetes desqr^^á 
consta en los dibujos de una carcasa -1- dotada de una-empu­
ñadura -2- que sustenta a un dispositivo -3- suministrador de 
ojetes -4- y a un cilindro fluodinámico para el tráb^go
de la máquina. -**.**.....

La carcasa -1- se prolonga en una aguja -6-jque-^cons-* + +*
tituye sufridera, dotada de un resalte -7- rodeado por una 
depresión -8-, para el apoyo del ojete -4- durante su coloca­
ción.

Frente a la aguja -6- está situada una guía-tepe -9- 
para limitar el grueso de la lámina -10- en la que ha de co­
locarse el ojete.

Del dispositivo suministrador -2- parte una guía ar­
queada -11-, de sección transversal acanalada y abierta inte­
riormente, formando una ranura -12-, por la que asoman los 
vástagos debs ojetes -4-, cuya guía está articulada alrede­
dor del eje -13"! en forma libremente oscilante.

En el extremo de la guía -11- está montado un resor­
te -14- en forma de pinza, cuyos extremos -14a- retienen en 
la guía al primer ojete. En este mismo extremo, pero por la 
cara opuesta a la de trabajo de los extremos -14a-, está si-



tunda una pieza -15- en forma de horquilla, cuya superficie 
exterior forma una rampa o leva, cuya misión se especificará 
más adelante.

En el cilindro -5- está montado un émbolo -16- al
que está unido un punzón -17- que sobresale del cilindr&y'cu-

.+ **
yo émbolo es empujado por el resorte -18- hacia una pds^pión 
de reposo. El extremo de trabajo -17a- del punzón -17-'queda 
alineado respecto al resalte -7- de la sufridera -6-,jy*,^&- 
frentado a la superficie en forma de leva de la horquilla
-15-.

El interior del punzón -17- presenta un orificio co-. *

axial -19-, en el que se desliza un vastago o aguja -30^*im-
*****

pulsada hacia el exterior por un resorte -21-, respaldado^por****
un tornillo graduadle -22- y apoyado sobre una cabeza -20a- de 
la aguja -20-.

El punzón -17- está dotado de un vastago radial -23- 
en el cual se halla unida una varilla -24-, cuyo extremo o- 
puesto actúa sobre una rueda dentada -25- de escapa, que su­
ministra uno a uno los ojetes -4- a la guía -11-, mediante 
dispositivos convencionales situados en el interior del conte­
nedor -3-.

El funcionamiento de la máquina es el siguiente: en 
primer lugar se coloca la lámina -10- en la que ha de clavar­
se el ojete -4— , encima de la sufridera -6-, clavando, si es 
preciso, esta sufridera, en la propia lámina, para conseguir 
situarla debajo del punto preciso en el que va a insertarse 
el ojete. A continuación se acciona el mando -26- del dispo­
sitivo fluodinámico que impulsa al émbolo -16-, que se des-
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plaza venciendo la oposición del resorte -18-. Al desplazarse 
el émbolo lo hace el punzón -17- y la aguja -20-, de forma 
que el extremo de la misma se ensarta en el ojete -4— situa­
do en el extremo de la guía articulada -11-, Inmediatamente,

5 el extremo -17a- del punzón -17- empuja a la leva -15-í,*<Qbli- 
gando a oscilar a la guía -11- (figura 4), si bien el n^ejEe 
queda retenido cediendo las pinzas —14—14a-, y es impulsado 
por el propio extremo -17a- clavándolo en la lámina -10*-^ re­
machándolo, gracias a la configuración del resalte -7-^2-de-+

10 presión -8- (figura 5)- ...A
Cuando cesa el impulso del fluido que actúa $qp&e 

el émbolo -16-, éste retrocede impulsado por el resorte* *-̂ .8- 
a la posición de reposo. Al retirarse la aguja -20-, ua-Buevo

**w*
ojete ocupa el extremo de la guía -11- retenido por las pin- 

15 zas -14a- y la propia guía vuelve a su posición primera, que­
dando la máquina en disposición de colocar un nuevo ojete.

La disposición flotante de la aguja -20- impulsada 
por el resorte -21-, permite el desplazamiento del punzón -17- 
aún cuando la aguja esté a tope sobre el resalte -7- de la su- 

20 fridera -6-.
Los movimientos de colocación y retorno a la posi­

ción de reposo, son instantáneos, de forma que la máquina pue­
de trabajar a un ritmo rápido y de forma automática, debiendo 
únicamente, desplazarla a la posición correcta y actuar sobre 

25 el pulsador -26-.
Esta máquina permite colocar ojetes en cualquier lá 

mina, incluso en aquéllas que están situadas recubriendo un 
cuerpo grueso, en cuyo caso, la aguja-sufridera se clava en

í'&i;.,..



El extremo -17a- del punzón presenta an relieve

K-r;
caracteres, distintivos u otros, destinados a grabarlos en el
ojete (figura 6).

Serán independientes del objeto de la invencí&n*los
materiales empleados en la construcción de las distinthg.j&ie-
zas que componen la máquina, formas y dimensiones de las^mis-
mas y cuantos detalles accesorios puedan presentarse, pi^pre
y cuando no afecten a su esencialidad. *** ̂ *

*w*** . .
+ * * *  

* * w *
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Máquina para la colocación de ojetes, caracte- 4 
rizada esencialmente por el hecho de que comprende una sufrí— \

sitivo suministrador incorporado a la máquina, que compnsRde,
asimismo, un punzón impulsado por un cilindro fluodináAi&qr***

presenta un orificio coaxial en el cual está montada upá'^gu-
ja saliente y flotante, destinada a straveder al ojete durante 
su colocación.

15 reivindicación anterior, caracterizado por el hecho de que la 
guía suministradora de los ojetes está articulada en posición 
de equilibrio estable que tiende a situar su extremo alineado 
respecto al pisor y la aguja retenedora, cuyo extremo presen­
ta un contorno a modo de leva que es empujado por el punzón 

20 en su movimiento de trabajo, apartando a la guía, al tiempo 
que la aguja retiene al corchete en posición de clavado.

reivindicaciones 1 y 2, caracterizada por el hecho de que, ven­
tajosamente la guia suministradora tiene sección acanalada, 
abierta inferiormente, por la que sobresale el vastago del o- 
jete, retenido por unas pinzas elásticas montadas en el extre-

5 ta un relieve y depresión anular a su alrededor para gilíes* del
** *ojete situado en el extremo de una guía oscilante por¡ja.,pue 

se deslizan por gravedad los ojetes procedentes de un drapo-

10 con retorno automático a la posición de reposo, cuyo pú&z&n

2. Máquina para la colocación de ojetes, según la

3. Máquina para la colocación de ojetes, según las

25



ma de horquilla con un contorno a modo de leva para facilitar
la acción de desplazamiento del punzón.

4. Máquina para la colocación de ojetes, según la
** **5 reivindicación 1, caracteriozado por el hecho de que el'paínzón

67f,'

está conectado al dispositivo suministrador de ojetes de­
terminar su descenso uno a uno a medida que van clavándole 
los ojetes. I**.*

5. Máquina para la colocación de ojetes, segían la 
10 reivindicación 1, caracterizada por el hecho de que, tartajo­

samente, la sufridera tiene un contorno aguzado y de s^pprfi-* + *
cié opuesta a la de trabajo, curvada y convexa, a fin ¿é.'ga-

***
cilitar su penetración en la lámina sobre la que se pretende 
colocar el corchete.

p/

15 6. Máquina para la colocación de ojetes, según las
reivindicaciones 1 y ó, caracterizado por el hecho de que por 
encima de la sufridera está situada una guía-patín, separada 
de la sufridera para determinar el máximo grueso de la lámina, 
cuya guía-patín presenta su extremo libre ligeramente diver- 

20 gente respecto a la sufridera.
7. Máquina para la colocación de ojetes.
La presente memoria consta de nueve hojas foliadas. 
Barcelona, 20 de febrero de 1980
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