
f

A N O  1959, E x p e d i e n t e  n ú m .

248719'

REGISTRO DE LA PROPIEDAD I N D U S T R I A L

PATENTE DE INVENCION

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

<lue se acompaña a la solicitud de

una PATENTE DE ... invención por ^ei nt 8 años, en España

a iavor de

I.R . Fleming & Company Lim ited de nacionalidad
b ritán ica domiciliado en L iverp oo l ( In g la terra )

calle de Tower B u ild in g  Water. Street núm. 734

por:

« «M étodo para moldear o conformar un casco de un bote en 

medio molde o m atriz *».

I :{!)2 l)

Agente Sr. N• GUi 1 lermo Hoe b.
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0 1 l& m o  v t iv  ^ e s  c v t p  tti?a

paca

una Patente de Invención 
por veinte afee en Eapaña

a faVoc d e

la  r .a .  I ,R .  Fleming y Oompany Limited 

(sociedad británica)

cesideníe en

Liverpool ( Tnglaterra)

7 34 Tower Building Water Street

por:

"MBTODO PARI I®IDEAR 0 CONFORMAR UN CASCO RE UN BOIB EN 

MED 20 MOLDE O MÜRIZ"

Prioridad británica n» 40*147 del B7 de Diciembre de 1967,

DI7TOI0RJ Don Ivan Ruperto Fleming 

(de nacionalidad británica)



E#te invento se re fie re  a mejoras ra le tira s  a botes salvavidas 

para buques y a la  fabricación de los mismos en que se le  da la  forma re -i  

querida a l casco del bote en un molde o matriz.»

E l invento concierne particular aun que no exclusivamente a bo­

tes salvavidas en que los costados del casco están moldeados o formados |
j

en su configuración en dos mitades separadas o porciones que subsiguiente ! 

mente se aseguran entre s í  a lo  largo de lados opuestos de la  qu illa  o so ! 

brequilla y la  viga de codaste y la  proa para formar a l  easeo completo. J1 

invento es aplicable a cascos hachos de metal u otro material, pero es de 

ventaja particular cuando se ap lica a cascos moldeados en forma a partir  

de fib ra  de vidrio trabada mediante resina. Una construcción de bote de 

oate carácter forma e l objeto de la  patente británica 784.687.
¡

A l construir botes salvavidas según se describe arriba, sería  

muy conveniente poder ser capan algunas veces de aumentar e l tamaño del 

molde o de la  matriz con e l f in  de pirocurar en e l casco resultante 

acomodación saatifatoria de asiento o una disposición especial de la  eco- i 

modación de asiento. Por ejemplo, puede desearse reajustar la  acomodación 

normal de asiento con e l f in  de proveer espado en e l  bote, donde puedan 

alojarse cómodamente pasajeros lesionados confortablemente en posición ya ¡ 

canta. Un aumento da pocas pulgadas en la  manga y otras dimensiones es su­

fic iente para hacer posible esto.

Un objeto es, por lo tanto, proveer un molde o matriz da medios, 

por los que sus dimana tonas puedan aer fácilmente alteradas como y cuando 

se requiera peora procurar un aumento en e l  tamaño del casco.



o matriz*

Una realización específica se describirá ahora a títu lo  da ejem­

plo, con referencia a loa dibujos adjunto®, en que;
j

Xa  figura  1 es una v ista  seccional transversal del molde. j

La figura S ea un alzado la te ra l de un bote construido en e l  molí

de mostrado en la  figura 1*

La figura 3 es una vista en semi-planta del bote mostrado en la

figura £.

La figura 4 es una vista frontal a  una escala aumentada de los

reneia 10 indica lo  que puede llamarse e l molde o la  matriz básicos, cuya ¡ 

j! forma corresponde conformándose con e l contorno interior de una mitad de 1

Boa mitades de un casco moldeado en e l molde o matriz lo , cuando 

se unen entre s i en e l plano medio A-A producirán un bote salvavidas de 

forma normal y de una dimensión de manga mínima y otras dimensiones míni­

mas disponibles en esta realización particular del invento.

Al moldear e l medio casco indicado en H, e l  mismo puede formarse 

con una pestaña Hj.. Beta pestaña, que se extiende recta alrededor del bon

de del medio cáseo, sirve «orno medio conveniente para a to rn illa rle  a un 1 

do de una qu illa , sobrequilla o marco principal, asegurándose la  otra mi-

extremoe del bote mostrado en la  figura 8, y

Ia  figura 5 es una v ista  en planta de la  figura  4.

Haciendo primeramente referencia a la  figura 1, e l  signo de refe¡

un bote salvavidas de buque de forma normal*
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t«a del oaaoo al otro lado do dicha Quilla, eobrequilla o marco principal.j 

Alternativamente, las dos pestañas pueden unirse a tope mitre s í de modo j 
; 4ue por sí miamae tormén una especie de quilla o mareo principal. í

j  Ciando se re fie re  construir un bote teniendo un casco de j

y otras dimensiones incrementadas, entonces m aplica una pieza 11 de exten,

¡ aS* n a l plano mBdl° con el fin  de extender este plano medio a b-B* Sij 

milármente se aplica una pieza de extensión o fa ja  a l pimío de regala 0-0

del molde o matriz básicos 10 con e l fin  de extender este plano de regala 

a D»0.

j  Fn casco da bote construido mediante un molde o matriz que com-

jj prenda solamente la parte básica 10, tendrá la  configuración mostrada en 

I tra*0a ®on®lato*  en la* rigaxma 2, 5* 4 y 5, mientras que un oaseo construí 

do en una matriz que tenga laa piezas de sxtsnslón 11 y is , tendrá la  con-! 

figuración mostrada en líneas de puntos en estas figuras. 1

| para obt9tter 00 todavía mayor en la  manga y otrae dimen-

|| sienes de un bote construido #n e l molde arriba  descrito, se ap lica otra I 
[¡ ! 
j! Pieza d® extan* i<Jtt 13 61 Plano ®**lo B-B con e l f in  de extender este plano

¡¡ medio a E-®* Siailanaente, otra pieza de extensión o faja 14 se aplica a l J 

plano de regala D-D para extender este plano de regala a P~F. un bote he­

cho en al molde así extendido, tendrá la  configuración mostrada en lincas 

de cadena en las figuras 8, 3, 4 y 5.

J Para conservar laa requeridas características de flotación y coa

| p lir  los requisitos ds la  Ley internacional para la  seguridad de la  vida

85

| en e l mar, es preferib le  que #1 deolive 15 del molde, que define la  aleva-j 

ción del piso, no deberla ser menor de una elevación de se is  pulgadas en 

4.. . cuatro pies*

Se apreciará quo a l  ejecutar la  operación da moldeo o matrizado,

,
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s i  molde tendrá que invertIrse usualmente de la  posición mostrada en la  f i -  

gura 1, preferentemente basta un tablero de moldeo provisto de piezas alo­

jadoras para la  parte 10 básica del molde y las fa jas o piezas de extensión

Batas ultimas, si se desea, pueden atorn illarse o aseguraras de otro modo i
|

a la  sección 10 básica del molde* |

Se apreciará que los bordes "moldeadores" o "matrizadores" de 

las fa jas o piezas de extensión 11, 12, 15, 14 están conformados o curva­

dos de modo que continúen e l contorno del bote definido por la  sección 10
i

básica del molde y por e llo  se impida cualquier efecto de "morro de toro* j
i

en la  proa o tajamar o cualquier formaoiún de "fondo plano". j
Las fa jas 11, 15 y 12, 14 no necesitan cubrir la  totalidad de 

los planos sobre los que están colocadas* Bn algunos casos será suficien­

te si las mismas simplemente se extienden en las porciones periféricas de 

estos planos* |

*

*
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La presante pateóte de invención comprende las siguientes re i ­

vindicaciones.

1*“ Método para moldear o conformar un casco de un bote en me-í
j! dio molde o matriz» caracterizado por la  fase de establecer e l plano medio 

! del molde o matriz de acuerdo con las dimana iones requeridas y la  capad-
I
! dad requerida del bote»

8 .- Método según la  reivindicación 1, caracterizado porque eomj 

prende además la  fase de establecer un plano de regala del medio molde o
¡

media matriz.
ll # j
I 3 »- Método según las reivindicaciones 1 ó 2, caracterizado por­

que una pestaSa es moldeada o formada sobre e l medio bote en e l plano medio 

del molde o de la  matriz y sirve para asegurar uniendo entre s í  las dos mi-
t

tades del bote o una en cada lado de una qu illa » sobrequilla o mareo prin-

i

4*~ Mátodo para moldear o conformar un casco ds un bote en me­

dio molde o matriz» j

Según se describe y reivindica en la  presente memoria deacrip- 

j tiva y se ilu stra  con los planos reglamentarios que a la  misma se acompa- 

i Han»

Oonsta esta memoria de seis hojas foliadas y escritas a máquina 

por una sola de sus caras»

Madrid, .6 de A b ril de 1259.
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