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correspondiente & una PATENTE DE INVENCION, por VEINTE
afios, en Egpafia, a favor de Don Jaime Garcf{a Palacio,

de nacionalidad espafiole, residentenem VALENCIA, Buenos
Aires nim. 12, por: “PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BALDO-
SIN VIPRIFICADO",

En los nuevos derroteros que la ornementacién de deter- |
minados sectores o servicios de loas edificios hay un campo
inmenso a invadtr y viene el invento que estamos describien~-
do a ocupar un luger destacado por la sencillez del mismo
¥y por la extreordinaria belleza del objeto industrial logra-
do @s{ como por 1la infinita gama de variantes que se pueden

elcenzar y al decir infinta, no es una hipérbole, sino una

roalidad como ya veremos.
Hemos destacado en muy pocas palabras las dos caractew
risticas que 1le determinan y le distinguen de todo lo cono-

cido hasta el presente y que son la sencillez y las infinitas '-

variantes y todobllo sobre la base de gran belleza.
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¥n efecto, en materia de los recubrimientos de pare-
des por los comunmente oonoéidos inzulejos', se han agota-—
do las posibilidades hasta exshustarlas, Se han variado
los tamafios, las figures, los colores y con estas tres va-
riantes se han compuesto todas las combinaciones posibles,
que no son muchase

Han surgido otros materiales tales como las@opelitas,
cementos vitreos, cuyas posibilidades también son limite-
das, aunque admiten mas combinaciones ya que con ellas es
posible intercalar varios colores en una misme pared, no
solamente sin detrimento de la belleza, sino creando une
nuevae estética muy moderna, pero que también ha agotado
sus posibilidades.

En cambio, el invento que estamos describiendo tiene
un campo ilimitado en el que se pueden- conjugar la fanta-
sia del diseffador y la realizacidn del artessno u operario.
Hecemoa notar que, hasta el presente no hemos aludido a la
gistematizacién de los resuliados obtenidos por el procedi-~
miento que se propugna, ya que en zjealidad no existe sig~
tematizacién mas que en el procedimiento de febricacién
pero no en el resultado artistico del objeto.

Decimos también que el procedimiento es sencillo en
extremo y, en efecto, no puede serlo més,

Se basa en la propiedad que tienen loa esmaltes de
fundir y, por tanto, vitrificar cuando son sometidos a tem-
peraturas adecuadas en hormos muflas. Bstos esmaltes vitreos
se han de depositar sobre superficie lisa para obtemer el
méximo brillo, por eso servirén de bage los baldosines co-
rrientes por la cara de brillo, o los blogques de cristal,

ya introducidos en las edificaciones y de fabricacidn siste-
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2 WlLE. |
metizada en las modermas fébricas de vidrio y conocidos
con el nombre de bloques si son para paredes.

Sobre estas muperficies brillantes se dé una capa de
aguerrés u otro 1iguido cuslquiere que girva para provocar
la adherencia de los esmeltes que se han de vitrificar,

Existen en el mercado veh'iculos adherentes para
este fin, generalmente a base de aceites con elevado indi-
ce de yodoe.

As{ embadurnada la superficie brillante se deposite
sobre ella una cepa de esmaltes que bien puede ser sencillo
o simple, ewto es a base de um solo oolor o con colores
mezclados o bien depositando sobre la superficie colores
simples por zonas o colores mezclados (jaspeados)e ‘

Ouando la pelicula de esmalte es a base de con-
binaciones ya de colores puros ya de los colores mezcléw
dos, cada conjunto ocupard parcialmente le superficie a
cubrir por zonas determinadas de antemano o simplemente
confidndolo & 1la iniciativa, gusto y pericia del operario.

Inmediatamente de depositado el esmelte em cualquiera
de las formes que ya hemos indicado, pueden seguirse dos
caninos, o bien dar por terminadas las operaclones previas ‘
con 1o que se tiene una superficie en la que la policromia es ;
conti{nua, o reslizer una operacidn corplementaria consisten-
te en retirar de donde se deposité la capa de esmaltes vitreos'
mediante un difumine o espdtula de fina pala produciendo unos :
trazos & modo de llagueados que han dejado al Qescubierto
la superficie del mosaico, o del cristal segin el material
que se halla empleado de base.

Ihmediatamente¢iespués se pasa a cdccién con lo que

quedardn definitivamente fijos al cuerpo base, mosaico 0
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vidrio en forma de relieve granulado.
Por el numero de veriebles que intervienen, por le
facultad de poder escoger las que se empleen y las posibles

soluciones que se pueden dar a cada ides, se cémprenderé

que el nimero de soluciones es, prdeticemente infinito.
Lag opereciones de pbeparacidn dej esmalte vitreo
se practicah en molinos cuyas carecter{sticas dependerén
de la estructure fisica de los componentes.
El punto de partida es una composicién de arenap
Peldespato, oaliza o dolomita, sosa (carbonato sédico)
y como fundente el borax o el nitrato sdédico, y el Hemento

colorante.

Por tante, aguellos productos que, como la arena,
ya nos entran molidos, no precisan mas preparacién que,
a io sumo, el tamizado si bien hoy los aremneros ya facili-

tan sus suministros de arena de tal o cual grado de finura.

Los materiales que, como el feldespato o la piedra
caliza o la dolomita, emtran incluso en grandes terrones,
serﬁn gometidos & molinos de mend{bulas, que los desterro-
nen y posteriormente en molinos de martilio se dejan en |
granos my gruesos avn, pero que los transforme en suscepti-

bles de molturaci'on final en molino de bolas. BEstos moli-

nos dejan ya & las materias primas en condiciones de mezclaw =

86

Los pigmentos metdlicos colorantes suelen estar ya
en grado pulvibrulento adecuado en el mercado. A4si todas

las sustancias preparadas, se vierten en mezcladora mecéni-

oz en proporciones gue varian segin 1los colores y sobre todo
en funcion de la temperatura de fusifn que se desée alcanzars

As{ por ejemplo, la cantidad de borex afiadida aumentars
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si se desea que baje el punto de fusién. KL nitrato sédico
sunentard si se desea obtener colores finos claros. In rea-
lidad, la formla vendrdi determinada por el tipo de esmalte
a obtener pero es independiente del procedimiento y por ello
se sale del temae del presente expedisntes

Mezclados en mezcladore mecfinica los componentes se
llevan a mufla en cuyos crisoles se funde lea totalidad de
los componentes y una vez fundidos se extraen bien con
ferres o cucharones del arte vidriero dejando enfriar las
tomas sobre superfiocies metéliocas, Una vez frias, la pasta
se vuelve a moler, en grano fino, en molinos dé martillo
primero y de bolas despuds, quedando el polvo en condiciones
de usarses

Acompaflamos dibujo en el que se hace ver como resulta
un azulejo en el que Se ha empleado 1los colores por zonas
y ademés se ha levantado parte de la capa de polvos deposi-
teda y en este caso precisamente en las zonas de contacto

con las diferentes tonalidades.

Bgte dibujo se presenta a modo de ejemplo del resultado

obtenido, no lleva en si el procedimiento, ®ino el resultado

del procedimientos '

En efecto, en la figure tnica se ve como base un baldosir
(1) en el que le cara brillente se ha cubierto como queds di-
cho y se han logrado diferentes zonas (2) de colores a su ves ﬁ .
diferentes separados por 1lages, que han dejado al descubierto 545
la superficie del baldosin (3). o

Desgcrito suficientementé el invento, asf como la manera ?
de llevarlo a la préctica, se hace congtar de una manera exprei
88 que es susceptible de modificaciones de detalle siempre N

que e stas no afecten a su fundamento.
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In resumen: 1a PATENTE DE INVENCION, recaerd sobre

las particularidades de las siguientes
REIVINDICACIODNGESe~

l.~ Procedimiento de fabricacién de baldosin vitrifie
cado, ocaracterizado porque sobre superficie brillante de
elemento de construceién se deposita una capa de vehfculo
adhesivo sobre la que se deja ‘c:zaer esmaltes vi’l;rificabies
monocrométicos 0 eventualmente policrémos determinado
entre ellos por raspado trezos con la superficie de la base
a le viste y eventualmente sin raspado se somete & coccidn
en muflas cont{nuas. |

24~ Procedimiento de fabricaciém de baldosin vitrifi-
cado, caracterizado porque los esmaltes vitrificables
segin reivindicacién anterior, se obtienen mezclendo en
mezoladore mecdnica 1los componentes del ouerpo vitreo pre=
viamente molturados sucesivamente en molinos de mendibulas,
de martillo y finalmente de bolasg conocidos en le industria

¥ una vez mezclados se funden en crisoles en hornos muflas,
extrayendose fundidos en pellas que se dejan enfriar pare
sufrir nueva molturacién una vez frios, quedando pulvaru-
lentos dispuestos para su incprporacidén segin reivindicacién
anterior.

3¢~ “PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BALDOSIN VITRIFI-
CADO*

Tel y como queda descrito y reivindicado en la pre-

sente memorie que consta de seis hojhs escritas & méquina
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Escala variable.
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