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me mori a  d e s c r i p t i v a

4ue se acompaña a la solicitud de

una PATENTE DE INVENCION por ...veinte, años, en España

iavor de

JOSE I A B B Q S E E S m m . . . . . . . . . . . . . , ^  nacionaiidad

en S á l l l ....... :.......

calle de... Carretera... de.....larraaa núm.. 142.

por:

............. ''PEHEEOCI.ONAMIENTOS EN IOS DISPOSITIVOS. PARA MONTAR

AUTOMAT ICAIvffiNTE ANILLOS CORINDONES..SOBRE LOS..AROS DE CON­

TINUAS" ................................................................................. ..................................
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P i l ! ' I E  b e  i i n i u o i
por veinte aííos,
jara todo el territorio eenAfíni+„ . eapaaol, sus colonias y proteo-
ra4° ’ p°r ’ * * n * * x < * * m >B. *  « »  M S P 0Sm TOS PA_

M  MO® A R  AOTQMATICAMNTE ABIHOS CORREDORES SOBRE M
AEOS DE COmitüAS», cuyo ,» ^  privilegio se solicita a fa-
vor de D «  J0SE BARROSA realaente ^  ^
a=ll (Barcelona), carretera de l'srrasa, n» 142, ouyo la_
ventor es el propio solicitante

, Í I O n i  n i c ! i t I I n
** presente Batente ee refiere, cono su nombre Indi­

ca, a unos perfeoolonarnientos introducidos en los dis- 
poeitlvoe para montar automáticamente anillos corredo­
res sobre los aros de continuas de M i a r  o torcer. Me­
lante loe presentes perfeoclffliamientos introdaoWo8 ^

^ a  spositivos para montar automáticamente anillos co­
res sobre los aros de continuas de hilar o torcer.
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Mediante los presentes perfeccionamientos, resalta 
posible lograr un más perfecto montaje automático de 
dichos anillos, valiéndose, para ello, de unas mejoras 
introducidas en les dispositivos previstos para tal 
finalidad.

En el proceso de hilado, doblado y retorcido a que 
deben someterse las primeras materias empleadas en la 
industria textil para la elaboración del hilo y pre­
cisamente en las máquinas empleadas para tal fin de­
nominadas continuas, existen los denominados anillos 
cursores, que van montados libres sobre unos aros que 
les sirven de guía en su recorrido circular, Estos 
anillos, segán la materia que se emplea, el námero de 
hilado que se precisa conseguir, la torsión, veloci­
dad de producción y otras características específicas 
varían de peso y de sección^ por lo que deben ser 
cambiados frecuentemente, debido a las causas antes
expuestas, o simplemente por el desgaste sufrido en 
su función.

Los frecuentes cambios a que deben someterse Xas 
máquinas continuas, reportan consecuentemente un paro 
de la misma que naturalmente afecta en fox»* directa a 
la producción, ya que el tiempo empleado en el preci­
tado cambio varía segán el adiestramiento c eepeciali- 
zación del personal que debe efectuar esta operación 
que generalmente ee trata de la miema operada que 
cuida de la máquina, Haeta este momento, dicho cam­
bio debía efectuarse a mano y el tiempo empleado en 
conseguir la renovación total en una máquina oscila
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• • 4 8 7  I 6entre los 30 y 45 minutos, siendo de interés hacer 
notar que en la hil&tura del estambre se llega a cam­
biar varias veces por semana,,Es obvio que debe tener­
se en cuenta el quebranto que anualmente representa 
esta operación, en lo que afecta la producción de la 
máquina continua, Al sufrir el anillo cursor el con­
tacto con la mano de la operarla, tiende a oxidarse 
en detrimento de la materia a hilar, ya que ésta absor- 
ve el óxido formado en el cursor.

La operación de cambio consiste en la extracción 
previa del cursor utilizado, procediéndose seguida­
mente a la inserción de los que precise usar. Dichos 
cursores, debido a su forma de C, tienen una gran afi­
nidad en agruparse en cadena, lo que obliga a la selección
unitaria en la mano de la operarla antes de proceder 
a su colocación, lo que de por sí reporta una impor­
tante pérdida de cursores, muchos de ellos por caer 
de las manos y otros, por ser difícilmente desmalla- 
bles se desperdician. Existe aón una tercer pérdida 
de cursores al quedar el sobrante del cambio en poder 
de la operarla, una vez efectuada esta engorrosa opera, 
ción y que muchas de las veces se quedan en los bolsi­
llos por pereza de depositarlos nuevamente en la caja, 
o bien se tiran con los que anteriormente se usaron. 
Dichos desperdicios de material, unidos a la pérdida 
de tiempo y de producción anteriormente aludida, for­
zosamente viene a incrementar el coste de la produc­
ción en un coeficiente nada despreciable.

Estos perfeccionamientos se aplican a dispositivos
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para montar automáticamente anillos corredores de los 
que comprenden, esencialmente, en su parte delantera, 
unas superficies guiadoras respecto al aro de la con­
tinua, las cuales superficies están destinadas a apo­
yarse contra di'oho aro, y que posee, asimismo, un alo­
jamiento lateral para un cargador recambiable consis­
tente en una sucesión apilada de anillos corredores, 
de modo que dicho alojamiento comunica con la cámara 
del dispositivo de pistola en donde se desplaza, bajo 
esfuerzo manual externo, una pieza deslizante, a modo 
de émbolo, cuya parte delantera al desplazarse hacia 
adelante, está adaptada para coger e impulsar el pri­
mer anillo corredor hacia el exterior, es decir el más 
cercano a la indicada pieza deslizante, apoyándolo contra 
el aro de la continua e insertándolo, bajo presión en 
el indicado aro. El cargador montado en el alojamiento 
lateral está combinado con medios elásticos conecta­
dos al dispositivo de pistola, los cuales están dispues­
tos para impulsar la sucesión de anillos liada la pie­
za deslizante insertadora del primero de dichos anillos. 
Este dispositivo va provisto de un nivel de indicación 
de la horizontabilidad de la pieza deslizante impulsa­
ra de los anillos. Por otra parte la pieza deslizante 
tiene, ventajosamente, en su parte delantera, un sa­
liente lateral impulsor rebatible hacia adelante.

Estos perfeccionamientos aplicados a los dispositi­
vos, cuya constitución viene concretada anteriormente, 
consisten en dotar la pieza deslizante del dispositivo 
de una lengtteta empujadora del primer cursor que está 
libremente articulada sobre un eje para seguir los mo­
vimientos del anillo corredor, que es empujado por la
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misma durante au inserción sobre el aro, todo ello 
de un modo independiente con respecto al diámetro y 
dimensiones del anillo a insertar.

La pieza deslizante y corredera portadora de la 
lengüeta empujadora y articulada constituye una sola 
pieza con la empuñadura del dispositivo en cuestión, 
viniendo la misma sometida a la acción de medios elás­
ticos que la retornan a su posición primitiva luego 
de insertado el anillo.

Se prevé que exista una pieza de tope desplazable 
para el primer anillo corredor, de modo que mediante 
unos tomillos de regulación se ajuste la posición de 
dicha pieza en rslaoión con la pieza en donde disou- 
rre la pieza corredera desplazable, de acuerdo con el 
grosoí? de cada tipo de anillos.

Con el fin de facilitar la buena comprensión de los 
presentes perfeccionamientos, se acempañan, a esta Me­
moria, unos dibujos en los que queda representado un 
dispositivo perfeccionado de este tipo, con su corres­
pondiente despiece, de acuerdo con un modo preferente 
de aplicación de esta Patente,

Las figuras 1 a 10, muestran las distintas piezas 
de que compone un dispositivo perfeccionado de acuerdo 
con los presentes perfeccionamientos, así como el con­
junto de dicho dispositivo.

Segdn queda indicado en las figuras anexas, estos 
perfeccionamientos se aplican a un dispositivo de pis­
tola que va provisto en su parte delantera, de unas 
superficies guiadoras 14 - 15 respecto al aro 13 de
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la continua, las cuales superficies están destinadas 
a apoyarse contra dicho aro, y que posee, asimismo, 
iim alojamiento lateral para un cargador 'recambiadle 25 
consistente en una sucesión apilada de anillos corre­
dores 19 sometida a la acción de un muelle 24 de modo 
que dicho alojamiento comunica con la cámara del dis­
positivo de pistola en donde se desplaza, bajo esfuer­
zo manual externo, una pieza deslizante 18, a modo de 
émbolo, cuya parte delantera, al desplazarse hacia de­
lante, está adaptada para coger e impulsar el primer 
anillo corredor 19 hacia el exterior, es decir el más 
cercano a la indicada pieza deslizante, apoyándolo con­
tra el aro 13 de la continua e insertándolo, bajo pre­
sión en el indicado aro y vienen caracterizados por do­
tar la pieza deslizante 18 de una lengüeta empujadora 11 

que está libremente articulada sobre un eje 12 para se­
guir los movimientos del anillo corredor 19 que es em­
pujado por la misma durante su inserción sobre el aro 13 

independientemente del diámetro del anillo 19 a inser­
tar.

La pieza deslizante y corredera 18 portadora de la 
lengüeta empujadora y articulada 11 constituye una so­
la pieza con la empuñadura 17 del dispositivo en cues­
tión, viniendo la misma sometida a la acción de medios 
elásticos 20 que la retoman a su posición primitiva 
luego de insertado el anillo 19.

En el caso representado existe una pieza de tope 
desplazadle 14 para el primer anillo corredor 19, de 
modo que mediante unos tornillos de regulación 28 se
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+ la posicia* de dicha pieza en relacidn con la 

n 3uste 1 a corredera desplázatele,
pieza en donde discurre ^  ^  19#
de acuerdo con el grosor e t ini-

se prevé l í e n t e  el desplazamiento y afuste * 
e J  s! la poeioién de la pieza corredera 18 y eu len-

+a ^  tomillo terminal 29 oon el que «lleta 11 mediante m  tonal
ee ajusta la poeioién de la leúdete para que qued

ras del aro 13» _„ . n 13 e es la que empuja alAsi puée la lengüeta 1 1, que ea 1
anille para muertería en el aro, gira por un e3

deede la parte trasera de la misma lengüeta 4
L e  que aocpane el anille en su narrara de gn» en
h ^ aro 13. Este procedimien-la aooifln de insertarse en el ar 3
to tiene la ventaja que sigue oorrentamente el giro d

alouiera que sea su diámetro, puée es el mis-
anillo cualquiera que
mo anillo cualquiera que sea su diámetro, pués J  
mismo anillo que nace que aula, cosa que no non
en los dispositivos actuales; en algunos de e

, tfine-fleta es completamente recto,deslizamiento de la leng
* 0 nTÍ r-oáe Y puede dañar la forma del enilo aue produce un roae y

.. 1a lengüeta por medio de una lio y en otros se guía la lengüeta, v
™  10 aue hace que la lengüeta trace ana misma

ran ' lera qua sea el diámetro del ani-forma siempre cualquiera q
OY,Q ia máquina continua, lio a insertar en el ar

„ „ nn sólo movimiento se lo-Otra ventaja ea la que en un solo m
grs el ciclo completo de traUaJo, mediante la accién 
ae poner el aparato en sn poeioién trente al are apo­
yando loe apoyos 14 - 15 encima del aro y adelantan 
éste en sentido radial Hacia el aro 13 ee logra que
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los topes 16 toquen en el centro del aro y continuan­
do esta misma acción, al quedar detenido todo el con­
junto menos la empuñadura 17, la corredera l8, la len­
güeta 11 y la pieza de apoyo 14, se logra que el ani­
llo 19 se adelante hacia el aro hasta que quede inser­
tado. Al retirar el aparato, por la acción del muelle 20 
se logra que la corredera vuelva a su primitiva posi­
ción y el anillo primero de la serie cargada salte de­
lante de la lengtteta 11 hasta que quede detenido en la 
pieza tope y de apoyo 14. En la pieza tope y de apoyo 14 
hay unos tornillos 11 que aflojándolos se logra el mo­
vimiento de la pieza 4 y su desplazamiento correspon­
diente al grosor de los anillos cargados.

El número 12 representa el conjunto de carga, la 
pieza 23 es la que aguanta la carga de anillos que es 
empujada hacia la lengtteta por la acción del muelle 24 
alojado en el tubo 25, el cual tiene un corte 26 en 
forma de cerrojo. Una vez puestos lossnillos dentro de 
la pieza 23, entrando el 25 portador del muelle hasta 
la parte 26 y haciendo girar el tubo 25, se logra que 
éste quede sujeto por la pestaña 27 del cerrojo.

El tornillo 28 sirve para graduar el grosor del ani­
llo y el tornillo 29 se usa para dejar la lengtteta a ras

*
del anillo cualquiera que sea el grosor que esté cons­
truido.

Descrito suficientmente en qué consisten los pre­
sentes perfeccionamientos, en correspondencia con los 
planos que se acompañan, se cemprende que podrán in­
troducirse en los mismos cualesquiera modificaciones

-  8  -



,de detalle se estime necesario, siempre que no se al­
tere su esencialidad, a cuyo fin se declaran de nove­
dad y propia invención de Don JOSE BARROSA ESTIARTE, 
las siguientes reivindicaciones que constituyen la 
N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A

1® "EBRí'ECCIONAMIENTOS Eli LOS DISPOSITIVOS PARA MON­
TAR AUTOMATICAMENTE ANILLOS CORREDORES SOBRE LOS AROS 
DE CONTINUAS", de los que comprenden un dispositivo 
de pistola que va provisto, en su parte delantera, de 
unas superficies guiadoras respecto al aro de la con­
tinua, las cuales superficies están destinadas a apoyar­
se contra dicho aro, y que posee, asimismo, un aloja­
miento lateral para un cargador recambiahle consistente 
en una sucesión apilada de anillos corredores, de modo 
que dicho alojamiento comunica con la cámara del dispo­
sitivo de pistola en donde se desplaza, una pieza des­
lizante a modo de eáboló, cuya parte delantera, al des­
plazarse hacia delante, está adaptada para coger e im­
pulsar el primer anillo corredor hacia el exterior, es 
decir el más cercano a la indicada pieza deslizante, 
apoyándolo contra el aro de la continua e insertándo­
lo, bajo presión en el indicado aro; c a r a c t e r i ­
z a d o s  por dotar la pieza deslizante de una lengüe­
ta empujadora que está libremente articulada sobre un 
eje para seguir los movimientos del anillo corredor 
que es empujado por la misma durante su inserción sihbre 
el aro, independientemente del diámetro del ani.Ho a 
insertar.

2B Perfeccionamientos, segtín la anterior reivindi­
cación, en los que la pieza deslizante y corredera por-
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'tadora de la lengtíeta empujadora y articulada consti­
tuye una sola pieza con la empuñadura del dispositivo 
en cuestión, viniendo la misma sometida a la acción 
de medios elásticos que la retornan a su posición 
primitiva luego de insertado el anillo.

- Perfeccionamientos, segán cualquiera de las 
anteriores reivindicaciones, en los que se prevé que 
exista una pieza de tope desplazadle para el primer 
anillo corredor, de modo que mediante unos tomillos 
de regulaoiÓn se ajuste la posición de dicha pieza 
en relación con la pieza en donde discurre la pieza co 
rredera desplazable, de acuerdo con el grosor de cada 
tipo de anillos.

4® - Perfeccionamientos, segiín cualquiera de las 
anteriores reivindicaciones, en los que se prevé que 
la pieza corredera vaya asociada a unos medios de 
ajuste, tales como un tomillo terminal, para ajustar 
inicialmente la posición de la pieza corredera y de 
su lengtíeta articulada delantera a fin de que esta 
dltima quede a ras del aro de la continua.

5® - EERFECCIONAMIENT OS EN LOS DISPOSITIVOS PARA 
MONTAR AUTOMATICAMENTE ANILLOS CORREDORES SOBRE LOS 
AROS DE CONTINUAS.

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado 
en la Memoria descriptiva que antecede y que consta 
de diez hojas escritas a máquina por una sola cara, con 
dos planos. MADRID, lóade Abril de 1.959

PEDRO CORBERO TREPAT 
P.A.

-  10 -
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