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PATENOD R DE INVENCTI O N

POr veinte afiog,

mra todo el territorio espaliol, sug coloniag Y protec-
torado, por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PA-
RA MONTAR AULCMATICAMENTE ANILLOS CORREDORES SOBRE LOS
AROS DE CONTINUAS", ciyo privilegio se solicite a fg-
Vor de Don JOSE LARROSA ESTIARTE, residente en Sabg-
dell (Barcelona), carretera de Tarrasa, ne 142, cuyo in-

ventor es el proplo solicitante

MEKORT 4 LESCRIPOTDTZT VA

Lé bresente Patente ge refiere, como sy nombre indi-
ca, a unos perfecciénamientos introducidos en los dig-
Positivos para nontar automdticamente anilios corredo-
I'88 80bre los aros de continuas de hiler o torcer. lje-

diante log Presentes perfecciOnamientos introducidosg en
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Mediante los presentes perfeccionamientos, fesulta
bosible lograr un nés perfecto montaje automdtico de
dichos anillog, valiéndose, rarae ello, de unas uejoras
introducidas en los dispositivos previstos rara tal
finelidad.

En el proceso de hilado, doblado ¥y retoreido & que
deben scmeterse las bprimeras materias enpleades en ls
industria textil bara la elaboracidn del hilo y Tre-—
clsamente en las méqulnas empleadas para tal fin de=
noninadas oontinuas, exigten los denominados enillos
cursares, que van montados libres sobre unos aros que
les sirven de gufa en su recorride eircular, Estos
anillos, segin la materis que se emplea, el nimero de
hilado que se precisa congeguir, la torsibn, veloci-
dad de produccién y otras caracteristicas especificas
varfan de peso y de seccidny por 1o que deben ser
cambiados frecuentemente, debido a las causas antes
expuestas, o simplemente por el desgaste sufrido en
su funcién,

Los frecuentes cambios a que deben someterse lag
méquinas continuas, reportan consecuentemente un paro
de la misma que naturalmente afecta en forme directa g
la producecidén, ya que el tiempo empleado en el preci-
tado cambio varfs segin el adiestramiento o especiali-~
zacidn del personal que debe efectuasr ests operacién
que generalmente se trats de la mismg Operara que
cuida de 1la ndquina, Hasta este momento, dicho cam-
bio debis efectuarse a mano Y el tiempo empleado en

conseguir la renovacién total en una méquiha oscils



10

15

20

25

2487 1 8

entre los 30 y 45 minutos, siendo de interds hacer
notar que en la hilatura del estambre se llega a cam-
biar varias veces bor semans,,Es obvio que debe tener~
ge en cuenta el quebranto que anualmente represents
esta operacidén, en lo que afecta la produceidn de la
méquing contfnua. Al sufrir el anillo cursor el con-
tecto con la mano de l1a operaria, tiende a oxidarse

en detrimento de la materia g hiler, ya que &sta sbsor-
ve el 6xido formado en el cursor.

La opersecién de cambio consiste en la extracci#én
Previa del cursor utilizado, procediéndosge Beguidg-
mente a8 la insercién de los que precise usar. Dichog
Cursores, debido a su foms de C, tienen uns gran gfi-
nidad en agruparse én cadensg, 10 que obliga a la seleccitn
unitarié en la mano de la operaria antesg de procader
& su colocacidn, lo que de vor sf reporta uns impor-
tante pérdida de cursores, muchos de ellos por caer
de las manos y otros, por ger dificilmente desmalla~
bles. se demperdician., Existe adn uns tercer pérdids
de cursores al quedar el sobrante del cambio en poder
de 1s Operaria, una vez eiectusds esta engorrosa opera-
cién y que muchas de lag veces se quedan en los bolgi-~
llos por pereza de depositarlos nuevamente en la caja,

© bien se tiren con los que anteriormente se usaron.

Dichos desperdicios de material, unidos a la pérdids

de tiempo y de produccién anteriormente aludida, for-
Zosamente viene g incrementar el coste de la produe-
cidn en un coeficiente nadg deaspreciable.

Egstos rerfeccionamientos se aplican a dispositivos
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para montar automdticamente anillos corredores de los
que comprenden, esencialmente, en su parte delantera,
unas superficies guiadoras respecto al aro de la con-
tinua, las cuales superficies estén destinadas a.apo-
yerse contra dicho aro, y gue posee, asimismo, un slo-
jamiento lateral para un cargsdor recambiasble consis-
tente en una sucesidén apilada de anillos corredores,

de modo que dicho alojamiento comunica con la cédmara
del dispositivo de pistola en donde se desplaza, bajo
egfuerzo manual externo, una pieza deslizante, & modo
de émbolo, cuya parte delantera al desplazarge hacia
adelante, estd adaptada para coger e impulsar el pri-
mer anillo corredor hacia el exterior, es decir el més
cercanc a la.indicada,pieza deslizante, apoydndolo contra
el aro de la contfnua e insertdndolo, bajo presién en

el indicado aro. El cargador montado en el alojamiento
lateral estd combinasdo con medios eldsticos conecta-
dos al dispositivo de pistola, los cuales estén dispues-
tos para impulsar la sucesidn de anillos hacia la pie-
za deslizente insertadora del primero de dichos anillos.
Este dispositivo va provisto de un nivel de indicacién
de la horizontebilidad de la pieza deslizante impulsa-
ra de losg anillos. Por otra parte la pilezs deslizante
tiene, ventajosamente, en su parte delantera, un sa-
liente lateral impulsor rebatible hacia adelante.

Estos perfeccionamientos aplicados a los dispositi-~
vos, cuya constitucibén viene concretada anteriormente,
consisten en dotar la pieza deslizante del dispositivo
de una lengleta empujadora del primer cursor que estd
libremente érticulada sobre un eje para seguir los mo-

vimientos del anillo corredor, que es empujado por la
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misma durante su insercidén sobre el aro, todo ello
de un modo independiente con respecto al didmetro y
dimensiones del anillo a insertar.

La pieza deslizante y corredera portadora de la
lenglleta empujadora y articulada constituye una sols
piezé con la empufiadura del dispositivo en cuestién,
viniendo le misma sometida & la accién de medios eléds-
ticoe que la retornen & su posiocién primitiva luego
de insertado el anillo.

Se prevé que existe una plieza de tope desplazable
para el primer anillo corredor, de modo que mediante
unos tornillos de regulacibén se ajuste la posicién de
dicha pleza en relaciémn con la pieza en donde discu-
rre la piezs correders desplazable, de acuerdo con el
grosor de cada tipo de anillos.

Con el fin de facilitar la buena comprensidn de los
presentes perfeccionamientos, se acampeiian, a esta Me-
moria, unos dibujos en los que queds representado un
digpositivo perfeccionado de este tipo, con su coerres—
pondiente desplece, de acuerdo con un modo preferente
de aplicacibén de ests Patente,

Las figuras 1 a 10, nuegtran las distintes piezas
de que compone un dispositivo perfeccionado de acuerdo
con los presentes perfeccionamientos, asf como el con-
junto de dicho dispositivo.

Seguin queda indicado en las figures anexas, estos
perfeccionamientos se aplican a un dispositivo de ple-
tola gque va provisto en su parte delantera, de unas

superficies guiadoras 14 - 15 respecto al aro 13 de



10

15

20

25

_la contfnua, las cuales superficies estdn destinadas

a apoyarse contra dicho aro, y que posee, agimiemo,
in elojamiento lateral para un cargador recambiable 25
consistente en una sucesidn apilada de anillos corre-
‘dores 19 sometida & la accibén de un muelle 24 de modo
que dicho elojamiento comunica con la cénara del dis-~
positivo de pistola en donde se desplaza, bajo esfuer-
zo manual externo, una pleze deslizante 18, & modo de
émbolo, cuye parte delantera, al -desplazarse hacia de-
lante, estéd adaptada para coger e impulsar el primer
anillo corredor 19 hacia el exterior, es decir el més
cerceno a la indicada pieze deslizante, apoydndolo con-
tra el aro 13 de la contfnua e insertdndolo, bajo pre-
8ién en el indicado aro y vienen caracterizados por do-
tar la pieza deslizante 18 de una lenglieta empujadora 11
que estd libremente articulada sobre un eje 12 para se-
guir los movimientos del anillo corredor 19 que es em-
pujado por la misma durente su insercién sobre el aroll
independientemente del didmetro del anillo 19 a inser-
tar.

La pieza deslizante y corredera 18 portadora de la
lenglleta empujadora y articulads 1l constituye una so-
la pieza con la empufisdurs 17 del dispositi&o en cues-

tién, viniendo la misma sametida a la accién de medios

" eldsticos 20 gue la retornan a su posicién primitiva

luego de insertado el anillo 19,
En el caso representado existe una pleza de tope
desplazable 14 para el primer anillo corredor 19, de

modo gue mediante unos tornillos de regulacidn 28 ase
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ajuste la posiciﬁn de dicha pleza én relacién con 1s
pleza en donde aiscurre la pieza corredera desplazable,
de acuerdo con gl grosor de cada tipo de anillo 19.

Se prevé jguslmente el desplazamiento y ajuste ini-
cial de la posicibn de 1a pieza corredera 18 y su len-
gleta 11 mediante un tornillo terminal 29 pon el que
ge ajusta la pogicién de 1a lenglleta pare que guede &
ras del aro 13. ’

asi pués la lenglieta 11, que &8 le que empuja al
eanillo paré xnsertaflo en el aro, gira por un eje 12
desde la perte trasers de l& misme lengleta lo que
hace que acompaiie el anillo en 8u carrefa de giro en
1a accibn de insertarse en el aro 13. Este procedimien-
to tiene 1la ventaja que sigue correctamnente gl giro del
enillo cuslguiera que ges su didmetro, puds es el mis-—
mo anillo cualguiera que sea su aidmetro, pués es el
mismo anillo queé hace que suba, cosa gque no ocurre asf
en los dispositivos actuales; en algunos de ellos el
deslizemiento de l& lengﬂeta es oqmoletamente recto,

10 que produce un rode Yy puede dafiar la forme del sni-
1lo, y en otros se gufe la lengﬁeta,por,medio de una
ranura, 10 que hace que la lengueta trace ins misme
forme siempre cualguiera que gea el didmetro del ani-
110 a insertar en el aro de la néquina continua.

Otre ventaja es la que en un sbélo movimiento ge lo-
gre. el ciclo completo de trabajo, mediante 1a accidn
de poner el gparato en su posicidn,frente al aro, &a&po-
yando los apoyos 14 - 15 encima del aro y adelantando

Sate en sentido radiel hacie el &ro 13 se logra que
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los topes 16 toguen en el centro del aro y oéﬁtinuan-

do esta misma accidén, al quedar detenido todo el con-
junto menos la emputiadura 17, la corredera 18, la len-
gleta 11 y la pieza de apoyo 14, se logra que el eni-
lio 19 se adelante hacia el aro hasta que guede inser-
tado. Al retirar el aparato, por la accidn del muelle 20
se logra que la corredera vuelva & su primitiva posi-
¢ién y el anillo primerc de 1s serie cargeda salte de—
lante de la lengleta 11 hasta gue quede detenido en la
pieza tope y de époyo 14. En la pieza tope y de apoyo 14
hay unos tornillos 11 que aflojéndolos se logra el mo—
vimiento de la pieza 4 ¥y su despiazamiento correspon-
diente al grosor de los anillos cargados.

E1 némero 12 representa el conjunto de carga. La
pieza 23 es la que aguanta la carge de anillos que es
empujada hacia la lenglleta por la gceifn del muelle 24
alojado en el tubo 25,'e1 cual tiene un corte 26 en
forma de cerrojo. Una vez puestos lozanillos dentro de
la pieza 23, entrando el 25 portador del muelle hasta
la parte 26 y haciendo girar el tubo 25, se logra que
éste quede sujetc por la pestafia 27 del cerrojo.

El tornillo 28 sirve para graduar el grosor del eni-
1lo y el tornillo 29 se usa Dpara dejar la lengleta & ras
del anillo cualquiera gue sea el grosor gue esté cons-—
trufdo.

Deserito suficientmente en gué consisten los pre-
gsentes perfeccionamientos, en correspondencia con los
planos que g6 acompefian, se comprende que podrén in-

troducirse en los mismos cualesquiera modificaciones
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tere su esencialidad, a cuyo fin se declgran de nove-

dad y propia invencidn de Don JOSE LARROSA ESTIARTE,

las siguientes reivindicaciones que constituyen la

NOTA REIVINDICATORTIA
12 "PERFECCIONANMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA MON-

TAR AUTCMATICAMENTE ANILLOS CORREDORES SOBRE LOS AROS
DE CONTINUAS", de los que comprenden un dispositivo
de pistola que va provisto, en su parte delantera, de
unas superficies guiedoras respecto al aro de la con-
t{nua, las cuales superficies estdn destinadas a apoyar-
ge contra dicho aro, y que posee, agimismo, un aloja~
miento lateral para un cargador recambiable consistente
en una sucesidn apilada de anillos corredores, de modo
que dicho alojamiento comunica con la odmara del dispo-
gitivo de pistola en donde se desplagza, une pieza des-
lizante a wmodo de efibolc, cuya parte delantera, al des-
rlazarse hacia delante, estd adaptada para coger e im-
pulsar el primer anillo corredor hacia el exterior, es
decir el més cercano a la indicada Pieza deslizante,
apoyédndolo contra el aro de la contfnus e inserténdo-
lo, bajo presidn en el indicado aroj caracteri-
z a d o s por dotar la pieza deslizante de una lenglie-
te empujadora que estd libremente articulada sobre dn
eje pare seguir los movimientos del anillo corredor
aue es empujado por la misma durante su insercibén smhbre
el aro, independientemente del didmetro del anillo a
insertar.

28 Perfeccionamientos, segin la anterior reivindi-

cacidn, en los que la Pieza deslizante y corredera por-
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tuye una sola pieéa con la empuiladurs del dispositivo
en cuestifén, viniendo la misma sametida a la accién
de medios eldsticos que la retornan a su posiecién
primitiva luego de insertado el anillo.

38 - Perfeccionamientos, segin cualquiera de las
anteriores reivindicaciones, en 1los que se prevéd gue
exista una pleza de tope desplazable para el primer
anillo corredor, de modo que mediante unos tornillos
de regulacibn se ajuste la posicién de dicha pieza
en relascidén con la pleza en donde discurre la pieza co
rredera deasplazable, de acuerdo con el grogor de cada
tipo de anillos.

48 - Perfeccionamientos, segin cualquiera de las
anteriores reivindicaciones, en los que se prevé que
la pieza corredera vaya asociada a unos medios de
ajuste, tales como un tornillo terminal, para ajustar
inicialmente la posicidén de la piezs corredera y de
su lenglleta srticulada delantera a fin de gque esta
dltima éuede a ras del aro de la continua.

8 ~ PERFECCICNAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA
MONTAR AUTOMATICAMERTE ANTILLOS CORREDORES SOBRE LOS
AROS DE CONTINUAS.

Todo tal y conforme queds descrito y reivindicado
en la Memoriae deseriptiva que antecede y gque consta

de diez hojas escritas a méquina por una sola cara, con

dos planos. MADRID, 10.de #bril de 1.959
PEDRC CORBERO TREPAT
P.A.
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