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Máquina para cerrar botellas o frascos con cierre de 

estribo son ya conocidas en diversas ejecuciones. Estas ejecu­

ciones tienen el inconveniente de que requieren demasiado per^ 

sonal de servicio y de que su funcionamiento no es suficiente­

mente perfecto. Por eso estas máquinas no han podido lograr 

una buena aceptación en la  práctica.

En el dispositivo según el invento se trata de una 

máquina de trabajo completamente automático para el cierre de 

los estribos, en el cual todas las  operaciones y la  maniobra 

se efectúan automática y rápidamente. La introducción de la  

botella  en la  máquina, e l enderezado de la  botella y su ele­

vación y la  colocación del tapón sobre la  misma, tienen lugar
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de modo completamente automático.

Según e l invento este objeto se logra esencialmente 

15 por el hecho de que en una cadena g iratoria  horizontalmente 

se disponen garras que conducen las botellas, primeramente 

giratorias alrededor de sus ejes longitudinales, sueltas a 

través de un dispositivo para ordenar los cierres, conducen 

luego las botellas a otro sispositivo para aplicar e l cierre 

20 y también a otro mecanismo para empujar hacia abajo e l estri­

bo de ojetes, previendo los diversos dispositivos, mecanismos 

o trasmisiones mantenidos en movimiento por la  cadena, para 

accionar los dispositivos que siguen a las botellas en una 

parte de su recorrido. Los mecanismos o trasmisiones de las  

25 tres estaciones del dispositivo se ejecutan preferentemente co­

mo engranajes o trasmisiones planetarias. Las herramientas se 

disponen en cada una de las tres estaciones del dispositivo 

sobre soportes constantemente rotatorios, los cuales se unen 

firmemente con los ejes de las ruedas giratorias de cada tras­

go misión planetaria. Las máquinas, en las  que el dispositivo pa­

ra  enderezar el cierre juntamente con los mecanismos para la  

producción de un movimiento de rotación de las botellas presen­

ta un mecanismo detector que funciona en la  posición correcta 

del cbrre de las  botellas, poseen según el invento un mangui- 

55 to o tubo a modo de campana provisto de garras en su extremo 

in ferio r para sujetar la  botella en la  posición correcta, ase­

gurado contra toda rotación aunque móvil axilmente, manguito 

que envuelve a un tapón centrador libremente giratorio y ase­

gurado contra todo movimiento ax il, previéndose para la  manio- 

40 bra del manguito un dispositivo pendular que al g ira r la  bote­

l l a  rueda en el cuello de lá  misma provisto del estribo y 

después de que la  botella  alcanza la  posición correcta, deja
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lib re  al manguito detentor para que se mueva hacia abajo.

Otras características del invento se desprenderán 

45 de la  siguiente descripción de un ejemplo de ejecución.

Explicaremos más detenidamente e l invento valién­

donos de los dibujos, en los que

La figu ra  1 presenta una v ista  delantera de la  má­

quina, la  figura  2 una planta, la  figu ra  3 una v ista  latera l 

50 de la  máquina, la  figura  4 una vista  trasera, la  figura 5 la  

trasmisión planetaria abierta con representación esquemáti­

ca de la  disposición de las ruedas dentadas, la  figura 6 una 

sección vertical por la  trasmisión, la  figura 7 un disposi­

tivo de garras cerrado en alzada, la  figu ra  8 la  ejecución 

55 segdn la  figura 7 abierta, la  figura  9 un dispositivo orde­

nador de las botellas en sección vertica l, la  figu ra  10 una 

vista  de frente del dispositivo según la  figura 9, la  figura  

11 una planta del dispositivo segdn la  figura 9, la  figura  

' 12 e l mecanismo pendular con sistema de palancas, ilustrado

60 algo agrandado, la  figura  13 e l montaje del dispositivo ele­

vador en la  segunda estación, la  figura 14 el mecanismo de 

ruedas de fricción  en vista  delantera y la  figu ra  15 en vis­

ta la te ra l; la  figu ra  16 la  v ista  delantera de una garra, 

la  figura  17 una v ista  perspectiva tota l del mecanismo de gar- 

rras, la  figura 18 una planta de la  garra segdn la  figu ra  16 

ilustrada algo menor, y la  figura 19 otra forma posible de 

ejecución del dispositivo de palancas.

Los diversos Órganos de trabajo, herramientras o 

dispositivos similares, se conducen en vías circulares ve rti- 

70 cales mediante un engranaje planetario accionado por una ca­

leña sinfin . acoplándose o uniéndose firmemente con los órga­

nos de trabajo los ejes prolongados de la s  ruedas giratorias
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de modo directo o con intercalación de soportes. Las partes 

de la  máquina y los dispositivos ván montados en un cuerpo 

75 in ferio r conocido 1 o sobre pies: La máquina recibe su accio­

namiento por un motor 2 que acciona a una cadena sinfín  3 co­

locada hoazontalmente. Además de las  garras 4 f i j a s  en la  cár­

dena 3 se prevén en los eslabones de la  cadena horquillas de 

arrastre 5, que engranan con sus brazos 6 en los engranajes 

30 planetarios existentes en cajas 3. Las garras 4 van f i ja s  en 

placas 7 que a su vez se sujetan en los eslabones de la  cade­

na. Los engranajes planetarios para los diversos órganos de 

trabajo de todas las estaciones, se componen cada uno de una 

rueda dentada 13 dispuesta sobre un eje f i jo  10 (figu ra  5) y 

85 que engrana con las ruedas laterales 14. Estas últimas se en­

granan también con las ruedas marginales o pequeñas 15, Estas 

trasmisiones para las diversas estaciones de trabajo se en­

cuentran cada una en una caja 8 , mediante las cuales se apo­

yan también los ejes 11 de las ruedas, prolongados y unidos 

90 con los órganos de trabajo. Estos ejes se unen con los órga­

nos de trabajo mediante acoplamiento u otra forma análoga y 

ésto para su arrastre en movimiento rotatorio en posición siem­

pre vertical.

El primer dispositivo de trabajo en combinación con 

95 la  cadena sinfín  3 con los accesorios y la  p ista elástica de 

deslizamiento 12 prevista por e l lado, sirve de mecanismo com­

presor para hacer g ira r las botellas a la  posición ordenada 

requerida. El dispositivo de trabajo para esta primera esta­

ción se compone segdn la  figura 9 a 12 de un casquillo o man- 

100 güito exterior 17 con gorrones 18 apoyados giratorios como tu­

bos de guía, y del dispositivo pendular 19 sujeto a modo de 

chamela por e l lado exterior. La botella  avanza girando y
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rodando mientras está en el dispositivo pendular 19, hasta que 

el estribo 22 de la  botella  se coloca por debajo del disposi- 

105 tivo pendular y el estribo 22 se coge por e l borde in ferior

perfilado a modo de garras de un cilindro interior 21 y esto

en combinación con una palanca 23 de dos brazos. Para conse­

guir e l efecto necesario van f i jo s  por e l lado del cilindro  

interior 21 unos gorrones 25 que seguían en ranuras 24 del

110 cilindro o manguito exterior 17, La palanca 23 trasmite e l mo­

vimiento pendular del péndulo rodante 19 al cilindro interior 

21, de manera que al g ira r la  botella, e l estribo de su cierre 

empuja hacia e l lado al péndulo 19, levantándose entonces el 

cilindro interior 21 e impidiendo de este modo que en esta po- 

115 sición se enganche la  botella. Para este objeto la  palanca do­

ble 23 lleva  en uno de sus extremos un rod illo  deslizante 26 

que se mueve sobre una curva del dispositivo pendular 19, mien­

tras que e l otro extremo se guía por una ranura 24 del cilindro 

exterior 17 y agarra aquí por debajo del cilindro interior 21. 

120 De este modo el dispositivo pendular 19 provoca una elevación 

y descenso del cilindro interior 21 y hace que este penetre en 

el estribo 22 del cierre. El que los procesos de cierre desa­

rrollados en las diversas estaciones se desarrollen uniforme­

mente, se logra por el hecho de que durante el recorrido se 

125 guían los diversos dispositivos de garras 4.

El funcionamiento del dispositivo de trabajo para la  

primera estación es e l siguiente: Las botellas llenas que l le ­

gan a la  cadena se arrastran mientras pasan en la  primera es­

tación a las garras 4 giratorias locas por delante. Las bote- 

130 lia s  se ponen en rotación del modo conocido y de este modo

llegan por debajo de los dispositivos ordenadores traídos por 

* e l engranaje planetario y constituidos cada uno por un manguito
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o cilindro 17 (figuras 9-12) con dispositivo pendular 19. 

Mediante un tapón centrador o tubo 18 se centra la  botella,

135 al apoyarse el dispositivo durante la  rotación. Al momento

que e l cilindro interior 21 perfilado por su extremo in ferior  

en forma de garra, abraza al cierre 22 del estribo, la  bote­

l l a  se encuentra en la  posición debida para entrar en la  segun­

da estación y el estribo del cierre cuelga por detrás en la  

140 botella así colocada. En este momento la  botella  con auxilio  

de una vía  curvada se abraza firme y definitivamente por la  

garra 4 y ahora queda sujeta durante el paso de la  segunda 

y de la  tercera estación.

Después que la  botella  se ha colocado en la  primera 

145 estación en la  posición correcta, llega  a la  segunda estación 

de trabajo. En ésta, con auxilio de tres dispositivos de traban 

jo (figuras 13-15) que se complementan, el cierre 22 del es­

tribo (figuras 1 y 13) se levanta de su posición colgante y 

se coloca suelto soore la  botella. Las tres operaciones nece- 

150 sarias para esto se realizan por los tres dispositivos parcia­

le s , y ésto primeramente por un dispositivo elevador, en se­

gundo lugar por un dispositivo rodador para e l tapón y en ter­

cer lugar por un dispositivo basculador para e l mismo tapón. 

Estos tres dispositivos se complementan durante e l paso de la  

155 bote lla  en la  segunda estación, como sigue: Al entrar la  bo­

te lla  9 en la  segunda estación (figuras 13-15) e l estribo 22 

choca en la  v ía  elástica 29 curvada hacia abajo y lleva  al 

estribo 22 a una posición horizontal. La botella  9 choca en­

tonces en una palanca elástica y hace que el e¡)e 31 (figu ra  13) 

160 unido con e lla  ruede con la  rueda dentada 32 sobre la  crema­

lle ra  33.

Entonces la  palanca 34 f i j a  en la  rueda dentada 32
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lleva  al estribo 22 de la  botella  a la  posición levantada ver­

t ic a l. Por la  rotación del segundo engranaje planetario la  pun- 

165 ta elevadora 35 que descansa sobre e l tope 49 (figu ra  14) vie­

ne a colocarse por detrás del estribo 22 antes levantado. Por 

e l asiento de la  rueda de fricción  36 sobre la  v ía  37 se arras­

tra  el disco 3b a modo de acoplamiento y la  punta elevadora 35 

empuja al estribo 22 con el tapón contra la  v ía  39 dispuesta 

170 por encima (figu ra  13). El tapón rueda en esta v ía  que posee 

o rific io s  o asperezas para que se agarre e l tapón, y se baga 

g ira r hasta que la  cara l is a  de porcelana gire hacia arriba.

En esta posición resbala el tapón a la  v ía  de rodadura 40 aco­

dada y de sección trasversal en forma de U, favorecido por el 

175 codo de esta v ía  y se conduce sobre la  boca de la  botella .

Las vías de guía se señalan en las figuras 1 a 7 por los núme­

ros 29,37,39 y 40. La v ía  acodada 40 puede ventajosamente ha­

cerse de sección trasversal en forma de U, presentando un ex­

tremo una ranura de paso. Al levantarse la  rueda de írieciÓn  

180 36 de la  v ía  37 t ir a  del disco 38 un muelle de re lo j y de es­

te modo empuja a la  punta elevadora 3o soore e l tope 49. Para 

el paso de botellas de diversos diámetros todo el mecanismo 

se apoya en forma móvil.

La ejecución y actuación de la s  herramientas de trar- 

185 bajo 51 de la  estación de cierre 01 propiamente ta l puede co­

rresponder a los sistemas conocidos, con la  sola diferencia 

de que también estas herramientas se mueven por una trasmisión 

planetaria.

La nueva garra se compone esencialmente de los pares 

190 de garras 52.y 53, de los que siempre e l brazo 53 se encuentra 

bajo la  presión de un muelle 54. El brazo in ferio r 52 de las  

garras, siempre que no esté sujeto bajo la  presión del muelle,

' ' -  7 -  '  ^
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puede vaciarse como una pieza con la  placa 35 del fondo, pero 

en todo caso ios Brazos 33 de las garras deben fija rse  móviles 

195 en una garra o en un eje $6 y encontrarse cada uno bajo la  

acción de un muelle 54, que entonces hace presión con un ex- 

tremo sonre e l brazo 53 de las garras. El muelle 54 se sujeta 

mediante un pasador 57 que vá f i jo  en un orazo de sostén 58.

El muelle 54 haciendo presión soore el orazo 53 de las garras 

200 se a lo ja  entre éste y un orazo de sostén 58. La placa de fon­

do 33 sirve para la  colocación de la  botella . Todo el dispo­

sitivo vá f i jo  sobre una placa 39 y esta placa con todo el 

dispositivo se sujeta en la  cadena sin fín . Por el eje girato­

rio 36 una palanca de guía 60 f i j a  rígidamente en el mismo se 

205 lleva  a través de una ranura 61 de la  placa 59, En el extremo 

exterior de esta palanca se prevé un rodillo  deslizante que 

se guía en una v ía  curvada no ilustrada en e l dibujo y de és­

te modo hace que la  bote lla  se abrace rígidamente al momento 

que por la  guía de la  palanca en la  vía  curvada llega  a l pun- 

210 to previsto para ésto.

Esta última ejecución puede realizarse también se­

gún la  figura 19. Los brazos 52 de las garras pueden igualmen­

te encontrarse bajo la  presión de un muelle, pero esto no es 

necesario, pues basta que cada uno de los brazos de la  garra 

215 se encuentre bajo la  acción de un muelle. En el último caso 

se puede dar a los brazos 52 un apoyo elástico.

Lo esencial es que cada brazo de las garras se man­

tenga bajo presión de un muelle. El dispositivo de garras en lu­

gar de hacerse con dos pares de garras cada uno, puede hacerse 

220 también con solo un par. Los nuevos elementos de la  máquina

para cerrar botellas con estribo según el invento puede también 

emplearse ventajosamente en combinación con las máquinas cono-

-  8 -
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cidas de etiquetaje o llenado de botellas y montarse en éstas 

al fabricarlas o posteriormente.

225 ______-N o I  A---------

Se reivindica como nuevo y de propia invención.

1. -  Máquina para la  ordenación y cierre de botellas 

con cierre de estribo, caracterizada por garras dispuestas en 

una cadena rotatoria horizontalmente, y las cuales conducen las

230 botellas giratorias primeramente alrededor de su eje longitud 

dinal, sueltas, a través de un dispositivo para la  ordenación 

y enderezamiento de los cierres, conduce luego las botellas a 

un dispositivo para colocar los cierres y otro dispositivo pa­

ra empujar hacia abajo e l estribo de las orejetas, previéndose

235 en los diversos dispositivos accionamientos o mecanismos mante­

nidos en movimiento por l a  cadena, para accionar lo s  d ispositi­

vos que siguen a la s  bote llas  en una parte de su recorrido.

2. -  Máquina según lo reivindicado en e l punto 1, ca­

racterizada, porque las trasmisiones o mecanismos de todas las

240 fres estaciones del dispositivo se ejecutan como trasmisiones 

planetarias.

3. -  Máquina según lo reivindicado en los puntos 1 y 

2, caracterizada porque las herramientas en cada una de las  

tres estaciones del dispositivo se disponen en soportes cons-

245 tantamente rotatorios y que se unen firmemente con los ejes

de las ruedas giratorias de cada engranaje planetario (figuras  

1,3 ,5 ,6 ).

4 . -  Máquina según lo reivindicado en los puntos 1 a 3, 

en la  que el dispositivo para ordenar los cierres juntamente

250 con mecanismos para producir un movimiento rotatorio de las
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botellas, presenta un mecanismo detentor que entra en funcio­

nes a l encontrarse las botellas en la  posición correcta para 

el cierre, caracterizada por un cilindro o manguito a modo 

de campana provistos de garras por su borde in ferior para su- 

255 jetar la  botella  en la  posición correcta, asegurado contra 

toda rotación, aunque móvil axilmente, e l cual circunda a un 

tapón centrador libremente g iratorio , asegurado contra todo 

movimiento ax il, previéndose para la  maniobra del cilindro  

un mecanismo pendular que al g ira r la  botella  rueda en el 

260 cuello de la  misma provisto del estribo y a l alcanzar la  bo­

te lla  la  posición correcta, deja lib re  a l cilindro detentor 

para su movimiento hacia abajo .(figuras 9-12).

5 . -  Máquina según lo  reivindicado en los puntos

1 a 4 con garras mantenidas bajo la  presión de un muelle, ca- 

265 racterizada porque se prevé e l muelleo de uno o Re los dos. 

brazos de las garras con objeto de compensar unilateralmente 

las diferencias en las  dimensiones y formas de las  botellas, 

independientemente del otro brazo, presentando cada brazo mó­

v i l  de las garras una palanca de por s i  conocida, con rodillo  

270 de guia (figuras 16-19).

6 . -  Máquina con garras según lo  reivindicado en el 

punto 5, caracterizada porque a cada garra se subordina mía 

placa de fondo móvil con la  garra para colocar la  botella  en­

cima (figuras 16 a 18).

275 7 .-  MAQUINA PARA ORDENAR, Y CERRAR BOTELLAS CON

CIERRE DE ESTRIBO.

Tal como se describe y reivindica en la  presente 

Memoria Descriptiva que consta de diez hojas escritas a má­

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, Í 6ABR !959
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