Aﬁo 10959 . Fxpediente ndm. ... . .

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

248701
PATENTE DE nvacion o

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una.pATENTE DE _ TWvencIow - por .20 afios, en Espafia

a tavor de

DI‘.H]LRP.ANN ILTZ iy de nacionalidad
Alemena  (Jomiciliado en ILIESEN}EIMAN..):‘BNACH(Alemania)

callede ... e, TG

por:

. "Mquina para ordenar y cerrar botellas con cierre de estribo"

N 14562

Agente Sr, Ferna.ndezcandelaS. R



10

MEMORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencién a nombre de:

Dr. HERMANN DATZ, sdbdito alemén, domici-
liado en MIESENHEIM B. ANDERNACH (Alema-

nia); por: "MAQUINA PARA ORDENAR Y CERRAR
BOTSLLAS CON CIERRE DE ESTRIBO".
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M&quina para cerrar botellas o rrascos con cierre de

"estribo son ya conocidas en diversas ejecuciones. Estas ejecu-

ciones tienen el inconveniente de que requieréh demasiado per-
sonal de servicio y de que su funcionamiento no es suficiente-
mente perfecto. Por eso estas miquinas no han podido lograr
una buena aceptacién en la préictica.

kn el dispositivo segin el invento se irata de una
miquina de trabajo completamente automitico para el cierre de
los estribos, en el cual todas las operaciones y la maniobra
se efectdan automitica y répidamente. La introduccién de la
botella en la mAquina, el enderezado de la botella y su ele-

vacidén y la colocacién del tapén sobre la misma, tienen lugar
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de modo completamente autombtico.

Segdn el invento este objeto se logra esencialmente
por el hecho de que en una cadena giratoria horizontalmente
se disponen garras gque conducen las botellas, primeramente
giratorias alrededor de sus ejes longitudinales, sueltas a
través de un dispositivo para ordenar los cierres, conducen
luego las botellas a otro sispositivo para aplicar el cierre
y tambien a otro mecanismo para empujar hacia abajo el estri-
bo de ojetes, previendo los diversos dispositivos, mecanismos
o trasmisiones mantenidos en movimiento por la cadena, para
accionar los dispositivos que siguen a las botellas en una
parte de su recorrido. Los mecanismos o trasmisiones de las
tres estaciones del dispositivo se ejecutan preferentemente co-
mo engranajes o trasmisiones planetarias. Las herramientas se
disponen en cada una de las tres estaciones del dispositivo
sobre soportes constantemente rotatorios, los cuales se unen
firmemente con los ejes de las ruedas giratorias de cada tras~
misién planetaria. Las miquinas, en las que el dispositivo pa-
ra enderezar el cierre juntamente con los mecanismos para la
produccién de un movimiento de rotacién de las botellas presen-b
ta un mecanismo detector que funciona en la posicidn correcta
del cerre de las botellas, poseeu segilin el invento un mangui-
to o tubo a modo de campana provisto de garras en su extremo
inferior para sujetar la botella en la posicién correcta, ase-
gurado contra toda rotacién aunque mévil axilmente, manguito
que envuelve a un tapbn centrador libremente giratorio y ase~
gurado contra todo movimiento axil, previéndose para la manio-
bra del manguito un dispositivo pendular que al girar la bote-
1la rueda en el cuello de la misma provisto del estribo y

después de que la botella alcanza la posicién correcta, deja
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libre al manguito detentor para que se mueva hacia abajo.

Otras caracteristicas del invento se desprenderin
de la siguiente descripcién de un ejemplo de ejecucidn.

- Explicaremos mé4s detenidamente el invento valién-
donos de los dibujos, en los gque

La figura 1 presenta una vista delantera de la mé-
quina, la figura 2 una planta, la figura 3 una vista lateral
de la miquina, la figura 4 una vista trasera, la figura 5 la
trasmisién planetaria abierta con representacidn esqueméti-
ca de la disposicidén de las ruedas dentadas, la figura 6 una
seccidn vertical por la trasmisién, la figura 7 un disposi-
tivo de garras cerrado en alzada, la rigura 8 la ejecucién
segin la figura 7 abierta, la figura 9 un dispositivo orde-
nador de las botellas en seccidn vertical, la figura 10 una
vista de frente del dispositivo segin la frigura 9, la figura
11 una planta del dispositivo segdn la figura 9, la figura
12 el mecanismo pendular con sistema de palancas, ilustrado
algo agrandado, la figura 13 el montaje del dispositivo ele~
vador en la segunda estacién, la figura 14 el mecanismo de
ruedas de friccidn en vista delantera y la figura 15 en vis-
ta lateral; la figura 16 la vista delantera de una garra,
la figura 17 una vista perspectiva total del mecanismo de ge-
rras, la figura 18 una planta de la garra segdin la figura 16
ilustrada algo menor, y ia tigura 1Y otra tforma posible de
ejecucién del dispositivo de palancas.

Los diversos &rganos de trabajo, herramientras o |
dispositivos similares, se conducen en vias circulares verti-
cales mediante un engranaje planetario accionado por una ca=-
dena sinfin. acopléndose o uniéndose firmemente con los érge~-

nos de trabajo los ejes prolongados de las ruedas giratorias
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- de modo directo o con intercalacién de soportes. Las partes

de la méquina y los dispositivos van montados en un cuerpo
inferior conocido 1 o sobre pies: La m#quina recibe su accio-
namiento por un motor 2 que acciona & una cadena sinfin 3 co-
locada horzontalmente. Ademds de las garras 4 fijas en la ca~
dena 3 se prevén en Los eslabones de la cadena horquillas de
arrastre 5, que engranan con sus brazos 6 en los engranajes
planetarios exisfentes en cajas Y. Las garras 4 van fijas en
placas 7 que a su vez se sujetan en los eslabones de la cade-
na. Los engranajes planetarios para los diversos drganos de
trabajo de todas las estaciones, se componen cada uno de una
rueda dentada 13 dispuesta sobre un eje Trijo 10 (figura 5) y
que engrana con las ruedas laterales l4. Estas dltimas se en-
granan tambien con las ruedas marginales o pequefias 15, Estas
trasmisiones para las diversas estaciones de trabajo se en-
cuentran cada una en una caja 8, mediante las cuales se apo-
yen también los ejes 11 de las ruedas, prolomgados y unidos
con los érganos de trabajo. Estos ejes se unen con los 6rga~
nos de trabajo mediante acoplamiento u oira forma anfloga y
ésto para su arrastre en movimiento rotatorio en posicidh siem-
pre vertical.

El primer dispositivo de trabajo en combinacién con
la cadena sinffn 3 con los accesorios y la pista elédstica de
deslizamiento 12 prevista por el lado, sirve de mecanismo com-
presor para hacer girar las botellas a la posicién ordenada
requerida. El dispositivo de trabajo para esta primera este~
cién se compone segin la figura 9 a 12 de un casquillo o man-
guito exterior 17 con gorrones 18 apoyados giratorios como tu~
bos de gufa, y del dispositivo pendular 19 sujeto a modo de

charnela por el lado exterior. La botella avanza girando y
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rodando mientras estd en el dispositivo pendular 19, hasts que
el estribo 22 de la botella se coloca por debajo del disposi-
tivo pendular y el estribo 22 se coge por el borde inferior
perfilado a modo de garras de un cilindro interior 21 y esto
en combinacién con una palanca 23 de dos brazos. Para conse-
guir el efecto necesario van fijos por el lado del cilindro
interior 21 unos gorrones 25 que segufan en ranuras 24 del
cilindro o manguito exterior 17, La palanca 23 trasmite el mo-
vimiento pendular del péndulo rodante 19 al cilindro interior
21, de manera que al girar la botella, el estribo de su cierre
empuja hacia el lado al péndulo 19, levantdndose entonces el
cilindro interior 21 e impidiendo de este modo que en esta po-
sicién se enganche la botella, Para este objeto la palanca do-
ble 23 lleva en uno de sus extremos un rodillo deslizante 26
que se mueve sobre una curva del dispositivo pendular 19, mien-
tras que el otro extremo se gufa por una ranura 24 del cilindro
exterior 17 y agarra aguf por debajo del cilindro interior 21.
De este modo el dispositivo pendular 19 provoca una elevacidn
y descenso del cilindro interior 21 y hace que este penetre en
el estribo 22 del cierre. El que los procesos de cierre desa-
rrollados en las diversas esfaciones se desarrollen uniformé-
mente, se logra por el hecho de que durante el recorrido se
gufan los diversos dispositivos de garras 4.

Bl funcionamiento del dispositivo de trabajo para la
primera estacién es el siguiente: Las botellas llenas que lle-
gan a la cadena se arrastran mientras pasan en la primera es-
tacién a las garras 4 giratorias locas por delante. Las bote-
llas se ponen en rotacién del modo conocido y de este modo
llegan por debajo de los dispositivos ordenadores traidos por

el engranaje planetario y constituidos cada uno por un manguito
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0 ciiindro 17 (figuras 9-12) con dispositivo pendular 19.
Mediaente un tapén centrador o tubo 18 se centra la botella,
al apoyarse el dispositivo durante la rotacién. Al momento
que el cilindro interior Z1 pertilado zor su extremo inferior
en forma de garra, abraza al cierre 22 del estribo, la bote-
1la se encuentra en la posicién debida para enitrar en la segun-
da estacién y el estribo del cierre cuelga por detrds en la
botella as! colocada. Bn este momento la botella con auxilio
de una via curvada se abraza firme y derinitivamente por la
garra 4 y ahora gueda sujeta durante el paso de la segunda

y de la tercera estacidn.

Después que la botella se ha colocado en la primera
estacidn en la posicién correcta, llega a la segunda estacidn
de trabajo. En ésta, con auxilio de tres dispositivos de iraba-
jo (figuras 13-15) que se complementan, el cierre 22 del es-
tribo (figuras 1 y 13) se levanta de su posicién colgante y
se coloca suelto sobre la botella. Las tres operaciones nece-
sarias para esto se realizan por los tres dispositivos parcie-
les, y ésto primeramente por un dispositivo elevador, en se-
gundo lugar por un dispositivo rodador para el tapdn y en ter-
cer lugar por un dispositivo basculador para el mismo tapén.

Estos tres dispositivos se complementan durante el paso de la

‘botella en la segunda estacidn, como sigue: Al entrar la bo~-

tella 9 en la segunda estacidn (figuras 13-19) el estribo 22
choca en la via eléstica 29 curvada hacia abajo y lleva al
estribo 22 a una posicién horizontal, La botella 9 choca en=~
tonces en una palanca eléstica y hace que el eje 31 (figura 13)
unido con ella ruede con la rueda dentada 32 sobre la crema-
liera 33.

Entonces la palanca 34 fija en la rueda dentada 32
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lleva al estribo 22 de la botella a la posicién levantada ver-
tical. Por la rotacifn del segundo engranaje planetario la pun-
ta elevadora 35 que descansa sobre el tope 4Y (rigura 14) vie~
ne a colocarse por detrds del estribo 22 antes levantado. Por
el asiento de la rueda de friccidén 36 sobre la via 37 se arras-
tra el disco 38 a modo de acoplamiento y la punta elevadora 35
empuja al estribo 22 con el tapdn contra la via 39 dispuesta
por encima (figura 13). El tapén rueda en esta via que posee
orificios o asperezas para que se agarre el tapdn, y se haga
girar hasta que la cara lisa de porcelana gire hacia arriba.
£n esta posicidn resbala el tapén a la via de rodadura 40 aco-
dada y de seccién trasversal en forma de U, favorecido por el
codo de esta via y se conduce sobre la boca de la botella.

Las viés de gula se sefialan en las figuras 1 a 7 por los nime-
ros 29,37,39 y 40. La vIa4acodada 40 puede ventajosamente ha-
cerse de seccién trasversal en rorma de U, presentando un ex-
tremo una ranura de paso. Al levantarse la rueda de friccién
36 de la via 37 tira del disco 38 un muelle de reloj y de es-
te modo empuja a la punta elevadora 3v sobre el tope 49, Para
el paso de botellas de diversos difmetros todo el mecanismo

se apoya en forma mévil., . _

La ejecucién y actuacién de las herramientas de {ra-
bajo 51 de 1la estacién de clerre ol propiamente tal puede co-
rresponder a los sistemas conocidos, con la sola diferencia
de que tambien estas herramientas se mueven por una trasmisién
planetaria.

La nueva garra se compone esencialmente de los pares
de garras 2.y 53, de los que siempre el brazo 53 se encuentra
bajo la presidén de un muelle 54. El brazo inferior b2 de las

garras, siempre que no esté sujeto bajo la presidn del muelle,
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puede vaciarse como una pieza con la placa 35 del fondo, pero
en todo caso 10s brazys o3 de las garras deben fijarse mdviles
en una garra o en un eje P6 y encontrarse cada uno bajo la
accidn de un muelle 54, qﬁe entonces hace presidn con un ex=
tremo sobre el brazo 53 de las garras. El muelle 54 se sujeta
mediante un pasador 57 que v& fijo en un prazo de sostén 58.
El muelle 54 haciendo presidén sobre el prazo 53 de las garras
se aloja entre éste y un brazo de sostén 58. La placa de fon-
do oo sirve para la colocacién de la botella. Todo el dispo-
sitivo v4 fijo sobre una placa bY y esta placa con todo el
dispositivo se sujeta en la cadena sinfin., Por el eje girato-
r10 56 una palanca de gufa 60 fija rigidemente en el mismo se
lleva g través de una ranura 61 de la placa 59, En el exiremo
exterior de esta palanca se prevé un rodillo'deslizante que
se gufa en una via curvada no ilustrada en el dibujo y de és—~
te modo hace que la botella se abrace rigidamente al momento
que por la gufa de la palanca en la via curvada llega al pun-
to previsto para ésto. |

Esta dltimg ejecucidn puede realizarse también se~
gin la figura 19. Los brazos 52 de las garras pueden igualmen-
te encontrarse bajo la presién de un muelle, pero esto no es
necesario, pues basta que cada uno de los brazos de la garra
se encuentre bajo la accién de un muelle. En el dltimo caso
se puede dar a los brazos 52 un apoyo eléstico.

Lo esencial es que cada brazo de las garras se man-
tenga bajo presién de un mueile. El dispositivo de garras en lu--
gar de hacerse con dos pares de garras cada uno, puede hacerse
tambien con solo un par. Los nuevos elementos de la méquina
para cerrar botellas con estribo segfn el invento puede tambien

enplearse ventajosamente en combinacién con las méquinas cono-



225

- 230

R35

240

R45

250

248701

.cidas de etiquetaje o llenado de botellas y montarse en éstas

al febricarlas o posteriormente.

N O T Ao

Se reivindica como nuevo y de propia invencién.

1.- M4quina para la ordenacién y cierre de botellas
con cierre de estribo, caracterizada por garras dispuestas en
una cadena rotatoria horizontalmente, y las cuales conducen las
botellas giratorias primeramente alrededor de su eje longitu~
dinal, sueltas, a través de un dispositivo para la ordenacién
y enderezamiento de los cierres, conduce luego las botellas a
un dispositivo para colocar los cierres y otro“dispositivo pe-
ra empujar hacia abajo el estribo de las orejetas, previéndose
en los diversos dispositivos accionamientos o mecanismos mante-
nidos en movimiento por la cadena, para accionar los dispositi-
vos que siguen a las botellas en una parte de su recorrido.

~ R.- M&quina segdn lo reivindicado en el punto 1, ca-
racterizada, porque las trasmisiones o mecanismos de todas las
tres estaciones del dispositivo se ejecutan como trasmisiones
planetarias; .

3.- M&quina segin lo reivindicedo en los puntos 1 y
2, caracterizada porque las herramientas en cada una de las
tres estaciones del dispositivo se disponen en soportes cons-

tantemente rotatorios y que se unen firmemente con los ejes

~ de las ruedas giratorias de cada engranaje planetario (figures

1,3,5,6).
4,- M&quina segin lo reivindicado en los puntos 1 a 3,
en la que el dispositivo para ordenar los cierres juntamente

con mecanismos para producir un movimiento ratatorio de las
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botellas, presenta un mecanismo detentor que entra en funcio-
nes al encontrarse las botellas en la posicién correcta para
el cierre, caracterizada por un cilindro o manguito a modo
de campana provistos de garras por su borde inferior para su-
jetar la botella en la posicién correcta, asegurado contra
toda rotacién, aunque mévil exilmente, el cual circunda a un
tapén centrador libremente giraxorio, asegurado conira todo
movimiento axil, previéndose para la maniobra del cilindro
un mecanismo pendular que gl girar la botella rueda en el
cuello de la misma provisto del estribo y al alcanzar la bo-
tella la posicién correcta, deja libre al cilindro detentor
para su movimiento hacia abajo.(figuras 9-12).

5.~ Higuina segin lo reivindicado en los puntos
1 a 4 con garras mantenidas bajo la presién de un muelle, ca-
racterizada porque se prevé el muelleo de uno o de los dos.
brazos de las garras con objetc de compensar unilateralmente
las diferencias en las dimensiones y formas de las botellas,
independiéntemente del otro brazo, presentando cada brazo mé-
vil de las garras una palanca de por sf conocida, con rodillo
de gufa (figuras 16-19).

6.~ Miquina con garras segiin lo reivindicado en el
punto 5, caracterizada porgue a cada garra se subordina una
placa de fondo mévil con la garra para colocar la botella en-
cima (figuras 16 a 18). )

7.~ MAQUINA PARA ORDENAR, Y CERRAR BOTELLAS CON
CIERRE DE ESTRIBO.

Tal como se describe‘y reivindica en la presente
ifemoria Descriptiva que consta de diez hojas escritas a mé- -

guina por una sola cara-y de sus correspondientes dibujos.
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