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p a r a  s o l i c i t a r

P A T E N T A  3  3  I N V E N C I O N  

e n

E S P A A 

p o r  VAHOTE arios

a nombra de RAINOLD HAGEN, de n a c io n a l id a d  alem ana, r e s id e n t e  

en H angelar  Über S ie g b u r g ,  Alem ania, p o r :

"UN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE BOTELLAS Y SB1ILARHS A 

PARTIR í<íAu. jj'Rlm-L< Tj L R- OP4, IG O ̂ .

En l a  f a b r i c a c i ó n  me b o t e l l a s  de m a te r ia l  t e r t a o p lá s t i c o  

se  sabe e x p u l s a r  prim ero  un tubo f l e x i b l e  a t r a v o s  desde una 

to b e ra  - v u e l t a  h a c ía  a b a jo .  E s te  tubo f l e x i b l e  se  in y e c ta  enton­

ce s  p o r  su extremo a b ie r t o  so b re  una to b a ra  de sop lado  v e r t i c a l . 

A c o n t in u a c ió n  se  aproximan e n t r e  s i  en l a  h o r iz o n t a l  l a s  p a r ­

t e a  de un molde hueco de v a r i a s  p i e z a s .  E n ton ces ,  por una p a r t e ,  

s e  a p l a s t a  e l  tubo f l e x i b l e  c e r c a  de l a  to b e ra  de in y e c c ió n ,  

a l a  vez que queda c e rra d a  l a  p i e z a  en bruto  que se  h a l l a  en e l  

moldo hueco. Al mismo tiempo e s  p ren sa d a  p o r  l a s  p a r t e s  c o r r e s ­

p o n d ie n te s  d e l  molde hueco, l a  p a r t e  de l a  p i e z a  en b ru to  que
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forma e l  c u e l l o  de l a  b o t e l l a  c o n tra  e l  m an dril  ce so p la d o .  Con 

e l l o  ae da l a  forana d e sead a  a l  c u e l lo  de l a  b o t e l l a .  Después do 

ó s t o ,  y ¡nediante l a  in t ro d u c c ió n  a p r e s ió n  ee a i r e  conprim ico  

p o r  e l  tubo f l e x i b l e ,  se  i n f l a  l a  p a r te  r e s t a n t e  de l a  p i e z a  en 

b ru to ,  h a s t a  que queda apoyada co n tra  l a  p ared  d e l  molde hueco. 

Una vez e n f r ia d o ,  se  puede a b r i r  e l  molde y e x p u l s a r s e  l a  b o te ­

l l a  ya te rm in ad a .

Un incon ven ien te  de e s t e  p ro ced im ien to  e s t r i b a  en  e l  hecho 

de que se  consume r e la t iv a m e n te  mucho m a t e r i a l .  E l  g ru eso  de p a ­

red  d e l  tubo f l e x i b l e  in y e c ta d o  en una f a s e  in te rm e d ia  d e l  p ro­

cedim iento  de f a b r i c a c i ó n ,  v ien e  e fe c t iv a m e n te  determ inado p o r  

e l  g ru eso  de pared  d e l  c u e l lo  de l a  b o t e l l a .  Unicamente o bser­

vando exactam ente un determ inado g ru e so  de pared  d e l  tubo f l e ­

x i b l e  se  o b t ien e  un moldeado lim p io  de l c u e l lo  de l a  b o t e l l a  

por  su s  c a r a s  i n t e r i o r  y e x t e r i o r .  Por o t r a  p a r t e ,  e s  n e c e sa r io  

que e l  c u e l lo  de l a  b o t e l l a  ten ga  p o r  lo  g e n e ra l  un grueso  de 

pared  r e la t iv a m e n te  g ran de , p u e s to  que en d icho lu g a r  hay que 

a p l i c a r  un c i e r r e ,  e s  d e c ir  un tapón  de c i e r r e ,  un c u e n ta -g o ta s  

una to b era  p u l v e r i z a c o r a ,  una capucha de c i e r r e  o s i m i l a r e s .

E l  o b je t o  d e l  in v en to  e s  un pro ced im ien to  y un d i s p o s i t i ­

vo p a ra  l a  f a b r i c a c i ó n  ce b o t e l l a s  con un c u e l lo  de un g ru e so  

de pared  d i s c r e c i o n a l  que e s  in d ep en d ien te  d e l  g ru e so  de pared  

d e l tubo f l e x i b l e  a p a r t i r  d e l  c u a l  se  f a b r i c o  l a  b o t e l l a .

La novedad de acuerdo  con e l  in v e n to , c o n s i s t e  en que, 

una vez ce rrad o  e l  molde, s e  r e c a l c a  e l  m a te r ia l  que ro d ea  l a  

to b e ra  de so p la d o  en d i r e c c ió n  a e s t a ,  con e l  f i n  de moldear 

i n t e r i o r  y /o  ax te r io rm e n te  e l  c u e l l o  de l a  b o t e l l a .  E l  r e c a l c a ­

do d e l  m a te r ia l  en e s t e  punto puede r e a l i z a r s e  a l  mismo tiempo 

que l a  in t ro d u c c ió n  da l a  to b era  de so p la d o  en e l  extremo in ­

f e r i o r  d e l  tubo  f l e x i b l e .  Ahora b ie n ,  r e s u l t a  igualm ente p o s i -
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b l e ,  I n t r o d u c i r  primeramente l e  to b e ra  de sop lado  en e l  tu b o ,  

y a c o n t in u a c ió n  r e a l i z a r  e l  r e c a lc a d o  c e l  m a t e r i a l  p a r a  e l  cue­

l l o  de l a  b o t e l l a .  A e s t e  r e s p e c t o  e x i s t a n  a su  vez dos p o s i b i ­

l i d a d e s .  € b ien  se  puede in y e c t a r  a l  tubo f l e x i b l e  sobre  l a  t o ­

b era  de so p la d o ,  s i t u a d a  ya en p o s ic ió n  de so p la d o ,  p a ra  despuóa, 

una vez c e rra d o  e l  molde, l l e v a r  a cabo e l  r e c a lc a d o  d e l  mate­

r i a l  p o r  medio ce un ómbolo a n u la r ,  o b ie n  también se  p o d r ía n  

l e v a n t a r  su cesivam en te  l a  t o b e r a  de so p la d o  y e l  embolo de r e ­

c a lc a d o .  Por lo  t a n t o ,  en to n ces  l a  to b e ra  de so p lad o  e s  l a  p r i ­

mera en e n t r a r  en e l  tubo f l e x i b l e  - después da que, dado e l  c a ­

s o ,  se  ha c e rra d o  prev iam ente  e l  molde hueco a l r e d e d o r  de ó l  -  

y s o lo  e n to n c e s  s e  le v a n ta  e l  c íb o lo  ue r e c a l c a d o .

En el p ro ced im ien to  ce acuerdo  con e l  in v e n to ,  empero, e x i s ­

te  también l a  p o s i b i l i d a d  de p a r t i r  de una am polla  o v e j i g a ,  e s  

d e c i r ,  de un tubo f l e x i b l e  ce rra d o  por a b a jo .  La forma de t r a b a ­

jo  e s  su s ta n c ia lm e n te  l a  misma que l a  d e s c r i t a  más a r r i b a .  Una 

vez  que e l  molde de v a r i a s  p i e z a s  se  ha ce rra d o  a l r e d e d o r  de 

l a  p i e z a  en b r u to ,  de forma de v e j i g a ,  s e  in tro d u ce  l a  to b e r a  

de so p la d o  en e l  extremo i n f e r i o r  de l a  p i e z a  en b r u to .  La to b a ­

r a  de s o p la d o ,  p o r  lo  t a n to ,  a t r a v i e s a  e n to n c e s  l a  pared  de l a  

v e j i g a .  Después de terminado e l  so p la d o ,  o b ien  durante  e l  mia­

ño, t i e n e  en to n ces  lu g a r  e l  r e c a lc a d o  d e l  m a t e r ia l  d e l  c u e l l o  

de l a  b o t e l l a  por medio d e l  émbolo a n u la r ,  que rodea  l a  to b e ra  

de so p la d o .

Con ayuda de e s t e  p roced im iento  se  c o n s ig u e ,  s in  mós n i  

móa, moldear e l  c u e l lo  de l a  b o t e l l a  por fu e r a  y p o r  uentro  da 

l a  manera mós e x a c t a ,  independientem ente de s u  g ru eso  de p a r e d .  

Por lo  t a n to  se  pueden p r e v e r ,  s in  mas n i mas, g a r g a n t a s ,  n e r v io s ,  

s a l i e n t e s  o tambión r o s c a s ,  que únicamente p r e c i s a n  una c o n f ig u ­

r a c ió n  c o rre sp o n d ie n te  d e l  m^lce en bru to  o de l a  to b e ra  de
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d e t a l l e ,  a oase  de a lgun os a j e  .míos da r e a l i z a c i ó n  r e p r e s e n ta -

L as  f i g .  1 a  4 ,  un molde p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  de una b o te ­

l l a ,  en cu atro  f a s e s  c a r a c t e r í s t i c a s  d e l  p ro c e d im ie n to ;

La f i g .  5, o t r a  p o s i o i l i d a d  ue r e a l i z a c i ó n  de l o s  á t i l e s  

de moldeado, podiendo re c o n o c e rse  nuevamente en l a  m itad  d e r e ­

cha y en l a  m itad  i z q u ie r d a ,  d o s  f a s e s  c a r a c t e r í s t i c a s  d i f e r e n ­

t e s  u e l  p ro c e d im ie n to ;

La f i g .  6 , ó t i l e s  de moldeado p a ra  l a  f a b r i c a c i ó n  cíe una 

b o t e l l a  a p a r t i r  de una v e j i g a  c e r ra d a  por a b a jo .

En l a  f a b r i c a c i ó n  de b o t e l l a s  de m a t e r i a l  t e r m o p lá s t ic o  

de acuerdo con e l  in v en to , ae e x p u lsa  pr im ero  desd e  l a  to b e ra  

de in y e cc ió n  l o  de un e x t r u s o r  o de c u a lq u ie r  o t r a  p re n sa  con­

t in u a ,  un tubo f l e x i b l e  11, v e r t ic a lm e n te  h a c ia  a b a jo .  A peque­

ña d i s t a n c i a  p o r  d eb a jo  de l a  to b e ra  de in y e c c ió n ,  se  h a l l a  e l  

molde hueco, de d o s  p i e z a s ,  cuyas m itad es  12 y 15 e s t á n  d o ta d a s  

de f i l o s  14 en su s  b o rd es  v u e l t o s  e n tre  s i .  Las c a v id a d e s  d e l  

molda corresponden  a l a  forma d esead a  de l a  b o t e l l a .  Además pu e­

den d i sp o n e r se  to d a v ía  en l a s  m itad es  12 y 13 d e l  ¡Rolde, c a n a le s  

de r e f r i g e r a c i ó n  15, a t r a v ó s  de l o s  c u a le s  se  puede, dado e l  

c a s o ,  h acer  p a s a r  agua f r í a  o c u a lq u ie r  o t r o  medio r e f r i g e r a n t e ,  

a e f e c t o s  de c o n se g u ir  un e n fr ia m ie n to  más r á p id o  de l a  b o te ­

l l a  ya molueada. Con e l  molde hueco 12, 13 o p era  conjuntam ente 

e l  m andril de p re n sa d o , que e s t a  ¿otado de una ca n a l  a x i l  17 

p a r a  e l  a i r e  comprimido, a t r a v o s  de l a  c u a l  se  ha de r e a l i z a r  

e l  s o p la d o  de l a  b o t e l l a .  E l  extremo s u p e r i o r  19 d e l  m an d ril  

de p ren sado  corre sp on d e  en  su  d iám etro  a l  d iám etro  i n t e r i o r  de­

seado de l a  b o t e l l a  a f a b r i c a r .  E s ta  p a r t e  de l a  to b e ra  de s o ­

p la d o  e s t á  rod ead a  p o r  un ómbolo a n u la r  20 , que de acuerdo  con

dos en e l  u i o u jo .  En e l  m u estran :
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l a s  f i g .  1 a 4 ,  r e p r e s e n ta  un e sc a ló n  d e l  m andril de prensado#

E l  m andril 16 so p o r t a  ademas un tope 21, que e s t á  se p a ra d o  d e l  

e n g r o s a r ía n to  e sc a lo n a d o  20 p o r  medio de una g a rg a n ta  22 . La a l ­

tu r a  d e l  c u e l lo  de l a  b o t e l l a  term in ada , v ien e  determ inada p o r  

l a  p o s i c ió n  de e s t o s  to p e s  21. R e su l ta  igualm ente p o s i b l e  montar, 

an vez d e l  tope 21, c u a lq u ie r  d i s p o s i t i v o ,  dado e l  c a so  r e g u l a ­

b l e ,  en e l  mecanismo que p rovoca  l a  su b id a  y l a  b a ja d a ,  d i s p o s i ­

t iv o  que determina l a  p o s i c i ó n  de punto muerto s u p e r io r  d e l  man­

d r i l  do p re n sa d o .  La s u p e r f i c i e  d e l  embolo a n u la r  80 t ie n e  un 

ancho que corresponde  a i  grueso  deseado d e l  c u e l lo  ae l a  b o te ­

l l a .

Una v ez  que e l  tubo f l e x i b l e  11 ha s i n o  in tro d u c id o  en  e l  

molde 18 , 13 , en la  p o s i c ió n  d ib u ja d a  en l a  f i g .  1 ,  penetrando 

e l  extremo i n f e r i o r  d e l  tubo f l e x i b l e  a l  menos h a s t a  l a s  p a r c e s  

d e l  c u e l lo  23 d e l  molda hueco , ae c i e r r a  e s t e  á l t im o  de l a  ¡.la­

n era  d ib u ja d a  en l a  f i g .  2 . Con e l l o ,  an te  to d o , s e  c o r t a  l a  

s e c c ió n  na tubo f l e x i b l e  l i a  a b a r c a d a ,  c e rrá n d o se  y so ld án d o se  

a l  mismo tiempo en e l  fondo d e l  molae hueco, en 2 4 . Una cu­

c h i l l a  25 puede to n a v ía  c o r t a r  e l  tubo f l e x i b l e  11 . A c o n t in u a ­

c ió n ,  y t a l  corno puede v e r s a  en l a  f i g .  3 ,  se  le v a n ta  e l  ¡mandril 

de p re n sa d o  1 6 .  Con o l i o  p e n e t r a ,  p o r  lo  p ro n to ,  l a  to b a ra  de 

sop lad o  19 en e l  i n t e r i o r  -del tubo f l e x i b l e  l i a .  31 g ru eso  de 

pared  d e l  tubo f l e x i b l e  e s  tan  d e lg a d o  y e l  d iám etro  i n t e r i o r  

tan  grande, que p o r  lo  pronto  no t ie n e  lu g a r  nlngón c o n tac to  

con l a  to b a ra  ne so p la d o  19 . Al s e g u i r  le v a n ta n d o  e l  m an d r i l ,  

empero, se  r e a l i z a  m ediante e l  e s c a ló n  a n u la r  d e l  ómbolo 20, 

que l l e n a  l a  c a n a l  a n u la r  e n t r e  l a  to b e ra  de s o p la d o  19 y l a  

pared  23 u e l  molue 12, 13 , un r e c a lc a d o  a e l  m a t e r i a l  de l a  s e c ­

ción  l i a  d e l  tubo f l e x i b l e ,  con o l  e f e c t o ,  uo que e l  g ru eso  de 

pared  d e l  tubo f l e x i b l e  aumenta a l ' menos a todo lo  l a r g o  d e l

- i f -
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c u e l lo  de l e  b o t e l l a .  E l  m a t e r i a l  e s  p re n sa d o  unifonnemente h a­

c ia  dentro  y h a c ia  fu e r a ,  co n tra  e l  m an d ril de so p la d o  19 y l a  

pared  23 d e l  m olde, h a s ta  que f in a lm e n te  e l  m andril de p r e n sa ­

do 16 a lc a n z a  l a  p o s i c ió n  extrem a d ib u ja d a  en l a  í i g .  4 .  En 

e s t a  f i g u r a  puede v e r s e  que, en l a  o o t a l l a  te rm in ad a , e l  g ru e ­

so ce pared  es co n sid erab lem en te  mayor a lo  l a r g o  d e l  c u e l lo  

28 de l a  b o t e l l a ,  que en l a  s e c c i á n  de tubo f l e x i b l e  l i a  o en

o t r o s  lu g a r e s  ea l a  b o t e l l a  t e r  ¿n a d a  26. E l  exceso  de mate­

r i a l  p re n sa d o , que a l  p e n e t r a r  e l  e s c a ló n  d e l  ámuolo a n u la r  

20 en l a  cámara 23 b a l  molde 11 , 12 ha simo c o r ta d o ,  se  encuen­

t r a  ahora en l a  ca n a l  a n u la r  22 . Una vez que l a  b o t e l l a  26 se

ha e n fr ia u o  lo  s u f i c i e n t e  y, por lo  t a n t o ,  

te  c o n so l lu a d a ,  se  puede a b r i r  ya a l  molde 

l a  b o t e l l a  term inada 16, con su c u e l lo  25 a 

r a  de s o p l a s e  19 c a l  m andril na pren sado  16

e s t á  s u f i c i e  ntemen- 

11 , 12 y e x t r a e r s e  

n r o sa d o ,  de l a  to b o -  

. En e l  r e c a l c a d o  d e l

m a t e r i a l  d e l  c u e l lo  de l a  b o t e l l a  25, ha quedado a l  mismo

tiempo m olo o a .a  p e r fe c tam e n te  l e  r o s c a  27 so b re  l a  c a ra  e x te

r i o r  u e l  c u e l lo  oe l a  b o t e l l a .

De acuerdo con l a  f i g .  5 , l a  to b e ra  de so p la d o  28 y e l  

m andril oa p re n sa d o  con l a  s u p e r f i c i e  oe embolo a n u la r  20, r e ­

c ib en  forma de .o s  p i e z a s  s e p a r a d o s ,  c o n c é n tr ic a s  e n tro  s í .  E l  

m an dril  de p re n sa d o  29, p o r  lo  t a n to ,  s e  u e s l i z a  so b re  l a  to ­

b era  de so p la d o  28. La to b e ra  de so p la d o  88 y e l  man-dril de p ren ­

sa d o  29 , pueden s e r  d e sp lá z a n o s  por sep arad o  en s e n t id o  v e r t i ­

c a l .  Con ayuda de e s t e  molde se  r e a l i z a  l a  f a b r i c a c i ó n  de una 

b o t e l l a  86 da litan era s im i l a r  a l e  d e s c r i t a  o base  de l a s  

f i g s .  1 a 4 . La án io a  e x cep c ió n  e s t r i b a  cuando l a  to b e ra  de s o ­

p la d o  28 se  in tro d u ce  po r  a i  en e l  extremo i n f e r i o r  u e l  tubo f l e ­

x ib le  o en que e l  tubo f l e x i b l e  se  conduce so b re  l a  to b e ra  de 

so p la d o  28 l e v a n ta d a ,  d esp u és  ue lo  c u a l ,  una vez  c e r r a d o

-  6 -
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e l  molde y, dado e l  c a s o ,  durante  l a  in t r o d u c c ió n  a l  mismo tiem ­

po d e l  a i r e  comprimido en e l  i n t e r i o r  ce l a  s e c c ió n  rodead a  l i a  

d e l  tubo f l e x i b l e ,  o s  cuando e l  m andril de p ren sad o  29 e s  hecho 

s u b i r  a l o  l a r g o  de l a  to b e ra  ce s o p la d o  28 , p a r a  p ro v o c a r  e l  

p ren sad o  d e l  m a t e r i a l  de l a  b o t e l l a  a lo  l a r g o  d e l  c u e l l o  25 de 

l a  misma* La to b era  de s o p la d o  28 t ie n e  ademas una g a r g a n ta  35, en 

l a  que a su vez p e n e tra  m a t e r i a l .

La d i s p o s i c i ó n  de acuerdo con l a  f i g .  6 d e l  d ib u jo ,  s i r v e  

p a ra  l a  f a b r i c a c i ó n  de b o t e l l a s ,  p a r t ie n d o  de un tubo f l e x i b l e  

cerrado  por  a b a jo ,  o s e a ,  una v e j i g a  3d. E s t a  v e j i g a  puede f o r ­

marse de manera s e n c i l l a ,  a p la s ta n d o  e l  tubo f l e x i b l e  por deba­

jo  do l a  to b e ra  de in y e c c ió n ,  con ayuda de dos c u c h i l l a s  movi­

d as  en forma da t i j e r a s  e n tre  s í .  n i  molda hueco 1 2 , 13 e s  de 

acuerdo con l a  f i g .  6, e l  miaño que en l a s  f i g .  1 a 4 .  Tem­

blón  e l  m andril -da p ren sad o  31 t i e n e  mucha sem ejanza  Con e l  man­

d r i l  16 según 1a f i g .  1 .  La ú n ica  d i f e r e n c i a  c o n s i s t o  e x c l u s i ­

vamente en que l a  to b e ra  de s o p la d o  32 e s t ó  l im i t a d a  p o r  a r r i ­

ba por una punta có n ica  33. La c a n .1 ce so p lad o  17 desemboca 

p o r  d eb a jo  de l a  punta c ó n ic a  33 en l o s  o r i f i c i o s  3 4 . Una 

vez que l a  v e j i g a  30 ha quedado s u j e t a  e n t r e  l a s  dos m itad e s  de 

molce 12 y 13 , se  hace s u b i r  e l  m anuril de p ren sad o  31, con lo  

c u a l ,  po r  lo  p ro n to ,  l a  punta c ó n ic a  33 a t r a v i e s a  l a  v e j i g a  por 

su  p a r t e  v u e l t a  h a c ia  a b a jo .  E l  p ro c e so  de moldeado s i g u i e n t e  

se  r e a l i z a  en to n ces  de exactam ente l e  mi ana manera que l a  

d e s c r i t a  a b a se  de l a s  f i g .  1 a 4 .  Ante tono , tambíón en e s ­

te  c a so  provoca e l  ómbolo a n u la r  20 e l  r e c a lc a d o  n a l  m a te r ia l  

de l a  b o t e l l a  a lo  l a r g a  d e l  c u e l lo  da l a  misma, e n tre  l a s  

p a r t e s  23 da l a  pared  d a l  moloc hueco 12, 13 y l a  s u p e r f i c i e  e x ­

t e r i o r  d a l  m andril do s o p la d o  32.

E l  p roced im ien to  d e s c r i t o  no so  l i m i t a  a l a  f a b r i c a c i ó n

7
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áe b o t e l l a s ,  s in o  quo de i (?aa l  f¿odo puedo h a l l a r  a p l i c a c ió n  en 

l a  f a b r i c a c ió n  de c u a lq u ie r  o t r o  cuerpo hueco.

Co^o v e n ta je  e s p e c i a l  c o l  p roced im iento  o a l t e m a t iv a m e n — 

t e  d e l  d i s p o s i t i v o  de acuerdo con e l  in v en to , queremos h ace r  r e ­

s a l t a r  to d a v ía ,  que como co n secu en c ia  d e l  p ren sad o  d e l  c u e l lo  

de l a  b o t e l l a  por e l  e s c a ló n  da a r b o lo  a n u la r  20 , t i e n e  lu g a r  

un moldeado l im pio  e i r r e p r o c h a b le  c a l  borde o de l a  s u p e r f i c i e  

s u p e r i o r  d e l  c u e l lo  y ,  t a l  como se desprende s i n  más n i  mas por 

ejam ulo de l a  í i g .  4 ,  queda se p a ra d o  l im p ia  e irrep ro ch ab lem en ­

t e  e l  m a t e r i a l  s o b r a n t e .  Por lo  t a n to ,  no e s  n e c e s a r i a  ninguna 

m ecan ización  d e l  c u e l lo  p a r a  l a  e l im in a c ió n  de c u a lq u ie r  mate­

r i a l  su p e r f lu o  o p a ra  e l  a l i s a d o  de c u a le s q u ie r a  r e b a b a s .

E s ta  s o l i c i t u d ,  que corresponde  a l a  p r e s e n ta d a  en Alema­

n ia  e l  5 de j u l i o  ue 1958,. b a jo  e l  núm. K 55 .2 2 6  X /3 9 e , se  aco­

ge a l o s  b e n e f i c io s  d e l  a r t í c u l o  51 d e l  v ig e n te  E s t a t u t o  so b re  

P rop iedad  I n d u s t r i a l .

N O T A

Los puntos de in v en c ió n  p ro p ia  y nueva que se  p r e se n ta n  

p a ra  que sean  o b je to  de e s t a  P a te n te  de Invención  en España, po r  

VEINTE anos, son l o s  s i g u i e n t e s :

1 0 . -  un d i s u o s i t i v o  p a ra  l a  f a b r i c a c i ó n  de b o t e l l a s  y s i ­

m i la r e s  a p a r t i r  da m a t e r i a l  t o r - o p l ó s t i c o , c o n s i s t e n t e  en una 

p re n sa  de h ó l ic o  o o x t r u s o r ,  con to b a r a  ua pren sado  a n u la r  d i r i ­

g id a  h a c ia  a b a jo ,  p a ra  e l  e x p u l s a r  un tubo f l e x i b l e ,  a s í  como en 

un molde hueco de v a r i a s  p i e z a s ,  cuyas p i e z a s  pueden s e r  conduci­

d a s  unas h a c ia  l a s  o t r a s  en un p lan o  h o r i z o n t a l ,  a s í  como en una 

t o b e r a  de so p la d o ,  que se  a l z a  d e see  a b a jo  h a c i a  a r r i b a ,  cuya su -  

v e r f i c i e  e x t e r i o r  s i r v e  p a ra  e l  c a l ib r a d o  d e l  c u e l l o  de l a  b o te -
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l i a ,  c a r a c t e r i z a d o  por que l a  to b e ra  de so p la d o  e s t a  roueada p o r  

un s a l i e n t e  a n u la r  da embolo, cuyo d iám etro  e x t e r i o r  corresponde  

a l  ancho i n t e r i o r  l e í  c u e l l o  de l a  b o t e l l a ,  s ie n d o  e s t e  embolo 

a n u la r  movible h a c ia  a r r i b a  y h a c ia  a b a jo  en s e n t id o  v e r t i c a l .

3 - . -  Un d i s p o s i t i v o  ne acuerno con l a  r e i v in d i c a c i ó n  1 , 

c a r a c t e r i z a d o  por que o l  embolo a n u la r  r e p r e s e n ta  un en groaam ien­

to  e sca lo n ad o  de l a  to b e ra  ce s o p la d o .

3 -  . -  Un d i s p o s i t i v o  do acuerdo  con l a  r e i v in d i c a c i ó n  1 , 

c a r a c t e r i z a d o  p o r  que e l  á - b o lo  a n u la r  e s  ¡movióle a lo  l a r g o  de 

l a  to b a ra  tu b u la r  do so p la d o  e independlentem ente de e l l a *

4 -  . -  Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo  con l a  r e i v in d i c a c i ó n  1, 

c a r a c t e r i z a d o  po r  que l a  to b e ra  de so p la d o  r e c ib e  forma de ángu­

lo  agudo en au extremo l i b r e .

5 -  . -  Un d i s p o s i t i v o  de acu ard o  con l a  r e i v in d i c a c i ó n  4 ,  

c a r a c t e r i z a d o  po r  que l a  cannl de a i r e  de lo  to b e ra  de so p la d o  

desemboca en l a  p u n ta  c ó n ic a ,  e s ta n d o  roncada p o r  una c u c h i l l a  

a n u la r .

$ s . -  Un d i s p o s i t i v o  de acu erdo  con lo  r e i v in d i c a c i ó n  4 , 

c a r a c t e r i z a d o  p o r  que l a  c a n a l  de s o p la d o  desemboca con una o 

v a r i a s  to b e r a s  por a b a jo  de l a  punta c ó n ic a .

7 - . -  Un d i s p o s i t i v o  de acuardo  con l a  r e i v in d i c a c i ó n  1, 

c a r a c t e r i z a d o  por que o l  embolo a n u la r  que rod ea  l a  to b e ra  de 

so p la d o  e s t á  p r o v i s t o  de un bordo ue topa que, a l  f i n a l  do l a  

c a r r e r a  de p ren sa d o , choca por e jem plo  co n tra  l a  pared  d e l  mol­

de e v a r i a s  p i e z a s .

8 ^ . -  Un d i s p o s i t i v o  de acuerdo con l a  r e i v in d i c a c i ó n  7, 

c a r a c t e r i z a d o  por que jo t r o  e l  á n o d o  a n u la r  y e l  to p o ,  se  ha 

p r e v i s t o  una g a r g a n ta  p a ra  d ar  a c o g id a  a p o s i b l e s  r e s i d u o s  d e l

p re n sa d o .

g3 + — Un d i s p o s i t i v o  de acuerno con lo  r o iv ¡ . .u d ic o c ió n , l ,

9 -
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c a r a c t e r i z a d o  por que e l  molla  hueco, por  un p a r t e  l i m i t a n t e  

l e í  c u e l l o  l a  l a  b o t e l l a ,  y /o  l e  t o b e r a  l e  s o p la d o ,  e s t á n  p ro ­

v i s t o s  óo r a n u r a s ,  n e r v i o s ,  r o s c a s  o s i m i l a r e s ,  en s u  l o n g i t u d  

c a l i b r a r  ora de l  c u e l l o  l e  l a  bo t e l l a .

1 0 - . -  Un u im p o s i t iv o  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  ue b o t e l l a s  y 

s i m i l a r e s  a p a r t i r  l e  m a t e r i a l  t o r m o p l ' s t i c o .

T a l  y como se  ha d e s c r i t o  on l a  lio moría que an teced e ,  r e ­

p re se n ta d o  en l o s  d i b u j o s  que s e  acomparan y con l o s  f i n e s  que 

se  han e s p e c i f i c a d o .

E s t a  Momería c o n s ta  de míes h o j a s  e s c r i t a s  a máquina p o r  

una s o l a  c a r a .
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