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para una Patente de Invencién, por veinte afios, por:
"PROCEDIMIERTO PAR4A LA OBTEICION DE ELEMENTOS IREFABRI-
CADOS PARA LA CONWSTRUCCION", a favor de Don Miguel
ZAPATA SANCHEZ, de nacionalidad espafiola, residente en

MADRID, ¢/ Ferraz ntm. 26.-

e et s g e e

La presente invencién se relaciona, como su
enunciado indica, con un procedimiento para la obten-
cién de elementcs prefabricades para la counstruccidn,
#n particular cercos y marcos para ventanas y ventana-~
les., Con este procedimiento se obtienen piezas prefa-
bricadas de normigdén armadc y vibrado que viene a sus-

tituir ventajosamente la carpinteria de madera gne
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emarca los huecos de toda construccién.

Bs sabido gque la carpinteria de madera que se

.

1O viene utilizando pars emsrcar los huecos de toda cons-
truccidn, o sea puertas, ventanas y ventanales, adolece
de mdltiples inconvenientes que retrasen las obras ¥

al propio tiempo encarecen a las misnas. Retrasan la

obra porgue su fijacién al hueco a enmarcar precisa

¢

15, ~ que haya fraguado ¢ casi fraguado la obra, y por otra
parte es necesario mano de obra especializada para la
colocaocidn y fijacidn del marco de madera y, éste,
una vez colccado, debe sexr reforzado por un entramado
o arriostrado a fin de impedir su deformacidn o varia-
20.~ ~¢ién de posicidn por los esfuerzos que se producen
durante el seutado de la obra o fragmado tctal de la
nisma.~ Por otra parte, los marcos de madera no pueden
considerarse como €lementos resistentes pcr lo gue
las carpas gue habrian de gravitar sobre ellos son
25.- - abscrbidas por viguetas dispuestas a tal fin.

Por tanto la carpinteria de madera para marcos
de puertas, ventanas y ventanales no tienen més misién
en la obraz que la de permitir la sujecidn de estas
puertas, ventanas o cristalerias que cierran 1os huecos

30.~ + ¥y de prrmitix el montaje sobre ellos de los medios para

el giro de dichas purrtas.

Con el procedimiento objeto de esta patente se
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logran piezas prefabricadas de hormigén armado, & pre-
tensado, vibrado o tratado convenientemente pars que
ofrezca las méximas garantlas de seguridad y perfecciéné
al trabajo a que sea Cestinado. Estas piezas preszentan
diversos psrfiles o zeccliones de conformidad al trabajo?
que se les destine cuyo perfil guardard relacién con

lz linea g:neral de la obra.

El procedimiento aqul preconizado se‘caracteriza
por tener como primera operacion la preparacidn de los
moldeos, cuyos mcldes ce disponen scbre plataformas
vibrantes y fijan sobre ellas depositéndose seguidamente
en ellos la masa de hormigdén, para ser vibrado de ccn-
formidad con las cantidades volumétricas de sus compo-
nentes, por tantc este vibrado serd de alta o baja
frecuencia. Una vez vibrade la masa, y antes de su
secado o frazuado ze agrega al nmarco o cerco de hormi-
gén on narco © cerco de perfil metélico, de modo que
qu ede embebido en la masa de hormigdn o bien a ras de
la suverficie interior del mismo sobre la que se han de
organizay la® puertas gue hayan de cerraf el hueco. Parx:
lz sujecidn de las puertas el marco metdlico estara
provisto e los hexrszjes y elementos necesarios gue
permitan los movimientos de las puertas.

Una vez dispuesto el ccrco de perfil metédlico

sobre ¢l de hormigén, el conjunto es sometido nuevamente
gcn,
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a Vibrado a fin de que la parte metédlica forme cuerpo
con la de hormigébn, procediendo seguidamente a su se-
cado y fraguado.

Las piezas prefabricadas asi constituidas se
caracterizan porgue su disposicidn en obra es simul-
ténea con ésta y, al mismo tiempo que enmarcan los
huecos de la obra, pueden utilizarse como elesmentos
resistenteé de la misma, puesto gue alguno de sus la-
dos pueden servir de viguetas o pies para la abscorcién
de los esfuerzos o pesc de la obra.

Ctra caracteristica de lus piezas prefabricadas
ohtenidas de confrrmidad con el procedimiento aqui
preconizadoe la constituye el hecho de que, por formar
un =olo cuerpo estas piezas, los esfuerzos a que se
ven cometidas son trasladades a las partes resistentes o
de abscrcién de la obra, sin gue se produzcan grietas
dada la homogeneidad y sclidez de las mismas Que no
presentan ningfn punto de debilitacién en ninguna de
sus partes pcr la sencilla razén de gue nc hay solu-
cién de continuidad en ellas. Por la misma razdn, no
eg reciso ningén entramado nl arriostrado privisicral
rara impediy su deformacidn por asiento de la obra,
como se precisa en lLa carpinteria de madera.

Otra caracteristica de las piezas prefabricadas

detsrminadas por el procedimientc cbjeto de esta patenge
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radica en su gran duracién la cual pvede considerarse
como indefinida dadas las particulares preopledades
del hormigén armade y vibrado.

4 lcs cerces obtenides, segin este procedi-
miento, se les proporcionan las formas ¥y CajeadQS con-
venientes para montaje de las puertas o cristales
que hayan de cerrar los huecosg por ellecs enmarcades,
bien en 2l hormigdn o en la parte metélica del marco
0 cerco.

Resumiendo, ¢1 procedimientc para la obten~
cidn de piezas profabricadas para la construccidn
en esta memoria preconizado, comprende las siguien-
tes operaciones:

le).-Preparacién de Los mcldes: y disposi-
0idn de estos en las mesas de vibrado.

28),-Vertido de 1la masa de lormigén en los
moldes dispuestos ochbre las mesas ¢de vibrado, y tra-
tado previo de esta masa hasta proporcionarle un
ligero endurecimiento gue permita la disposicidn del
alma de perfil metélico.

38).-Disposicibn en la masa tratada, segin
opsracion precedente, del perfil metdlico que ha de
congtituir €l alma del cerxco ¢ marco a obtener. Este
perfil puede ser dispuesto ve modo que quede embebido

en la masa, saliendo a través de ella los herrajes
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o elementos de fijacién y movimiento de las puertas,

o bien se dispondri de mcdo que quede a ras de la su-
perficie interior del cerco sobre la gque se montarin
las puertas.,

48, )Nueva accién de vibrado del conjunto for-
nado por el hormigén y perfil metédlico de refuerzo, a
Fin de que ¢l ccnjunto se homogeneice y forme un cuer-
po sélido.

52) Desmoldeo de las piezas asi trataudas y ze-
cado para fraguado de las mismas.

Las jiezas prefabricadas asi obtenidas de hoer-
migdén armado y vikrado para ventanéles-de minimas y
crandes dlmensiones, permiten una mayor rapidez en la
colocacién de las nismas en obra, neo sufren roturas,
son incombustibles y de zran duraciédn, de mantemimiento‘
econdémico puesto que una sol; capa de pintura del color
deseado tiene una duracién indefinida, siendo de upli-

cacidén a to o tipo de vivienda o coustruccidn y =en
todos los climas.

Otra ventaja que se obtiene con las piezas
prefabricadas determinadas por el proosdiniento aquf
preconizado, es la Ce Ppesibilitayr la organizacidn de
tabi-ues o paneles de sem racidn mediante la combina-
cién de varigs de estas piezas o cercos ohtenidos,

interponiendo catre cada par de estos unas varilles de



refuexzo y unibn. Con ello se logra una mayor 1umin6-

gidad en los recintos. Igualmente con la combinacién
135, - ‘e varios de estosg cercos, se¢ pueden Fformar techos

para 4ticos, naves de fébrica, claraboyas de inverna-

deros, terrazas, establos, etec. eto.

Se hace coastar a los efectos oporbuncs

Que en el objeto que constituye la presente invencidn
140, - se podrén introducir todas aquellas modificaciones

de cetelle, gne las circunstancias y la préctica pu-

dieran =zconsejar, siempre y cuando gue con estas

471

i®les variaciones no se cambie o varie la esencia-

s

1idad del procediniento deserito.

145.~ J ¢ T A

Desorito suficientemente el objeto de la

Yatente, se Jeclarasn de novedzd en EBsvafia, las si-

culentes
REIVINDICACIONXNES
15C.- l8.-Frocedimiento para la obtencilén de ele-

mentos prefabricados para la construccién, segin el
cual se constituyen éstos de hormigén armado, e1 un
colo cuerpo ¢ pileza, a cuyo fin se constituyen y orga-
nizan los moldes convenientes y fijan sobre unas nesas

1835.- vibreterias, vertiéndose seguidomente en estos moldes

la masa ¢e hormigén, la cual es sometida a un vibrado
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rrevio 2n el gue Se le proporciona una ligera dureza.

22.-Procedimienf0 para la obtencidn de elemen-
tcs prefabricados para ls construcclon, carmcterzzado
porgue en la masa tratada segin nota precedente, ce
di spone un cercc de perfil metdlico de refuzrzo, de
nodo que guede embebido en la masa, pasando a través
de ella los herrajes o ¢l ementos precisos para la fija-&
cidn y ucviniento de las puertas gue hayan de cerrar
gl hueco emmarcado por la pieza prefabricada, o bien
se dispone a ras de la csuperficie en gue ha de mon-
terse 2u puerta o cristaleria.

32,~ Procedinmiento para la obtencibdn de elemen-
tos prefabricados nara la construccion, caracterxiszado
poryne el conjuntc formado segin nota precedente, es
sometide @ una fase de vibrado de alta frecuencia
a Tin de gque se produzca la homogeneizacidén y solidez
del conjunto del cuverpo de la pieza.

42,.-~ Procedimiento para la obtencibn de elementoé
prefcibricados para la construceidn, caracterigado
porgue lus pilezas tratadas segin notas precedentes
soan desioldeadzs y soumetlidas a un preoceso de seczdo

para su fragnado.

r)

52,~ PROCEDIIIIENTO PARA LA OBTENCION DE ELE-
MENTOS PREFAPRICATOS PARA LA CONSTRUCCIONM.

Toio segin se describe y reivindica en 1a



nresente Liemoria descriptiva que consta de nueve

hojas escritas s mdguinag por una de sus caras,

Madrid 15 de Abril de 1.989
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