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MEMORI & DESCRIPTIVA
de una Patente de Introduccién a nombre de:
MOELLER & NEUMANN G.m.b,H., de nacionalidad
alemana, domiciliada en ST. INGBERT/SAAR
(Alemania); por: "PERFECCIONAMILNTOS EN LAS
PIXZAS DE MONTAJE PARA EL GILINDRO SUPERIOR :(
DE UN TREN DE LAMINACION, ESPECIALMENTE DE‘Q
UN TREN DUO PARA CHAPA FINA".

e 0 00 000 0.0 O e

El invento se refiere a un nuevo apoyo para el
cilindro superior de un tren de laminacién, especialmente
de un tren duo para chapa fina y de modo partidular a unar
nueva pieza de montaje para el cilindro superior. .

En los trenes duo para chapa fina se acciona de
ordinario solamente el cilindro inferior, mientras que el
superior se arrasira mediante rozamiento, cuando el mate-
rial a laminar se introduce en la rendija entre los cilin-
dros. Al introducir el material de laminacidn en la rendija

de los cilindros se levanta el cilindro superior en un grado
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correspondiente al espesor del material y previamente ajustado.
Gomo la tempéraiura de los cilindros es muy elevada,
el medio lubrificamente no se puede introducir en los cojinetes
de los mismos mediante una prensa automitica o similar de en-
grase, pues solo pueden emplearse medios engrasadores con un
punto de fusién y ebullicidn relativamente elevado., Por eso
el medio engrasador consistente llevado al comercio en forma
de briquetas, se introduce para los cojinetes de los cilindros
en escotaduras previstas para ello en las piezas de montaje
y a través de las ranuras o similares aqul practicadas, llega
a los cojinetes de los cilindros. o
De aquf resulta una ejecucibén relativamente senci-
1la de 103'00jinetes de los cilindros, los cuales ya a causa

de las temperaturas elevadas no pueden construirse como ci-

lindros huecos cerrados. kn principio, se componen de diversos

-sectores en forma de anillos cilindricos para los platillos de

cojinetes, sectores que se disponen en las paredes interiores
de las piezas de monitaje provistas de una abertura suficien-
temente grande.

“En general se prevé un sector superior relativamente
grandekde los platillos de cojinete, el cual ha de recibir la
presidn vertical de la laminacidén, mientras que los sectores
més pequefios de dichos platillos, laterales y dispuestos en la
pared interior de la derecha y de la izquierda de la pieza de
montaje sirven para la gufa y ajuste del cilindro superior para
que este quede siempre situado paralelo al cilindro inferior
,accidnado. Cuando, como ocurre al introducir el material de
laminacidn,, selta el cilindro superior y bajo la accién de
las elevadas temperaturas y presiones de los cojinetes se pre-

senta un répido desgaste de los sectores de los platillos, mno
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se consigue conformar ni tampoco reajustar constantemente los.

Sectéreé'laierales précticamente apoyados solo gproximadamen—

. te'ailo'lérgo de una linea en el mufidn del eje, de tal modo

qué'su’desgagte ge mantenga en los lImites tolerables en el

“gervicio.

Por el contrario, en la practica se requiere un

ccnstante"reajuste ¥y renovacién de los piaiillos laterales de

"~ cojinete, lo que de ordinario v4 acompafiado de interrupcio-

55

~ ya prever dentro de un cojinete eldsticamente cerrado varias
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nes antieconbmicas del servicio.

.~ A pesar de todo el cuidado del reajuste realizado

‘generalmente mediante calces o similares, se presentan siempre

nuevamente algunes dificultades debidas al ensamblado del ci-

lindro superior con relacién al inferior, lo que influye con-

fﬂidetablemente en‘la calidad del material laminado.

Para eliminar estos inconvenientes se ha propuesto

piezas de apoyo que hacen presidn contira los mufiones de los

ejes y que pueden ajustarse a mano en direccidén radial. Tam-

“bien se ha dado ya a conocer una pieza de montaje con dos sec-

"tores de piatillos de cojinete situados simétricamente res-

- ‘pecto al plano horzontal Que pasa por el eje de los cojine-
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“tes ¥y que-récubren solo parcialmente las periferias de sus

mufiones y de los cuales el superior se fija en la cabeza trans-
versal y el inferior en un estribo suspendido eldsticamente
en la cabeza transversal.

Segin el invento los detectos de la ejecucidn hasta
ahora realizada de los cojinetes del cilindro superior se su-

primen por el hecho de que las paries de la pieza de montaje

~que sostienen los sectores de los platillos de cojinete, se
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construyen desplazables horizontalmente y transversalmente
al eje de los cojinetes, gracias a lo cual se garantiza un
centrado précticamente automitico de-los sectores laterales
de los platillos de cojinete con relacidn al eje de los go-
rrones de los cilindros y esto aiin cuando salte el cilindro
superior,

Segdn el invento, la pieza de montaje se compone de
Cuatro partes diversas, las cuales se uneun entre si al modo
de un paralelogrémo articulado mediante cuatro pernos de los
que cada dos se encuentran siempré en el mismo plano vertical
0 en el mismo plano horizontal y puéden desplazarse dentro
de ciertos 1fmites. La sujecidn del estribo inferior de sostén
en la pieza de montaje se realiza intercalando drgancs elés-
ticos que por ejemplo se construyen como muelles de presidn
del modo conocido. Estos muelles garran en el estiribo de sos-
tén mediante las pilezas 1aterales a modo de varillas, para
las cuales se de3a‘en la ventanilla del pedestal de los cilin-
dros un espacio de juego tan grande que pueden oscilar con el
juego lateral necesario para el centrado automitico.

Gracias a esta ejecucidn de porﬁsi articulada de
la pieza de montaje, cuya cabeza transversal superior se gula
en la ventanilla del pedestal de Los cilindros también con
un pequefio juego lateral de por ejemplo § mm, se consigue de
un modo hasta ahora imposible un gjuste autom&tico correcto
del eje del cilindro superior, de tal modo que las componen=
tes horizontales de eupuje ejercidas por el material lamina~
do, se dirigen siempre exactamente centradas a los sectores
de los platillos de cojinete, especialmente a la pieza de
egtos platillos lateral y delantera en direccién de la lami-

nacidn.
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Gracias a esta conformacidén de las piezas de monta~-
je como paralelogramos articulados, resulta posible ejecutar
bastante anchos los plafillos laterales de cojinete y adaptar
su curvatura al didmetro de los gorrones del eje del cilindro
con la garantfa de que ex.ste realmente una gran superficie
de compresién y apoyo que solo en pequefio grado esfé expuesta
al desgaste. |

Los sectores de los platillos de cojinete puéden
reajustarse del modo conocido mediante arandelas, calces o
similares de modo rapido en correspondencia con el deszaste
originado, de suerte que se garantiza siempre el centrado del
cojinete del cilindro superior, necesario para el trabajo
perfecto de la laminadora. Para el ajuste y reajuste de los
sectores de los platillos de ecojinete se introducen entonces
en las escotaduras practicadas en las piezas de montaje, cha-
pas compensadoras de diversos espesores. (Gracias a esto sin
hinguna interrupcidn larga de la laminacién, se obtiene la
posibilidad de reajustar constantemente los sectores de los
platillos de cojinete en conformidad con su desgaste, debiendo
naturalmente el metal del cojinete presentar un espesor tan
grande que dichos seétores puedan desgastarse en un espesor
relativaumente grahde.

Bodas las particularidades del invento se deduciran
de la siguiente descripcién hecha con referencia al dibujo en
el que se ilustra un ejemplo de ejecucién de un tren de lami-
nacién segin el invento, presentando,

La figura 1 una vista lateral de una pieza de monta-
je hecha de un paralelogramo articulado para el cilindro su-
perior dé un tren duo para laminado fino, dentro de la venta~

niila del pedestal, parcizlmente en seccidn.
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La figura 2 una seccién por la lineg II-II.

La pieza de mbntaje que contiene los platillos exte-
riores de cojinetes para el gorrén 1 del eje del cilindro su-
perior 2, se dispone desplazable verticglmente del modo cono-
cido en la ventanilla del pedestal de los cilindros, La pieza
de insercidn se compone de una cabeza superior trasversal y
horizontal 3, en la que mediante los pernos 4 y 5 horizonta-
les y paralelos entre si.sé articulan las partes laterales 6
y 7 mediante pernos. 4 y 5 horizontales y paralelos entre si,
las cuales a su vez sostienen el estribo de sostén 10 median-
te los pernos 8 y 9 horizontales y tambien paralelos entre si,
de tal wmodo que puede desplazarse horizontal ¥y trasversalmen~
te al eje de los cojinetes.

Los pernos horizontales 4 y 5 no se unen rigidamente
con la cgbeza trasversal 3, sind que se suspenden en las vari-
1las verticales 12 apoyadas del modo conocido mediante muelles
de presidn 11, cuyos esfuerzos se trasmiten por las partes la-
terales 6 y 7 al estribo de sostén 10,

La pieza intermedia 14 asentada en ‘la traviesa prin-
cipal 3 y expuesta a la accidn de husillo de presidén 13, esté
conformada de modo que no soclo trasmite el esfuerzo de lami-
nacién ejercido ordinarismente por el husillo 13 al cilindro
2 por intermedio del travesafio 3, sino que tambien, al retroce-
der el husillo de presidén 13 hacia arriba, permite levantarse
al cilindro superior 2.

Para este objeto la pieza intermedia 14 est4 provista
en su extremo inferior de un reborde o pestafia exterior 15
que se abraza por la escotadura 17 provista de un reborde in-

terior 16, en la mara superior del travesafio 3. En la cara

‘superior de la pieza intermedia 14 se prevé una escotadura 19
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provista de un reborde o pestafia interior 18, la cual agarra
en la ranura 20 practicada en el husillo 13. Para disminuir el
rozamiento se prevé una placa de bronde 21 en la escotadura 19
practicada en la pieza intermedia 14. -

Por la cara inferior del travesafio principal 3 se
dispone el sector 22 de los platillos de cojinete provisto de
canales para la entrada del lubrificante y que recibe la pre-
sién principal de laminacién. Las partes laterales 6 y 7 de la
pieza de montaje que puede ocsilar horizontal y iransversal-
mente al eje longitudinal en la ventanilla del pedestal de
los cilindros dentro de ciertos lfmites, sostienen cada una en
sus lados interiores un sector 23 y 24 respectivamente de co-
jinete, los cuales pueden por su cara inferior proveersé de
chapas de arandela o similares que sirven para compensar.el
desgaste de los sectores de cojinete originado durante ¢l ser-
vicio. El estribo de sostén 10 que forma la parte»inferior
del cojinete para el eje de los cilindros estéd provisto de dos
sectores 26 y 27 de platillos de cojinete. .

Dichos sectores 26 y 27 pueden también ajustarse me-
diante tornillos o similares, de tal wodo que siempre se apoyan
solo con pequefia presién en el gorrén o mufién 1, Gracias a los
sectores 26 y 27 se fija siempre la posicidn vertical del eje
del mifién 1 con relacién a los sectores laterales 23 y 24, es-
to es, los sectores laterales 23 y 24 no puedén ejercer ningtn
movimiento vertical que no coincida exactamente con la compo-
nente vertical del movimiento del cilindro superior. 7

Para esto contribuye de modo muy esencial la suspen-
sién elistica de por si conocida del estribo de sostén 10 en

combinacién con la desplazabilidad segin el invento de las
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partes laterales € y 7, gracias a lo cual, al presentarse
bruscamente algunos choqués 0 saltos de los cilindros, se ha-
ce posible que cedan elésticamente los sectores de los pla-
tillos de cojinete y se impida todo acoplamiento inconvenien-—

te del cilindro superior respecto al inferior con todas las

desagradables consecuencias a ello debidas.

FOTaA

l.~- Perfeccionamientos en las piezas de montaje pa-
ra el cilindro superior de un tren de laminacién, especialmen-
te de un tren duo para chapa fina, con la periferia del mufién
de los cilindros cubierta solo parcialmente por un platillo
de cojinete que recibe la presién de laminacién, y con secto-
res de platillos de cojinete, de los que uno se dispone en
la parte superior de la cabeza trasversal y otro en el estri-
bo trasversal inferior, estando unidos los soportes del sector
inferior de platillos de cojinete dado el caso rfgidamente
con la cabeza trasversal y siendo desplazables verticalmente
bajo la presién de un muelle actuante hacia arriba, caracte-
rizados porque los soportes del sector inferior de los plati-
1llos de cojinete puede desplazarse hozieontal y trasversal-
mente al eje de los cojinetes.

2.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el
punto 1, caracterizados porque los soportes guian al mismo
tiempo los sectores laterales de los plafillos de cojinete.

_ 3.~ Perfeccionamientos segdn lo reivindicado en los

puntos 1 o0 2, caracterizados porque se compone de cuatro par-

tes individuales que se unen entre sf a modo de paralelogramo

~articulado-ﬁediante cuatro pernos, y pueden desplazarse dentro
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de lImites permisibles en el grado del desgaste originado en
los cojinetes. | '

4.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el
punto 3, caracterizados porque de los cuatro pernos que unen
entre sf las cuatro partes individuales de la‘pieza del mon=-

taje, estén cada dos situados en el mismo plano vertical o

en el mismo plano horizontal.

5.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PIEZAS DE MONTAJE PA-
RA EL CILINDRO SUPERIOR DE UN TRIN DB LAMINACION, ESPRCIAL-
MENTE DE UN TREN DUC PARA CHAPA FINA.

Pal como se describe y reivihdiéa en la presente
iemoria Descriptivg que consta de nueve hojas escritas a né~

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, /5 de Abril de 1.959
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