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PATENTE DE INVENCION

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

S o b r e :

" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN RECIPIENTE COMPUESTO PARA

CONTENER LIQUIDOS "

S o lic i ta n te : BRUDER & CIE, de nacion alid ad  su iz a , dom iciliada  
en Feldweg n» 7 , BADEN (A arg au ).

In v e n to r: K arl BRUDER, de nacio n alid ad  su iz a .

La P a ten te  de Invención a que se r e f ie r e  l a  pre­

sente memoria, e s té  destinada a g a ra n tiz a r  la  exp lo tació n  y 

l a  propiedad e x c lu s iv a s , en España y sus C olo n ias, de un pro­

cedim iento de fa b r ic a c ió n  de un re c ip ie n te  compuesto, d e s t i ­

nado a contener líq u id o s .<



2mmá
Los re c ip ie n te s  compuestos en m ateria  s i n t é t i c a  que 

actualm ente e x is te n  en e l  mercado p resen tan , con re sp e cto  a 

l a s  b o te lla s  de v id r io , l a  v e n ta ja  de s e r  irro m p ib les y l a  

d esven taja de un p re cio  de co s te  más elevado.

La p resen te  invención  perm ite elim in ar e s ta  desven­
t a j a  y ,  a l  mismo tiem po, lo s  re c ip ie n te s  obtenidos por t a l  
procedim iento, o frecen  l a s  s ig u ie n te s  v e n ta ja s :

1 .  -  F a b rica c ió n  menos c o s to s a .

2 .  -  Paredes opacas, lo  que es muy im portante para  
c i e r t o s  líq u id o s  como, por ejem plo, lo s  a c e i te s  co m e stib le s .

3 .  -  (íran s o lid e z .

4 :.-  P o sib ilid a d  de im prim ir te x to s  e imágenes sobre 

l a s  paredes e x te r io r e s .
5 . -  Peso muy in f e r i o r  a i  de un re c ip ie n te  de v id rio  

de la  misma cap acid ad .

Todo e s to  se consigue componiendo e l  re c ip ie n te  a 

base de m a te ria le s  de bajo co s to  y con a rre g lo  a l  procedimien­

to  que presentam os, e l  cu al describim os a co n tin u ació n . Con e l  
f in  de a u x i l ia r  a dicüa d escrip ció n  y solamente a t í t u l o  de 

ejem plo, adjuntamos una noja ae planos in teg rad a  por cin co  
f ig u ra s , a la s  que nos irem os re fir ie n d o  en e l  cu rso  de l a  
misma.

begún n u estro  procedim iento, lo s  re c ip ie n te s  obte­

nidos están  compuestos por un cuerpo e x te r io r  c i l in d r ic o  cons­
tru id o  de un m a te ria l apropiado que muy bien puede ser c a rtá n  

de c i e r t o  e sp e so r , liste cuerpo e x te r io r  puede perfectam ente  

s e r  recu bperto  por papel l i to g r a f ia d o  o impreso o bien r e c i ­
b ir  l a  im presión d irectam en te , lo  que fav o rece  enormemente 

su p resen tació n  con un co s te  mínimo. JS1 co n tin en te  del liq u id o  

e sté  co n stitu id o  por una bolsa co n stru id a  de hoja de m a te ria l  
p lá s t ic o  de exaaso espesor y , fin alm en te, e l  re c ip ie n te  e s tá  

completado por una tapa y un fondo co n stru id o s con h o ja la ta  o
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m a te ria l 4ue l a  s u s titu y a .

Segán la  f ig u ra  1 üe la  floja de p lan o s, e l  c i l i n ­

dro e x te r io r  - 1 -  de c a rtó n , puede s e r  fácilm en te  obtenido por 

medios conocidos de forma que posea unas medidas in te r io r e s  

adecuadas a la  capacidad del re c ip ie n te  compuesto, cuya forma 
gen eral e s tá  determinada por dicho c i l in d r o  - 1 - ,  en e l in te ­

r i o r  del cu al se dispone una bolsa - 2 -  que re s u lta  en co n tacto  
con la  pared i n t e r i o r  d el mismo y cuyo borde su p erio r queda 

f ija d o  a l a  a r i s t a  su p erio r del c ilin d ro  - 1 -  por agrafam iento  

de la  pestaña de una tapa m e tá lica  - 3 - ,  oál fondo m etá lico  -b -  

c ie r r a  la  base i n f e r i o r  del rep etid o  c i l in d r o  - 1 -  y l l e v a  tam­
bién agradada su pestaña en la  a r i s t a  del mismo.

i¡Be bolsa. - 2 -  se construye con hoja de m a te ria l  

s i n t é t i c o ,  de p re fe re n cia  c lo ru ro  de p o liv im lo  duro, exten­

diendo sobre un ta b le ro  dos flojas superpuestas que se sueldan  

en tre  s í  por medio de un e le ctro d o  que tenga aproximadamente 

l a  forma de un tra p e c io  is ó s c e le s  a b ie rto  por su base mayor y , 
después, son co rta d a s  siguiendo una lin e a  e x te r io r  y p a ra le la

a l a  soldadura. i¿l re su lta d o  de e s ta  fa s e  c o n s tru c tiv a  e s tá  
represen tado en la  f ig u ra  2 , en l a  que la s  l ín e a s  de puntos 

in d ican  la s  soldaduras m ientras l a s  l in e a s  g ru esas  represen­
ta n  lo s  lím ite s  de una bolsa a p la sta d a . ±>a lo ngitud  -& 1- es 

ig u a l a la  m itad del perím etro de la  embocadura de l a  bolsa  
y la  lo ngitud  -2c2- es análoga a l  diám etro i n t e r i o r  del c i l i n ­

dro - 1 - ,  m ien tras que la  a ltu r a  -H - del tra p e c io  corresponde  

aproximadamente a l a  a ltu r a  de díeüo c i l in d r o .

Una vez obtenida l a  bolsa - 2 - ,  se l a  acopla so­

bre un molde o m andril - 6 -  que adopta la  forma de una cuña que, 

p rog resiv am en te,se  transform a h asta  d e f in irs e  en una base c i r ­
c u la r , Las f ig u ra s  3 y 4 rep resen tan  e s te  m andril - 6 -  dando 

dos v i s t a s  en alzad o, a 9 0 2 l a  una ae la  o t r a ,  y una v i s t a  en 

planta, d el mismo.
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De e s ta  form a, la  bolsa - 2 -  se enfunda sobre e l  

; m andril - 6 -  la  base del cual e s tá  ca len tad a  (a lre d e d o r de 8üaCI 

a f in  de que io s  bordes ae la  bolsa -2 -  se vuelvan p l á s t i c o s ,  

consiguiéndose a s i  una d ila ta c ió n  que perm ite que dichos bor­
des - 7 -  sobrepasen la  iba se del m andril - 6 -  (.fig u ras  3 y 4 J .

A co n tin u ació n , se r e t i r a  l a  bolsa -2 -  (co n fo r­

mada. p arcialm en te) del m andril - 6 -  y se la  in tro d u ce , e l . fon­
do h acia  d e la n te , en e l  in te r io r , del c il in d ro  - 1 -  de forma que 

(como esquemáticamente se rep resen ta  en la  f ig u ra  b ) , e l bor­

de - 7 -  recubra y sobrepase l a  a r i s t a  de la  embocadura del 
; mismo, y seguidamente, se a p lic a  l a  tapa -4 -  y se a g ra fa  su 

pestaña sobre e l  cuerpo del c ilin d ro  - i - ,  con lo  que quedan 

; re te n id o s  lo s  bordes - 7 -  de l a  bolsa - 2 - .

Después de e s ta  op eración , e l  conjunto obtenido  
a tra v ie s a  un horno en e l que l a  bolsa -2 -  es ca len tad a  a una 

tem peratura de 8 0 90 aproximadamente y , a co n tin u ació n , se 

expulsa e l a ire  contenido en e l  esp acio  e x is te n te  en tre  dichos 
c ilin d ro  - 1 -  y bolsa - 2 - ,  a l  mismo tiempo que se da forma a l  

fondo de la  misma y se adapta su pared a la  s u p e rf ic ie  in te ­
r i o r  de aquel, para lo  c u a l, e l  re c ip ie n te  es situ ad o , a l  sa­

l i r  del horno y con su base in f e r i o r  aun d e scu b ie rta , sobre 
una plataform a p ro v is ta  de o r ig ic io s  que perm itan e l  paso 

I! del a ir e  que se d esp laza . Aprovechando e l  o r i f i c i o  c e n tr a l  - 4 -
p rá c tica d o  en e l  ce n tro  de l a  tapa - 3 - ,  se in tro d u ce  en l a

Ü
|¡ bolsa - 2 -  a i r e  c a lie n te  comprimido y , en to n ces, é s ta  se d i la -  
ii t a ,  expulsa e l a i r e  contenido en tre  paredes y se acop la  e s t r e -  

: chámente con tra  l a  s u p e rfic ie  i n t e r i o r  d el c i l in d r o  - 1 - ,  a 

j! cuyo diám etro se adapta, a l  mismo tiempo que e l  fondo de l a  

;; bolsa - 2 -  quSda en co n ta cto  con l a  plataform a an tes  c i ta d a .
| La últim a operación c o n s is te  en a g ra fa r  e l  fondo - b -  sobre la  

a r i s t a  in f e r i o r  del rep etid o  c ilin d ro  - 1 - .

_ 4 -
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Bn lu g a r  de emplear e l a ire  comprimido para dar 

l a  forma f in a l  a l a  b o lsa  - 2 - ,  se puede a co p lar a l a  p la ta f o r ­

ma un sistem a de v a c io . La u t i l iz a c ió n  del v a c io  t i e n e , sobre 
la  a p lic a c ió n  del a ire  comprimido, l a  v e n ta ja  de que perm ite

c o n tro la r  simultáneamente e l estado de l a  b o lsa  — es d e c ir , 
v e r i f i c a r  su estanqueidad.

La forma cón ica  que se dá a la  bolsa - 2 - ,  perm ite  

que sea in tro d u cid a  en e l i n t e r i o r  del c il in d ro  —1— sin  pro­

d u cirse  form ación de p lieg u es que d e te r io ra r ía n  l a s  paredes  

de la  misma.
La ab ertu ra  - 4 -  p ra c tica d a  en la  tapa - 3 -  e s tá  

destinada a r e c i b i r  un tapón o un g o lle te  de v aciad o ; e s to s  

dos o b jeto s pueden se r  con stru id o s de m ateria  s i n t é t i c a .
Jál procedim iento d e s c r i to  puede s e r  variad o en lo

que concierne a l  modo de evacuación del a i r e  e x is te n te  en tre  
l a  b o lsa  - 2 -  y l a  pared i n t e r i o r  del c il in d ro  - 1 - .  U sta eva­

cuación puede r e a l iz a r s e  después del agrafam iento del fondo 
- 5 -  siempre que se le  dote a é s te  de lo s  co rresp o n d ien tes agu­

je ro s  que perm itan la  expulsión  o asp irad o .
Bn e l momento de la  evacuación del a ir e  puede tam­

bién s e r  u t il iz a d a  juna plataform a ranurada. G racias a e s ta s  
ran u ras , e l  fondo de la  bolsa —2— queda exento de te n sio n es  

in te rn a s  y podrá deformarse fá cilm e n te , evitánd ose a s í  la  rup­

tu ra  de la  misma en e l  caso en que e l  re c ip ie n te  sea colocado  

violentam ente sobre un plano de apoyo.

De ig u a l manera, e l  procedim iento que hemos pre­
sentado puede s e r  variad o  en todos aq u ello s d e ta l le s  que no 

supongan una a lte ra c ió n  de l a  e se n cia lid ad  d el ob jeto  puesto  

de r e lie v e  en l a  pasada d e scrip ció n , la  cu a l deberá s e r  toma­

da en su sentido más ampnio y no como una lim ita c ió n  de p o si­
b ilid ad es  de r e a liz a c ió n .
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La P a ten te  de in ven ción , que por v e in te  anos se 

s o l i c i t a ,  con p rio rid ad  de l a  s o lic i tu d  su iza n  ̂ 5 8 .3 9 2  del 

17 de A b ril de 190 8 , deberá re c a e r  sobres "PROCEDIMIENTO DE 

FABRICACION DE UN RECIPIENTE COMPUESTO PARA CONTENER LIQUIDOS'», 
según l a s  s ig u ie n te s :

K E 1 V  I N P I ü A O I  O N E S
1 ¡* .-  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de un r e c i ­

p ien te  compuesto para con ten er líq u id o s , según e l  cu a l se d is­

ponen superpuestas sobre un ta b le ro  dos h o jas  de excaso espe- 
i so r  de un m a te ria l p lá s t ic o  apropiado y se sueldan en tre  s í  

i con un e le c tro d o  que tie n e  aproximadamente l a  forma de un t r a ­

p ecio  is ó s c e le s  ca re n te  de su base mayor, deppués de lo  cu al 

i son re co rta d a s  siguiendo una lín e a  e x te r io r  y p a ra le la  a la  

de soldadura.
¡¿a .-  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de un re c ip ie n ­

te  te  compuesto para contener líq u id o s , según la  re iv in d ica ­

ción  a n te r io r , c a ra c te r iz a d o  porque la  bolsa a s í  obtenida es 
enfundada sobre un molde, p l a n t i l l a  o m andril que posée forma 

adecuada para conform arla parcialm ente debido a que sp. base 
e s tá  calen tad a a una tem peratura conveniente, por lo  que io s  

bordes de dicha b o lsa  se vuelven p lá s t ic o s  y perm iten una de­
form ación l ig e r a  h a sta  que rebasan la  c ita d a  base del m andril.

3 S. -  Procedí miento de fa b r ic a c ió n  de un re c ip ie n ­

t e  compuesto para contener líq u id o s , según la s  re iv in d ic a c io ­

nes a n te r io r e s , c a ra c te r iz a d o  por e l hecho de que l a  b o lsa  es 
seguidamente in tro d u cid a , con e l fondo h acia  d elan te , en e l  

jj i n t e r i o r  ae un c i l in d r o  de m a te ria l conveniente h a sta  que lo s  

¡ bordes ca len tad o s de l a  m ism a'resu ltan  sob rep u estos, con c i e r -  

! to  e xceso , sobre la  a r i s t a  su p erio r de dicho c i l in d r o , encima 
de lo  cu al se acopla una tap a m e tá lica  cuya p estañ as se ag ra fa  
sobre e l  cuerpo del c il in d ro  reteniendo a l  mismo tiempo l a
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bolsa p l á s t i c a .

4 B ._ Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de un re c ip ie n ­
t e  compuesto para contener líq u id o s , según la s  a n te r io re s  r e i ­

v in d ica c io n e s , c a ra c te r iz a d o  por e l hecho de que e l  conjunto  

a s í  obtenido es pasado por un homo dotado de una tem peratura  
| adecuada para que a l  s e r  ca len tad a  la  bolsa se p la s tif iq u e  y 
! co n sien ta  la  deform ación f in a l  que se r e a l iz a  situando e l  re ­

c ip ie n te , una vez sa lid o  del hom o, sobre una plataform a pro­

v i s t a  de o r i f i c i o s  o ranuras que con sien tan  e l  paso del a ir e  
e x is te n te  en tre  la s  paredes de la  bolsa y la  s u p e rf ic ie  in te ­

r i o r  del c i l in d r o , lo  cu al se consigue bien inyectando a ir e  

, c a lie n te  por e l o r i f i c i o  de la  ta p a , bien acoplando a l a  p la -  

| taforina un sistem a de a sp ira c ió n  que tra b a je  a la  in v e rs a , pe­

ro  ambos con e l  resu ltad o  de que la  bolsa queda acoplada con­

t r a  la s  paredes i n te r io r e s  del c il in d ro  y su fondo sobre l a  

plataform a que soporta e l  re c ip ie n te .

5 a ,_ Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de un re c ip ie n ­
t e  compuesto para con ten er líq u id o s , según la s  re iv in d ic a c io ­

nes a n te r io re s , c a ra c te r iz a d o  porque, para la  fa se  de e x tr a c ­
ció n  del a ire  e x is te n te  e n tre  l a s  paredes de la  bolsa y l a  su­

p e r f ic ie  i n t e r i o r  del c i l in d r o , se u t i l i z a  como apoyo una p la­

taform a p ro v is ta  de ranuras o n erv io s p a ra le lo s  s a l ie n te s ,  por

lo  que, a l  r e a l i z a r  la  d i la ta c ió n  f in a l  de la  b o lsa , e l  fondo 
de- la  misma r e s u lta  con una ondulación, r é p lic a  de la  de la  

p latafo rm a, que le  con sien te  una e x te n sib ilid a d  máxima que 
absorve lo s  desplazam ientos y golpes v io le n to s .

6 8 . -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de un re c ip ie n ­
t e  compuestospara con ten er líq u id o s , según l a s  preced en tes r e i ­

v in d ica c io n e s , c a ra c te r iz a d o  porque la ' base i n f e r i o r  del c i l i n ­

dro e x te r io r ,  va cerrad a p o r una tapa m e tá lica  que se f i j a  a l  
borde del mismo por agrafam iento y que podrá l l e v a r  o no p rac­

tic a d o s  uno o más o r i f i c i o s  que perm itan e l  paso del a ire  en
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e l  caso de que la  e x tra c c ió n  del mismo se r e a l ic e  después de

naber sido cerrad o  e l re c ip ie n te .
7 » . -  'TROCEISMIENTO RE FABRICACION RE UN RECI­

PIENTE COMPUESTO PARA CONTENER LIQÜIB03".
Según queda sustancialm ente d e s c r i to  en la  pre­

sente memoria, que co n sta  de ocho h o jas e s c r i t a s  a máquina 

por una sola ca ra  y d ib u jo s.
Madrid, 13 de A b ril de 195ü
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