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Mediante la  Patente de Invención a que se refiere  
la  presente memoria descriptiva, se desea garantizar la  
exclusiva explotación industrial y comercial en España y 
sus terr ito r io s dependientes, de un nuevo procedimiento 
de fabricación de trepas para decoración de objetos,mechar 
te e l cual, la s  trepas que se fabrican ofrecen unas carao 
te r ls t ic a s  de acoplamiento infinitamente mayores que has­
ta la  fecha, consiguiéndose con e llo  un resultado indus-
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tr ia l mucho más completo que merece qu.e se le  otorgue a 
su titu la r  e l priv ileg io  que se recaba mediante e l presen 
te expediente.
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La decoración de objetos que se fabrican en serié, 
ha tenido que enfocarse desde e l  punto de v is ta  de la  me­
canización o"stanaardización", alejándose en cuanto lo -  
permite e l objeto, de la  decoración manual y artesana, que 
viene inaisentiblemente a encarecer e l objeto a decorar.
En juguetería, especialmente, en la s  muñecas, vehículos, 
e tc . e tc . que se fabrican normalmente por moldeo, todos 
lo s  d eta lles  del juguete quedan señalados en su superfi­
c ie , pero ceben completarse con la  decoración adecuada.

En e l caso de la s  muñecas, han de pintarse lo s  -  
ojos, la s  cejas, lo s  o r if ic io s  de la  nariz y la  boca. Pre 
cisamente en este tipo de juguetes, es necesario valerse 
de trepas, porque aparte de ser mucho más cara la  pintura 
manual, no hay posibilidad de obtener una identidad de -  
rasgos en todas la s  unidades a decorar.

Igual ocurre en otros juguetes, ta l como camionci 
tos, coches, etc.

¿hora bien, las trepas que se u tilizan  hasta la  
fecha, adolecen de poca adecuación en su cara interna,pa­
ra con la  cara externa del juguete a q^e se han de s& li- 
car, ya que se moldean a golpes sobre la  estructura a de­
corar, y esta deficien te adecuación, hace que a l acoplar 
la  trepa sobre e l objeto a decorar, no se consiga exacta­
mente, la  superposición id ea l, y luego al verificarse e l 
pintado por p isto la  o p incel, e l conjunto de rasgos pinta 
dos quede ligeramente desfasado, consiguiéndose un lamen- 

ILíable aspecto del juguete una vez acabado. _
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No será d i f í c i l  para nadie recordar juguetes ta l 
como camiones, en lo s  que a l pintar por ejemplo la s  l i ­
neas que simulan la  puerta de la  cabina, han quedado des­
plazadas ligeramente por marcharse algo la  trepa, y e l re 
saltado es calamitoso.

Mediante nuestro procedimiento de fabricación, se 
consiguen unas trepas perfectamente establecidas, con una 
fidelidad asombrosa de d eta lles  en su cara interna o de 
aplicación sobre e l juguete, que permiten la  rápida y ma­
temática superposición de la  trepa sobre áste , de forma 
que al verificar e l pintado, la s  rayas, rasgos o detalles  
de decoración, quedarán siempre colocados en e l s it io  -  
exacto, quedando resuelto definitivamente este  problema 
de la  aecoración.

Este sistema o procedimiento de fabricación de tre 
pas, consta de la s  siguientes etapas o fases: En la  prime 
ra fase se aplica una capa de pintura metalizada integra­
da por metal pulverizado diluido en un disolvente, sobre 
aquella parte del juguete u objeto que se hade decorar,re 
basando ligeramente con la  pintura metalizada dicha par­
te , tras lo cual se deja secar esta  capa de pintura, has­
ta  que e l disolvente se haya evaporaao, fijándose un con- 
auctor. eláctrico  a la  capa metalizada que recubrirá e l  ju 
guete.

En la  segunda fase de nuestro procedimiento ae ía  
bricación de trepas, se introduce e l objeto con su capa 
parcial de pintura metalizada, en e l in terior ae un baño 
e le c tr o lít ic o , preferentemente de cobre, en cuyo seno se 
somete al conjunto aquel a la  acción de la  e le c tr ó lis is  
durante un periodo ae tiempo necesario, para que sobre
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aquella capa metalizada se pose e l  cobre hasta alcanzar 
un grosor que variará entre lo s  3 y lo s  5 m ilím etros,tras 
lo cual se extrae del baño e l objeto, y se separa de éste  
la  capa metálica conseguida en e l baño indicado.

Tras esta  fase, se somete la  capa metálica a si -  
conseguiua, a la  práctica de la s  ranuras o incisiones nece 
sardas para que, a través de e l la s , pase la  pintura nece­
saria-para e l dibujado de lo s  rasgos del muñeco o de las  
rayas o adornos del juguete que sea.

Como quiera que la  capa de pintura metalizada que 
en la  primera fase recubre a la  porción de objeto, se -  
adapta perfectamente a sus irregularidades, contornos,etc 
la  capa metálica que se forma electrolíticam ente sobre 
aquella capa ae pintura, mantiene esta  misma fidelidad de 
infractuosidades o irregularidades, que son la s  que, deíi 
nitivamente también posee la  trepa a sí conseguida, la  ade 
cuación de ésta sobre e l objeto es irreprochable y se con 
sigue la  superposición inmediatamente y sin e l menor es­
fuerzo de atención o habilidad, consiguiéndose así que la  
decoración o pintado se verifique siempre sobre la  misma 
parte o rasgo del juguete.

Suficientemente descritas la s  características y n 
turaleza ue esta nuevo procedimiento de fabricación de -  
trepas rara decoración de objetos, sólo nos resta maniíes 
tar que serán vaii ables la s  circunstancias de materiales, 
tamaños y formas, así como la  aplicación y grosor de la s  
trepas, siendo susceptible de admitir aquellas variacio­
nes án su d eta lle que aconseje La práctica, la s cuales que 
darán incluidas en e l presente reg istro , siempre y cuando 
no constituyan alteración de su esencialidad, reflejada —
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lo s  pantos nuevos y de propia invención que se -  
reivindican en la  presente Patente de Invención, son:

i s . -  Nuevo procedimiento de fabricación de trepas 
para decoración de objetos, caracterizado porque en la  -  
primera fase, se aplica sobre la  parte del objeto a deco­
rar, a una capa ue pintura metalizada, que recubra períec 
tamente todas la s  irregularidades uel objeto, tras lo  -  
cual se deja secar hasta que e l disolvente se evapore, y 
quede únicamente una capa metálica recubriendo parcial a l 
objeto, tras lo cual se f i j a  un conductor e léctrico  a es­
ta capa metálica y se somete todo e l  objeto a la  acción 
de un baño e le c tr o lít ic o , preferentemente de cobre, por 
un tiempo conveniente, hasta que la  capa de cobre deposi­
tara sobre la  de pintura metalizada, alcance un grosor -  
aproximado' de 3 a 5 milímetros, tras lo cual, se extrae 
e l objeto y se le  separa la  capa metálica que lo recubría 
parcialmente, la  cual viene a constitu ir  la  trepa previa 
la  práctica de las hendiduras, grietas o incisiones nece­
sarias y convenientemente dispuestas para que a través de, 
e lla , llegue hasta e l objeto la  pintura aplicada por p is­
to la  o p incel, obteniéndose una trepa cuya adecuación y 
acoplamiento sobre e l objeto es perfectísim a, de forma -  
que la  superposición de aquella sobre eáte, se ver ifica  
instantáneamente y sin  necesitar atención o habilidad ar- 
tesanas. Y

2 s . -  "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TRE­
PAS PARA DECORACION DE OBJETOS", de conformidad en un to-
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<10 en lo  esencial y fin es industria les a lo descrito en 
la  precedente Memoria Descriptiva.

Esta Memoria consta de CINCO hojas escritas o me­
canografiadas por una sola cara a noble espacio en 129 l í  
neas.

Valencia 24 de Marzo de 1.959 
Por auto¡ñzacidnniel interesado
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