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‘ Mediante la Patente de Invencidn a que se refiere
la nresente memoria descriptiva, se desea garantizar la
exclusiva explotacidn industrial y comercial en Espafia y
sus territorios dependientes, de un nuevo procedimiento
de fabricacidn ae trepas nara decoracidn de objetos, median

te el cual, las trepas gque se fabrican ofrecen unas carad

ta la fecha, consiguiéndose con ello un resBultado indus-
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trial wmucho mé#s completoc que uerece que se le otorgue a

su tituler el privilegio que se recaba wediente el presen|

te exrediente.

La decoracidn de cbjetos que se fabrican en serie
ra tenido que enfocarse desae el punto de vista ae la e~
canizacidn o"steancardizacidn", alejdndose en cuanto lo -
peruite el objeto, Ge la decoracidnmenual ; artesana, gue
visne inaiscutiblemente a encarecer el objeto a decorar,
En jugueterifs, especialmente, en las mufiecas, vehiculos,
etc. etc. que se fabrican norwaluente vor moldea, todos
los detalles del juguete gquedan sefiaiados en su superfi-
cie, verc ueben completurse con i& decoracidn wlE&Cudud.

En el caso de las muliecas, han due pintarse los -
ojos, las cejus, los orificios de la nariz y la boca. Pre
cisamente en este tipo de juguetes, ss necesario valerse
de trevas, porque apwrte de ser mucho mds cara 1a pintura
panual, no hay posibilidad de cbtener una identidad de -
rasgos en todas luas unidades & decorar,

Igual ccurre en otros juguetes, tal como ceamionci
tos, coches, stc.

ahorea bien, las treras que se utilizan hasta ia
fecha, adolecen ue roca adecuacidn en su cara interna,pa-
ra con la cars externa del juguete & que se han ue apli-
car, yja que se moldeun a golyes sobre la estructura & de~
corar, y esta deficiente adecuacidn, hace gque al acoplar
la trepa sobre el objeto a decorar, no se consiga exacta-
mente, la superposicidn ideal, y iuego al verificarse el
rintado por ristola o pincel, el conjunto ce rasgos pinta)

dos quede ligeramente desfasado, consiguiéndose un lamen—

teble aspecto del juguete una vez acabado, A
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o serd dificil nara nacie recordar jugustes tal
Como camiones, en los que al pintar por ejemrlo las li-
nead que simulan la puerta de la cabina, han quedado des-
rlazadas ligerzmente por marcharse algo la trepa, y el rﬂ
sultado es calamitoso.

lediante nuestro procedimiento de fabricacidn, se
consiguen unas trevas perfectawcnte sstablecidas, con una
fidelidad asoubrosa ae detalles en su cara interna o de
enlicacidn sobre el juguete, que reruiten la rdpide y na-
temdtica surerposicidn de la trepa sobre éste, de forma
que al verificar el yintado, las rayas, rasgos o detzlles
de decoracidn, quedardn siempie colocados en el sitio -
exacto, guedando resuelto definitivanente sste probleua
de la decoracidn.

Este sistewa o procedimiento de fabricacidn de trg
pas, consta ae lzs sigulentes etapas o fases: Zn la primg
ra fase se aplica una cupa ae pinture metalizada integra-
da por metal pulverizado diluido en un disolvente, sobre
aquella varte del juguete‘u objeto que se hafie decorar,re
basandc ligeramente con ia pintura metalizada dicha par-
te, tras lo cual se deja secar esta cuapa de pintura, has-
ta que el disclvente se naya evaporawo, fijédndose un con-
ductor eléctrico a la capa metelizada que recubrird el ju
guete,

En la segunda fase de nuestro procedimiento aue fa
bricacidn de trepas, se introduce el objeto com su capa
parcial de pintura metslizeda, en el interior ue un bafio
electrolftico, preferentemente de cobre, en cuyo seno se

somete al conjunto agquel a la accidn de la electrolisis

durante un periodo de tiemro necesario, para que sobre -
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aquella cara metalizada se pose el cobre hasta alcanzar
un gresor que variard entre los 3 y los 5 milimetros,tras
lo cual ge extrae del bafio el objeto, y se separa de éste
la capa wetdlica conseguida en el baflo inaicado.

Tras esta fuase, se somete la cupa metdlica asi -
censeguiua, a la préctica de las ranuras o ncisiones necel
sarias para que, a travdsg de ellas, rase la pintura nece-
saria-para el dibujado de los rasgos del mufleco o de las
rayas o adornos del juguete que sea.

Como quiera que la cana de pintura wetalizada que
en la priwera fause recubre a la porcidn de objeto, se -
adapta perfectawente & sus irreguleridaces, contornos,ete}
1la capa wetdlica que se¢ forma electroliticamente sobre
aquella capa de pintura, mantiene este misma fidelidad del:
infractuosidades o irregularidades, que son las qué, aefi
nitivemente tauwbién posse la trepa asl conseguida, ia ade
cuacién de ésta sobre el objeto es irrenrochable y'se con
sigue la surerposicidn inmediatamente y sin el menor es-
fuerzo de'atencidn o habilidad, consiguiéndose asi que la
decoracidn o nintado se verifique siempre sobre la misma
nrarte o rasgo ael juguete.

Suficientemente usscritas las caracteristicas y ng
turaleza ue este nuevo procedimiento de fsbricacidn de -
trepas nara decoracidn de objetvs, sélo nos resta menifes|
tar que serdn variables las circunstancias de materiales,
tavalios y formas, asi como la anlicacidn y grosor de las
trernas, siendo susceptibie de admitir aquellas variacio-
nes én su detalle que acongeje la prédctica, las cuales qug

dardn inclufdas en el presente registro, siempre y cuando

E@ constituyan alteracidn de su esencialidad, reflejada —
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en ia siguiente

los puntos nuevos y de rroria invencidn que se -
reivindican en la nresente Tatente de Invencidn, son:

1¢,~ Nuevo procediwiento ae fabricacidn de trepas
rara decoracidn de objetos, caracterizado porque en la -
primers fase, se @ lica sobre la parte del objeto a deco-
rar, a una capa ue printura metalizada, que recubra perfec
tamente todas las irregularidudes uel objeto, tras 1o -
cual se deja secar hasta que el disolvente se evapore, y
gquede Unicawente una cavs metdlica recubriendo parcial al
objeta, tras lo cual se fija un conductor eléctrico a es-
ta capa wetdiica j; se somete todo el objeto a la accidn
de un befio electrolitico, rreferentemente de cobre, nor
un tiempo conveniente, hasta que la carpa de cobre deposi-
taug sobre la de pintura metaiizada, alcance un grosor -
arroximado de 3 a & milimetros, tras lo cual, se extrae
el objeto y se le separa la capa metdlica que lo recubria
rarcialuente, la cual viene a congtituir la trepa previa
la prédctica de las hendiduras, grietas o incisiones nece-
sarias y convenientemente disnuestas rara qus & través de
ella, llegue hasta el objeto la pintura aplicada por pis=
tola o pincel, obteniéndose una trepa cuya adecuacidn y
acoplasientc sobre el objeto es perfectisima, de forme =
gue la surerposicidn de aquelia sobre este, se verifica
instantdneacente y sin necesitar atencidn o habilidad ar-
tesanas. ¥

R%,= "WuEVO PKOCEDIVIENTC DE FABKICACICN DE TrE-

PAS TARA DWCUOZACICK LE CBJETCS", de conformidaa en un to-
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a0 en lo esencial y fines industrizles a 1o descrito en
la rrecedente Memorie Descrirtiva,
ista ilemoria consta de CINCO hojas escritas o -
canografiadeas por una sola cara & coble espacio en 129 11
neas.
Jalencia 24 de larzo de 1,889

- Por autorizacidn del interesado
i oy
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