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la invencidn que vamos a deseribir en la rresente
memoria, auxiliados de los dibujos couplementarios anexog
trata de un procedimiento y de los elementos correspon-
dientes rara la fabricacidn mecdnica de alcuzas de vidrio
o cristal y de cualquier otra clase ae recipientes provis
tos de asa lateral,

la fabricacidn de alcuzas de vidrio o cristal se

S



10

15

25

35

|

ha venido efectuando hasta ahora por los conocidos y tra-
dicionales medios de soplado humano y woldeado manual, -
con la limitads produccidén e imnerfeccidn en el acabado,
En esta clase de riezas, la lentitud es todavia mayor a
causa de que el pitorro o vertedor y el asa, tienen que
ser piegas pestizas gque se pegan al cuervo del recipien-
te, exigiendo también el acabado manual de la boca.
la finzlidad del invento es conseguir que la fa-
bricacidn de estos recirientes de vidrio o cristal y en
general, de cualquier reciviente con ase y pitorro verte-
dor, rueda efectuarse wecdnicamente, obteniendo de una
rieza y en una sola orsracidn de moldeado, tanto el reci-
riente nréniamente dicho, como el asa y el pitorro. Para
ello, los elementos mecdnicos de gue nos valemcos han sido
adecuadarente wodificados, residiendo rrecisaments en -
ello, la narticularidad esencial de la invencidn.
Con la adorcidn del procedimiento y medios que v
mcs & describir se consiguen sobre lcos procedimientos y'
medios conocides, las sigulentes ventajas:
a) Un aumentc considersble de la produccidn, ror
tieuwpo de trabazjo,
b) Una reduccidn considerable de la meno de cbra.
¢) Mayor resistencia y duracidn de las vriezas fa-
bricadas, disminuyen&o sl mdximo las roturas
gue se rrodacen actualmente, tento en el pito-
rro vertedor como en el ase,
Segin el nrocedimiento y elementos & que nos esta
mos refiriendo, en l&a vinza o cejinete gue obturs el mol-

de patrdn en la rrimera fase de la fabricacidn, se practi

ca la cavidad necesaria nara configurar el asa, que nece-
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ilidad del mrocedizdiento consiste en que desvués de deposi]

- : -8 -
sariamente ha de consistir en dos medios cuneales enfren=-
tados que constituyen el conducto que ha de rellenarse

de wasa de vidrio o cristal. fLsto que varece ser el vrocg
dimiento y medio ldgico de obtener el asa ror meldeo, no
rodria dar resultados ni conéeguir el moldeo del asa, &
causa de que la masa de vidrio no renetraria ni llenarfa
dicho conducto, de zhi que no haya sido adontado ror la
industria del vidrio en la fabricacidn ue alcuzas ni reci
rientes con asa. Para orillar esta dificultad y conseguir
que le masa de vidrio o cristal al rojo, renetre eﬁ el ~
conducto que configura al asa, se ha practicado un conduc
to dentro del cojinete o vinzea, .con varias bocas de seli-
da al esnacio de moldeo del &sa, cuyo conducto estd en co
gunicacidn ror su otro extrewo con la bage o pie del mol-
de ratrdn, vertiendo al esracio sounetido & la accidn del

corrresor. Con este cojinete o pinza esrecial la origina-

tar la masa ae viarioc o cristal al rojo, dentro del wolde
ratrdn y ae cerrar este, la aspiracidn que se produce con
el compresor actde vor el conducto internc y nrocuce una
‘aspiracidn en el espacio de configuracidn del asa, con lo
;cual se obliga a la umasa de vidrio o cristal a penetrar

y llenar totaluente este espacio de umoldeo, que es lo que
hasta ahora no vnodia conseguirse.

Ctra varticuliaridad de la invencidn reside en que
durante la compre-sidn que sigue z la asvniracidn anterior
wente citada, se deja salir fuera del molde una vorcidn
del vitorro vertedor, nuesto que la cavidad de conforma-

cidn ue esta parte de la nieza es abierta y tiene libre

.salida al exterior del molde, consiguiendo asi, que el nd|
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torro se perfore y quede ya con el conducto interno en lg
nrimera fase de moldso con el wmolde ratrdn, cosa esta que
tiene gran imvortancia rara la subsiguiente oneracidn de
moldeo en el molde de acebado.

Con el fin de comrrender mejor las narticularidaJ
des del rrocedimiento de la invencidn y las caracterfsti-
cas de los elementos empleados, se acompafia una ldmine de
dibujos con la revresentacidn del medio molde patrd: en la
figura 1 y del wmedio molde de acabado en la figura 2. Co-
w0 es fdcil deducir, ia foruna de la alcuza nara la cual
gon arroriados dichos moldes, rueae ser modificada, asi
como su tamaifio y forma y piovorcidén del asa, boca y pito-
rro, ya que los grdficos representan solamente un ejemplo
de realizacidn sujeto a variaciones,

4 continuacidn vamos & describir el proceso segui
do en la fabricacidn de las alcuzas y recivientes de vi-
drio y cristal cotadas de asa,para lo cual nos suxilizre-
mos de los mencionados dibujos y al referirnos a ellos dg
|signaremos las vartes wds imnortuntes con los nimeros que
len ellos estan sefialados. En este proceso que se deagcribe
y en los medios existen fases y elementos conocidos y -
otras fases y nartes originsles que constituyen la inven-
cidn y que se exrresan aentro del conjunto.

Primeramente se saca del horno la rorcidn de vi-
‘drio o cristel al rojo necesaria, que con un hierro de sa
car vidrio se lleva al molde patrdn -l- en donde se dero-
gita, cuyo molde tiene la bisagre -2Z- vara la articule-
{oidn de las dos medias partes y las orejetas perforadas

~3- para su cierre con un vasador, disroniendo én la par-

te surerior de una tana -4-, unida a un& barra articuladd
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-5~ para su canejo. En la varte inferior el molde paﬁrdn
-1- sstd obturado con el ¢ojinete o vinza -6~ provisto dae
un mango (no visible en el dibujo), asentandose dicho mol]
de en la base ~7- en le cual hay un tandn -8~ que obtura
la boea del esnaclo de moldeo, siendo per los lados de es
te tandn vor donde renetra el aire a presidn procedente
del comvresor. bn el cojinete o ninza -6~ hemos de sefia-
lar el espacio =9~ de moldeo del asa y la configuracidn
del cuello del reciriente en el que hay unos hendidos-1C-
en formae de rorciones de egniral, rara conformar en la -
nieza unos trozos de espiras de rosca rara ajuste de un
tapdn de vldstico u otra materia, También en dicha pinza
hemos Qe sefialar el conducto -ll- con varias bocas ver-
tiendo al espacic -Y-, cuyo conducto continua por ia par-
te -12- atravesando .& base -7- para agouar al esnacio -
-13- junto al tandn -8,

Una vez situada en el molde -l- ia masa de vidrio
o cristal al rojo, se aspira con el compresor, dando lu-
ger a que los conductos =12~ y ~ll- aspiren dentro del -
conducto -8~ ayudando a gue nenetre la mesa y forme el
asa. Luego se introduce aire a presidn dentro del molde,
dando lugar a gque la mase adgquiera ya une primera forma
y a que 1or le fuerza de exnansidn, se introduzca en la
cavidad -l4- corresrvondiente al ritorro vertedor, obligen
dola a salir al exterior en forma de un scbrante o moco,
consiguiendose ya el orificio de salida del vitorro.

& continuecidn de las tres fases nrecedentes, se
abre el molde natrdn -l- y se saca el recipiente aun al

rojo, trasladandolo, unido & ia pinza o cojinete -6-, al

lmolde -185- de acebado (fig. 2). in este wolde la vinza -~ |
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{hasta el esracio de moldeo del asa, (cuyo esracic se dis-

-6~ obtura le boca suverior, seflalandose sn €1 la bisagfg
-16~-, el cierre ~l7- y la base -18~ que obtura la boca -
infericr y conforma el culo o base del recipiente, sien-
do -19- la cavidad de conformacidn del pitorro, que es
también abierta y con libre salida = fuera del molde. Una
vez la pieza dentro del moide -15~ y cerrado este, se da
vaso al aire a nresidn, con lo cual la pieza a medio mol-
dear se dilata y acopla a las formas internas del molde,
quedando acaba&aAy el pitorro formado con el orificio,que
tendrd fuertes marsdes, ya que en el premoldeado se le
rracticd el orificio que shora se acaba de moldear.

Finalrente conviene aclarar que cualguier modifi-
cacidn de detalle que se efectde, tanto en el procedimien
to cowo en los elementos, se considerard comprendida en
la inverncidn si no se alteran los rrincivios esenciales
que se detallan en la siguiente
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Los puntos nuevos y de vnropia invencidn que se
rresentan para su reivindicacidn en esta Patente de Inven
cidén, son:

12,.~ Procedimiento, con sus corresmondientes ele-
mentos mecénicos, rara la fabricacidn de alcuzas y deméds
recinientes de vidrio o cristal dotados de asa, caracteri
zado vorque en la fase rosterior al lienado del moide pa-
trdn con la masa de vidrio o cristal al rojo, se produce

una =spiracidn con el coupresor, & la cual sele dd raso

none en 21 cojinete o rinza), a través de un conducto qus

desde la base de asentamiento y ajuste del molde vatrdn,

SAS/RSPROAL HoT
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g8 mone en comunicacidn con el citado esnacio de moldeo
del asa, por medio de varias bocas, conwya aspiracidn di
recta sobre cste egracio es atralda la masa obligdndola
g rellenarlo rara la coniormaéién del asa que constituirg
cuervoc con el cuello de la rieza a fabricar en el que se
rractican simultédneamente las esniras de rosca.

28,- Procedimiento, con sus corresmondientes ele-
mentos mecénicos, para la fabricacidn de alcuzas y demds
recinientes de vidrio o cristal dotados de asa, caracteri
zado moroue en la fuse que sigue a la agpiracidn dada en
el molde »atrdn, segun la reivindicacidn anterior, que es
la de compresidn e introduccidn de aire a nresidn en el
citado molde patrdn, se deja libre salida a la masa nor
¢l orificio practicado en el fondo de lz cavidad canformé
dora del pitorro o wvertedor, de tal modo que €l punto dé-]
bil de esta sbertura d4 luger a la conformacidn del orifi]
cio del ritorro, ya sn esta fase de premoldeo en el molde
ratrdn, después de lo cual se nasa la rieza al molde de
acabaao que tiene también libre salide en la cavidad del
vertedor. Y

32,- "PHOCEDIMIENTO, CON SUS CORRESPONDIENTES ELE
MENTOS MECANICOS, PARA LA FABRICACION DE ALCUZAS Y DENAS
RECIPIENTES DE VIDHIC O CRISTAL DOTADOS DE ASA", de con-
formidad en un todo en lo esencial y fines industriales a
lo descrito en la rrecedente Memoria Descrintiva y grdfi-
cagente revresentado en los adjuntos planos rara su mejorn
comprensidn.

Bsta iemoria consta de SIETE hojas escritas o me-

canografiadas vor una sola cara a doble emacio en 183 1%

neas. —
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Valencia, 28 de liarzo de 1959
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