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P A T E N T E  D E I N V E N C I O N  

P O N  V E I N T E  A N O S  

E N E S P A Ñ A
so licita d a  a favor de D. Joaquín Albiñana Mompó, de nació 

nalidad española, domiciliado en O lleria  (V alencia), Ca­

l le  José Antonio, ns 25

p o r

«;=  =;= « ;«  "PROCEDIMIENTO, CON SUS CORRESPONDIENTES ELE­

MENTOS MECANICOS, PIBA U  FABRICACION DE ALCüEAS I  DEMAS 

RECIPIENTES DE VIDRIO 0 CRISTAL DOTADOS DE ASA”

M E M O R I A  D E S C R . I P T I  VA
S S S S r S S S C S S S S S S S S S S S S S S S S B S S S S S S C r

l a  invención que vamos a d escrib ir en la  presente 

memoria, auxiliados de los dibujos complementarios anexos, 

t r a ta  de un procedimiento y de los elementos correspon­

dientes nara la  fabricación mecánica de alcuzas de vidrio  
o c r i s ta l  y de cualquier o tra  clase  ae recip ien tes provis 
tos de asa la te r a l .

l a  fabricación de alcuzas de vidrio o c r i s ta l  se
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ha venido efectuando hasta ahora por los conocidos y tra ­

dicionales medios de soplado humano y moldeado manual, -  

con la  lim itada producción e imperfección en el acabado. 

En esta  clase de m ezas, la  len titu d  es todavia mayor a 

causa de que el p itorro o vertedor y el asa, tienen que 

ser riezas postizas que se pegan a l cuerpo del recipien­

te , exigiendo también el acabado manual de la  boca.

l a  finalidad del invento es conseguir que la  fa­

bricación de estos recip ien tes de vidrio o c r i s ta l  y en 

general, de cualquier recip ien te  con asa y pitorro  verte­

dor, pueda efectuarse mecánicamente, obteniendo de una 

pieza y en una sola operación de'moldeado, tanto el r e c i ­

piente propiamente dicho, como el asa y el p ito rro . Para 

e llo , los elementos mecánicos de que nos valemos han sido 

adecuadamente modificados, residiendo precisamente en -  

e llo , la  particularidad  esencial de la  invención.

Con la  adopción del procedimiento y medios que va 
mes a d escrib ir se consiguen sobre lo s  procedimientos y 
medios conocidos, la s  siguientes ven tajas:

a) Un aumento considerable de la  producción, por 

tiempo de trab ajo .

b) Una reducción considerable de la  mano de obra.

c) Mayor re s is te n cia  y duración de la s  piezas fa­

bricadas, disminuyendo a l máximo las  roturas  

que se producen actualmente, tanto en e l p ito­

rro vertedor como en el asa.

Según el procedimiento y elementos a que nos esta  

mos refirien d o , en la  pinza o cojinete que obtura e l mol­

de patrón en la  primera fase de la  fab ricación , se r r a c t i  

ca la  cavidad necesaria para configurar el asa, que nece-
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sariámente ha de c o n sis tir  en dos medios canales enfren­

tados que constituyen el conducto que ha de rellen arse  
de masa de vidrio o c r i s t a l .  Esto que parece ser e l proce 

dimiento y medio lógico de obtener e l asa por moldeo, no 

r e i r ía  dar resultados ni conseguir e l moldeo del asa, a 

causa de que la  masa de vidrio no penetrarla ni lle n a ría  

dicho conducto, de ahí que no haya sido adoptado por la  

industria ael vidrio en la  fabricación de alcuzas ni reci  
Tientes con asa. Para o r i l la r  esta  d ificu ltad  y conseguir 

que la  masa de vidrio o c r i s ta l  a l ro jo , penetre en el -  

conducto que configura al asa , se ha practicado un conduc 

to dentro del cojinete o pinza,.con varias bocas de s a l i ­

da al espacio de moldeo del asa, cuyo conducto está  en co 

municación por su otro extremo con l a  base o pie del mol­

de natrón, vertiendo al espacio sometido a la  acción del 

compresor. Con este cojinete o pinza especial la  origina­

lidad del procedimiento consiste en que después de deposi 

ta r  la  masa de vidrio o c r i s ta l  a l ro jo , dentro del molde 

patrón y de ce rra r  e s te , la  aspiración que se produce con 

|el compresor actáa p o r,el conducto interno y produce una 

aspiración en el espacio de configuración del asa, con lo
í
cual se obliga a la  masa de vidrio o c r i s t a l  a penetrar 

y llen ar totalmente este  espacio de moldeo, que es lo que 
hasta ahora no pedia conseguirse.

Otra particularidad  de la  invención reside en que 

durante la  comrre-sión que sigue a la  aspiración an terior  

mente citad a , se deja s a l i r  fuera del molde una porción 

del p itorro vertedor, puesto que la  cavidad de conforma­

ción ue esta  parte de la  pieza es ab ierta  y tiene lib re  

j3_alida al e x terio r del molde, consiguiendo a s í , que e l pi
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torro se perfore y quede ya con el conducto interno en la  
primera fase de moldeo con el molde patrón, cosa esta  que 

tiene gran importancia ra ra  la  subsiguiente operación de 

moldeo en el molde de acabado.

Con el fin de comprender mejor la s  p articu larid a­

des del procedimiento de la  invención y la s  c a r a c te r ís t i ­

cas de los elementos empleados, se acompaña una lámina de 

dibujos con la  representación del medio molde patrdi en la  

figura 1 y del medio molde de acabado en la  figura 2 . Co­

mo es f á c i l  deducir, la  forma de la  alcuza para la  cual 
son apropiados dichos moldes, pueae ser modificada, así 

como su tamaño y forma y proporción del asa, boca y P ito­

rro , ya que los gráficos representan solamente un ejemplo 

de realización  sujeto a variaciones.

A continuación vamos a d escrib ir e l proceso seguí 

do en la  fabricación de las  alcuzas y recip ien tes de v i­

drio y c r i s t a l  dotadas de asa,para lo cual nos a u x ilia re ­

mos de los mencionados dibujos y a l referirn o s a e llo s  de 

signaremos las  partes más importantes con lo s  números que 

en ellos están señalados. En este proceso que se describe 

y en los medios existen  fases y elementos conocidos y -  

otras fases y partes origin ales que constituyen la  inven­

ción y que se expresan dentro del conjunto.

Primeramente se saca del horno la  porción de vi­

drio o c r i s ta l  al rojo n ecesaria , que con un hierro de sa 

car vidrio se llev a  al molde patrón - 1 -  en donde se depo­

s i ta ,  cuyo1 molde tiene la  bisagra - 2 -  para la  a rtic u la ­

ción de las  dos medias partes y la s  o rejetas  perforadas 

- 3 -  para su c ierre  con un pasador, disponiendo en la  par- 

lie superior de una tapa - 4 - ,  unida a una barra articu lad a



100

105

110

115

120

125

- 5 -  para su manejo. En la  parte in fe rio r  e l molde patrón ¡ 
- 1 -  está, obturado con el cojinete o pinza - 6 -  provisto de i 

un mango (no v isib le  en e l dibujo), asentándose dicho mol 

de en la  base - 7 -  en la  cual hay un tapón - 8 -  que obtura j

la  boca del espacio de, moldeo, siendo por loa lados de es i
te  tapón por donde penetra e l a ire  a presión procedente 

del compresor. En e l cojin ete  o pinza - 6 -  hemos de seña­

la r  e l espacio - 9 -  de moldeo del asa y la  configuración  

del cuello del recipien te en el que hay unos hendidos -3.C- 

en forma de porciones de e sp ira l, para conformar en la  -  
pieza unos trozos de espiras de rosca para ajuste de un 

tapón de p lástico  u o tra  m ateria. También en dicha pinza 

hemos de señalar el conducto -1 1 -  con v arias  bocas ver­
tiendo al espacio - 9 - ,  cuyo conducto continua por la  par­

te -1 2 -  atravesando la  base - 7 -  para asomar a l espacio -  

-1 3 -  junto a l tanón - 8 - ,
Una vez situada en el molde - 1 -  la  masa de vidrio  

o c r is ta l  al ro jo , se aspira con el compresor, dando lu­

gar a que los conductos -1 2 -  y -1 1 -  aspiren dentro del -  

conducto - 9 -  ayudando a que penetre la  masa y forme el 

asa. luego se introduce a ire  a presión dentro del molde, 

dando lugar a que la  masa adquiera ya una primera forma 

y a que por la  fuerza de expansión, se introduzca en la  

cavidad -1 4 -  correspondiente a l p itorro vertedor, obligan 

doia a s a l i r  a l e x te rio r en forma de un sobrante o moco, 
consiguiéndose ya el o r if ic io  de salid a del p ito rro .

A continuación de la s  tre s  fases precedentes, se 

abre el molde patrón - 1 -  y se saca e l recip ien te  aun al  
ro jo , trasladándolo, unido a la  pinza o cojin ete  - 6 - ,  a l  

molde -1 5 -  de acabado (f ig . 2 ) .  En este  molde la  pinza
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- 6 -  obtura la  boca superior, señalándose en é l  la  bisagra 

-1 6 - ,  el c ie rre  -1 7 -  y la  base -1 8 -  que obtura la  boca -  
in fe rio r y conforma el culo o base del recip ien te , sien­

do -1 9 -  la  cavidad de conformación del p ito rro , que es 
también ab ierta  y con lib re  salid a . fuera del molde. Una 

vez la  pieza dentro del molde -1 5 -  y cerrado este , se da 

paso a l a ire  a presión, con lo cual la  pieza a medio mol­

dear se d ila ta  y acopla a las  formas internas del molde, 

quedando acabada y el pitorro  formado con el orificio ,q u e  

tendrá fuertes paredes, ya que en el premoldeado se le  

p racticó  el o r if ic io  que ahora se acaba de moldear.

Finalmente conviene a c la ra r  que cualquier modifi­

cación de d etalle  que se efectú e, tanto en e l  procedimien 
to como en los elementos, se considerará comprendida en 

la  invención si no se alteran  los principios esenciales  

que se detallan en la  siguiente
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Los puntos nuevos y de propia invención que se 

presentan para su reivindicación en e s ta  "Patente de Inven 

ción, son:
l e . -  Procedimiento, con sus correspondientes ele ­

mentos mecánicos, para la  fabricación de alcuzas y demás 

recipien tes de vidrio o c r i s ta l  dotados de asa , ca racteri  

zado porque en la  fase p osterior a l llenado del molde pa­

trón con la  masa de vidrio o c r i s ta l  al ro jo , se produce 

una aspiración con el compresor, a la  cual se le dá paso 
hasta el espacio de moldeo del asa, (cuyo espacio se dis­

pone en el cojinete o pinza), a través de un conducto que 

desde la  base de asentamiento y ajuste del molde patrón,
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se -pone en comunicación con el citado espacio de moldeo 

del asa, por medio de varias bocas, con cuya aspiración di 
re c ta  sobre este  espacio es atra íd a  la  masa obligándola 

a re llen arlo  para la  conformación del asa que con stitu irá  

cuerpo con el cuello de la  pieza a fab ricar en el que se 

practican  simultáneamente la s  espiras de rosca.

P2 ._  Procedimiento, con sus correspondientes e le­

mentos mecánicos, para la  fabricación de alcuzas y demás 

recipien tes de vidrio o c r i s t a l  dotados de asa, earacteri  

zaáo porque en la  fase que sigue a la  aspiración dada en 

el molde natrón, según la  reivindicación an terio r, que es 

la  de compresión e introducción de a ire  a presión en el 

citado molde patrón, se deja lib re  salid a a la  masa por 

el o r if ic io  practicado en el fondo de la  cavidad conforma 

dora del pitorro  o vertedor, de ta l  modo que e l punto dé­

b il de esta  abertura dá lugar a la  conformación del o r if i  

ció del p ito rro , ya en esta  fase de premoldeo en el molde 

patrón, después de lo cual se pasa la  pieza a l molde de 

acabado que tiene también lib re  salid a en la  cavidad del 

vertedor. Y

3 2 . -  "PROCEDIMIENTO, CON SUS CORRESPONDIENTES ELE 

MENTOS MECANICOS, PARA 11 FABRICACION DE ALCUZAS Y DEMAS 

RECIPIENTES DE VIDRIO 0 CRISTAL DOTADOS DE ASA”, de con­
formidad en un todo en lo esencial y fin es in d u striales a 

lo descrito en la  precedente Memoria D escriptiva y g rá fi­

camente representado en los adjuntos planos para su mejor 
comprensión.

Esta Memoria consta de SIETE hojas e s crita s  o me­

canografiadas por una sola cara a doble espacio en 183 l í

jieas.



Valencia, 28 de Marzo de 1959 
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