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La presente memoria descriptiva tiene

como fin la declaraciéa del objeto sobre el cusl na de recaer el
privilegio de explotacidn irdustrial v comercial'exclusivo en el
territorio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vi
gente Legislacidn sobre Propiednd Industrial que, como el enuncisa

do indica se trata de "DISPOSITIVD DE ENTRADA VARIABLE PARA EN-e

COLADO DE TABLEROS Y SIMILARES"™,

0,
Lol ¢ o o
sno”®

Cemo objeto de crear un mecanismo quee~
r-rmitiera une fédcil entradn de diferentes tipos de tableros :G.sie
paneles, y'que & 1o vez resultese de sencilla realizacién y sobre
todo de manipulacidn surge el presente invento, para lo cuzl .en &

el dispositivo preconizado se han previsto Jos mecanismos de &n*° H

0..

tradz diferentes adecuados a la diversidad

de piezas o tqbleroé

...-

vor tratar.

Este dispositivo, independientemente del
i tipo de entrade empleado, hace llegar a la pieza por recubrir a -
su zona de unidn con la capa de acabado ya tratada con 12 cola, -

permitiendo asf{ el pegado o unidn entre ambas.,

La entrada, dependiendo del tipo de pie-
za por tratar, puede realizzirze nor un mecanismo inclinado opera=—
tivamente pare facilitar el descenso de los tableros por su propio

pesd, o bien si se tratn de rerfiles, vor 21 desplazamiento sobre

unos rodillos de transporte de dichos perfiles hasta la zona de -

unién con la capa de acabado.

El yrimero de estos mecanismos constitu-
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llos de forma o herrcmientas, gue como su nombre indican se adaps
3 .o L]
" . » L

tan a la forma de le »nieza por recubrir, ¥y permiten el prensado -
. [ ] L ]

de esta sobre 1z capa de acabados 2t
LU X )

[ 4 [ ]

, operaciones de gire o de apartado cue permitan cuzndo

lizados el

yentes del dispositivo de entradz variable, estd dotado de un pa-

nel de entrada inclinado respecto al cuerpo »nrincipal, de un cabg

zal aplicador de cola termofusible, y de un rodillo aplicador de

esta cola relacionado con el anterior cabezal, que reparte dicha

ccla sobre el folio o capz de acabzado a colocar zobre el tablero,

Por su parte el otro mecanismo estd cong

xXxxxd

tituvido fundementalmente por un panel plano de precalentamienpqu

los oue se situan las npige

y por unos rodillos de Eransporte sobre

zas por recubrir, y <n donde se someten a la accidn de un ceng;1

limpicdor y posteriormente son viecalentados y tramsportados husté

®Sea

su zona de encol do, en 1o cusl entran en relacidn con unos roﬂ1~

Estondo nrevista en ambos mecanismos 1as

no son viti-
1 Plncwonamlento g2in interferencias del otro mecsnismo,

pvdiendo realizarse estas operaciones con una gran facilided y -

rapidez, lo que da lea posibilidad de ircbajar alternativomente con

diferentes piezas y/o tubleros.

Para comprender mejor la naturzleza del

invento en el plano 2djunto haocemos una representacibdn esquemdti-

o &

ca de s utilizacibn, no siendo en absoluto limitativa y suscepti

ble nor ello de lns modificaciones accesorias que no alieren las

caracteristicas esenciales
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La figura 1 rewresenta una vizta en 2l-
zndo del disrositivo en el aue se pueden observer los dos mecanig

mos de entrada con todos sus elesentos y partes constituyentes,

as{ como la disposicién le estos,

La figura 2 repre ~nta una vistn en plan

ta supericr en 1w que les flechzs indienn lig posibles operagiat

nes de giro o apertodo de log mecanismos v e2n 1o cue entre otnog

elementos se pueden observar el psnel plano de precalentado (1DJ

y su d38Dosmicidén respecto r1 cuerno principsl (1),

[ ]

LN ]
L]

-

L]
En ambas fisuras se pueden anotar lag°si

Particvlaridades:

o500
1e= Cuerpo principal. 'g{::
Ze= Cepillo linmpiador. .}:}
3,- Panel de entrads inclinasdo. S

oeas

4o~ Rodillos de transporte.

Be~ Herramicentos o rodillos de formao.

BS.~ Zonz 4¢ nreca:entnio,

To— Zona de unidn o negado,.

8.~ Depdsito y cnbezal oplicndor de cols
termofusinle,

9,~ Rodillo aplicador de colo.

10.—~ Pauel de entrada pluno.

@ dispositivo de entrada variable para
encolado de tzblervos objeto de 1o presente invencidn, estd cons-

Lo 205

tituido esenciclsente nor un cuerno prirzipel (1) que sirve de -

AR SRR
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soporte a dos mecanismos de entrads Yy DPreparacién de las piezas
por tratar y a las qgue introducen en la zona de

(7)

pegado o unién -

Parza ello el mecanismo adecuado para la

entrada de tableros, estd dotado de un panel de entrada inclinado

(3), de un cabezal y dendsito (8), y de un rodillo (9) eplicado~
res de 1= cola; adaptando dicho panel (3) la inclinacién necesss
ria para permitir la directzs introduccién por sravedad de los’ th-

. N . o e
bleros en 1la zona de unidén (7) con la capa de acabado, cue chBigr

ta de colaz mpor la azceidn del cabezal (8) y del rodilloe (9), tdi-
bién es introducido en dicha zona (7).

[
.0 o an

v %,
-0

P [ ]
s s

Por su norte, el mecenismo de entradacna

ra perfiles estd consztituido bésicamente por unos rodillos dge s
trensporte (4) situados sobre el cuerpo vrincinzl (1), porwm;:éé
pillo limpiador {2) y un precalentadc en el panel plano (10) para
las piegas por tratar; que permiten con su funcionamiento la in-
troduccibn en Sptimas condiciones de dichas plezas en 1o zona de
unidr (7), y en donde estdn ubicedes lus herramientas (5) @rodi-
1los de forma ) destinados 2l prensado de las distintas niezas -

para recubrir.

Agsimiamo el rdillo anlicador de colza Q)
estd constituido por un cilindro reticulado en el que se denosita
la cola termofusible paras su posterior nplicaecidén al papel, folig

etc., .de ac~hado,

De maners oue en el caso del mecanismo

!
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de entrada inclinada, los tableros se deslizan nor su propio neso

por el panel de entradz inclinedo (3) hasta el punto de regado -

(7), mientras que el folio (o cspa de acebado) es encolado en to-#

da su extensidn por la accidn sucesiva del cabezal aplicador (8)

y del rodillo (9) colocdoz & su paso, que lo dejen dispuesto pa=—

ra su unién en la zona (7) con 1los tableros, que trag su prensado

A

¢es 0be

quedan perfectamente unidos @ 1la copa de mabado. o,
. l. o’

Y

L4
L su vez, en el mecanismo de cargza homd
. . . oy @
zontal, runque el proceso finul zez cl miamo, las piezas trayerads

por el cepillo limpiador (2) y preczlentedos por el penel plan?--

(10) son llevadas hasta lz zona (7) =wor los rodillos de trangpor-

te (4), lucar en el cuzl lus plezas pora el losro de un nerfébté:“

L Y
encolado vy unidn con las capas de zcabado son sometidas 2 une ‘e,
“en e

prénsado por medio de unas herramientas (5) adecuzdas 2 lag d¥s

tintas formas de las niezas.

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asf como su realizacién industriczl, solo cabe afiadir
cambios de forma, materia y disposicidén sin salirse del cuadro -
del inverto en cuanto tales alteraciones no supongan variacidn -

sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Conve-

nios intermecionales sobre Propiedad Industrisl, se reserva el -

derecho de extender esta demanda a los ptises extranjeros si fue

ra posible reivindicando 1z misma prioridad de lo presente solici
tud,
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Imualmente el solicitente, se reserva -
gl derecho de introducir en la nresente invencidn cuantos perfec
cionamientos sobre 1z misma pued:.n derivarse mediante la solici-
tﬁd de los correspondientes Certificiados de Adecién, en la for-

ma gsefialada por la. Ley.

N O T A opoas

®oen
[ 4 e o
s0®"®

El Modelo de Ytilidad que se solicita ~

como nuevo en Espaiia, por veinte afios, de acuerdo con la viggnﬁg
[ ]

e *
Legislacién sohre Propiedzd Industriel, deberd recaer sobre Wqﬂf

POSITIVO DE ENTRADA VARIABLE PARA ENCOLADO DE TABLEROS Y SIMITrA-

RES" en todo de acuerdo con las siguientess teee
REIVINDICACIONES

1.~ Dispositivo de entrada variable "panh
encolado de tableros y similares, caracterizado porque se consti-
fituye basfcamente por un cuerpo vnrincipal que sirve de soporte
a unos mecanismos de entrada para los tableros y piezas a recubriﬂ
¥y a los gque transportzn haciue la zona de pegado, estando dotado
el mecanismo de entrada horizontal de un panel plano de precalen—
tamiento, ¥ de unos rodillos de transporte y un cepillo limpiador
entre los cuales se introducen las piezas, y de unas herramientas
en su zone& de prensado con la capa de acabado de la forma de las
piezasvpor recubrir, comportando el mecanismo de carga DPCr grave-

dad un penel inclinado que permite el deslizamiento sobre el de

los tableros, y un cabezal y unos rodillos aplicadores de cola -

termofusible que actroa al paso de los folios o capas de acabado

——— e D A s A U s S U
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encolndos en toda su extensidn; de modo que en este Wltimo proce
dimiento los *“ablefos en zu deslizamiento sobre el panel inelina~
do, se encuentran en la zona de unidén con las capas de acabado enj
coladas por lz aceidn del cabezal vy el rcdillo aplicador, en don-
de se realizm su pegado y prensado con dichzs capes, mientras que
en el mecanismo de entrada horizontal las piezas unz vez tratadas“
por el ée@illo limpiador son arrastrazdas hasta lo rona de unidnl,
pof los rodillos de transporte, v en donde una ves relacion&%%é}’

con las cupas de accbudo que llegen ya vprevistas de cola, se efec
tua su pegedo y nrensado wedisnte uncs herremientas o rodillls Se
[ ...

forma nue se adoptrn a4 la de las piezas nor recubrir con lo gife

queda finalizndo el nroceso, estondo previsto en caso de ser nege

ALY ]

sario, ci funcionamiento alternctivo de lcz 403 entradas nor .k s~
L ]

digeilo. y posibilidades de girce de ambos mecanismos,

s e o8
-

. .
»
PO R

2.~ "DISPOZITIVO DE RNTRAD: VARIABLE Paew]
RA ENCOLADO DE TABLEROS Y STVTLARES™:

Seagin gueda sutancislmente deserito en -
la presente memoria descriptiva que consta de ocho hojzs mecano-

graf;&das por una sola cara, acommailinds de sus correspondientes -

dibujos.
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